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TOURNER  II 

•EN  PERFECTION  J  J 


Le  P.  C.Plumietl 

Ikh  Minime  # 


^mprime  àr  M*? .<  S cnn.i  de  tsd/onsieztr 
fJericA.ort-  dE re.uo  ei  de,  cM  S  a/uadour 


L’A  R  T 

DE  TOURNER, 

O  U 

DE  FAIRE  EN  PERFECTION  TOUTES 

SORTES  D’OUVRAGES  AU  TOUR* 

DANS  LEQUEL, 

Outre  les  principes  &  élemens  du  Tour  qu’on  y  enfeigne  méthodiquement  pour  tourner  tant  lé 
bois,  l’ivoire  &c.  que  le  fer  &  tous  les  autres  métaux  ,  on  voit  encore  plufieurs  belles  machi¬ 
nes  à  faire  des  Ovales  ,  tant  fimples  que  figurées  de  toutes  grandeurs  j  la  maniéré  de  tourner  le 
globe  parfait  ,  le  rampant  ,  l’excentrique,  les  pointes  de  diamant ,  les  facettes  ,  le  panier  ou  échi¬ 
quier,  la  couronne  ondoyante  ,  la  rofe  à  raifeau*  les  manches  de  couteaux  façon  d'Angleterre; 
les  ovaires ,  la  torfe  à  jour  ondée  8c  goderonnée  ,  les  globesconcentriques  ,  la  mafîuë  à  pointes ,  les 
tabatières  barlongues  de  toutes  figures ,  le  bâton  rompu,  les  cannelures,  les  écailles  &C;  &  géné¬ 
ralement  toutes  les  méthodes  les  plus  fecrettes  de  cet  art ,  avec  la  difpofition  des  Tours  ,  &c( 

OUVRAGE  TRES  CURIEUX,  ET  TRES  NECESSAIRE 
v  à  ceux  qui  s’exercent  au  Tour. 

fompofé  en  François  çÿ*  en  Latin  en  faveur  des  Etrangers  }  &  enrichi  de  prés  de 

quatre  -  vingt  Flanches. 

Par  le  f.  P.  CHARLES  PLUMIER*  Religieux  Mininet'. 


Chez  JEAN  CERTE»  Marchand  Libraire  rue Mercicrc »  à  l’Enfeignc 

de  la  Trinité. 


M.  D.  C  C  I 

AVEC  PRIVILEGE  DU  ROY. 


A  MESSIRE 

M  E  S  S  I  R  E 

MICHEL  BEGON» 

CONSEILLER  D'HONNEUR 

AU  PARLEMENT  D'AIX. 

Et  Intendant  de  Iuitice,  Police,  &  Finances 
au  Païs  d’Aunis  &  Xaintonge ,  &  de 
la  Marine  du  Ponant, 


lrPuifqué  vous  prenef  tant  de  foin  pour  è  terni  fer  la  mémoire  des 
Hommes  llluflrcs  ,  qui  ont  fait  l' ornement  du  fiecle  paffef  il  eji  bien 
raifinnable  qu  on  eternifè  auffi  la  voflre ,  £5*  qu  on  fafje  connoître  une 

*  ij 


partie  de  votre  mérite  à  la  pcfierité  :  Heureux  fi  j’y  pouvois  concourir 
en  né  acquittant  de  la  promefie  que  je  vous  fs  en  partant  de  Marfeille 
pour  mon  premier  voyage  à  Amérique  -,  Non  ego  ce  meis  carcis 
inornatum  fileri ,  totve  tuos  patiar  labores  impune  carpere  livi¬ 
das  obliviones.  Les  grandes  obligations  que  je  vous  ay ,  IS  la  bonté 
que  vous  eûtes  de  donner  vojire  aprobation  a  cet  Ouvrage  lorfque 
j  eus  l’honneur  de  vous  en  prefenter  l'original  à  Chaftenay  pref Paris, 
auraient  dû  m’engager  à  vous  le  dédier  ,  quand  je  n’y  aurois  pas  été 
déterminé  par  un  motif  plus  jupe  éS  plus  fort ,  qui  efi  celuy  de  vofre 
grand  mérite  (S  de  votre  rare  vertu ,  qui  demande  plutôt  un  pane- 
girique  entier  qu’une  fmple  épitre  dedicatoire. 

Tant  debelles  provinces ,  dont  vous  ave  feu  l’ intendance  ,  en  font 
perfuadées  ,  celles  que  vous  avez,  quittées ,  vous  pleurent ,  celle  ou  vous 
rende  f  à  prefent  la  juflice ,  fe  trouve  heureufe  de  vous poffeder  ,  éS 
toutes  vous  chenfient  :  Depof  taire  de  l'autorité  du  Roy ,  vous  la  fiû- 
tc  nef  avec  un  zele  infatigable  éS  une  fidelité  tres-conflante  ;  arbitre 
des  intérêts  du  peuple  ,  vous  les  demélez  avec  prudence ,  vous  les 
jugez,  avec  équité .  "je  fiay  que  les  Peuples  de  l’ Amérique  font  pene- 
trefd’un  fi  grand  respect  pour  vôtre  Perfionne ,  que  vos  fimples  ordon¬ 
nances  y  font  encore  obfervées  comme  des  loix  inviolables.  Je  fçay 
quelle  fut  la  douleur  des  Habitans  de  Marfeille ,  lorfque  vous  les  quê¬ 
tâtes  pour  l' Intendance  de  la  Rochelle.  J  ‘ ay  entendu  les gemijfimens 
des  pauvres  ,  qui  ne  cejjoient  de  répéter  :  Nous  perdons  notre  pere.  f  ay 
vu  dans  cette  derniere  avec  quelle  douceur  vous  traittef  jufques  au 
moindres  du  peuple ,  avec  quelle  charité  vous  écoutez,  leurs  plaintes. 
Mais  avec  ces  deux  qualitez  d’ Homme  du  Roy,  éS  de  Pere  du  peuple, 
que  vous  fifavez  fi  bien  unir  par  vofre  fageffe  T  vofre  religion,  je 
ne  puis  que  je  n  admire  encore  cette  profonde  érudition  qui  vous  attire 
l  eflime  de  tous  les  Savans  du  fiecle. 

Vofre  riche  Cabinet  de  Médaillés ,  voflre  rare  Bibliothèque  ne  font 
pas  chef  vous  un  vain  ornement  ,  mais  une  preuve  de  l’étendue  de 
vôtre  genie.  Hans  le  temps  que  vous  me  fit  es  l’honneur  de  me  rece¬ 
voir  chez  vous ,  le  jugement  que  je  vous  vis  faire  des  livres  ,  le  dé¬ 
tail  agréable  éS  précis  de  ce  qu’ils  contenaient  de  plus  rare  éS  folide, 
auroient  fait  croire  à  un  autre  qu’ils  faifoient  toute  voflre  occupation , 
mais  j'eus  le  temps  d’obfrver  ,  que  vous  facrifief  a  l’étude  une  partie 
du  temps  defliné  au  repos. 

Tous  tes  rares  talens  fint  infiniment  relevez  par  voflre  régularité 
pour  tous  les  devoirs  de  la  pieté  Chre  Bienne ,  dont  vous  avef  tou¬ 
jours  fidit  voflre  capital,  (ette  pureté  de  .Morale  paro’ît  non  -feule- 


ment  dans  vôtre  Perfonne  ,  if  dans  l'éducation  "de  Mef leurs  vos 
Enfans  ,  mais  encore  dans  la  régularité  de  tous  les  domefiques  qui 
ont  l’honneur  de  vous  approcher. 

Je  prier ay  toute  ma  vie  le  Ciel  qu'il  vous  comble  de  fès  bénédictions  ; 
qu'il  vous  donne  me  fuite  nombreufe  à' années  ,  if  qutl  répande  fes 
grâces  tf  fes  faveurs  fur  Vôtre  illufre  Famille.  Ceux  avec  qui  j  ay 
le  bonheur  de  vivre  ,  if  four  le/quels  vous  avez,  quelque  bonté  ,  ne 
manqueront  pas  d! accompagner  mes  vœux  ,  if  je  ne  cefjeray  jamais , 

Dum  memor  ipfc  mei,  dum  fpiritus  hos  reget  arcus. 

de  vous  témoigner  en  mon  particulier  la  reconnoïjfance  refpeclucufc 
avec  laquelle  je  fuis  , 


! MONSIEVR , 


Vôtre  tres-humble  &  tres-obeïfTanc 
ferviteur, 

F.  Charles  Plumier, 
Minime. 


PREFACE- 


E  plaifir  &  l'utilité  que  l’on 
peut  tirer  de  l’ufage  du  Tour, 
femblent  devoir  fuffire  pour 
"a  nous  perfuader  ,  qu’un  art 


ii  agréable  &  fi  neceifaire  a  dû  être  du 
nombre  de  ceux  qui  ont  fait  le  fujet  de 
l’occupation  &  de  la  recherche  des  hom¬ 
mes  dez  le  premier  âge  du  Monde.  Com¬ 
me  la  figure  ronde  ,  ou  ovale  ,  eft  fans 
doute  la  plus  parfaite  &  la  plus  ufitée 
dans  les  ouvrages  de  la  nature  &  de 
l’ayt,  furquelque  forte  de  matière  que 
1  une  ou  l’autre  s’exerce ,  &  qu’il  eft 
très-difficile  à  l’homme  de  la  pouvoir 
former  parfaitement  fans  le  fecours  du 
Tour  ;  aulfi  paroîc-t’il  vray-femblable, 
que  ces  premiers  hommes, aufquels  nous 
devons  l’invention  de  la  plûparc  des 
arts  méchaniques  ,  n’ont  pas  pu  s’exem¬ 
pter  depafferpar  le  Tour  les  inftrumens 
&  machines  ,  dont  l’effet  ou  les  mouve- 
mens  dépendoient  de  leur  parfaite  ron¬ 
deur.  On  auroit  peine  à  fe  reprefenter 
comment  Tubal-Cain  fils  de  Lamech, 
auquel  l’Ecriture  fainte  attribue  l’in¬ 
vention  des  orgues  &  des  autres  in¬ 
ftrumens  à  vent ,  auroit  pu  fabriquer 
&  arrondir  tant  de  tuyaux  de  differen¬ 
tes  grandeurs  qui  luy  ont  été  néceffai- 
tes,  s’il  n’avoit  trouvé  dans  l’aide  &  l’ar¬ 
tifice  du  Tour,  le  moyen  de  leur  don¬ 
ner  cette  forme  ronde  que  deman¬ 
dent  indifpenfablemenc  la  plupart  des 
parties  ou  organes  qui  entrent  dans  la 
compofition  de  ces  inftrumens  de  mu- 
fique.  Le  témoignage  du  fage  Roy  d’if- 
raël  nous  fournit  une  preuve  convain¬ 
quante  ,  que  cet  art  d’arrondir  toutes 
fortes  de  matières  par  le  Tour  ,  n’étoit 
pas  inconnu  de  fon  temps.  L’Epoufede 
fes  Cantiques, qu’il  fait  parler  des  agré- 
mens  de  fon  Epoux,  en  nous  difant,que 
les  bras  &  les  mains  de  fon  bien-aimé 
font  aulfi  ronds  que  s’ils  avoient  été 
faits  au  tour,  fait  alfez  connoître,  que 
cet  art  de  tourner  ,  &  de  réduire  par 
fon  moyen  les  chofes  dans  une  parfaite 


Vx  Torni  ufus.parit  Mcclamen- 
3. ÆjfeJ#  I  quaque  ex  eo  promanat  uti- 

I  ^,as  7  !at  n°bd  facere  fidem  vl~ 
dentur,  tam  gratam,  tàmquc  ne- 
cejfanam  hcmimbns  artcrn  ,  ex  ea^um  nu¬ 
mero  extittjfe  qux  à  frima  mundi  mate, 
mortalium  curam  fiudidmque  occuparunt, 
Vt  enim  in  natura  (fi  artis  operibus  qnod- 
cumque  Jit,  quo  utraque  fubjtHum  exerceat, 
ovalis  erbicularifve  figura  perfectior  & 
ujitatior  habetur  ,  tttque  illam  abfque  Torni 
auxilio  perfeBarn  effingere  difficillimum  ,fic 
a  veritate  diffomtm  videri  non  debet ,  pri¬ 
mos  hominum  parentes ,  quibus  mechanica¬ 
rum  artium  pro  maxima  parte  debetur  in¬ 
ventio  ,  hac  arte  Torni  non  c  arui  fi  e  ,  quâ  in 
orbem  figurare  poffient  machinas  &  infiru- 
menta  ,  quorum  ejfeclus  à  perfeci  A  rotun¬ 
ditate  pendebant. Vix  autem  commiuifci  quis 
poffet ,  quomodo  Tubal-Cain  filias  Lamech , 
quem  facra  Pagina  primum  difparibus  com¬ 
para  tubulis  organa  aliaque  infiniment  a 
pneumatica  confeciffe  tradunt ,  tot  diverfia 
magnitudinis  orbiculares  tubulos fifiulafque 
teretes  adornajjet  ,  nifi  Torni  juvamine 
modum  inveniffet  orbiculatim  has  partes  po¬ 
liendi  ,  qua  fttb  hac  quam  requirunt  rotun¬ 
ditatis  forma ,  in  fonorttm  infirumentorum 
molem ,  (fi  organa  mnfica  coale fcunt,  Tc- 
Jlem  fe  hac  in  re  prabet  Rex  ifra  'èl  fa- 
pient’jfimus,no[que  convincit  hocce  tornandi 
artificium  ipfo  regnante  fiuos  in  /uda a  ha- 
buiffie  cultores.  Sponfa  enim  (  quam  Spor.fi 
elegantiam  in  Canticis  exhibet  celebran¬ 
tem  )  mantes  fui  chariffimi  dicens  effe  tam 
rotundas  ,  ac  fi  tornatiles  vel  torno  polita 
exi  fierent  ,  fat  confirmare  videtur  ,  hoc 
Torni  artificium  ejufque  utendi  modum  tem¬ 
pore  Salomonis  ftidxis  non  latui  (fe.  Hac  au¬ 
tem  defumpta  probatio  ,  ab  eâ  quâ  pollebat 
Rex  ifrael  Torni  [cienti A  ,  dat  locum  fufpi- 
candi  illius  amicijjirnum  Hiram, qui  hoc  tem¬ 
pore  fupra  Tyrum  Sydone'mque  regnabat  , 
ifiius  artis  non  minus  peritiam  habuific , 
Phœnicümque  in  eâ  folertiam  vicinis  non 
cejfiffe  fudxis  ,  qui  ab  illis  traditam  poffe- 
diffe  videntur.  Legitur  enim  tn  Sacris  pa- 
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gin  i  i  Regem  hunc  etfi  Gentilem  &  culto¬ 
rem  idolorum  multa  ingentiaque  munera 
Salomoni  obtulififie  ex  auro  ,  argento  ,  lapi¬ 
dibus  prettofis ,  ligndque  Ceiim  feu  Cedro  , 
qua  templo  Dei ,  vel  conflrucndo  ,  vel  or¬ 
nando  infiervirent  ,  quibat  adjecit  omnis 
generis  expertijfimos  opifices ,  inter  quos  vix 
creditu  facile  dtfitiffe  Tornatores  ,  cum  per¬ 
ficit  a  operum  rotunditas  terefique  figura,  qua 
abfclute  in  multis  hujufice  edificii  locis  re¬ 
quiri  v  debaiur  ,  abfque  torni  auxilio  ex¬ 
primi  &  effingi  vix  potuiffet.  Organa  alia- 
que  infiniment  a  pneumatica ,  quorum  ufttm 
fiapientiffmus  ille  Princeps  adficivit.  Sui¬ 
bus  laudes  aterni  numinis  vano  modula¬ 
mine  canerentur  ,  candelabra  brachiata  fieri 
innumera,  quorum  omnium  forma  clegantid- 
que  non  nifi  ex  torni  ufu  procedunt,  fiat  no¬ 
bis  pi  obrnt  hanc  artem  nec  novam  nec  igno¬ 
tam  fui(fe  in  illa  regione  ubi  tot  miris  efife- 
6libm  eminebat. 


rondeur  ,  croit  en  ufage  dans  le  temps 
que  Salomon  regnoic  en  Judée;  Cette 
preuve  ,  tirée  de  la  connoiflance  qu  a- 
voit  alors  de  l’artifice  du  Tour  le  plus 
fage  des  Rois  de  la  terre  ,  nous  fait 
conjeéturer  qu’Hiram  fon  bon  ami  ,  &C 
qui  regnoit  alors  fur  Tyr  &  Sydon,  ne 
le  connoifloit  pas  moins  que luy,  &  que 
les  Pliœniciens  fçavoienc  fe  fervir  du 
Tour  aufli  bien  que  les  Juifs,  lefquels 
apparemment  l’avoient  apris  d’eux.  Car 
il  dit  dans  l’Hiftoiré  facrée  ,  que  ce 
Roy,  bien  qu’idolâtre ,  outre  les  grands 
prefens  qu’il  fit  à  Salomon  d’or  ,  d  ar¬ 
gentée  pierreries  &  des  Bois  de  Cedres 
qui  dévoient  fervir  à  la  conftru&ion  £c 
l’ornement  du  temple  de  Dieu  ,  il  luy 
envoya  toutes  fortes  d’ouvriers  >  entré 
lefquels  apparemment  ne  pouvoient  pas 
manquer  ceux  qui  étoieut  experts  en 


l’exercice  du  Tour,  puifque  la  rondeur 
parfaite  qui  étoit  abfolument  necefïai- 
re  en  mille  endroits  de  ce  cempie  ,  étoit  un  effet  qu’on  ne  pouvoit  attendre  que 
de  l’ufage  de  cet  art.  Les  orgues  &  tous  les  autres  inftrumens  à  vent ,  donc  ce 
grand  Roy  introduific  l’ufage,  pour  annoncer  les  merveilles  de  Dieu  dans  un 
temple  fi  magnifique  ,  le  grand  nombre  de  luftres  dont  la  beauté  dépendoic  de 
l’artifice  du  Tour  ,  nous  donnent  lieu  de  croire  ,  que  cet  art  n’étoit  pas  nouveau, 
dans  un  païs  où  il  fe  faifoit  connoître  par  tant  d’effets  merveilleux. 

Suamvts  autem  ex  his  in  gratiam  torni  Mais  bien  que  par  ces  raifôtls  on 
concludt  legitime p'Jfit ,  ejus  ufiurn  à  fiant-  puilfe  légitimement  établir  a  lavancage 


lorum  ortu  intepiffe ,  libri  tamen  prophana 
antiquitatis  ejafidem  artis  inventorem  fa¬ 
ciunt  Dsdali  nepotem  quem  Talum  alids 
Perdicem  nominabant ,  ut  refert  D.Vehbien 
lib.  i.  de  principiis  artium  Diodori  Siculi 
authoritate  fultus ,  quem  forte  delufium  puto 
nominis  aquivocatione  ,  fiumpfiu  enim  rotam 
feu  tornum  figuli  cujus  Ule  Talus  five  Atta¬ 
lus  aulhor  dicitur  ,  pro  arte  tornandi  ligna, 
alidmque  omnis  generis  materiam  ,  ut  in 
orbem  aut  ellypfiem  perfeClam  formentur. 
Georgius  Venetus  in  libro  de  Mundi  harmo¬ 
nia  inter  diverfia  inventa  qua  Dada/o  tri¬ 
buit  ,  ipfium  torni  authorem  fiuifife  refert, 
jtdeo  ut  juxta  illorum  feriptorum  mentem 
ars  Hia  non  debuit  efife  antiquior  Troja  ex¬ 
cidio  ,  quo  tempore  Dadalus  ifte  famofius 
ac  ingeniofus  architeftus  dicitur  in  Gracia 
jfloruifife. 


du  Tour ,  que  fon  ufage  a  commencé 
avec  la  naiffance  des  ficelés  ,  les  livres 
de  l’antiquité  profane  ne  laiffent  pas 
d'en  attribuer  l’invention  au  neveu  de 
Dédale  quel’on  nommoit  Talus,  autre¬ 
ment  Perdix  ,  fuivant  que  le  rapporte 
Monfieur  Plielibien  dans  fon  fécond  li¬ 
vre  des  Principes  des  Arts  fondé  fur 
l’authorité  de  Diodore  de  Sicile, lequel 
apparemment  s’eft  trompé  par  l’équi¬ 
voque  du  nom  j  prenant  le  tour  pour  la 
roue  à  potier  ,  dont  on  dit  que  ce  Talus 
ou  Attale  fut  l'inventeur  ,  pour  l'art  de 
tourner  le  bois  &  toutes  autres  fortes  de 
matières  pont  les  réduire  en  rond  on 
en  ovale  parfaite.  George  Vénitien  en 
fon  livre  de  l’armonie  du  monde  ,  entre 
les  diverfes  chofes,  donc  il  attribue  l’in¬ 
vention  à  Dedale  ,  rapporte  celle  du 
bien  que  fuivant  la  penféede 


Tour  ,  fi 

ces  auteurs ,  cet  art  ne  doit  pas  être  plus  ancien  que  la  deftruéHon  de  la  Ville  de 
Troye,  dans  lequel  temps  ce  Dedale  fameux  &  ingénieux  architeéle  vécut  dans 
la  Grece.  • 

Quidquid  fit  certum  cfl  omnes  fiere  na-  Quoy  qu’il  enfoit,il  eft  certain  que 

tïones  hanc  tornandi  artem  coluiffie  -,  ejufque  fi  nous  voulons  parcourir  tous  les  temps 


ufiurn  ex  Gratis  ad  Romanes  devenijfe  ,  hos 


qui  fe  font  écoulez  depuis  celuy  au- 

.  SueI 
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quel  ont  vécu  ces  préteadus  Auteurs 
du  Tour,  nous  connoîtrons  que  tous  les 
peuples  du  monde  ont  fait  de  l'exercice 
de  cet  art  le  fujet  de  leurs  plus  ferieufes 
occupations.  De  là  l’ufage  s’en  étant  ré¬ 
pandu  chez  les  Grecs,  &  enfuite  dans 
I  ancienne  Rome  ,  a  fait  une  partie  du 
plaifîr  &  de  la  fomptuofité  des  hommes 
dans  cette  Ville  capitale  de  l'Empire  du 
.Monde.Car  nous lifons que  lesRomains 
ont  tellement  cultivé  ce  bel  art  ,  qu’ils 
tournoient  le  bois  ,  les  pierres  &  les 
métaux,  &  qu’il  fetrouvoit  entre  leurs 
précieux  jufqu  a  des  lits  d’ivoire  faits  au 
tour  5  Qu’ils  avoient  des  orgues  ,  des 
flutes  ,  des  hautbois  &  toutes  fortes 
d’autres  inftrumens  à  vent ,  mais  encor 
des  orgues  qui  joüoient  par  le  moyen 
de  !  eau.  Si  plufieurs autres  belles  cho- 
fes  faites  au  tour,  qui  feroient  main- 
fujet  de  nôtre  admiration  ,  fi 


enim  ultimos  legimus  itu  huic  arti  addiftos 
txpertofque  in  illa  extitiffe  ,  ut  ligna ,  la- 
fides  ,  metalla  in  orbem  tere temque figuram 
componerent  ,  itant  inter  pretiofas  Roma¬ 
norum  fupellettiles  Tornatilia  ex  ebore  cu¬ 
bilia  numerentur.  Libro  de  perditis  antiqui¬ 
tatibus  Pancirolus  refert ,  hunc  populum  in¬ 
ter  delicias  ,  organa  ,  fifialas  ,  ttbiafque 
miro  artificio  confedas  habuiffc  ,  alidqtse 
Torni  auxilio  tam  concinne  elaborata  ,  ut 
hoc  nofiro  faculo  Jlupcnda  dr  omnium  ad¬ 
miratione  digna  viderentur,  ji  Populus  ille 
à  prima  nobilitate  deficiens  ,  tot  preclaras 
artes  cum  fuo  otbis  imperio  non  amifijfet , 
quas  quidem  artes  deperditis  antiquitatibus 
cogimur  annumerare  ,  quaque  eandem  nabla 
fiunt  fortunam  ac  lapidum  fufio  ,  vitrum 
malhabile ,  alidque  mirabilia  qua  cum  hu- 
jufce  populi  prima  nobilitate  perpetua  obli¬ 
vioni  infepulta  manfiere. 


renant  le 

ce  peuple  degenerant  de  fa  première  noblelle  n’avoit  pas  avec  la  perte  de  fon  em¬ 
pire  enleveli  dans  1  oubli  tant  de  rares  &  belles  connoiflances ,  que  nous  fommes 

contraints  de  mettre  au  nombre  des  antiquitezperduës  ,  &  qui  ont  eu  le  même 

fort  dans  le  monde  que  la  fufion  des  pierres,  le  verre  malléable ,  &  beaucoup  d’au¬ 
tres  merveilles  qui  Ce  fonc  trouvées  evanoüies  avec  l’ancienne  verru  de  ce  Peuple, 
Cependant,  il  eft  confiant  que  cct  Veruntamen  confiat  hanc  artem  eximiam 
Arc  eft  prelentement  dans  1  Europe  nunc  per  totam  Europam  gratifjîmum  occu- 


l’occupation  la  plus  ferieufe  des  gens 
d’efprit  &  de  merite  ,  &  entre  le  diver- 
tiflcment  &c  les  plaifirs  raifonnables,  ce- 
luy  qui  ell  le  plus  confidere  par  ceux 
qui  cherchent  dans  quelque  exercice 
honnête  le  moyen  d’éviter  les  défauts 
où  jette  une  trop"  grande  oifiveté  de  la 
vie.  La  variété  &la  delicateife  furpre- 
nante  des  ouvrages  de  bois  ,  d’y  voire, 
d'or,  d’argent,  de  fer  &  de  cuivre  & 
de  beaucoup  d'autres  matières  curieu- 
fes  ,  que  produifent  fur  le  tour  tant 
de  gens  iuduflrieux  te  habiles  en  cet 
art  ,  tant  en  France  qu’en  Italie,  dans 
l’Angleterre  &  l’Allemagne,  nous  fonc 
allez  connoître  que  dans  tous  ces  païs 


pat  ion  is  med  ium  ingeniofis  pr&bere  ,  çfi  in¬ 
ter  licita  animi  oblectamenta  ,  jucundius 
gratiûfique  cenferi  ,  ab  iis  qui  bone  fio  quo¬ 
dam  exercitio  défi  dio  fie  vite  deficit  us  elu¬ 
dere  conantur .  Mira  tum  varietas  ,  tum 
teneritas  diverfiorum  que  Torno  adornant 
operum ,  ex  lignor ebore,  auro ,  argent o^cupro- 
que  tot  indufirii ,  hacque  in  arte  fieritijjimi 
viri  ,  per  Galliam ,  Italiam  ,  Angliam ,  Ger- 
maniamque  ,  fiat  nobis  confirmant  quod  in 
hi  fice  omnibus  regionibus  ,  tanti  afiimetur 
torni  exercitatio  ,  ut  nemo  fit  re  fit  ingenio- 
fins ,  qui  hac  in  arte  excellere  aliofque  fu- 
peremtnere  non  tentet  ,  vel  aliquod  fiua  finb 
Torno  fiolertia  fipecimen  edere  quo  Artis  di¬ 
gnitas  eluceficat . 


on  eftime  tellement  l’exercice  du  Tou 
qu’il  n’y  a  gueres  de  perfonnes  d’efprit ,  qui  ne  tâche  d’exceller  en  cet  art,  &  ne 
travaille  par  émulation  à  produire  par  fon  moyen  quelque  chofe  de  merveilleux 
qui  en  puifle  manifefter  le  merite. 


Le  cabinet  de  feu  Mr.  Grôlier  de  Ser- 
vieres  ,  rempli  d'une  infinité  de  pièces 
admirables  ,  lefquclles  font  encor  après 
la  mort  les  preuves  de  la  beauté  de  fon 
efprit,  de  l’excellence  de  fon  genie  Sc 
de  fon  habileté  en  cet  art,  fournit  dans 
Lyon  où  il  eft, un  jufte  fujet  d’admiration 
a  tous  ceux  que  la  curioficé  porte  à  le 


Mufeum  llluflrijftmi  vit  a  funbli  Domini 
de  Servieres  innumeris  refertum  operibus , 
fummà  dexteritate  mira  que  artificio  con- 
feblis  ,  que  totidem  illius  fagacitatis  ani¬ 
mi  ,  genii  excellentia  ,  miraque  ejus  indts- 
Jlria  cxijlunt  argumenta  ,  fubjeblum  admi¬ 
rationis  fuppeditat  omnibus  iis  quos  illud, 
videndi  curiofitas  capit.  Omnia  enim  qua 

inibi 


P  R  E  F 

inibi  videntur  funtjita  concinnè  (fi  fubtili- 
ter  laborata ,  ut  nofter  glori o fus  &  femper 
invincibilis  Monarcha  per  hanc  urbem  iter 
faciens  digna  cenfuit  quo  bis  ca  inviferet , 
non  minimam  ex  illorum  afpetfu  concipiens 
voluptatem.  D.  Du  Rofay  Civis  Lugdunenfis 
domifuo  fibi  fervat  crucem  (fi  candelabra 
eburnea  diverse  figurata  ,  (fi  tanto  artificio 
fub  torni  rotatione  confcfta  ,  ut  credi  vix 
pojjit  >  tanta  fnbtilitatis  optes  artificis  manu 
perfici potniffe,  Extant  in  Mufeo  Serenijji- 
mi  potent ijjimique  Principis  Hetrurio  Ducis 
quamplurima  Tornatilia  opera  ab  excellen¬ 
te  artifice  D.  Faucher  Pi 61  avi  tam  foler - 
ter  (fi  delicate  formata  ,  ut  in  fpe6lantium 
animis  admirationem  fiuporemque  ingene - 
rent.  Sed  ut  uno  verbo  expediam ,  quotidie 
tot  fe  offerunt  oculis  mirabiles  torni  effeblus 
ex  omnibus  Europa  partibus  prodeuntes ,  ut 
dubitari  non  pojjit  ,  hanc  ubique  artem  fiuos 
habere  cultores ,  (fi  dignam  e/fe  cura,  fiudio- 
que  omnium  qui  quodam  in  terris  ingenio  di - 
fiinguuntur . 


Hoc  tamen  unum  nobis  mirum  videri  dei 
bet ,  tam  eximiam  utilemque  artem  ,  cujus 
tifus  tot  tlluftrium  virorum  fedulo  cenfetur 
exercitio  dignus ,  nullum  haElenus  authorem 
inveniffe  ,  qui  de  ea  fertbere  attentarit , 
licet  enim  in  catalogo  librorum  Hieronymi 
Cardani  Mcdiolanenfts  Medici ,  mentio  ha¬ 
beatur  cujufdam  libelli  de  arte  tornandi , 
ipfe  tamen  videtur  mera  idea  authoris  ex- 
titiffe  ,  omni  figura,  fier  mone  <fi  artis  docu¬ 
mento  defiituta.  Jacobus  Beffon  Delphinos 
in  libro  quem  edidit  de  infirumentis  Ma¬ 
thematicis ,  (fi  Mechanicis  ,  lineares  adum¬ 
brationes  exhiba  t  trium  diverfarum  machi¬ 
narum  ut  teretis  figura  baculus  ,  vafque 
ovale  ,  helicefque  fiuper  conum  (fi  cilin- 
drum  formari  queant.  Ext  at  infiuper  in  li¬ 
bris  Salomonis  dc  Caux  machina  ad  ellypfes 
tornandos  ,  fied  neuter  de  arte  torni  quid¬ 
quam  docuit  ,  quo  illam  cognofcere  ejufque 
ufum  adipifei  pojfimus.  *D.  Felibien  in  li¬ 
bro  fuo  de  architeElura  ,  fcutpturo  ,  piclu- 
raque  principiis ,  de  torno  quidem  agit ,  fied 
folummodo  ut  artis  folemnia  verba  feu  ter¬ 
minos  explicet ,  primofque  inventores  indi¬ 
cet  ,  fi  eut  do6lns  (fi  cur  io  fins  Angi  us  D . 
tJHoxon ,  qui  in  traSlatu  generali  de  Arti¬ 
bus  liberalibus  ,  pofi  amplam  de  Torno  dif- 
fertationem  duo  aut  tria  diagrammata  in 
lucem  folummodo  profert  ,  ut  tornum  fim - 
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voir.  Tout  ce  qu’il  contient  eff  (î  beau, 
que  nôtre  glorieux  &  invincible  Mo¬ 
narque  paffànt  par  cette  ville,  le  crut 
digne  de  fa  vifice  par  deux  fois  diffe¬ 
rentes  ,  &  fit  le  fujet  de  fon  plus  grand 
plaifir  des  chofes  rares  qui  le  com- 
pofent.  Le  Sr  du  Rofay  Bourgeois  de 
Lyon  conferve  chez  luy  deux  chande¬ 
liers  &  un  crucifix  faits  d’ivoire  divet- 
fement  figurez, &  fi  arciftement  travail¬ 
lez  ,  qu’il  femble  prefqu’impoffible  que 
la  main  d’un  homme  ait  été  capable  de 
produire  furie  tour  un  ouvrage  fi  dé¬ 
licat.  On  voit  dans  le  cabinet  du  grand 
Duc  de  Tofcane  plufieurs  beaux  ou¬ 
vrages  du  Sr  Faucher  Poetevin  fi  Uni¬ 
ment  &  délicatement  travaillez  ,  qu’ils 
portent  letonnemenc  dans  lés  efprits 
de  ceux  qui  les  voyent.  En  un  mot  il 
paroit  tous  les  jours  à  nos  yeux  tant 
d’effets  admirables  du  Tour,  qui  nous 
viennent  de  toutes  les  parties  de  l’Eu¬ 
rope  ,  qu’on  ne  peut  pas  douter  que  cet 
artnefoit  maintenant  par  tout  en  ufa- 
ge,  comme  une  cliofe  digne  de  l’occu¬ 
pation  de  tout  ce  qu’il  y  a  de  gens 
d’efpric  fur  la  terre. 

Mais  une  chofe  femble  nous  devoir 
furprendre  ,  qu’un  art  fi  beau  &  fi  uti¬ 
le  ,  &  dont  l’ufage  fait  le  fujet  de  l’ap¬ 
plication  de  tant  d’honnêtes  gens,  n’ait 
pas  trouvé  jufqu’à  cette  heure  un  Au¬ 
teur  qui  en  ait  fait  la  matière  &l’occu- 
patipn  de  fa  plume.  Car  encor  que  dans 
le  denonibrement  des  livres  de  Jero¬ 
me  Cardan  Médecin  Milanois  il  foit  fait 
mention  d’un  traité  fur  le  Tour,  ce 
prétendu  livre  apparemment  n’a  été 
qu’un  projet  fans  aucune  figure  n’y  dil- 
cours  qui  contiennent  la  moindre  in- 
ftrueffion  de  cet  art.  Jacques  Beflbn 
Dauphinois,  dans  le  livre  qu’il  a  fait 
touchant  les  inftrumens  de  Mechani- 
ques  &  de  Mathématiques  ,  montre  les 
deiïeins  de  trois  differentes  machines 
pour  tourner  un  bacon  &  un  vafe  en 
ovale  &  pour  tailler  une  vis  fur  un 
cône  &  fur  un  cilindre  ;  Nous  voyons 
encor  dans  les  livres  de  Salomon  de 
Caux  ,  une  machine  pour  l’ovale  ,  mais 
ils  ne  biffent  d’ailleurs  n’y  l’un  ny  l’au¬ 
tre  aucune  leçon  pour  le  tour  ,  qui 
nous  en  puifle  donner  connoilfance,  & 
en  apprendre  l’ufage.  Moniteur  Feli¬ 
bien  traite  du  Tour  dans  fas  principes 
d’archicefture  ,  fculpture  &  peinture, 
mais  ce  n’eff  proprement  q  le  j  our  en 
é  expü 
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expliquer  les  termes  ,  &  pour  en  enfei-  pheem  explicet  &  lunuU  ufum  ad  figuras 
gner  les  premiers  inventeurs,  ainlî  qu’a  torno  efformandas  ,  fed  hac  omnia  minime 
fait  Moxon  trés-fçavant  &  curieux  fnfficiunt  ad  artis  arcana  revelanda  ,  (fi 
A nglois ,  lequel  dans  fon  traité  general  quacumque  torno  à  folerti  artifice  perfici 

des  Arts  liberaux  après  un  ample  dif-  poffunt.  cttm  igitur  nullas  reperiatnr  author, 

fours  qu’il  flic  fur  la  nature  du  Tour,  à  cujus  feriptis  hujufce  artis  notitia  haberi 

fe  contente  de  donner  deux  ou  trois  queat  ,  fie  ilia  conjiierari  hic  debet  ,  ac  fi 

delTeins  pour  expliquer  le  ftmple  tour  ornnes  qui  eam  noverunt ,  inter  rnyfieria  cx- 
&  l’ufagc  de  la  lunetee  pourlemouve-  teris  abditam  ejfe  voluififent. 
mène  des  figures.  Mais  cela  n’eft  pas 

f  uffifant  pour  découvrir  les  lecrets  de  cet  art ,  ny  tout  ce  qui  fe  peut  exécuter  fur 
le  tour.  Si  bien  que  ne  fe  trouvant  aucun  Auteur  ,  auquel  on  puilfe  avoir  re¬ 


cours  pour  tirer  de  fes  écris  l’éclaircilft 
le  doic  regarder  ici  comme  fi  tous  ceux 
myilere  à  tous  les  autres. 

Ce  filence  ainfi  affeété  depuis  un  fi 
long  temps  fur  un  fi  noble  fu jet ,  m’a 
fait  prendre  la  refoltition  de  faire  moy- 
même  ce  que  la  négligence  ou  l’envie 
a  jufqu  a  cette  heure  empêché  de  faire 
a  une  infinité  de  favans  hommes  ,  qui 
fans  doute  auroient  pu  s’en  acquitter 
plus  dignement  que  moy.  Je  forroay 
donc  le  deffein  de  fitire  un  traité  parti¬ 
culier  de  ce  bel  art ,  d’en  raporter  tou¬ 
tes  les  réglés ,  d’en  décrire  &  dépein¬ 
dre  tous  les  inflrumens ,  &  d’en  démon¬ 
trer  le  parfait  &  véritable  ufage  en  tout 
ce  qu’il  contient  de  plus  rare  &  de  plus 
myflerieux.  Pour  cet  effet  je  crus  ne 
devoir  rien  épargner  pour  acquérir  la 
connoiffance  &  fufage  de  cet  art  ;  ->je 
m’attachay  auprès  de  ceux  que  j’apris 
etre  les  plus  habiles, entre  lefquels  nô¬ 
tre  R.  P.  Emanuel  Magnan  Religieux 
Minime  comme  moy  de  la  Province  de 
Touloufe  ,  connu  par  toute  l’Europe 
pour  fon  rare  fçavoir,&  fon  heureux  & 
excellent  genie  ,  fut  celuy  qui  le  pre¬ 
mier  ajouta  aux  lumières  que  j’avois 
reçues  de  mon  Pere  qui  fe  plaifoit  à 
cet  exercice  ,  tout  ce  qu’il  fçavoit  de 
plus  curieux  fur  le  tour.  Meffire  Claude 
Chapuis  Prêtre  de  l’Oratoire  de  la  Vil¬ 
le  de  Marfeille,  lequel  outre  la  parfaite 
connoiffance  qu’il  a  de  l’architeébure,en 
laquelle  il  excelle, poffede  éminemment 
la  feiencedu  tour  ,  dans  l’exercice  du¬ 
quel  il  s’occupe  avec  tant  d’induflrie  & 
de  delicateffe  ,  qu’il  n’y  a  rien  de  rare 
&  de  beau  dans  cet  art,  qui  ne  puiffe 
être  l’ouvrage  ordinaire  de  fes  mains. 
Je  luy  fuis  d’autant  plus  obligé,  que  luy 
ayant  communiqué  le  deffein  que  j’a¬ 
vois  fur  le  tour  ,  il  ne  m’incita  pas  feu¬ 
lement  à  le  fuivre,mais  encor  il  m’ayda 
de  fes  lumières  &de  fes  propres expe- 


ir  de  tout  ce  qui  concerne  cet  art  ,  on 
qui  l’ont  connu, avoient  affefté  d’en  faire 

y^djfctfalum  hoc  per  tôt  fixcula  de  torno 
filentium  effecit  ut  animo  induxerim  circa 
illam  artem  moliri ,  quod  vel  fegnit/es  ;  vel 
ignavia  ,  tot  doUffunos  perit ijfimofque  vi¬ 
ros  ordiri  non  fivit ,  qui  hoc  officio  dignius 
mcliufque  fungi  poluiffent.  In  animum  igitur 
induxi  de  hac  eximia  arte  particularem 
edere  tr allatum  ,  in  quo  &  ejus  leges  regu- 
lafque  omnes  referre  poffem  ,  artis  infiru- 
menta  efi  machinas  feripto  ,  pUluraque  ex¬ 
primere  ,  eorumque  verum  perfeci umque 
ufum  demonfir are  circa  ea  qttx  in  arte  ra¬ 
riora  fecretiordque  habentur.  Sytamobrem 
nihilo  parcendum  ratus  ,  quo  iflius  artis 
notitiam  ufumque  mihi  compararem  ,  illof- 
que  mihi  reddere  fami! iares  ambivi  ,  qtios 
in  eadem  arte  alios  fuperare  di  dif  ceram , 
inter  quos  fefe  primas  mihi  obtulit  R.  V. 
Emanuel  Magnan  ,  ex  nofira  Minimorum 
familia  Provincia  Tbolofana  ,  quem  rara 
doclrina  ac  excellens  ingenium  per  totam 
Europam  nominis  claritate  cognitum  reddi¬ 
dere.  Is  primus  lumini ,  quod  d  parente  meo 
hutcce  arti  dum  viveret  addiclffimo  haufe- 
ram  ,  fuitm  utique  adjungere  non  renuit. 
Tari  erga  me  fiudii  &  benevolentia  figno 
illum  fequutus  efi  O.  Claudius  Chappuis  , 
Majftienfis  Oratorii  Jefu  Sacerdos  dignijf- 
mus  ,  qui  prxterquamqttcd  pcrfctle  pojfi- 
deat  architectura  fci  -ntiam  ,  in  quo  tanta 
folertia  efi  fubtilitate  operatur ,  ut  nihil  ra¬ 
rum  pulchrumque  hac  in  arte  prodeat ,  quod 
pro  ordinario  manuum  ejus  effetius  cenferi 
jure  non  poffit  ,  eo  magis  illi  me  devinctum 
effe  confiteor  ,  quod  ipfi  communicato  de  arte 
tornandi  prepefito  non  folitm  ad  illud  exe- 
quendum  me  compulerit  ,  verumetiam  me 
eum  in  finem  propriis  experientiis  cognitio - 
nibttfquc  cumulavit.  Attamen  non  ipfi folitm 
hac  m  uibe  me  debere  profiteor, nam  frequenti 
habita  communicat  ione  cum  DD  .M arrotti  cr 
Taucher>hoc  cive  Majphenfi^llo  ex  Pitfavo 

cjufdem 
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e jufidem  civitatis  incohe, majorem  eorumqu* 
mihi  defuerunt  votiti*  partem ,  ah  illis  li- 
beraliter  obtinui.  'Eorum  enim  uterque ,  dum 
in  vivis  ejfent ,  tam  perfeffi  ajrtis [cientium 
praximque  callebat ,  ut  nullus  ejfet  in  Eu¬ 
ropa  ,  nui  illorum  peritiam  dexterit atem- 
que  operando  adaquare  valuerit  ;  poteftque 
verè  diei  de  D  Faucher,  de  tpfo  nominatim 
ejr  dijlinffe  Loquendo,omnibus  fe  torno  exer¬ 
centibus  palmam  prxripuijfe,nul/um  in  mun¬ 
do  hàc  artis  peritia  ipfi  parem  extitiffie. 


riences  pour  1’executer.  Ce  n’cft  tou- 
tesfois  pas  à  luy  feul ,  que  je  fuis  rede¬ 
vable  dans  ce  païs-là  ,  d’autanc  que  la 
communication  que  j’y  eus  avec  les 
Sls  Marotti  Si  Faucher  ,  l’un  bour¬ 
geois',  &  l'autre  habitant  de  la  ville  de 
Marfeille  ,  m’a  encore  procuré  la  meil¬ 
leure  partie  des  connoiffances  qui  m’é- 
toient  neceffaires  pour  faire  reüflir  mon 
prife.  En  effet  ces  deux  perfonnes 
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fe  fonc  aquis  avec  tant  de  perfection 
l’ufage  &  la  pratique  du  tour, qu’il  n’y  en 
a  gueres  dans  l’Europe  qui  puifTe  égaler  leur  addrefTe  fie  leur  lubtilite  dans  1  exer¬ 
cice  de  cet  art.  On  peut  même  dire  avec  diftinétion  ,  parlant  du  fieur  Faucher, 
qu’il  merite  à  jufte  titre. le  nom  de  Tourneur  incomparable  ,  ne  fe  trouvant  pas 
dans  le  monde  fon  égal  pour  la  beauté  &  la  delicateffe  de  fes  ouvrages  ,  qui  fonc 
en  divers  endroits  l’ornement  des  cabinets  des  Princes ,  Si  font  confiderez  com¬ 
me  inimitables. 


Quamvis  autem  ea  qua  exiliis  quatuor 
circa  torni  ufum  cxpertiffiimis  viris  documen¬ 
ta  perceperam  ,  fufficere  videbantur  ut  con¬ 
ceptum  opus  aggrederer  ;  mea  tamen  eo  ufque 
curiofitas  adegit ,  ut  in  variis  itineribus 
qua  per  diverfts  Europa  regiones  vel  ex  offi¬ 
ci']  neceffitate  ,  vel  naturali  animi  propen- 
fone  fufeepi ,  non  defiiterim  femper  inqui¬ 
rere  an  effient  his  in  locis  qui  hujus  artis 
peritia  nomen  famdmque  comparaient ,  ne 
vero  fermonis  prolixitas  creet  forfam  le- 
clori  fafiidium  ,  cogor  hic  filent  10  pr at crire 
accepta  circa  hac  beneficia  ab  innumeris  in 
hac  arte  peritis  ,  q  uos  in  omnibus  fere  Eu¬ 
ropa  regionibus  illius  artificio  addici  os  ejje 
cognovi. Mente  tamen  numquam  excidere  po¬ 
terit  quantum  hac  in  re  devincior  lllufirijfi- 
mis  ornat iffimifque  viris  D.  D.  de  Clotomont 
dr  dbbati  Forcée  de  la  Guiche  ,_quos  Paridis 
me  noffie  contigit  ,  &  quorum  ultimum  jure 
merito  celebrare  poffium  inter  eos  quibus  ffi 
cura  ffi  ftudio  &  torni  ufus  ,  omnium  foler- 
tiffimum  fubtiliffimumque  non  folum  quan¬ 
tum  ad  lepide  opera  torno  effingenda  ,  fed 
etiam  ad  infirumenta  machinafque  excogi¬ 
tandas  ,  quibus  artis  ufus  facilis  cultoribus 
efficiatur  :  Ipfe  enim  ,  ut  mechanicarum  pe¬ 
ritia  pracipue  excellit ,  ita  ffi  carum  ope  id 
omne  quod  ad  torni  Verfetfionem  &  elegan¬ 
tiam  laborifque  levamen  afeifei  optarique 
pote  fi ,  invenit.  Quod  ex  amica  volunta¬ 
te  fuorum  me  participem  inventorum  effe 
voluerit  condignas  ipfi  gratias  rependere 
non  poffium.  Multum  adhuc  debeo  D.  de 
Maubois  Regio  tornatori  qui  ob  artis  hujus 
excellentiam  ,  inter  eos  ,  qui  eam  profitentur 
primum  locum  tenere  dici  potefi ,  ffi  torna¬ 
torum  maximus  appellari,  stlii  vero  fi‘pe- 
riores  duo  torcu  -  cephili  ,  ingeniofi  fubti- 


Mais  bienque  tout  ce  que  j’avois  ainfi 
reçu  de  la  generofitî  de  ces  quatre  Mei¬ 
lleurs  ,  joint  aux  leçons  que  m’avoir 
données  autrefois  mon  pere  ,  qui  s’efb 
fait  durant  fa  vie  un  honnête  plaifir 
de  l’ufage  du  tour  ,  femblâc  devoir  fuf- 
fîre  pour  entreprendre  le  traité  que  je 
m’étois  propofé  ,  je  ne  Iaiffay  pas  nean¬ 
moins  de  pouffer  plus  loin  ma  curiofî- 
té.  Car  en  plufieurs  voyages  que  mon 
devoir  ,  mes  emplois  ,  ou  mon  inclina¬ 
tion  m’ont  fait  faire  en  diverfes  parties 
de  l’Europe ,  je  me  fuis  informé  de  ceux 
qui  pouvoienc  s’être  acquis  quelque  ré¬ 
putation  dans  cet  art.  je  me  trouve  obli¬ 
gé  pour  n’être  pas  ennuyeux  de  palier 
ici  fous  filence  les  obligations  que  j’ay 
à  cet  égard  à  une  infinité  d'habiles 
gens ,  que  j’ay  vu  fe  plaire  à  l’exercice 
du  cour  prefqu’en  tous  les  Royaumes  Si 
les  Etats  de  l’Europe.  Je  ne  puis  nean¬ 
moins  oublier. celle  que  j’ay  à  Mrs.  de 
Clotomont  Si  à  Mr.  l’Abbé  Forcer  de  la 
Guiche ,  que  j’ay  eu  le  bonheur  de  con- 
noître  à  Paris, &  lequel  jedois  dire  fans 
flatterie  être  le  plus  adroit  ,  &  le  plus 
ingénieux, non  feulement  pour  courner 
agréablement ,  mais  encor  pour  inven¬ 
ter  toutes  fortes  d’inftrumens  Si  de  ma¬ 
chines  propres  à  rendre  cet  arc  facile  à 
ceux  qui  s’y  exercent  s  II  eft  cres-experc 
Sc  fçavant  en  tout  ce  qui  concerne  les 
mechaniques  ,  qui  luy  ont  aidé  à  trou¬ 
ver  tout  ce  qu’on  peut  deflrer  pour  au¬ 
gmenter  la  perfeétion  Si  l’agrément  de 
cet  art  ,  Si  en  dimiuuër  la  peine.  Je  ne 
fçaurois  allez  luy  témoigner  le  reffen- 
timenc  Sc  la  reconnoiflance  qui  me  re¬ 
lie  ,  de  la  bonté  qu’il  a.eüe  de  me  faire 
6  ij  part 
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part  de  fes  belles  &  fubcües  inventions, 
je  luis  encor  très- redevable  à  Mr.  de 
Maubois  tourneur  pour  le  Roy  dans  le 
Louvre, lequel  on  peuc  apeller  Le  grand 
tourneur  par  excellence  ,  pour  la  faci¬ 
lité  &  l’habitude  qu’il  a  de  faire  furie  i 
autres  peuvent  être  nommez  Les  ptt)prt 
licatefie  Sc  la  propreté  qui  fe  trouvait  en 
cipalement  dans  les  machines  dont  ils  | 
Après  ceux-là  dont  je  viens  de  par¬ 
ler,  je  ne  puis  lans  ingratitude  diffimu- 
ler  combien  je  fuis  redevable  aux  bon- 
tez  de  deux  perfonnes  qui  ont  par  def- 
fus  tous  favoril'é  mon  delfein  dans  la 
ville  de  Lyon.  L’un  eft  Mr.  l’Abbé  de 
Servieres  Grand-Prieur  de  l'Abaye  de 
Savigny,8c  l’autre  eft  Mr.l’Abbé  dePe- 
richon  Prévôt  de  S.  Salvadour  frerede 
Mr.de  Perichon  Prefident  à  Mortierau 
Parlement  de  Dombes.  Le  premier  tres- 
digne  fils  de  feu  Mr.  Grolüer  de  Ser¬ 
vieres,  dont  le  fçavoir  &  l’experience 
dans  l’ufage  du  tour  ,  fe  fait  allez  con- 
noître  par  les  rares  effets  dont  fon  ca¬ 
binet  eft  rempli ,  &  qui  ont  fait  &  font 
c  icor  aujourd’huy  le  fujet  de  l’admira- 
tjon  de  tous  les  curieux,  femble  n’avoir 
pas  feulement  fuccedé  à  la  vertu  ,  à  la 
fcience ,  &  à  l’adrelfe  d’un  fi  fage  pere, 
mais  encor  à  l’égard  du  tour  avoir  tel¬ 
lement  fait  profiter  fon  talent,  qu’on 
peut  dire  de  luy  que  ledifciple  eft  de¬ 
venu  plus  habile  &  plus  favant  que  le 
maître.  Cet  illuftre  Prieur  charmé  du 
zele  que  j’avois  de  donner  au  public  un 
traité  fur  le  tour ,  ne  fe  contenta  pas 
de  me  communiquer  toutes  les  plus  ra¬ 
res  machines  qu’il  avoir,  mais  encor 
voulut  bien  me  permettre  ,  que  pour 
l’ornement  de  mon  livre  ,  je  deffinafle 
f  :r  les  originaux  ,  les  plus  belles  pièces 
d  ivoire  de  fon  cabinet  pour  fervir  de 
modèle  à  ceux  qui  tendent  à  la  perfe¬ 
ction  de  cet  art. 


Quant  à  ce  qui  regarde  Mr.l’Abé  de 
Perichon  ,  je  fuis  obligé  d’avoüer  ,  que 
fans  luy  j’aurois  eu  peine  à  parvenir  à 
•l’execution  de  mon  delfein  ,  5c  qu’il  a 
tant  de  part  à  la  perfedion  de  ce  livre, 
que  s’il  peut  meriter  quelque  approba¬ 
tion  dans  le  monde,  &  fon  auteur  quel¬ 
que  loüange  ,  il  doit  avec  juftice  porter 
une  partie  de  la  gloire  6c  de  l’avantage 
qu’il  peut  produire.  Son  genie  propre 


Ufque  vocari  pofiunt  ,  tum  propter  pulchri¬ 
tudinem  tenenlatémque  operum  qua  fuit  tor¬ 
no  manibus  adornant, tum  machinarum  apti - 
tuiinem  quibus  omnia  facile  exequunrur. 

ur  toutes  fortes  d’ouvrages  ,  6 c  les  deux 
&  les  ingénieux  tourneurs  pour  la  de- 
tout  ce  qui  part  de  leurs  mains,  Scprin- 
;  fervent  pour  les  pièces  du  tour. 

Hic  fie  de  me  optimè  meritis  tot  celeber¬ 
rimis  in  arte  viris  non  poffum  abfque  in¬ 
grati  animi  vitio  adiicere  duos  admodum 
celebres  tornoque  exce/lentijfimos  qui  Lugdu¬ 
ni  fui  munifica  bonitate  aufui  nofiro  ap¬ 
plaudere  dignati  Junt.  Alter  illorum  eft 
Nobili  fimus  videlicet  Abbas  de  Servieres, 
Magnus  in  Ecclefia  Savinienfi  Prior  meri¬ 
ti  fimus  j  alter  vero  Abbas  de  Perichon  S an¬ 
ili  Salvatoris  apud  Lemovices  Prapcfitus, 
frater  Amplifimi  Domini  de  Perichon  in  Su¬ 
premo  Dombarum  fienatu  Prafidit  integer¬ 
rimi.  Trimus  fato  fundi  Domini  Grolier  de 
Servieres  digni  fimus  utique  filius, cujus  dum 
viveret ,  in  ufu  ifitus  artis  tornatorix  tan¬ 
ta  emicuere  folertia  manuumque  dexteritas, 
ut  adhuc  pofi  ejus  mortem ,  in  miris  rartf- 
que  ejufdrm  artis  eff/s  ch  biti  quibus  mufaum 
ejus  abundi  refertum  eft  ,  ingenicfttores  infi¬ 
nita  fiuporis  admiration ifque  fubjecla  re¬ 
feriunt.  Illevero  tanti  fi'uts  parentis  ,  no» 
fiolttm  virtutem  ,  fidem iam  ,  induftricimque 
paternam  hereditario  quafijure  pofidetffei 
&  quas  a  natura  dotes  habuit  tanta  fedu- 
litate  excoluit  ;  ut  de  ipfo  veri  dicipofit 
difcipulum  tandem  magifiro  evafifie  fapien- 
tiorem.  Ille  autem  Prior  illuflris  d  quo 
flagrabar  defiderio ,  tornat  ori. e  artis  tratta- 
tum  edendi  ,  affentiens  ,  non  tantam  quas 
in  hac  arte  habebat  machinas  rariores  ,  mihi 
notas  facere  non  renuit ,  fed  &  mihi  con- 
ccfiit  ut  ad  libri  ornatum  ,  elegantiora  ex 
ebore  opera  in  fluo  laboratorio  defignarem, 
qua  tanquam  inimitabilia  tyronibus  propo¬ 
nerentur  exemp  'a  ,  iifique  proflarent  qui  ai 
fummum  artis  apicem  faftigitimque  conten¬ 
dunt. 

duod  vero  ad  D.  Abat  em  de  Perichon  per¬ 
tinet  fateri  cogor  quod  vix  abfque  ejus  ope 
propofitnm  de  hoc  libro  edendo  exequi  po - 
tuiffem  ;  tantumque  huic  operi  perficiendo 
contulit  ,  ut  fi  quid  à"  honoris  liber  à1  au- 
thor  pr aconit  mereri  aliquando  videatur, 
non  minimam  frublus  eft  gloria  partem  jure 
merito  ipfe  fibi  adfcnbere  cr  afferere  de¬ 
beat.  Illius  ingenii  fagacitas ,  aptaque  om¬ 
nibus  ,  qua  ai  hanc  artem pradpuè  fpeclant. 
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facile  excogitandis  naturalis  folertia  ,  ac  in 
iis  qua  rariora  occnltiordque  ars  continet 
effingendis ,  innata  facilitas  ,  continuiimque 
illius  in  eadem  arte  fiudium  ,,improbufque 
labor ,  &  magna  tandem  qua  ex  hoc  torni 
Bpticœqite  exercitio  fibi  femper propofuit  ani¬ 
mi  oblettamenta  ad  fugandam  vita  deft- 
diam  ,  ilium  femper  compulerunt ,  ut  nulli 
rei  pepercerit  ,  quo  ad  artis  apicem  perve¬ 
niret.  Cum  autem  mea  profperâ  fortuna, 
in  illius  cognitionem  fr  familiare  collo¬ 
quium  Lugduni  incidiffem,  tantam  ex  his 
utilitatem  percepi ,  ut  ipfe  mecum  collu¬ 
tis  utrinque  Jludiis  conferttfque  labori¬ 
bus  tam  in  opere  flruendo  ,  quam  in  illud 
adornando  ,  proprium  as  tum  in  Itbri  edi¬ 
tione  tum  in  oftogtnta  circiter  imaginum 
fculpturâ  cupro  eleganter  incifarum  qua 
majorem  libri  partem  occupant ,  impendere 
dignatus  ejf. 


Sat  igitur  fortunatus  fui  non  obflante  pro - 
fejfionis  inopi  d  ,  mandato  que  regio  de  in¬ 
quirendis  Americanis  plantis  ,  cui  officio  in 
illa  regione  per  feptem  annos  totus  adhafi, 
ut  vel  proprio  marte  vel  inito  confortio  cum 
peritis  perfetfam  notitiam  mihi  compara¬ 
verim  omniumque  hujus  artis  arcanorum 
Jive  fabricam  ,  compofttionimque  fpetfant 
operum  qtu  torno  effingi  poffunt ,  five  ma¬ 
chinas  ad  hunc  finem  conjlruendas.  Ita  ut 
affirmare  aufim  ,  me  nullum  hattentts  opus 
vidifife  quod  manu  propria  in  hac  arte  non 
fuerim  facile  imitatus,  compofuerimque  ma¬ 
chinas  ad  hoc  requifitas.  gf  quamvis  non 
mihi  licuerit  ajfiduè  his  operam  dare  ,  fem¬ 
per  enim  exercitium  torni  folummodo  repu¬ 
tavi  honeflutn  recreationis  modum  ad  animi 
folatium  per  aliquot  horas  excogitatum. 
Mihi  tamen  ipfi  tejlis  &  confcius  fum  quod 
nihil  in  toto  hoc  opere  protulerim  quod  non 
fxpijfime  propria  manu  probaverim ,  quod¬ 
que  nemo  me  fatfi  reum  xftimarc  pojfit,  quip¬ 
pe  qui  nihil  prope  fu  quod  experientia  quo¬ 
tidiana  facile  non  confirmet.  Magna  illa 
machinarum  copia  quibus  totus  hic  liber  re¬ 
fertus  efl ,  terrere  poffet  eos  ,  qui  tornandi 
artem  vellent  addicere  ,  fed  eos  monitos  ejfe 
rogo,  id  tantum  in  curioforum  gratiam  fe¬ 
ci  [je  ,  ut  unufquifque  pro  fuo  arbitrio  tornum 
fibi  eligat, ut  excogitata  facilius  exequatur . 
Ifamidem  fcatnnum  feti  tabula  ,  exdemque 
pupptt  (  peritis  loquor  )  utiles  fere  ejfe  pof¬ 
funt  ad  omnes  machinas  quas  delineavi. 
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pour  toutes  fortes  d’inventions ,  &  par¬ 
ticulièrement  pour  ce  qui  eft  de  I’ufage 
du  tour  ,  l’inclination  qu’il  y  a  toujours 
eue  .  fon  addreffe  &  fa  fubtilité  d’efprit 
pour  concevoir  &  executer  ce  qu’il  y  a 
de  plus  rare  &  de  plus  myftericux  en 
cet  art,  le  plaifir  qu’il  self  toujours  fait 
de  cet  exercice  ,  lequel  fait  avec  celuy 
de  l’optique  dans  lequel  il  excelle  ,  tout 
fon  palle- temps  ordinaire  pour  bannir' 
l’oilîveté  de  la  vie  ,  l’ont  excité  à  ne 
rien  épargner  ny  obmettre  de  tout  ce 
qu’il  a  cru  être  propre  &  necelfaire 
pour  s’y  perfectionner.  Mon  bonheur 
m’ayant  procuré  dans  Lyon  l’honneur 
de  fon  entretien  &  de  fa  reconnoiffan- 
ce  ,  j’en  ay  eu  un  tel  avapeage  qu’ayant 
bien  voulu  joindre  fes  foins  aux  miens 
pour  conftruire  &  perfeétionner  cec 
ouvrage,  il  m'a  procuré  le  moyen  de 
faire  la  dépenfe  de  fon  impreflion  &  de 
la  graveure  de  prés  de  quatre  -  vingt 
planches  en  taille  douce  qui  font  la 
principale  partie  de  ce  livre. 

J’ay  donc  été  allez  heureux,  nonobs¬ 
tant  la  pauvreté  de  mon  état  ,  &  l’oc¬ 
cupation  qui  me  fut  donnée  par  ordre 
du  Roy  d’aller  chercher  les  plantes  de 
l’Amerique,  où  j’ay  demeure  fepe  an¬ 
nées,  d’avoir,  ou  par  moy-même  ,  ou 
par  la  communication  que  j’ay  euëavcc 
plufieurs  perfonnes  diftinguées ,  acquis 
la  connoiffance  de  tout  ce  qu’il  y  a  de 
plus  curieux  en  cec  art  ,  foit  à  1  égard 
de  la  fabrique  8c  de  la  compofition  des 
ouvrages  qu'on  y  peut  faire  ,  ou  des 
differentes  machines  donc  on  peut  fe 
fervir  pour  cet  effet.  De  forte  que  je 
puis  dire  avec  vérité  ,  que  je  n’ay  vû 
jufqu'à  cette  heure  aucun  ouvrage  qui 
ait  été  fait  fur  le  tour,  que  je  n’aye  imi¬ 
té  de  ma  propre  main  ,  8 1  fait  moy-mê¬ 
me  les  machines  neceffaires  pour  les 
executer.  Et  bienque  je  n’aye  pas  pu  y 
vaquer  avec  affiduité  n’ayant  jamais  re¬ 
gardé  le  tour  que  comme  une  honnête 
occupation  pour  paffer  quelques  heu¬ 
res  de  plaifir  ,  j’ay  neanmoins  cette  fa- 
tisfadion  que  je  ne  donne  ici  rien  au 
public  ,  que  je  n’aye  éprouvé  fouvent } 
&  qu’on  ne  s’inferive  point  en  faux 
contre  moy  ,  n’ayant  rien  avancé  que 
1  expérience  ne  falTe  cônoîcre  aifémenr. 
La  grande  quantité  de  machines  qui 
■font  reprefentées  dans  ce  livre  épou¬ 
vantera  peur-êcre  ceux  qui  voudroienc 
s’addgnner  au  cour  pour  y  palier  quel¬ 
ques! 
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fimplici  curio fo  viginti  infirumenta  torna- 
toria  fufficiunt. 


Cjues  momens  de  loi  fi  r  .  mais  je  leur 
donne  avis  ,  que  je  n  ay  fait  cela  que 

pour  contenter  les  curieux,  afin  que  .  , .. 

chacun  fe  chosît  un  tour  qui  fût  de  fon  goût  félon  les  ouvrages  qu  il  voudrolt  tai¬ 
re.  Car  le  même  ban  &  prefque  les  mêmes  pouppées  (  fi  on  a  de  1  intelligence  ) 
peuvent  fervir  pour  tous  les  tours  que  j’ay  repreféntés  ,  &  une  vingtaine  d  outils, 
peuvent  prefque  fuffire  à  un  fimple  curieux. 

Si  dans  le  cours  de  cet  ouvrage  je  Si  in  ofens  decurfu  novae  patefactum 
donne  quantité  de  nouvelles  machines  machinas  qu*  nunquam  tn  Europa  vtjxfue- 


qui  n’avoient  point  encor  paru  dans 
l’Europe  ,  je  ne  prétens  pas  me  donner 
la  gloire  d’en  être  l’inventeur  j  il  y  en  a 
quelques-unes  à  la  vérité  que  j’ay  cor¬ 
rigées  de  leurs  défauts  ,  d  autres  que 
j’ay  augmentées,  &  enfin  quelques-unes 
qui  font  de  mon  invention.  Dans  les 
planches  qui  les  reprefentent  j’ay  ob- 
fervé  la  perfpeélive  tant  qu’il  ma  été 
poffible  j  j’ay  décrit  les  outils  ,  machi¬ 
nes,  &  pièces  veües  de  differens  cotez, 
tant  par  les  hauteurs,  que  par  les  lon¬ 
gueurs  £c  épaiffeurs.  ]  ay  réduit  une 
partie  de  toutes  les  machines  au  petit 
pied ,  afin  que  par  le  moyen  de  l’échel¬ 
le  qui  fe  trouve  au  bas  des  planches, 
on  pût  trouver  les  juftes  proportions 
de  toutes  les  pièces.  J'ay  reprefenté  les 
plans  géométriques  ,  les  profils  ,  le 


rant ,  non  tamen  eorum  inventorem  me  prx- 
dico  ;  quxdam  funt  ut  vera  dicam  quas  vi¬ 
tiis  aliquibus  cafiigavi ,  ali x  quas  amplifi¬ 
cavi-,  &  "H*  in*  fHnt  artismie *  ac  indu- 
firix-  In  tabulis  eas  exhibens  quâ  potui  di¬ 
ligentia  [cenographtam  fervavi ,  infirumen- 
ta  &  machinas  diverse  vifas  tam  rcfpetfu 
ad  altitudines  quam  ad  profunditates  def- 
cripfi ,  omnium  machinarum  menfurxs  brevi 
pede  redegi  ,  ut  fcal*  ope  in  infimo  tabu¬ 
larum  exarat*  omnium  machinarum  jufia 
proportio  i  operiatur.  Plana  geometricapro- 
Jpechts  catagrapha  exhibui  ,  litteris  à" 
chifris  membra  omnia  notavi  ,  ut  explica¬ 
tioni  convenientes  Legendo ,  (fi figuras  infpi- 
ciendo  ,  abfque  labore  ,  membrorum  omniuni 
cenfirultio  intelligi  pojfet  ;  multx  enim  folo 
tabularum  intuitu  intelligibiles  exifiunt. 


pians  géométriques  ,  ics  pum>,  ,  ...  c 

perfpeffifs,  &  j’ay  cotté  de  lettres  &de  chiffres  toutes  les  parties  des  pièces ,  afin 
que  fe  rapportant  à  l’explication  ,  on  pût  en  lifant  voyant  les  figures ,  conce¬ 
voir  fans  peine  toute  la  conftruélion  des  machines  ,  y  en  ayant  meme  quantité 
qu’on  peut  comprendre  en  regardant  feulement^les  planches, 
je  divife  cet  ouvrage  en  dix  parties.  1 


Dans  la  première  j’y  traite  des  élemens 
du  tour,  où  j’enfeignei  placer  un  banc, 
à  prendre  fes  jours ,  &  à  fe  bien  placer, 
la  maniéré  de  tenir  &  de  connoître  les 
outils  ,  de  les  forger ,  limer,  tremper.  J’y 
montre  la  maniéré  de  tourner  ailément 
Je  fer  pour  faire  les  mandrins  ou  arbres, 
j'y  donne  une  connoiffance  des  aciers, 
&  quelques  fecrets  pour  la  trempe  ,  la 
maniéré  de  faire  Sc  placer  les  arcs  ou 
perches  ,  les  cordes  dont  il  faut  fe  fer¬ 
vir  ,  la  maniéré  d’éguifer  fes  outils  ,  la 
connoiffance  des  grais  &  pierres  à  hui¬ 
le  ;  en  un  mot  toutes  les  chofes  necef- 
faires  pour  apprendre  f  fi  on  a  de  I  in¬ 
telligence)  à  tourner  fans  le  fecours 
d’aucun  maître. 

Dans  la  fécondé  ,  j’y  traite  du  tour 
fimple  ,  ou  tour  ordinaire  entre  deux 
pointes  ,  de  quelle  maniéré  doivent 
être  conftruites  les  pouppees.les  réglés, 
fupports,  clavettes, la  figure  des  pointes 

leur  placera  différence  des  pouppées 


ln  decem  partes  hoc  opus  difiribui,in  qua¬ 
rum  prima  de  torni  elementis  ago  ,  deinde 
doceo  modum  fcamnum  ftabiliendi ,  luce  fe- 
nefi rarum  jucunde  illnflrari ,  commodum  lo¬ 
cum  tenendi.  Infirumenta  folerter ac  indu- 
fine  tratfandi  utendi  &  cognofcendt ,  ea 
repli  cudendi ,  limandi ,  (fi  indurandi  i  mo¬ 
dum  patefacio  ferrum  facile  tornandi  ad 
arbores  efi  axes  efformandos.  Viam  ad  cha¬ 
lybes  varios  dignofeendos  (fi  eligendos  aqua¬ 
que  indurandos.  Rationem  parandi  &  eli¬ 
gendi  perticas  aut  ligneos  arcus.  Tunes  qui¬ 
bus  uti  debet  tornator  ,  viam  inflrumcnto- 
rum  acuendorum  ,  eleElum  filicum  &  lapi¬ 
dum  ole  a  ceorttm  ad  acuenda  infirumenta 
uno  verbo  fingula  fcitu  neceffaria  (  tardo 
ingenio  excepto  )  abfque  ullius  magifiri  do¬ 
cumento- 

Tn  fecunda  tornum  ftmplicem  exhibeo,  aut 
fi  mavis  tornum  vulgarem  duobus  apicibus 
infirulhim  ,  modum  quo  puppx  ,  fulcimenta, 
cunei  debeant  formari ,  differentiam  inter 
locum  ,  foramenque  apicum  feu  cnodacum  ad, 
lignum, tornandum  ,&  locum  foramenve pup- 
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parum  ad  ferrum  tornandum  ■>  ufum  novi  fit- 
ftentaculi  feu  fulcimenti  immobilis  ,  lunu¬ 
larum  tam  lignearum  quam  metallicarum , 
tam  integrarum  quam  divifarum  ,  modum 
tractandi  arborem  feu  axem  ad  tornandum 
in  fufpenfo  libero  (fi  pinnis  feu  cuneis  ad 
incidendum  omne  helicum  genus  ,  lunulam 
denique  circini  figuram  amnlantem . 

In  tertia  ,  de  torno  figurato  aut  ad  figu¬ 
randa  opera  apto  fermonem  habeo  ,  in  qua 
probo  tornum  non  pojfe  figuram  humanam 
effingere  5  fied  folnmmodo  figuras  aliquas 
regulares  ,  doceo  tamen  iter  quod  tenen¬ 
dum  effiet  ad  vultum  vel  numifma  aliqua¬ 
liter  imitandum.  Menfuras  tabularum  feu 
ficamnorum  ,  trado  quomodo  locanda  fint  ro¬ 
ta  tam  pedibus  quam  manibus  ,  mobiles , 
tam  fiuper  tornum  quam  fuper  fcamnum  , 
quomodo  fint  difponendi  (fi  nodandi  fiunes, 
ne  movendo  concutiatur  (fi  fait  at  opus . 
Quomodo  accedere  aut  retrocedere  debeat 
axis  ,  (fr  formentur  repens  figura  ,  fiquama 
corona  (fic.  modum  tenendum  in  formandis 
pixtdibus  undulatis ,  aut  baculos  interruptos 
effingentibus .  Difpofitionem  lunularum  (fi 
tudicularum  ut  axes  motu  tremulo  giren- 
tur.  El  at  erum  fi  tum.  Sacomatum  ufum  tam 
ad  lavam  quam  ad  finiflram  tam  acce¬ 
dendo  quam  retrocedendo  j  rationem  denique 
inftr  ument  i  firmiter  fiufiinendi  tornando  fal¬ 
cula  ferrea  ope . 

Sluarta  ,  torni  paralleli  exhibet  ufum. 
cujus  extremitates  arboris  moventur  paral¬ 
lele  ad  axem  j  ibi  vitantur  pericula  prace » 
dentis  torni  in  quo  opera  magnam  diame¬ 
trum  habentia  ,  fiunt  cr  affor  a  in  centro  (fi 
tenuiora  ad  circumferentiam  propter  circu¬ 
lum  deficriptum  d  fummitate  axis  ,  alia 
extremitate  fixa  in  centro  exifiente  ,  ex 
quo  facilem  modum  aperio  ellypfium  facien¬ 
darum  rofiularum  duarum  ope.  Machinam 
novam  (fi  fingularem  ad  ellypfies  tam  fim - 
plices  quam  figuratas ,  tam  magna  diametri 
quam  parva  patefacio  ,  in  qua  vitatur  pe¬ 
riculum  formandi  ellypfem  in  formam  fio¬ 
le  a  aut  in  figuram  §  chifira  ,  quod  prace- 
dentis  torni  e[l  vitium.  Alia  figura  ovalis 
demmftratur  cujuflibet  magnitudinis  arbi¬ 
traria  folo  annuit  auxilio.  Denique  tornus 
cancello  inflrttttus  ,  in  quo  tot  rofiula  juxta 
axis  longitudinem  collocari poffunt  quot  con¬ 
tinere  pote  fi. 


a  tourner  le  bois  d’avec  celles  à  tour¬ 
ner  le  fer,  i’ufage  d*un  nouveau  fupport 
inébranlable,  l’ufage  dc<>  lunettes  tant 
en  bois  qu’en  métail  ,  tant  entières  que 
brifées ,  Pufage  du  mandrin  ou  arbre 
pour  tourner  en  l’air  avec  la  maniéré 
de  fe  fervir  d’un  clavier  pour  faire  tou¬ 
tes  fortes  de  pas  de  vis ,  6c  de  la  lunette 
a  compas. 

Dans  la  troifiéme  ,  j’y  parle  du  tour 
figuré, ou  tour  à  faire  les  figures,  où  je 
fais  voir  que  le  tour  ne  peut  pâs  former 
la  figure  liumaine  ,  mais  feulement  cer¬ 
taines  figures  regulieres.  ]'y  démontré 
pourtant  dequelle  maniéré  on  pourroit 
tourner  un  vifage  ou  une  médaille, 
quoy  qu’imparfaitemenc.  J’y  donne  les 
proportions  à  faire  le  banc  du  tour  ,  la 
maniéré  de  difpofer  les  roues  tant  fur  le 
tour  que  deifous ,  tant  à  la  main  qu’au 
pied.  La  maniéré  de  difpofer  les  cordes, 
&  de  les  fouder  pour-que  la  roue  ne 
donne  pas  des  fecoufies  à  l’ouvrage,  la 
maniéré  de  faire  les  reculemens  du  tour 
pour  faire  le  rampant  les  écailles  &  les 
couronnes  ,  la  maniéré  de  tailler  les 
boëtes  en  raifeau  &  à  bâton  rompu. 
La  difpofîtion  des  lunettes  &  des  tou¬ 
ches  pour  faire  tremblotter  les  arbres, 
la  difpofition  des  reflbrs  ,  &  1  ’ufage  des 
contre- poids  tant  de  droit  qu’à  gauche, 
tant  en  reculant  qu’en  avançant,  la  ma¬ 
niéré  de  tenir  l’outil  inébranlable  pat 
le  moyen  d’une  gfiffe. 

Dans  la  quatrième  ,  j’y  fais  voir  l’u- 
fage  du  tour  parallele,  dont  la  tète  &  la 
queüe  fe  meuvent  parallèlement  à  fon 
axe  ,  où  l’on  évite  le  défaut  du  prece¬ 
dent ,  qui  ell:  que  dans  les  pièces  de 
grand  diametre  elles  fe  trouvent  plus 
fortes  au  milieu  qu’au  bord  ,  à  caufe  de 
l’arc  que  décrit  la  tête  du  mandria 
la  queüe  repofant  dans  un  centre.  J’y 
démontré  la  facilité  qu’on  a  par  fou 
moyen  d’y  faire  des  ovales  au  moyen 
de  deux  rofettes  ,  j’y  enfeigne  une 
belle  machine  très- finguliere  à  faire 
l’ovale  tant  fimple  que  goderonnée,  tant 
grande  que  petite  ,  ou  l’on  évite  de  fai¬ 
re  l’ovale  en  forme  de  femelle ,  ou  de, 
huit  de  chifre,qui  cft  le  défaut  du  pré¬ 
cèdent  ,  on  y  voit  une  autre  maniéré 
de  faire  l’ovale  de  la  longueur  que  l’on 
veut  fans  autre  miftere  qu’au  moyen 
d’un  anneau, on  voit  le  tour  à  cbaffis,  oit 
l’on  peut  mettre  tant  de  rofettes  qu’on 
veut  dans  toute  la  longueur  de  l’arbre. 

Dans 
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Dans  la  cinquième ,  j’y  donne  au  pu¬ 
blic  des  boëtes  &  machines  à  faire  l’o¬ 
vale  ,  lesquelles  peuvent  fe  mettre  fur 
toutes  fortes  de  tours.  On  y  voit  plu¬ 
sieurs  boëtes  tabarines  toutes  differen¬ 
tes  St  toutes  fingtilieres  ,  &  enfin  une 
maniéré  particulière  &aifée  pour  faire 
toutes  fortes  d’ovales  par  une  piece  qui 
fe  met  indifféremment  fur  toutes  for¬ 
tes  de  mandrins  ,  &  qui  peut  fe  faire, 
ou  par  le  moyen  de  la  perche  St  du 
pied  ,  ou  par  le  moyen  de  la  roüe. 

Dans  le  fixiéme  ,  font  reprefentées 
les  plus  belles  rofettes  qu’on  ait  pû 
inventer  jufques  à  prefent  pour  faire 
faire  les  mouvemens  aux  mandrins  St 
figurer  par  leur  moyen  les  ouvrages. 
On  y  enfeigne  la  maniéré  de  les  tracer 
au  compas  pour  fervir  de  régie  géné¬ 
rale  pour  celles  qu’on  defireroit  faire 
à  l’inftar,  plus  on  y  donne  les  profils 
&  les  noms  de  tous  les  ornemens  d’ar¬ 
chitecture  accommodés  au  tour  ,  afin 
qu’un  tourneur  connoiffant  les  figures 
puiffe  compofer  les  ouvrages  £t  leur 
donner  quelque  goût. 

Dans  la  feptiéme  ,  il  eft  parlé  des 
tours  portatifs, des  tours  de  fer  qui  s'a- 
tachent  aux  tables  en  forme  d’étau,  des 
tours  d’horloger  ,  on  y  fait  voir  par  le 
détail  leur  figure  leur  conftruction  & 
leurs  mefures. 

Dans  la  huitième  ,  font  plufieurs  ma¬ 
chines  pour  pouffer  des  figures  fur  des 
manches  de  couteau  ,  fur  des  pommes 
de  canne ,  fur  des  pilaftres ,  comme  fe- 
roient  des  ondes ,  des  oves.  On  y  voit 
la  belle  machine  à  faire  des  pointes  de 
diamant  fur  les  manches  de  couteaux.ce 
qu’on  appelle  les  manches  façon  d’An¬ 
gleterre.  Vous  y  voyez  la  maniéré  par¬ 
ticulière  de  faire  une  torfe  ondée  ,  go- 
deronnée  qui  va  en  diminuant  tant  en 
groffeur  qu’en  égalité  de  f  pi  raie  ,  &en- 
fuite  la  torfe  ordinaire. 

Dans  la  neuvième  ,  la  maniéré  de 
faire  certains  ouvrages  particuliers, 
comme  pour  tourner  des  excentriques 
des  efcaliers  ,  de  faire  une  boule  exa¬ 
ctement  ronde,  de  faire  plufieurs  glo¬ 
bes  les  uns  dans  les  autres ,  de  faire  des 
boules  à  facettes  vuidées  à  jour,  de  for¬ 
mer  dans  des  boules  à  facettes  des  vafes 
goderonnés ,  &c. 

Dans  le  dixiéme  enfin  j’y  traite  des 
outils  generaux  pour  le  tour ,  comme 
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guinta  ,  in  publicum  prafert pixide<  feu 
machinas  ad  ellypfes  formandas  qua  fuper 
omne  torni  genus  locantur ,  multa  tabarina 
pixides  exhibentur  fingula  d  fferentes  & 
rara.  Modum  novum  certum  &  a  paucis 
cognitam  ad  omnes  ovatas  f  guras  faciendas 
auxilio  facilis  machina  qua  fuper  omne  ge¬ 
nus  axis  apponi  potefi  ,  &  formare  eltypfes 
abfque  auxilio  rota  fi  lubet  ,  pedalem  Ô* 
arcum  tantummodo  adhibendo. 

Sexta  ,  elegantiores  rofulas  qua  potue¬ 
runt  excogitari  reprafentat>ut  mota  tremulo 
axes  girentur  &  eorum  auxilio  figurentur 
op era. Indicatur  modus  delineandi  eas  circi¬ 
no, ut  fint  in  exemplar  ad  fimiles  in  futu¬ 
rum  ex  cogitandas  ,  adumbrandas  ,  pra  - 
tc rea  catagrapha ,  &  architetfura  ornamen¬ 
ta  torno  accommodata  docentur  5  ut  tornator 
ea  callens  opera  fua  ornet  ,  &  ab  omnibus 
probentur. 


Septima ,  fermonem  habet  de  tranfiatiis 
&  ferreis  tornis  qua  tabulis  fir  mantur  ,  in- 
fiar  forcipis  aurarii.  De  cellulis  &  ho>lo- 
giariorum  tornis  ,  fmgulatimque  eorum  figu¬ 
ra,  fabrica  &  menfura  propalantur. 

Oftava  ,  multus  machinas  continet ,  ut 
propellendo  cultrorum  capuli. Bacillorum  ca¬ 
pitelli.  Columnula  diverfis  figuris  inf  :ulpenm 
tur  ,  velut  undulatiori  es ,  aut  ovales  figura 
feu  ova.  Eximia  machina  declaratur  qua 
fupra  cultrorum  capulos  adamantis  fteies 
imitantur  ,  qua  machina  à  nonnullis  Angli- 
cana  vocitatur.  Videtur  infuper  machina 
fingularis  ad  fpiralem figuram  tam fimpli- 
cem  quàm  undulatam  columnulis  inducen¬ 
dam  commenfurato  gradu  figuras  invidens . 
Vno  verbo  alia  ad  tortilem  figuram  vulga¬ 
rem. 

tfona  >  quadam  peculiaria  opera  faciendi 
viam  aperitjveluti  ut  exccntrica  figura  tor¬ 
no  fiant  ,  gradus  excentrici  &  fpirales. 
Quomodo  globus  exaEte  rotundetur  ,  qud  ra¬ 
tione  excidantur  plttres  globuli  in  eodem 
globo  tanquam  tunica  alii  alios  ambientes 
&  continentes.  Modus  quo  fiant  globuli  mul¬ 
tiplici  facie  compofiti  ,  denique  modus  quo 
in  globo  aliquo  ,  urna  aliqua  tornetur  pe¬ 
ponis  cofias  amuluns. 

Decima  ,  tandem  generalia  torni  infini¬ 
ment  a  enumerat ,  velut  ferra, ,  terebra ,  drc. 

modum 
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modum  en  figurandi  efi  omne  genus  infiru- 
mentorum  torno  perutilium  velut  gwv in. or¬ 
thogonia  ,  [cijcelli ,  tcrehelln  ,  lingua  fer- 
pentina ,  esc. 


Denique  nrcnrtn  pcrnecejfaria  iis  qui 
torno  incumbunt  ,  velut  nd  impediendum 
ne  viridia  tigna  diffindantur  ,  &  inTrimas 
abeant ,  ut  omni  colorum  genere  inficiantur , 
inprimis  ut  ebeni  color  perfetfe  imitetur, 
ut  vernigo  Sinenfts  componatur  applice¬ 
tur  ,  quomodo  tingantur  efifa  &  ebur  colore 
atro  feu  oloferico ,  aut  colore  tubro.  Modus 
denique  ut  cornu  efi  fquama  parentur  CS 
motitantur  ,  ut  in  typos pixides  varias  effor- 
ment ,  uno  verbo  ut  fquams  ita  aggluti¬ 
nentur, ut  nulla  feparatio  confpici  pofitt. 

Patet  fatis  ex  modo  enumeratis  hoc  opus 
tmni  hominum  conditioni  convenire  poffe. 
Bcclefiajlici  tn  beneficiis  fuis  non  folum  ut 
sorpus  exerceant  ,  Jrd  ut  tcmpus\frulluosc 
impendant  CS  tadiofam  vita  inediam  fu¬ 
giant. 

Nobiles  in  eo  fe  exercere  poffunt  diebus 
hyemalibtts  aut  pluvialibus  ruri  aut  in  urbe 
ad  mfumtndas  aliquas  otii  horas. 

Solitarii  ut  honefii  occupentur  &  non 
tadiofam  vitam  agant ,  artifices  ferrarii  non 
folum  ut  in  arte  fua  perfidi  evadant  fed 
ut  relitus  ,  (fi  celerius  operentur  ,  pracipue 
in  iis  operibus  qua  rotundari  debent. 


\Muri fabri  &  horologtarii  tornorum 
modos  varios  fibi  convenientes  videbunt,  li¬ 
gnarii  fabri  modum  es  menfuras  reportent 
ut  tabulas  es  fcamna  tornatoria  conflruant 
modum  que  rotas  componendi  ac  conf ciendi, 
tam  pro  fuo  quam  pro  curioforumufu. 


£>ui  mechanicas  diligunt  ïtfque  fe  exer¬ 
cent ,  anfam  occupandi  fc  ibf.reperient ,  non 
folum  ut  inventa  fua  facile  exequantur, 
verum  etiam  ut  torni  fcientiam perficiant. 

Virtuofi  denique  ac  curio  fi  videbunt  ma  • 
chinas  &  inventa  quibus  ufi  funt  qui  tam 


fcies,filieres ,  taraurs,  tant  en  bois  qu’en 
fer  ,  la  maniéré  de  les  former  ,  on  y 
voit  reprefentés  toutes  les  figures  6c 
formes  d’outils  à  travailler  fur  le  tour, 
comme  gouges,  bédanes,  cifeaux,  fer¬ 
moirs,  mouchettes  ,  perçoirs  &  perçoi- 
res ,  langues  de  ferpent  ,  grains-d’or- 
gc  8cc. 

Enfin  j’y  donne  quelques  fecrets  ne- 
ceffaires  à  ceux  qui  s’adonnent  à  cet 
exercice,  comme  pour  empêcher  que 
les  bois  verds  ne  fe  fcndenc,  pour  les 
teindre  en  toutes  fortes  de  couleurs, 
&  fur  tout  pour  faire  le  beau  noir  d'é- 
béne  ,  la  maniéré  de  faire  le  verni  de 
la  Chine  ,  la  maniéré  de  teindre  l’i¬ 
voire  en  rouge  &  en  noir  j  enfin  la 
maniéré  de  préparer  la  corne  &  1  écail¬ 
lé  de  tortue  ,  de  la  mouler  pour  faire 
des  tabatières  &  autres  ouvrages,  enfin 
celle  de  la  fouder  6c  joindre  fans  qu’il 
y  paroifle. 

On  juge  allez  par  le  détail  que  je 
viens  de  faire  ,  que  cet  ouvrage  peut 
convenir  à  toutes  fortes  d’etats  &  da 
profeffions.Aux  gens  d’Eglife  dans  leurs 
bénéfices ,  tant  pour  faire  exercice,  que 
pour  employer  une  partie  du  temps,  & 
fuir  l’oifiveté. 

La  Noblefle  peut  s’y  occuper  les  jours 
d’hiver  5c  les  temps  pluvieux  étant  à  la 
ville  ou  à  la  campagne, pour  palier  quel¬ 
ques  heures  de  Iqifir. 

Les  Solitaires  pour  avoir  une  honnê¬ 
te  occupation, St  ne’sennuyer  dans  leurs 
folitudes  :  Les  ouvriers  en  fer  ,  tant 
pour  fe  perfectionner  en  leur  profef- 
fion  ,  que  pour  abréger  le  travail  des 
ouvrages  qu’ils  font  obligés  de  tourner 
à  la  lime  ,  St  pour  les  faire  plus  ac¬ 
complis. 

Les  Horlogers  &  les  orfèvres  y  ver¬ 
ront  les  differentes  maniérés  de  tours 
convenables  à  leur  profcfiîon  ,  les  ou¬ 
vriers  en  bois  y  trouveront  les  moyens 
&  proportions  pour  faire  des  bancs  6c 
autres  apartenances  du  tour  ,  &  la  ma¬ 
niéré  de  faire  6c  monter  les  roües  ,  tant 
pour  leur  ufage  que  pour  celuy  des  cu¬ 
rieux  qui  les  employeronr. 

Ceux  qui  s’adonnent  aux  méchani- 
ques  trouveront  dequoy  s’exercer ,  tant 
pour  executer  leurs  inventions  ,  que 
pour  perfectionner  le  tour. 

Enfin  les  perfonnes  curieufes  y  ver¬ 
ront  les  machines  6r.  les  inventions 
î  dont 
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dont  on  fe  fert  pour  faire  ces  beaux 
ouvrages  de  tour  ,  qui  paroitlent  in- 
comprehenlibles  à  ceux  qui  ne  lcscon- 
noiifent  pas. 

On  prie  les  Leéteurs  de  ne  pas  s’at¬ 
tacher  à  la  pureté  de  l'une  ou  de  l’au¬ 
tre  langue  ,  on  ne  s’eft'point  tant  atta¬ 
ché  à  parler  correftemcnt  qu’à  expli¬ 
quer  jufle  les  machines ,  eu  il  eft  aflez 
malaifé  de  trouver  les  termes  d  un  art 
{  dont  perfonne  n’a  encor  traité  que  je 
fçache  )  pour  fe  faire  entendre. 


eximia  va  fa,  rimas,  pixides,  attaque  inntt  - 
mira  opera  tornavere  ,  qua  velat  incom- 
prehenjibilia  tyronibus  aut  torno  ignavis 
creduntur. 

Le  (dor  es  me  excufatum  rogo  Ji  in  utriuf- 
que  lingua  puritate  plus  in  relié  &  fami¬ 
liariter  explicando  machinas  ,  quam  in 
eloquenter  &  comité  loquendo  animum  de¬ 
derim.  hirtis  verba  folemnia,  termini, 
voces ,  injlrumentorum  nomina ,  quorum  nul¬ 
lus  fë)mo  feriptus  apparet ,  fat  ttd  i  &  la¬ 
boris  dedere  ,  ut  mihi  veniam  concedant. 
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rinam  componentium.  11  5 

/  /.  Py  idis  tabarina  alla  conjlru&io.  Tabu¬ 
la  4  i.  1  *7 

EXPLANATIO  Gngularum  partium  hujus 
machinas.  Il7 

III.  Ma^  hina  alla  pro  ellypfi  conficienda  procè¬ 
dent  ibus  machinis fimplicior.Tab.  5  3 .  119 

USUSNuculæV.  no 

EXPLANATIO  lingularum  partium  hanc 
machinam  adftruentium  ,  &  in  tabu¬ 
la  3  3.  exhibitarum.  no 

1V%  Machina  expedita  ad  ellypfes.  Tabula 

Sz.  1Ai 
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PARS  SEXTA. 

De  figuris  &  profpe&ibus.  124 

CAPVT  I.  pv  E  /<?«  ro fidis  pro  operibus 

U  tornandis.  Tabula  2 6.  &  17. 

1  *4 

I  /.  De  toron  nat  iris  Dtagraphiis  &  Anaglyts. 

Tabula  G 1.  *  Ji4 
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PARS  SEPTIMA. 

De  tornis  tranflatitiis  ferreis 

ligneis.  138 

CAPVT  I.  !T_T  Orologiariorum  tornus .  Tabula 

n  49*  50.  &  5 i.  138 

EXPLANATiO  lingularum  hujufcc  tor¬ 
ni:  pardum.  139 

CONSTRUCTIO  alterius  torni  tranfla- 
titij.  Tabula  jo.  141 

EXPLANATIO  lingularum  hujufce  torni 
partium.  1 4 1 

I I.  Torni  alterius  tranjlatitii  deferiptio.  Tabu¬ 

la  f  2.  1  4Î 

EXPLANATIO  enumeratio  fingularam 
hujus  torni  partium.  »45 

III.  Tornus  alter  tra> Jlatitius.  Tabula  33.  )  4« 

&  33.  147 

EXPLANATIO  lingularum  partium  in 
tab.r  3  .contentarum.  1 47 

EXPLANATIO  &  enumeratio  fingula- 
rum  partium  in  tabula  3  4.  contenta¬ 
rum.  148 


PARS 


TABLE. 
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PARS  O  C  T  A  VA. 

De  Operibus  propellendo  figurandis; 

150 

CAPVT  J.  \  Jf  Achina  pro  cultellorum  capulis 
jyX  reticulari  dis  3  feu  in  multa 
profiypa  inf  ul pendis.  Tabu¬ 
la  43. &  44*  150 

EXPLANATTO  fingutarum  partium  iii 
tabula  4  v  diineatarum.  1  5 1 

EXPLANATIO  alterius  tabulæ  Ijilicet 
44  machinam  pro  capulis  inlculjendis 
continentis.  1  ;  5 

EXPLANATIO  aliarum  ejufdem  abulæ 
4 4.  panium.  Uf 

//.  Ma  hlna  pro  colttmmlis  reticulandis.  Ta¬ 
bula  4f .  U7 

EXPLANATIO  lingularum  tabuæ  45. 
partium. 

IU.  Columnulas  Jhiandi  ,  &  friatas  udandi 

methodus.  Tab.  48.  *59 

/Fi  De  columnula  tortili.  Tabulæ  82.  i6j 
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T  A  R  S  NONA . 

Methodi  peculiaria  quaedam  >pera 
tornandi»  167 

CAPVT  I.  FVPw  exrentricum  tornndi  mo- 
\  J  dus.  Tabulæ  46.  167 

EXPLANATIO  lingularum  lajufee  la- 
bulæ  46  partium.  *68 

II.  arte  Iphara  feti  alobulus  torto  fit  accu¬ 
rate  confitendus .  Tabula  47.  *69 

III,  Opera  varia  anaglypta  &  multugula.  Ta¬ 

bula  61.  63.  &  64.  I7i 
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PARS  DECIMA. 

De  inftrumends  ad  tornandum  idoneis. 

04 

CAPVT  I.  T~ \E  eoclidïtypü  [ivfUgntis  ,  pvc 
J[ _ )  ferreis.  Tabula  3  6.  174 

LIGNEAM  cochliditypam  fteiis  ligneis 
formandis  conftruere.  ’  ?  6 

EXPLANATIO  lingularum  hujus  tabu¬ 
læ  5  6.  partium.  *77 

II.  De  ferrulis  &  circinis.  Tabula  37.  ijP 
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HÜITIE’ME  PARTIE. 

Des  Ouvrages  faits  en  pouffant.  1 5  O 


CHAPITRE  I.  T  A  machine  à  manche  à  cou- 
-a  teaux  d’Angleterre  ,  ou 
propre  à  tailler  des  poin¬ 
tes  de  diamant  fur  des 
manches  à  couteaux.  Plan¬ 
che 4  j.  &  4 4.  1  30 

DETAIL  des  pièces  repref entées  dans  la 
planche  43.  1 5  i 

EXPLICATION  de  la  planche  44.  de  la 
machine  à  manches  a  couteaux.  1  j  3 

DETAIL  des  autres  pièces  de  la  même 
planche  44.  iyy 

Machine  pour  tailter  les  colotnnes  en  rai- 
feau.  Planche  4  y .  157 

DETAIL  des  pièces  de  la  planche  4  6. 

U8 

Methode  pour  tracer  &  tailler  une  torfë 
fimple  ,  ondée  &  goderonnée.  Plan 4 
chç  48-  159 

De  la  Ample  torfe.  Planche  8 2.  i6j 
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NEUVIEME  PARTIE. 

Methode  four  tourner  certahrr  ouvrages 
particuliers.  16  7 


CHAP 1TRE  I.  T)Our  tourner  une  picce  excen- 
1  trique.  Plan  ht  4 G.  \6j 

DETAIL  de  toutes  les  pièces  de  cette 


planche. 

1 G  S 

II. 

Pour  faire  au  tour  une  boule  bi< 

en  exaéle. 

Planche  47. 

169 

III. 

Divers  ouvrages  goderonnés. 

CP  Un  he 

62.  63.  64. ôc  65. 

172- 
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i 
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1 
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DIXIEME  PARTIE. 

Des  outils  &  inflrumsns  necefl'aircs  un  tour. 
174 

CHAPITRE  I.  T~'\Es  filières  tant  en  bois 
qu’en  fer.  Planche  56. 

1 74 

CONSTRUCTION  de  la  filière  pour  les 
vis  en  bois.  1 7  ^ 

DETAIL  de  toutes  les  pièces  de  cette  plan¬ 
che,  177 

1 1.  Des  feies  Sc  compas.  Planche  57.  1  72 

î  iiij  III.  Des 


II. 

III. 

IV. 


TABLE- 


III.  Des  outils  fervalis  ordinairement  autour. 

Planche  58.  180 

DETAIL  des  outils  de  cette  planche. 
180 

DETAIL  des  outils  de  la  planche  j  5 . 
180 

DETAIL  des  outils  de  la  planche  6 o. 
180 


III.  De  inftrumentis  vulgatior  il  u:  torni *  Tabu¬ 
la  î  8.  180 

EXPLANATIO  inftrumentorum  hujus 
tabula:.  1 8  o 

EXPLaNATIO  inftrumentorum  tabula: 

59-  180 

EXPLANATIO  inftrumentorum  tabulæ 
60.  i8® 


SECRETS 

Très  necejfuires  à  ceux  qui  Je  diver- 
tijfent  au  tour. 


ARTICLE  I.  l^Our  faire  &  mouler  des  taba- 
JL  tieres  ou  boctes,  tant  d'écail- 
le  que  de  corne.  Planche  7  5 . 

181 

Comment  il  faut  préparer  les  bois  verds 
pour  empecher  qu'ils  ne  fe  fendent 
lors  qü'on  les  deftinc  pour  faire  des 
ouvrages  fur  le  tour.  183 

Pour  donner  au  bois  un  noir  d'ébéne, 
fur  tout  aux  bois  durs  &  fins ,  &  non 
aux  autres.  1  g  $ 

Pour  donner  aux  bois  de  prunier  la 
couleur  de  bois  de  Brefil.  184 

Autre.  ]  84 

Pour  faire  un  beau  noir  fur  les  bois. 

Pour  de'grailfer  &  blanchir  les  os  aupara¬ 
vant  que  de  les  mettre  en  ufage.  1  85 


VIII.  Pour  fouder  l’ écaillé.  183 

IX.  Pour  mouler  l'e'caille.  z86 

X.  Pour  rougir  les  os  &  l'ivoire.  1 8  6 

XI.  Noircir  l'ivoire.  186 

XII.  Autre.  ,87 

XIII.  Pour  durcir  le  bouis  propre  à  faire  des 

poulies.  ,87 

XIV.  Vernis  de  la  Chine.  187 


II. 

III. 

IV. 

V. 

VI. 

VII. 


ARCANA 

Perutilia  iis  qui  fe  torno  exercent. 


ARIICVLVS  /.  \  /  O  dus  fin  gui  ari  s  pro  piaf- 
iVjL  mandis  tejludineis f ga¬ 
rnis  ,  corne  if  que  lami¬ 
nis  ad  pixides.  Tabu¬ 
la  7  3 .  1 8 1 

l  I.  Aie  dus  parandi  &  fervandi  ligna  viridia , 

ne  ficcando  dehifeant  &  rimas  agant . 
iS* 


III.  Ad  denigranda  ligna  infiar  ebeni ,  pracipuè 
ligna  duriora  &  cofhpattiora.  183 

I  T.  Ad  inducendum  colorem  ligni  Brafilienfis 

operibus  ex  pruno  fallis.  184 

V.  Aliud.  184 

V  /•  Ad  inficiendum  lignum  colore  nigro  feu  olo - 

ferico .  18  j 

VII.  Ad  offa  dealbanda  ,  &  eorum  oleofam  adi¬ 

pem  tollendam  priufquam  ad  opus  aliquod 
defiinentur.  18  j 

VIII.  id  agglutinandam  tefiudinis  fquamam. 

18; 

IX.  id  molliendam  tefiudinis  fquamam  ,  ut 

imprimi  pojfit .  186 

X.  Jd  offa  &  ebur  rubro  colore  inficienda.  1 8  6 

XI.  Jd  ebur  colore  atro  inficiendum.  1  86 

XII.  Aiud.  1 87 

XII I.  Jd  indurandum  buxum  quo  trochlea  fieri 

pofiint.  1 8  7 

X  J V.  Trnigo  Sinenfis.  187 


permissio 


PERMISSIO  %  T.  PRAEPOSITI  ÇENERALIS 
Ordinis  Minimorum. 

N  Os  Fr.  I  o  s  e  p  H  u  s  G  a  s  c  h  Lector  jubilatus ,  Suprema:  Hirpatiiamm 
lnquifitionis  Qualificator,  &  totius  Ordinis  Minimorum  Corr.  Generalis  j 
Dilecto  nobis  in  Chrifto  R. P.  Carolo  Plumier,  noftri  Ordinis  Sacerdo¬ 
ti, Sec.  falutem  in  Domino.  Præfentium  vigore  litterarum  licentiam  tibi  imper¬ 
timus  typis  edendi  librum  Lacino-Gallicum  ,  cui  titulus  eft  s^irs  conficiendi 
quilibet  Opera  fer  tornum  ,  aliaque  opera  quæ  præ  manibus  habes  ,  dummodo  di¬ 
ligenter  examinentur  ,  &  approbentur  à  duobus  Theologis  noftris  à  R.  admo¬ 
dum  Provinciali  loci  in  quo  ea  prado  mandabis ,  nominandis  Sc  deputandis  ,  cae- 
teraque  ferventur  qux  de  jure  fervari  debent ,  in  quorum  fidem  ,  Scc.  Datum 
Romæ  p,  Maii  1700. 

Fr.  lOSEPHtlS  G  A  S  C  H, 
humilis  Corree.  Generalis, 

Ve  mandato  R.  p.  Generalis, 


Fr.  JOSEPH  US  B  E  RT  HIER, 
Affiftens  Gallus. 


'MAND  ATV  M  /2^  'P.  'PROVINCIALIS  M.  1  N  IMO  RV  M 
ProVinci*  Lugdunenfi s. 

EXhibito  nobis  Reverendiffimi  Patris  G  a  c  s  h  noftri  Generalis  mandato, quo 
R.  P.  Carolo  Plumier,  Ordinis  Minimorum  Sacerdoti,  in  utraque  fcphiâ 
pererudito  ,  necnon  in  plancarum  exterarum  ,  &  herbarum  medicinalium  inda¬ 
gatione  verfaciffimo  ,  conceditur  licentia  omnia  opera  fua  in  lucem  prodere  ,  ac 
typis  confignarc,  prævio  examine  aliquorum  Theologorum  Ordinis,  à  Pro¬ 
vincialibus  locorum  in  quibus  horum  expreflio  typographica  edetur  deputan¬ 
dorum.  Ex  parte  noftra  didto  mandato  humiliter  inhérences  ,  pro  revilione  & C 
examine  cujuldam  libri  difti  Patris  Plumier  eruditam  toreumatis  celaturam  con¬ 
tinentis  nominamus  R.  P  Joannem  Francilcum  Buyfton  veteranum  lacræ  Theo¬ 
logia:  profeflorem.  Necnon  R.  P.  Carolum  Paquet  hujus  noftri  Conventus 
Lugdunæi  Correftorem  ,  ejufdem  inftituci  ac  Provincial  noftrte  Lugdunenfis 
Theologos.  Datum  in  hoc  noftro  Lugdunenfi  prxfato  Conventu  hac  luce  prima 
Augufti  anni  1701.  &c  in  fidem  fubfignavimus. 

Fr.  CLAUDI  US  MICOLLIER., 

•■i  Ordinis  Minimorum  ,  in  Provincia 

Lugdunenfi  Provincialis. 


AP  PRO 


&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& 

approbationes  theologorv m. 

EGo  infra  fcriptus  diligenter  revolvi  opus  Reverendi  Patris  Plumier  Ordinis 
noftri  Minimorum  Sacerdotis  circa  Toreüdcem  accuratiffime  compolitum; 
nihilque  in  eo  bono  moribus  aut  religioni  contrarium  repen  ,  imo  in  eo 
multa  funt  utilitati  publicæ  valdè  proficua  ;  quapropter  ut  in  lucem  prodeat 
digniffimum  judicavi.  In  quorum  fidem  fubfcripfi  in  noftro  Lugdunenfi  Con- 
irpnrn  hafl  rlie  X.  Aueufti  1701. 


Fr.  JOANNES  FRANCISCUS  BUISSON, 

lacræ  Tlieologlæ  ProfeiTor. 


M 

R.  P. 


Andato  nobis  à  Reverendo  admodum  Patre  Provinciali  noftro  impofi-' 
to  eâ  qua  decet  reverentia  morem  gerentes  ,  librum  Latino-galllcum  ,  a 
Carolo  Plumier  ,  noftri Minimitani  inftituti  alumno  ,  Mathefeos  iolerte 
ProfefTore  ,  Plantarum  exoticarum  Regio  Botanico  ,  &c.  fagaciter  exaratum, 
Sedulè  Si  attenta  trutinationc  colluftravimus ,  nobifque  volumen  lftud  ,  nihil  tam 
in  textu  quàm  in  fuis  incifls  Typis  i  fide  orthodoxa  ungue  tenus  aberrans ,  con- 
cinere  vifum  eft.  Quinimo  prxclarum  hoc  opus  in  Toreiitice  omnimode  com¬ 
pletum  &  affabre  in  fuis  figuris  delineatum  ,  atque  dolatum  cenleri  poteft  , 
ianquam  novum  in  hac  arte  ac  primigenium  haud  incongrue  nuncupari 
in  (pici  quare  luci  publicæ  dari  jure  merito  debet  i  &  hæc  eft  noftra  lententia, 
cui  in  hoc  noftro  Lugdunæo  Minimorum  Conventu  fubfignavimus  quinto  idus 
Augufti  anno  Domini  1701. 


Fr.  CAROLUS  PAQ.UET,  Correttor  Lugdunenfis; 
Concionator  ,  &  Ordinis  Theologus. 


Fr.  IACOBUS  HENRY,  Theologus  &  Concionator. 


'r&irnzG* 


F?  P? 


PRIVILEGE  BV  ROT. 

BMOvi  s  par  la  grace  D£  Dieu  ,  Roy  de  France  8c  de  Navarre  :  A  nos  Alliez  & 
|y?  féaux  Confeillers  ,  les  Gens  renans  nos  Cours  de  Parlement ,  Maître  des  Requêtes  ordinaire  de 
nôtre  Hôtel ,  Grand  Conieil ,  Prévôt  de  Paris ,  Baillifs  ,  Sénéchaux  ,  leurs  Lieucenans  civils  8c  autres 
nos  Jufticiers  qu'il  appartiendra  >  Salut.  Nôtre  bien  aimé  Charles  Plumier,  Prêtre  ,  Re¬ 
ligieux  Minime  y  Nous  a  fait  remontrer  qu’il  defireroit  donner  au  Public  un  livre  en  (François  &eri 
Latin  ,  intitule  L  Art  de  tourner ,  ou  de  faire  en  perfection  toutes  fortes  d’ouvrages  au  Tour  ,  Orné  de 
figures  entaille  douce  ,  ou  font  reprefentés  les  machines  ,  les  outils ,  &  plufieur  s  ouvrages  curieux  ,  s'il  Nous 
plaît  luy  en  accorder  la  Permiflïon  ,  &  nos  Lettres  fiir  ce  neceilaires.  A  ces  Causes  :  Voulant 
favorablement  traiter  ledit  Expofant  ,  Nous  luy  avons  permis  8c  accordé  ,  permettons  8c  accordons 
par  ces  Prefentcs  d’imprimer  ,  ou  de  faire  imprimer  ledit  ouvrage  par  tel  Libraire  ou  Imprimeur, 
en  tel  voulume  ,  forme  ,  marge  ,  caractère  ,  8c  autant  de  fois  que  bon  luy  lemblera ,  pendant  le 
temps  de  douze  années  confecutivcs  ,  à  commencer  du  jour  qu’il  lera  achevé  d’imprimer  pour  la 
première  fois  ,  8c  de  le  vendre  ou  faire  vendre  y  8c  diftribuer  partout  notre  Royaume  >  faifant  dé- 
fences  à  tous  Lib.  aires  8c  Imprimeurs,  8c  autres  d’imprimer ,  faire  imprimer,  vendre  8c  dillribuer 
ledit  Ouvrage  fous  quel  prétexte  que  ce  foit ,  même  d’impreflion  étrangère  ,  ou  autrement  fans  le  cona 
fentement  de  1  Expofant  ,  ou  de  les  ayans  caufe  ,  fur  peine  de  confilcation  d  s  exemplaires  contre¬ 
faits ,  de  crois  mille  livres  d  amande  ,  applicable  -s  un  tiers  à  Nous  ,  un  tiers  à  l’Hotel-Dieu  de  Paris^ 
&  1  autre  audit  Expofant  ,  &  de  tous  dépens  ,  dommages  &  intérêts,  à  la  charge  d’en  mettre  deux 
exemplaires  en  nôtre  Bibliocheque  publique  j  un  autre  dans  le  cabinet  des  livres  de  nôtre  Château 
du  Louvre  ,  8c  un  autre  dans  notre  très-cher  8c  féal  Chevalier  ,  Chancellier  de  France  le  Sieur  de 
Phil  ppeaux  ,  Comte  de  Pontcharcrain  ,  de  laire  imprimer  ledit  Livre  ou  ouvrage  dans  nôcre  Royau¬ 
me  ,  &  non  ailleurs  ,  en  beau  caraélere  8c  papier  ,  fuivant  ce  qui  eft  porté  par  les  Reglemcns  des 
années  i  618.  8c  i  680.  8c  de  faire  enregistrer  ces  Prefentes  és  Regiltres  de  la  Communauté  des  Mar¬ 
cha:  ds  Libraires  de  Pans  3  le  tout  a  peine  de  nullité  d’icelles  ,  6c  du  contenu  delquelles  Nous 
vous  Mandons  ,  8c  enjoignons  défaire  joiiir^l’Expofant  ou  fes  ayans  cauic,  pleinement  8c  paisible¬ 
ment  ,  cellant  ou  faifant  ccller  tous  troubles  8c  empéchemens  contraires.  Voulons  que  la  Copie 
ou  Extrait  defditcs  Prelentes  qui  lera  au  commencement  dudit  Ouvrage  ,  loit  tenue  pour  deucmenc 
fignifiée  8c  qu’aux  Copies  collationnées  par  un  de  nos  Amez  8c  féaux  Confeillers  8c  Secrétaires  * 
foy  loit  ajoûtee  comn  e  1  Original  :  Commandons  au  premier  nôtre  Huillîer  ou  Sergent ,  de  faire 
pour  1  execution  des  Prefentes  toutes  lignifications ,  dcffences  ,  fardes  8c  autres  aéles  requis  8c  ne- 
ceifaircs,  fans  demander  autre  Permi  dion  ,  nonobftant  Clameur  de  Haro  ,  Chartre  Normande,  8c 
Lettres  contraires  :  Car  tel  est  notre  plaisir.  Donné  à  Verfailles  le  quatrième  jour 
de  Mars  1  an  de  Grace  mille  fept  cens  un  ,  8c  de  nôtre  Régné  le  cinquante-huitième. 

Par  le  Roy  en  ion  Confeil , 

N  O  B  L  E  T 

Regifire  fur  k  livre  de  la  Communauté  des  Imprimeurs  er  Libraires  »  conformément  aux  Règlement  ,  a 
Raris  y  le  8.  Mars  1701.  C.  Ballard,  Syndic. 

Enregifiré  cccxcv.  de  nôtre  Sindicat. 

Et  ledit  Révérend  Pere  Charles  Plumier  a  cédé  fou  Privilège  à  Monfienr  l'Abbé 
î)E  Péri  ch  on,  Pretre,  Prévôt  de  S.  Salvadour  ;  pour  en  jouir  ,  8c  dilpolcr  comme  il  auroit  pu 
faire  luy-meme  ,  fuivant  l  accord  fait  &  pade  entre  eux  ,  à  Lyon  ce  dix-ncurviéme  Mars  1701.  recul 
Chazotte ,  Notaire  Royal . 


Achevé  d’imprimer  pour  la  première  fois  le  7.  Septembre  1  701. 


Les  Exemplaires  portez,  au  Privilège  ont  été  fournis. 


Ordre 


Ordre  des  Planches  contenues  en  cet  Ouvrage  ,  &  des  endroits  ou  pages 
où  chacune  doit  être  place'e. 


TA  b.  x. 
u. 
ni. 
i  v. 

V. 

VI. 
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C«te  planche  fe  met  en 
tête  de  tout  l'ouvrage. 

Ccc  te  planche  qui  repre- 
fcncc  un  atelier  ou  labora¬ 
toire  alforti  pour  travailler 
au  tour  t  fc  mec  immédia¬ 
tement  aptes  la  Préface. 

Cette  planche  qui  repre- 
fente  un  feeptre ,  donc  les 
parties  qui  le  compofcnt, 
reprefentent  quelques  ma¬ 
nières  linguliercs  du  Tour, 
fc  met  immédiatement  a- 
prés  la  planche  61.  qui 
précède. 


LXXIII.  107  &  i8r 

LXXXIL  11»  &  165 


PREMIERS 


I 


PREMIERE  PARTIE-' 


LES  ELEMENS 

DU  TOUR. 


Pars  prima. 

TOREUTICES  ELEMENTA. 


CAPUT  PRIMUM. 

DeToreiite,  Scamno,&:c. 

Orcuticem  compendiose  tantum 
pertrahi  are  animo  deflinave- 
ram  ,  artem  tam  eximiam  ex¬ 
colentibus  ,  fecretiora  ,  abftrn - 
fiord  que  demonftrare  fatis  effe  ratus.  Artis 
ideo  peritiores  multis  annis  longifque  pe¬ 
regrinationibus  difquirendo  ,  per  plures 
machinas  tornum  fpettantes  ,  tam  vifas 
quam  mente  propria  conceptas  ,  graphice 
de  lineat  as  congefferam.  Nihil  tandem  pro 
machinis  experittndis  intentatum  relin- 
quens  ,  omnes  quas  aut  apud  curiofos  vi¬ 
deram  ,  aut  quiis  mente  propria  concepe¬ 
ram  machinas  comprobavi  5  ut  experi¬ 
mentis  meis  certus  effectus  ,  machinas 
quas  in  hoc  ce  tratfatu  dcmonjlro  ,  ten- 
taturos ,  certiores  efficerem.  Opus  jam  per - 


CHAPITRE  PREMIER. 

cDtt  Tourneur  ,âu  Banc ,  &  c. 

HE  ne  m’étoispas  propoféd’é- 
crirefi  aulongdu  Tour,&  des 
ouvrages  qu’on  y  peut  faire* 
je  me  contentois  de  découvrir 
à  ceux  qui  aiment  ce  noble  exercice, 
les  maniérés  les  plus  fecrettes  que  les 
curieux  Sc  fçavans  en  cet  art  ont  ca¬ 
chées  avec  tant  de  foin.  Pour  cet  effec 
j’avois  depuis  plufieurs  années  recher¬ 
ché  les  plus  habiles  Tourneurs;  &  dans 
les  longs  voyages  que  j’ay  faits  ,  j’avois 
Elit  des  memoiresjj'avois  ddhgné  d’ap- 
prés  les  originaux  toutes  les  machines 
que  j’avois  pu  découvrir,ou  que  même 
on  m’avoit  laifle  à  deviner.  J'ay  fait 
quantité  d’eflais  avec  bien  du  cravail,& 
même  de  dépenfes ,  pour  voir  s’ils  ré- 
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pondoient  à  mes  penfées ,  (  ne  voulant 
rien  donner  au  public  que  je  n’euffe 
exécuté  auparavantJEnfin  ayant  pref- 
que  achevé  mon  ouvrage  ,  mes  amis 
m’ont  engagé  à  donner  les  principes  ou 
élemens  du  Tour  ,  fondés  fur  ce  que 
mon  livre  plein  de  curieufes  £c  rares 
machines  pouvoit  neanmoins  tomber 
entre  les  mains  de  perfonnes,aufquelles 
quoique  pleines  de  pénétration  il  de- 
viendroit  comme  inutile  ,  fi  on  ne  les 
conduifoit  pied  à  pied  fur  les  principes. 
Ce  que  faiiant  ils  pourroient  fe  perfe¬ 
ctionner  d’eux  mêmes  en  un  art  qui 
demande  la  conduite  &  les  leçons  d  un 
habile  ouvrier.  J’ay  bien  voulu  tant 
pour  la  perfection  de  mon  livre  ,  que 
pour  acquiefcer  à  la  follicitation  de 
mes  amis  donner  le  détail  de  tout  ce 
que  doit  fçavoir  une  perfonne  qui  veuc 
fediftinguerdans  le  Tour  ,des  artifans 
vulgaires. 

11  faut  premièrement  choifir  un  lieu 
éclairé,  de  maniéré  qu’on  puiffe  bien 
voir  fon  ouvrage  ,  &c  que  tant  qu’on 
pourra, on  ait  les  jours  de  devant  Si  de 
côté  ;  Si  qu’on  préféré  celui- cy  au  pre¬ 
mier, étant  toujours  le  plus  avantageux. 
Que  le  banc  du  Tour  foit  bien  affermi 
&  immobile,  qu’il  foit  du  moins  éleve 
jufques  à  la  ceinture, & que  les  poupées 
foient  d’une  telle  hauteur  fur  le  banc, 
qu’on  ne  foit  pas  obligé  d’abaiffer  fon 
corps,  pour  bien  voir  fon  ouvrage  ,  ni 
aufii  qu'elles  foient  fi  élevées,  que  l’ou- 
vrage  foit  trop  prés  du  vifage  ,  de  peur 
que  les  petits  coupeaux  qui  fe  fonc  en 
travaillant ,  ne  fautent  aux  yeux.  Enfin 
chacun  pourra  établir  la  hauteur  du 
Tour  félon  la  portée  de  fon  corps  Si  de 
fa  veüe. 


Comme  toute  la  fcience  du  Tour 
dé  pend  de  bien  fçavoir  tourner  en  rond, 
ainfi  que  difent  les  ouvriers ,  il  eft  très 
important,  que  celui  qui  veut  s’appli¬ 
quer  au  Tour  ,  fçache  bien  dégauchir, 
&  redrefler  fa  piece.  Ce  qu’il  peut  faire 
avec  une  hache  ou  hâcheroc  ,  dont  un 
côté  doit  être  en  plateau  ,  Si  le  bizeau 
du  tranchant  à  main  droite  ,  afin  de  ne 
prendre  qu’autant  de  bois  qu’il  eft  ne- 
cefiaire ,  à  quoy  il  faut  bien  prendre 
garde.  Mais  pour  une  plus  grande  aflii- 
rance ;  on  fe  fervira  ou  d’un  rabot  félon 


feceram  ;  at  amicis  {unientibus  obtem¬ 
perare  enixus  ,  artis  prias  elementa 
tyro»ibus  prodere  opera  pretium  ejfe  duxi  , 
ne  multi  aliunde  fugaces  &  induftrii ,  opus 
licet  curiofifjimum  ,  tamquam  mutilum  cr 
inutile  xflimarent ,  nifi prius  ai  artis  ele¬ 
menta  velati  mattuiucerenttir  ;  ut  tandem 
foli  ex  folo  libro  ,  artem  optimi  magifiri 
indigam  ,  adipifei  pojfent.  V't  igitur  omnia 
tum  ad  libri  complementum ,  tum  ut  amicis 
facerem  fatis ,  concurrerent ,  penitiora  artis 
elementa  ,qua  potui  diligentia, prius  exhi¬ 
bere  conatus  ftm,ut  inde  Toreutice-phili 
doltiores  &  exteris  artificibus  peritiores 
evaderent. 


Primiim  itaque  fedes  in  qua  tornus  col¬ 
locetur  ,  non  tantum  fufficiatter  ,  fed  cr 
abundè  illuminata  quxrenda  eft ,  ne  obfcu- 
r itate  locipr.tpeditus  tornans,operis  defectus 
tornando  non  clare  dignofeat.  Quare  prius 
eligatur  locus  &  fedes  ubi  fimul  cr  à  la¬ 
tere  Ô~  d  fronte  [  fi  fitus  &  fpatium  pa¬ 
tiantur  ]  lumine  perfundatur  opus.  Ille 
vero  femper  prxeligendus  locus,  fi  utcrqtte 
fimul  obtineri  nequit ,  ubi  opifex  adverfum 
lumen  excipiat ,  quia  femper  ad  operum  de¬ 
fectus  intuendos  aptior  cr  commodior  hic 
locus  effe  folct.  'Deinde  maxime  incumben¬ 
dum  venit  ut  tornus  firmiter  flabiliatur ,  ut  - 
queipfitts  Torni  gemcllx  ufque  ad  tornantis 
latera  feti  renes,  aut  circiter,  pertineant ,  & 
puppx  infuper  ipfe  tanta  fuper  gemellas 
altitudine  emineant  ,  quanta  commoditas 
exigit  laborantis ,  ne  laborando  nimium  in¬ 
clinari  cogatur  ,  ne  ve  etiam  materiei  fru- 
Jlula  ad  oculos  infiliendo  nimia  vicinitate 
conturbent. 

Quandoquidem  prima  tornandi  peritia 
in  opere  perfelti  ac  fcitl  rotundando  ver- 
fatur,  ideo  Tigneum aut  alterius  cujufcum- 
que  materiei  affulum,  primo  e  fi  concinnan¬ 
dum  ,  ipfum  Uvigando  aut  dolabella  fini- 
firorfum  omnino  plana  ,  dextrorfum  veru 
angulata,  ne  nimium  de  materia  detiahen- 
do,  ad  opus  jam  determinatum  ipfam  inu¬ 
tilem  reddat ,  quod  femper  maxime  caven¬ 
dum.  Id  autem  tutius  prxflabitur  runcinuld , 
fi  materies  patiatur ,  aut  lignaria  fcobina 
affulum  pluteo  adfiriltum  circumquaque 
exalte  limando.  Servetur  infuper  affulum 

(five 
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five  1  une’ nul  à  ,  five  feobin *  ,  dut  aliomodo  la  qualité  de  la  matière,  ou  d’un  cou- 
i&vigeiur  )  paulo  crajfioris  voluminis  quam  teau  de  tonnelier. On  peut  aufli  fe  fervir 
prafixi  operis  défi gnatio  futur*  ,  &  fie  d’une  râpe  5  &  ayant  ferré  la  piece  dans 
torno  fabri  en  da  difponetur  materia.  An-  un  étau,  on  la  rendra  d’une  éo-ale  0-1-01V 


t equam  ver0  torno  adaptetur ,  extremita¬ 
tum  ipfitts  invefganda  funt  centra  5  &  fie 
ex  oppofito  statuenda  ,  ut  cum  torno  Habili¬ 
ta  (j  appofta  circumagetur  materia  ,  .equa- 
bili  dkiftt  circumferatur  ,  una  parte  non 
magis  quam  alia  aut  elata  aut  depreffa.  Sic 
vero  invenientur  centra  direftd  oppoftionc 
convenientia » 


■Applicanda  affuit  longitudo  fuper  pla¬ 
nam  fuperfeiem  A  B  C  D.  Tab.i.  fig.i  .five 
cilindr aceam  ut  E ,  five  parallellepipedam  , 
ut  L  obtineat  ajjulum  formam.  Apertum 
deinde  circinum  F  aut  intervallo  circiter 
ad  dimidiam  affuit  crajjitiem  ,  una  manu 
fuperfeiei  plana  A  B  C  D  fc  inclina  ,  ut 
Uno  acumine  r  aut  S  fuper  planam  fuperfi- 
ciem  A  B  C  D.  incumbente  alterum  1  aut  0 
circini  acumen  affuli  extremitatem  G.H.I.K » 
aut  M.  N.  O.  P.  tangat .  'Tum  acumen  R  aut 
S  fuper  planam  fuperfeiem  protrahendo  , 
alterum  l  aut  0  tanti  fer  adaftum  ,  lineam 
exarabit  l  aut  O  N  fuper  faciem  affuli 
extremam,  flater  fc  deducetur  affui um 
quatuor  ferè  aqualibus  intervallis  G  H  K  t 
f  teres  feti  cilindraceum  ,  ad  quatuor  lineas 
exarandas  G  K.  K  G.  H I.  IH.  quarum  inter - 
fetfio  centrum  extremitatis  affuli  fatis  ac¬ 
curate  exh  b  bit.  fruod  fi  parallellepipe- 
dum  fuerit  afin  !um  fcilicet  ut  L  ,  ad  quam¬ 
libet  planam  faciem  eo  medo  operabitur  fiait 
10  priori  rotundo  ;  &  ftc  quatuor  imprimen¬ 
tur  tinea  ,  quarum  interfcBionibtts  centrum 
extrema  factei  fatis  exalte  dcmonftrabitttr. 
Centris  extremitatum  affuli  fic  profundius 
excavatis  ad  cnodacem  F  puppa  finiftrorfum 
fita  A  Tab.  1  fig.  1 .  &  firmijfm'e  fuper  ge¬ 
mellas  ligneo  Cuneo  immota  ,  alterutrum 
affuli  centrum  affigetur.  T)ein  ad  centrum 
e  ju fidem  affuli  oppofitum  admovendus  pitppc 
dextrorfum  pofita  B  alius  cnodax  F,  ac 
tandem  hac  ultima  puppa  ligneo  cuneo  for¬ 
titer  immijfo  s  ,  firmiter  ftabilita  ,  tanditt 
malleolo  compelletur  ,  dorfum  ejus  percu¬ 
tiendo  ,  donec  adductis  altero  ad  alterum 
cnodacibus  fit  apicibus  conicis  affulum  ma¬ 
nu  concuffum  nulla  vacillatione  dimovea¬ 
tur.  Sic  toties  confirmabitur  affulum  , 
quoties  titubationibus  in  labotando  fiubjace- 
bit.  Aliter  neque  perfeltè  rotundabitur 


feur,  autant  qu’il  fe  pourra,  &  en  la  te¬ 
nant  un  peu  plus  épailTe  que  le  defleiii 
qu’on  veut  exécuter,  elle  fera  en  état: 
d’étre  mifefur  le  tour,m  i;  avant  que 
de  l’y  mettre,  il  faut  trouver  les  centres 
des  deux  extrémités,  &  que  les  centres 
foient  fi  bien  oppofés  l'un  à  l’autre  ,  que 
la  piece  tournant  fur  les  deux  pointes 
du  tour  ,  ne  fe  trouve  pas  plus  élevée 
d’un  côté  que  de  l’autre  ;  &  voicy  la 
maniéré  de  trouver  au  jufte  les  deux 
centres! 

11  faut  appliquerai!  long  fur  un  banc 
ou  fur  une  planche  A  B  C  D  ’Tlanche 
première  ,  la  piece  qu’on  veut  tourner  , 
l’oit  qu’elle  (oit  déjà  arrondie  à  la  hache, 
à  la  râpe,  ou  autrement  Figure  E  ,  ou 
qu’elle  ne  foit  qu’équarrie  Fig.i.  Ayant 
ouvert  le  compas  F  ou  Q__,  à  peu  prés 
à  la  moitié  de  l’épaifleur  de  la  piece  ,  il 
faut  tenir  d’une  main  le  campas  couché 
fur  le  banc  ou  la  planche  ,  en  faifanc 
qu’une  de  fes  pointes  r  ou  f  touche  le 
banc  ou  la  planche ,  &  que  l’autre  poin¬ 
te  I  ou  O  touche  l’extremité  G  H  I  K 
ou  M  N  O  P  de  la  piece  ;  alors  traînant 
la  pointe  r  ou  S  du  compas  fur  le  banc , 
l’autre  pointe  I  ou  O  étanc  tant  foit  peu 
forcée  ,  tracera  une  ligne  I  H  ou  ON 
fur  la  face  de  l’extremité  de  la  piece. 
On  tournera  la  piece  quatre  fois  en  qua¬ 
tre  diftances  à  peu  prés  égales  G. H. K. h 
lî  elle  eft  ronde  ,  on  tracera  fur  fon  ex¬ 
trémité  quatre  lignes  G  K.  KG.  H  1. 

I  H.  dont  l’inccrfeél  ion  donnera  au  jufte 
le  centre  de  l’extremité.  Que  fi  la  piece 
eft:  feulement  équarrie  comme  L,  on  la 
tournera  fur  chacune  de  fes  faces  ,  & 
autant  de  fois  on  tracera  de  la  même 
maniéré  que  fur  l’arrondie  les  lignes 
MP.  PM.  NO.  O  N.  dont  l’interfec- 
tion  X  fera  le  centre  de  fon  extrémité, 

II  faut  faire  la  même  operation  for  les 
deux  bouts  de  chaque  piece,  &  ainfi  on 
aura  au  jufte  les  deux  centres  oppofés. 
Après  avoir  trouvé  les  deux  centres, 
il  faut  enfoncer  for  chacun  une  petite 
pointe,  afin  d’y  faire  un  trou  convenant 
aux  extrémités  des  pointes  des  pou¬ 
pées  ,dont  celle  qui  eft  piquée  par  la 
pointe  F  de  la  poupée  A  Fig.ilc‘pla».imc. 
qui  eft:  à  la  gauche  du  Tourneur  ,  étant 
bien  arrêtée  le  Tourneur  pofera  l’autre 

A  ij  excre 
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extrémité  à  la  pointe  F  de  la  poupée  B  ,  affulum ,  neque  perfecta  operis  defignatio  , 
&  il  affermira  lî  bien  celle  qui  lui  refte  jeu  forma  ffubfequetur. 
à  la  droite  B  en  frappant  avec  un  mail-  _  _ 

letle  coin  ou  clavetteS,  que  la  piece  3  foit  inébranlable, mais  pourtant  qu  ellepuil- 
fe  tourner  fans  faire  aucun  jeu.  Que  lî  apres  avoir  pôle  Sc  ferre  la  clavette  S  ,  elle 
vient  à  vaciller  ,  il  n’a  qu’à  donner  quelques  coups  de  maillet  an  dos  dune  des 
deux  poupées, pour  la  faire  raprocher  de  l’autre  jufques  a  ce  que  la  piece  ne  vacille 
plus.  Cet  affermiflement  eft  très  necelfaire  ;  car  outre  qu’on  ne  pourroit  tourner 
rondement  ,  c’ell:  qu'on  feroit  en  danger  de  gâter  fon  ouvrage. 

La  piece  étant  ainli  pofée  6c  aflfer-  Affttlo  intrapupparum  cnodaces  adaptato 
mie,  il  faut  y  ajufter  la  corde,  en  faifant  fi?  firmato  ,  funiculus  bis  faltcm  efl  circum- 
tout  au  moins  deux  tours  à  l’entour,  ducendus  3.  fie  ut  fingula  funiculi  extrema  , 


comme  reprefente  le  chifre  3  ;  de  ma¬ 
niéré  pourtant  que  les  deux  bouts  de  la 
corde  1  8c  2,  fçavoir  celuy  qui  efl:  atta¬ 
ché  à  l’arc  ou  à  la  perche  qui  eft  note 
par  1,  8c  celui  2  qui  eft  attaché  à  la  pé¬ 
dale,  foie  du  côté  du  tourneur  comme 
la  corde  12  fur  la  piece  3  de  la  planche 
2.  afin  qu’en  abaiflant  la  pedale  ,  le 
mouvement  de  la  piece  vienne  à  la  ren¬ 
contre  du  taillant  de  l’outil ,  pour  que 
l’outil  puiffe  mordre  la  piece. 

On  peut  encore  ajufter  la  corde  fur 
la  piece  avant  que  de  la  mettre  entre  les 
deux  pointes  ,  tenant  la  piece  d’une 
main  6c  ajuftant  la  corde  de  l’autre.  Que 
fi  on  ne  veut  pas  prendre  la  peine  de 
chercher  les  centres ,  fuivant  la  façon 
précédente  ,  en  jugeant  à  l'œil  les  cen¬ 
tres  de  la  piece ,  il  prefenteraàpeu  prés 
le  centre  d’un  bout  à  la  pointe  de  la 
poupée  qui  eft  à  gauche  ,  8c  avancera 
la  poupée  qui  eft  à  droite  en  la  frappant 
avec  le  maillet.jufques  à  ce  que  fa  poin¬ 
te  pique  à  peu  prés  le  centre  de  l’autre 
bout  de  la  piece  ;  ayant  donc  arrêté 
doucement  la  poupée  droite  par  un  pe¬ 
tit  coup  de  maillet  fur  la  clef  ,  il  don¬ 
nera  un  coup  de  pied  à  la  marche  pour 
faire  tourner  le  bois ,  8c  pour  juger  à 
l’œil  fi  la  piece  eft  bien  centrée.  S’il  voit 
en  tournant  qu’elle  fafle  ventre  ,  il  frap¬ 
pera  doucement  avec  le  maillet  fur  l’en¬ 
droit  qui  éléve  le  plus  jufques  à  ce  qu’il 
ait  reconnu  que  fa  piece  foit  fur  le  ronds 
alors  il  frappera  un  peu  fort  fur  le  dos 
de  la  poupée  avec  le  maillet ,  afin  que 
les  deux  pointes  entrent  vivement  dans 
le  bois,  8c  donnera  aulîi  un  autre  coup 
fur  la  clavette  ,  pour  arrêter  fixement 
la  poupée.  Mais  ceux  qui  faute  d’habi¬ 
tude  ne  peuvent  pas  bien  juger  fi  leur 
ouvrage  eft  bien  fur  le  rond  ,  prefente- 
ront  doucement  la  pointe  d’un  outil 
qu’on  apelle  Grain  d' orge  ,  l’appuyant 
fur  la  réglé  ou  fupport  ,  qui  marquera 


quoi  feilicet  pertica  feu  ligneo  arcui  alliga¬ 
tur  1.  &  quod  pedicam  feu  pedalem  ambit 
2.  operantis  petf ori  obverfentur  ;  ut  dum  pe¬ 
dica  pede  deprimitur  ,  affulum  oppofito  motu 
fcalpri  feu  ferramenti  aciei  obveniens ,  acies 
ipfa  fcalpendi  locum  fumat. 


His  tamen  mediis  relittis  ,id  poterit  alio 
perfici  modo  ;  feilicet  affumatur  affulum 
dextra  ,finifird  vero  funiculo  circumvolva¬ 
tur  -,  deinferè  ad  oculum  centro  finiftra  ex¬ 
tremitatis  dijudicato  idem  centrum  cnodacis 
finiflri  apici  apponatur,  tum  puppa  dextera 
cnodax  ad  dextera  extremitatis  affuli  cen¬ 
trum  pari  modo  repertum  admoveatur.  Ac 
tandem  hujus  cnodacis  apice  ad  hoc  centrum 
affixo  ,puppa  dextera  cuneo  ligneo,  malleolo 
leviter  impulfo  firmetur.  guofatfo  tentan- 
dum  utrum  affulum  aquali  fitu  intra  cnoda¬ 
cum  aoices  fatuatur.  Id  vero  facite  ad  ocu¬ 
lum  prima  verfatione  dignofeetur .  tunc  fi 
qua  in  ver  fando  inaqualitas  leviter  malleo¬ 
lum  ad  partem  ajfuli  elatiorem  impellet , 
donec  tandem  aqualiter  quoad  omnes  fias 
partes  volv atur .  Affulo  ad  squalitatem  de¬ 
ducto  ,  paulo  vehementius  puppas  earumque 
cuneos  malleolo  adiget  i  ut  tum  cnodacum 
apices  afjuli  centra  altius  penetrantes  ipfum 
firmius  adflringant  ,  t unique  ut  ipfe  puppa 
stabiliores  confiftant.  Si  qui  vero  inaquali- 
tatem  ajjitli  in  tornando  folo  intuitu  facile 
dijudicare  nef  iant ,  id  tali  modo  dignofcentj 
feilicet  triaconidU  apicem  fulcimento  inni¬ 
xum,  leniter  ad  affulum  ,  dum  convolvitur , 
imprimentes  tenui  figno  partis  irregularita. 
tem  notabunt ,  quam  levi  malleoli  ittu  de¬ 
primentes  ,  ad  debitum  fitum  deducent. 


Fulci 
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fulcimentum  jam  diBum  .ficilicet  régula 
illa  lignea  quâ  in  laborando  fiufientatur  (fi 
adnititur  infirumentum,  fuper  brachiola  E  E 
collocandum  eft.  Ne  vero  corruat  ,fied  ut 
Jlabilc  (fi  rectum confifat -bacillis  l  là4  G  G 
cochliiio  K  K  firmatis  ,  quoad  fieri  potcjl , 
affiulo  vicinius  ,  ante  ac  retro  cohibendum  , 
quod,  fiemper  deinceps  dum  laborabitur  cb- 
fervttndum. 


par  un  trait  là  où  la  piece  eft  hors  dé 
Ion  centre  5  enfuite  frappant  fut  ce 
trait,  il  mettra  facilement  la  pièce  dans 
la  lîtuacion  où  elle  doit  être. 

Le  fupport ,  ou  la  réglé  dont  je  viens 
de  parler  ,  doit  être  pofée  fur  les  deux 
bras  E  E  ,  retenue  par  les  deux  baguer 
tes  i.  i.  &  contrebutées  par  les  baguettes 
G.  G.  qui  font  arrêtées  par  les  vis  K  K 
de  telle  maniéré  que  la  réglé  foit  immo¬ 
bile  8e  le  plus  prés  de  la  piece  qu’on 
Veut  travailler  s  ce  qu’il  faut  obferver 
generalement  toutes  les  fois  qu’orl 
tourne. 


CAPVT  II.  CHAPITRE  II. 


De  Arcu  Sc  Pertica  ad  tornan¬ 
dum  requilitis. 

TA  M  necejfarii  Pornanti  arcus  (fi 
pertica  ,  quam  charta  (fi  calamus 
feribenti.  Vtriufque  u fus  optimus  (fi  com¬ 
munis.  Sic  tamen  fupra  tornum  ftabiliendi, 
ut  fi  arcus  adhibeatur,  fuper  torni  gemellas 
parallelus  collocetur.  Si  vero  pertita,  ad 
mediam  earttmdcm  gemellarum  partem 
perpendicularis  conjhtuatur  ,  fic  tamen  ut 
ejus  extremitas  ad  tornantem  vergens  paulo 
i p fias  gemellas  excedat.  Tam  arctis  quam 
pertica  lignofia  materiet  ,  fraxinea  ficilicet , 
fagina ,  taxea ,  acerea ,  ac  potiffimum  buxea , 
qua  fiemper  pra  caleris  eligenda  ,  maxime 
fit  enodis  reperiri  queat. 


'Pertica  igitur  adhibenda  hafijlis  ficili¬ 
cet  1 fi  recta  ,  circiter  octopeda ,  in  altero 
extremo  ubi  aajfior  ,  brachium  crajfa  , 
ufque  ad  alterum  fiemper  gracilior  fiaBa  , 
ac  tandem  fittbtus  runcina  doliarii  circuli 
inftar  complanata.  Ad  extremitatem  ipfitts 
crajf.crem  fibula  ferrea  defigitur  ,  quâ  ti¬ 
gillo  ligneo  ad  contignationem  fiujpenfio  , 
(fi  ad  dorfum  tornantis  obverfio  fic  con- 
neBitur  ,  ut  tamen  verfiatilis  ajfervctur  , 
dum  ajjcrculo  bipedali  (fi  horiz,ontaliter 
confiitoto  circiter  ai  tertiam  longitudinis 
partem  JuJlentatttr. 


circus  etiam  ipfie  è  ligno  hajlili  [cilicét 
rcBo  &  enodi  fabricandus ,  fex  pedes  cir- 


De  la  Perche  ou  de  l’Arc  pouf 
le  Tour. 

L’Arc  ,  ou  la  perche,  font  au  Tour¬ 
neur  cequ’elUa  plumeà  un  écrivain, 
c’eft-à-dire,  Il  necelfaires,  qu’il  eft  im- 
polïîble  de  s’en  pafler.  On  peut  fe  fervir 
de  l’un  8c  de  l’autre  ,  en  les  attachant 
par  délias  le  tour  1  en  maniéré, fi  c’efi  urt 
arc ,  qu’il  foit  en  même  ligne  parallelis 
que  les  jumelles  du  tour ,  ou  fi  onfe  fert 
d’une  perche,  qu’elle  foit  à  peu  prés  per¬ 
pendiculaire  au  milieu  des  jumelles  j  8£ 
que  l’extremité  du  côté  du  Tourneur 
avauce  tant  foit  peu  au  delà  des  mêmes 
jumelles.  On  fait  ordinairement  ces  arcs 
ou  ces  perches  de  bois  de  frêne  ,  dé 
faux  ,  d’if ,  d’érable,  8e  particulièrement 
de  boüis,qui  eft  toujours  le  meilleur,  fur 
tout  fi  on  en  trouve  fans  neud> 

La  perche  donc  doit  être  unepiecé 
de  bois  de  plante  droite ,  de  la  longueur 
de  7  à  S  pieds,  de  l’épaiifeur  du  bras  en 
fon  gros  bout,  allant  en  diminution  juf- 
ques  à  l’autre,  8e  un  peu  planée  pardef-’ 
fous  à  la  maniéré  d’un  cerceau,  On  la 
perce  par  fon  gros  bout ,  8e  on  l’arrête 
avec  une  fiche  de  fer  ronde  ,  à  une  pie¬ 
ce  de  bois  attachée  au  plancher,  en  ma¬ 
niéré  qu'elle  puifle  tourner.  Elle  doit 
être  fupportée  environ  vers  la  troifiéme 
partie  de  fa  longueur  fur  une  tringue  de 
bois  un  peu  plus  grofle  que  le  bras, lon¬ 
gue  environ  de  deux  pieds ,  8c  arrêtée 
horizontalement  à  deux  montans  de  bols 
attachés  au  plancher. 

L’Arc  eft  auffi  une  piece  de  bois  dé 
plante  de  cinq  pieds  delongueur ,  de  là 

grof 
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leur  du  bras  vers  fon  milieu  planée  par 
deflous  ,  &  allant  depuis  le  milieu  en  di¬ 
minution  jufques  à  chaque  bout  ;  aux¬ 
quels  de  l’un  à  l’autre  l’on  attache  une 
corde,  laquelle  étant  bien  bandée,  le 
tient  courbé  comme  un  arc  de  cercle. 

Les  cordes  font  aufli  neceflaires  que 
la  perche  &  que  l’arc.  Celles  de  boyaux 
font  très  bonnes ,  mais  comme  il  s’en 
ufe  alfés  ;  &  qu’elles  iont  cheres  &  rares 
en  bien  d’endroits  ,  l’on  fe  fervira  plus 
commodément  de  cordes  faites  du  plus 
fin  chanvre,  ou  de  lin,  bien  tordues  ,  £e 
d’environ  une  ligne  &  demi  de  diame¬ 
tre.  On  les  humeéle  de  tems  en  rems 
d’eau  commune  avec  une  éponge  dans 
l’endroit  où  elles  travaillent, afin  qu’elles 
durent  davantage. 

La  pièce  arré  tée  entre  les  pointes  des 
poupées  ,  la  corde  ajuftée  ,  &  le  fuport 
placé  &  arrêté  au  plus  prés  que  l’on 
pourra  de  l’ouvrage  fans  qu’il  y  touche, 
l’on  prendra  une  gouge  d’une  grolfeur 
proportionnée  à  celle  de  la  piece  ,  que 
tout  droit ,  le  corps  libre  ,  fans  être  ap¬ 
puyé  d’un  doffier  (  que  je  ne  confeille 
point  à  ceux  qui  commencent  )  l’on 
tiendra  de  la  main  gauche  par  le  man¬ 
che  un  peu  incliné  ,  le  dos  de  la  main 
en  bas. On  empoignera  aufli  avec  la  droi. 
te  l’outil  le  plus  prés  qu’on  pourra  du 
taillant  en  deçà  du  fuport ,  le  dos  de  la 
même  main  tourné  en  haut ,  &  en  ap¬ 
puyant  bien  le  bout  de  la  gouge  fur  le 
fuport  D  fig.r.  plan.i.  on  prefentera  le 
taillant  un  peu  plus  haut  que  le  diame¬ 
tre  horizontal  a  b  de  la  piece  a.  Comme 
voulant  faire  une  tangente  avec  la  ron- 
deur  de  la  piece  ;  puis  pouflant  hardi¬ 
ment  Ia  pedale  avec  le  pied  droit  ,  du 
plus  haut  que  l’on  peut  plier  la  jambe  , 
au  plus  bas  que  l’on  peut  l’étendre  ,  & 
conduifant  de  la  main  gauche  la  gouge 
ferme  &  alfurée  fur  le  iuport  le  long  de 
la  piece,  l'on  coupera  le  bois  nettement. 

La  piece  étant  ainfi  dégroflie  ou  é- 
bauchéeavec  la  gouge,  on  prendra  un 
cifeau,ou  bien  une  plaine.  C’eft  un 
outil  long  &  plat  en  fon  étendue  ,  droit 
&  taillant  par  le  bout.  Le  taillant  eft 
à  double  bizeau  l’un  par  delfous  &  l’au¬ 
tre  par  delfus  comme L  fig.io.plan.i.  où 
cet  outil  eft  reprefenté  dans  fon  épaif- 
leur.  Il  y  en  a  de  deux  fortes,  l’une  dont 
le  taillant  eft  un  peu  de  biais  comme  K , 
qui  eft  reprefenté  dans  fa  largeur  ,  & 
c’eft  ce  qu’on  appelle  proprement  un 


citer  longus  ,  ad  medietatem  brachii  craffns , 
hinc  ufqu e  ad  utramque  extremitatem  ex  - 
tenuatus  ,  fubtus  complanatus  ,  ac  tandem 
funiculo  lineo  ab  una  ad  oppofitam  extremi¬ 
tatem  fubtenfo  arcus  in  modum  incurvatus. 

funiculis  arcus  (fi  pertica  etiam  necef- 
farib  inftruendi ,  quorum  c  fidibus  compa¬ 
cti  ,  licet  optimi  ,  tamen  quia  uju  confupti- 
biliores  ,paucifque  locis  communes ,  commo - 
ditis  e  lino  aut  cannabi  bene  contortis  conf- 
trucli  (fi  duabus  unciis  paulo  tenuiores  adhi¬ 
bebuntur  ,  qui  etiam  ut  in  laborando  longius 
ajferventur  ,  fpongid  madefacta  identidem 
perfundendi. 


c-Ajfulo  jam  bene  intra  cnodaces  confir¬ 
mato  efi  stabilito  ,  funiculo  circa  affulum 
convoluto ,  (fi  fulcimento  quam  proxime  po¬ 
terit  ad  affulum  fuper  brachiola  aptato  , 
g uvia  primitm  tanta  quantam  ajfuli  moles 
(fi  defignatio  formanda  requirunt  ,  ad 
manubrium  finifirà  deorfum  inverfi  ,  ad 
ferrum  vero  acie  tenus  dextrà  furfum  ur¬ 
gente  ,  prehendetur.  Tum  toto  corpore  li¬ 
bero  ,  efi  nullatenus  (  quod  femper  impro¬ 
bavi  )  ad  dorfnale  innixo  manubrium  in¬ 
clinabitur  (fi  infiniment  i  probe  fuffulti  D 
acies  ad  affulum  incidendum  fifietur ’,  tam¬ 
quam  fi  tangens  ad  affuli  circumferentiam 
effet  ducenda  ,  fcilicet  infirumenti  aciem 
paulo  fuperius  ad  affuli  a  ,  horizontale 
diametrum  a  ,  b  Statuendo ,  liberiori  deinde 
pede  pedalis  propulfabitur ,  tibiam  fubmif- 
fiùs  extendendo  ,  ipfamque  altius  retra¬ 
hendo  ;  tandem  guviam  firmiter  fuper  ful¬ 
cimentum  adnixam  finifirà  deducendo  , 
affulum  probe  concidetur ,  efi  operis  defigna- 
tam  informationem  captabit . 


<-,4ffulo  jam  probe  ac  perfecte  guviâ 
informato  fcifcellum  affumetur.  Quod  in- 
firumentum  eft  longum  ,  latiufculum  ,  pla¬ 
num  ac  rectum  ,  cujufque  acies  extrema 
«trinque  angulata  ,  uti  in  tab.i.  per  fig.i. 
juxta  crajjitiem  defignatur  ,  fcifeellorum 
dut  fiunt  fiecies.  Altera  K  aciem  obtinet 
obliquam  re  Bos  cum  ipfius  infirumenti  la¬ 
teribus  conftituit  B  ,  (fi  illa  proprii  fcifcel¬ 
lum  dicitur.  Alterius  vero  acies  angulos 
rectos  cum  ipfius  infirumenti  lateribus  con. 
Sfituit  B  ,  efi  Hia  proprii  plana  vocatur. 

Eodem 
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Eodem  itaque  modo  quo  gavia  ,  tam  fcif- 
C'Ilum  qttàm  plana  aprehendentur  ,  mmu 
fcilicet  finiflrâ  manubrium  ,  dextrà  veto 
ferrum proximè  ad  aciem  arripiendo  eadim- 
que  inclinatione  ducendo.  Hac  tamen  lege 
tam  fcifcellum  quam  plana  deducentur  ,  ut 
nufquam  acies  axi  afjuli  A parallcllafed  tan- 
tifper  obliqua  feratur  C  ,  neu  pericu'umfit 
operit  vitiandi ,  atque  ipfa  acies  minus  in  ca¬ 
dendo  laboret.  Obfervandum  infiper  erit , 
ut  fi  echinus  vulgo  Quarc-de  rond  F.fig.5. 
Tab.  1 .  fuper  ajfulum  D  fit  formandus  , 
firmiffmè  deducatur  fcifcellum  ,  ufque  ip  - 
fins  aciei  medium  tantum  in  fcindendo  ad¬ 
hibeatur  non  ausu  it  ,  ne  manus  debilitate 
aut  laborantis  imperitia  à  debito  traita 
deflectendo  opus  aut  mutilum  aut  vitiatum 
feqiiatnr.  Ut  etiam  ajfulum  aqualiter  praf ■ 
ctndatur  caute  prafiolandum.  Ideo  infra . 
mentum  aquabiliter  manu  impellendum  , 
ad  quod  imperiti  &  rudiores  non  attenden¬ 
tes  neque  pcrfecï  è  Uvigatum  neque  per- 
fettè  rotundatum  opus  producunt  >  dum  ad 
operis  ipftus  decurfum  &  motum  inf  tumenti 
aciem  aut  promovent  aut  retrahunt.  Labore 
dr  conflantia  fcilicet  ufu  &  probe  operan¬ 
do  tandem  edtfcent  opus  futim  perfeci è 
eJformare,potiJfimnm  fi  guviam  ej  fcifcellum 
inftrumenta  quam  maxime  tornanti  necef- 
fana  ,  feitè  périrait  are  ,  curiosè  incum¬ 
bant.  Adde  quod  nufquam  materies  feu 
ligna  molliora  ér  fibro fa  ,  nifi  prafeindan- 
tur  ,  recte  unientur.  §uod  folis  guvià  & 
fcifcello  praftau  potefi.  Cum  extera  fci¬ 
licet  duriora  dr  J olidiora  veluti  buxus  , 
ebenus  ,  guaiacum  &  metalla  prafeindi  non 
indigeant  ,  Jed  fatis  perfecte  ,  fi  tantum 
abradamur  ,  lavigabuntur.  Id  autem  to¬ 
tum  conficitur  opus  trium  ferè  generum 
inftrumentis  ;  quorum  primum  fig  i.tab.r. 
Orthogonium  vocare  lubet  ;  quia  ejus  ex¬ 
trema  acies  non  folum  re  ci  a  ,  fed  &  an¬ 
gulos  rectos  cum  lateribus  conflituens  ;  Se¬ 
cundum  Curtogonium  voco  ,  quia  acie 
pollet  incurva  Jeu  rotundata  ;  Tertium  de¬ 
nique  Oxygonium  ,  quia  acutijfima  ejus 
acies  nempe  in  angulum  folidum  acutum 
i  tribus  angulis  acutis  compactum  ejformata. 
Hac  tria  in  univerfum  funt  inflrumento- 
rum  genera ,  ad  qua  ferè  omnia  qua  tor¬ 
num  JJ  citant ,  referuntur  inftrumenta.  Sed 
cr  ex  his  variarum  magnitudinum  pro 
variis  operibus  funt  adhibenda.  Eorum 
ufus  plufquàm  guvix  &  fcifce/li  facilior  , 
quia  cum  his  radenda  fit  tantum  materies , 
non  feindenda.  Propterea  obfervandas 
eorum  in  labos  ando  finis  ,  fcilicet  ut  ho¬ 
rizontalia  ferè  non  vero  inclinata  ut 


cifeau  ;  &  1’autre  dont  le  taillant  fait 
deux  angles  droits  avec  les  deux  cotez 
comme  B, &c’eft  ce  qu’on  appelle  la  Plai- 
ne.On  tiendra  doncle  cifeau  delà  même 
façon  que  la  gouge,  c’eft-à-dire  tenant 
le  manche  de  la  main  gauche, &  empoi¬ 
gnant  le  fer  de  la  droite  ,  le  plus  prés  du 
taillanc  que  l’on  peut,  &  de  la  meme  in- 
clinaifon  que  la  gouge, en  obfervant  que 
le  taillant  dubifeauB,jîg.4.ne  foit  paspa- 
rallelle  à  la  ligne  du  centre  delà  piece  A; 
mais  bien  couché  tant  foit  peu  de  biais 
c  ;  afin  que  ledit  taillant, morde  mieux 
avec  moins  de  rifque  de  gâter  l’ouvrage. 
On  prendra  auffi  garde  que  lors  qu  011 
voudra  tailler  un  quart  de  rond  F  fig.  5. 
plan.  i.  fur  la  piece  D.de  conduire  le  ci- 
feau  E  avec  une  grande  fermeté, 6c  tou¬ 
jours  coupant  le  boisdti  milieu  du  tail¬ 
lant  b. Il  faut  auffi  prendre  garde  que  les 
coins  du  cifeau  ne  touchent  point  l’ou¬ 
vrage,  car  on  feroit  des  faux  traits  com¬ 
me  font  ordinairement  ceux  qui  le  lait  - 
fent  gouverner  à  l’outil.  Il  faut  auffi  at¬ 
tendre  que  le  bois  en  tournant  fe  coupe 
egalement, &  ne  point  pou  ffier  l’outil  mal 
à  propos  plus  fortement  une  fois  que 
l’autrejSc  ne  pasfuivrel’ouvrage,c’eft  à- 
dire  laiffer  aller  fa  mainjîc  c’eft  le  défauC 
où  tombent  prefque  tous  les  nouveaux 
tourneurs,  qui  le  contentant  de  taire 
couper  leur  outil,  ne  tournent  jamais  ni 
rondement  ni  unimentjmais  l’ufage  leur 
apprendra  cette  obfervacion  familière 
s'ils  s’écudiencà  bien  manier  la  gouge  6c 
le  cifeau, qui  font  fans  contredit  les  plus 
ufités  &.  les  plus  neceffaires  en  cet  art , 
fur  tout  au  tour  Ample  entre  les  deux 
pointes.  On  ne  peut  d’ailleurs  bien  tra¬ 
vailler  fur  les  bois  tendres  &  teilleux, 
qui  ne  fe  tournent  qu’en  coupant ,  que 
par  le  moyen  de  ces  deux  outils  ;  car 
pour  les  bois  durs  ou  matières  folides  , 
comme  bouys,  corne,  ébenne,  yvoire  Je 
prefque  généralement  tous  les  métaux, 
on  ne  les  tourne  guéres  qu'en  ratifiant: 
on  raclant.  Alors  on  fe  fert  de  quelques 
outils  un  peu  differens,qu’on  peut  rap¬ 
porter  à  trois  fortes ,  £c  c'eft  auffi  avec 
ces  trois  outils  qu’on  peut  faire  toutes 
ces  fortes  d’ouvrages.  Le  premier  eft  le 
Bê-d'ane  à  face  droite  fig.i. plan  a.  Le  fé¬ 
cond  eft  un  autre  Bê-d’âne  ou  mouchette  à 
face  ronde  jîe.i.  &  le  croifiémc  un  Grain 
d'orge  ayant  trois  côtés  ou  taillans.  Il  en 
faut  avoir  dedifferentes  grofleur  oular- 
geur,fçavoir  de  grands, de  petits ,  &  de 
moyens.  Leur  ufage  en  eft  fort  facile  , 
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çttviacr  fcifcellum  manu  teneantur  ,  ita  ut 
eorum  fiupcrficics  fiuperior  in  eodem  fit  pia¬ 
no  ,  qtiod  per  diametrum  horizontalem  C  D 
affuli  tornandi  £  duceretur,  fig. 3.  ta^.  r« 
Cum  igitur  cunela  qux  in  tornando  fiunt 
anaz'ypta  ,  aut  rcfta  fieu  plswa  ,  aut  ro¬ 
tunda  j  fieu  torofia  ejformantur  ,  ea  tria 
infiniment  orum  genera  pro  çjuibufiibet  to- 
reiimatibus  fieu  torno  fabrefaciendis  ,  fio- 
lummodo  competit  ficitè  pcrtratfare .  Pri¬ 
mum  namque  orthogonio  i  reftè  e jf arma¬ 
buntur  fafic  ta  &  tnniéi  4.  fig.  7.  tab.  r. 
Çodem  etiam  afiragali  ,  annulï  &  thori  » 
fi  nunc  ad  finfiram  ,  nunc  ad  dexteram 
deducatur.  Curtogoniumi  f coti  as  &  canali¬ 
culos  excavabit.  Oxigonium  3  fi  g.  8.  tab.  1. 
tandem  fafciis  &  afiragali s  effingendis 
inferviet  ,fi  ejus  actes  ofpofitx  dextrorfium 
finifirorfiumque  cogantur  ,  uti  melius  fig.  6. 
5 )  (fr  S  in  eadem  tabula  patet .  Ne  ver 6 
eorumdem  inftrumentorum  acies  citius  ob¬ 
tundatur  ,  angulis  incidentur  neque  ni- 
miiim  ob  tufis  ,  ut  9.  5.  7.  fig.  9.  tab.  1. 
neque  nimium  a  eut  is,  ut  9  &  8  eadem  tab. 
fied  angulum  obtinere  eas  oportet  quadra¬ 
ginta  gradibus  4.  5.  6.  confiant  em.  Sic 
etenim  diutius  ad  laborem  fervabuntur  y 
dr  opus  politiori  forma  prœfiabit . 
gauche  comme  dans  les  fig- 6.  9.  6c  8.  6c 
afin  que  ces  crois  fortes  d’outils  puilfent  fervir  plus  commodément, &  le  conferver 
plus  long-tems,il  ne  faut  pas  que  leur  bifeau  foit  d’un  angle  trop  émonde, comme 
ÿ,  5.  J.  fig.  ÿ.pl.  I.  ni  trop  aigu  comme?  &  8  ,  mais  qu’il  aproche  cant  qu’on  pourra 
d’un  angle  de  45  degrés ,  comme  4.  5.  d.  &  de  cette  façon  le  taillant  durera  plus 
long-tems  &  rendra  l’ouvrage  plus  net. 


puifqu’il  n’y  a  qu’à  racler  la  matière  ,  & 
non  pas  à  tailler  comme  avec  le  cifeati 
6 i  lagouge.C’eft  pourquoi  il  faut  obier- 
ver  que  pendant  le  travail  leur  fituation 
doit  être  differente;  car  ils  doivent  être 
tenus  horizontalement,  c’eft-à-direque 
leurface  fuperieure  foit  prefque  dans  le 
même  plan  ,  que  le  plan  horizontal  qui 
traverferoit  le  milieu  ou  centre  de  la 
piece, comme  F  G  Efig.  5.  plan,  t  .où  l’ou¬ 
til  F  G  ne  fait  qu’une  mêmeiigne  avec 
le  diametre  ou  plan  horizontal  C  D 
qui  traverferoit  la  piece  E.  Or  corn-, 
me  toutes  les  moulures  qu’on  peut  faire 
au  tour  fur  une  piece,  ne  peuvent  être1 
que  droites  on  rondes ,  il  fuffit  de  fça- 
voir  bien  l’ufage  de  . ces  trois  outils, pour 
faire  toute  forte  d’ouvrages.  Car  pre¬ 
mièrement  avec  le  bédane  droit  1  on 
peut  faire  une  plâtre- bande  q..fig.y.pl.i. 
&  avec  ce  même  outil  on  peut  fort  bien 
arrondir  un  aflragale  ou  boudin  5  ,  en 
conduifant  le  taillant  de  l’outil  tantôt  à 
droite  tantôt  à  gauche.  La  mouchette 
ou  bédane  rond  1  l'ert  à  tailler  les  creux 
ronds  ou  feoties  7.  Enfin  le  grain  d’orge 
3  ■/%•!>•  fl-i.  peut  fervir  à  tailler  tant  le 
rond  que  le  plat ,  en  conduifant  les  rad¬ 
ians  de  biais  tantôt  à  droite  ,  tantôt  a 


Outre  ces  cinq  fortes  d’outils  fçavoir 
la  gouge, le  cifeau.le  bédane  droit, le  bé¬ 
dane  rond,  &le  grain  d’orge,  on  fe  fert 
encore  d’un  autre  d'une  conftruétion 
touteparticuliere.  Véritablement  l’ufage 
eneft  un  peu  difficile  du  commence¬ 
ment,  maisauffi  quand  on  a  apris  à  s’en 
bien  fervir  ,  on  eff  expeditif  dans  les 
ouvrages.  C'eft  une  maniéré  de  crochet 
H  I  fig.  1  i.pl.i.  à  double  taillant  pour 
pouvoir  s’en  fervir  à  droite  &  à  gauche. 
Il  n’eft  pourtant  bon  que  pour  des  gros 
ouvrages ,  &  furtout  pour  creufer  de 
grandes  vaiflelles  de  bois,  comme  mor¬ 
tiers  ,  jattes  &  écuêlles.  Les  Italiens 
s’en  fervent  ordinairement,  &  ils  l’ap¬ 
pellent  il  Grampino.  Voilà  les  outils  les 
plus  communs  &  les  plus  neceffaires  du 
tour.  Ce  n’eft  pas  qu’il  n’en  faille  une 


T’ndittis  quinque  infiniment  orum  gene¬ 
ribus  ,  fextum  peculiaris  forme,  addendum 
erit  infirumentum.  Cujus  equidem  ufus  ty- 
ronibus  paulo  difficilior.  At  fi  quando  ejus 
tratlatio  manui  ufitatior  ac  familiaris  fiat, 
opera  tum  promptius  tum  expeditius  per- 
folventur  ,  Grampino  vocant  Itali  tale 
infirumentum  ,  uncinatum  etenim  efi  H.  f. 
fig.  11.  tab.i.  &  utraque  unci  acie  tum  ad 
lavam  tum  ad  dexteram  praficindere  va¬ 
lens,  fiei  tantum  craffioribas  ligneis  vafculis 
cjformandis  utile  dr  aptum.  Hac  tandem 
funt  tornantibus  commodiora  d*  vulgatiora 
infirumenta.  Poterunt  equidem  innumera 
alia  variarum  formarum  infirumenta  in  dies 
excogitari ,  fied  quiaprxdittis  femper  confor¬ 
mia  ,  ideo  de  his Jatis  me  dixififie  puto  ,  mul¬ 
torum  tamen  varias  formas  pro  formandorum 
exemplaribus  ad  calcem  libri  exhibiturus. 


infinité  d’autres  pour  execucer  mille  beaux  delfeins  qu’on  imagine  tous  les  jours 
fur  le  tour,  mais  comme  ils  fe  reduifenc  prefque  tous  à  ceux  cy  ,  je  n’en  parlerai 
pas  pour  le  prelent.  Je  donnerai  pourtant  à  la  fin  du  livre  la  figure  de  plufieurs 
fortes  ,  qui  ferviront  de  modelle  pour  ceux  dont  on  peut  avoir  beioin. 


CAP 


Ch  a  p. III.  Comment  il  faut  polir  &c.  $ 


Capvt  lit. 

De  Arte  6 C  methodo  operum 
rorno  poliendorum; 

QVia  torno  fabrefalHs  per  inflrumen- 
ta  jam  ditfa  colophonem  ,  perfe~ 
(tant  fciitcet  l  Avisât  ion  cm  ,  addere  diffi¬ 
cillimum  efi  5  ideo  arte  quadam  &  me¬ 
thodo  leviganda  ac  polienda  neceffario 
funt  ,  df  omnia  pro  cujufque  materia  df 
natura.  Nam  è  tenioribus  lignis  veluti 
nuce  ,  pyro  ,  acere  dtc.  confie  Cia  fold  pelle 
canis  car  char  i  a  p  er f e  Cie  poterunt  l  avi  gari  > 
pro  cAtcris  vero  durioribus  ,  Jicut  buxo  , 
ebeno  ,  guaiaco  &c.  equifetum  maius  erit 
àdhtbendum  ,  fed  prius  Laviter  madefa- 
ttum.  Vtrumque  fcilicet  pellis  canis  car- 
charia  c *  equifetum  maius  facile  e  fi  re¬ 
penti  ,  &  hac  fi  c  breviter  defcnbam.  Ca¬ 
nis  carchartas  vulgo  Chien  de  mer  pi ficis 
e/l  marinus  ,  cujus  duplex  e  fi  [pe  cies. 
Trima  dicitur  Canicula  Ariftotelis  apud 
Tondeletium  lib.  de  pifeibus  marinis  XII f. 
cap.Vll.  pag.  380.  &  hac  pelle  induitur 
fufed  aut  nigricante .  Altent  vero  Cani¬ 
cula  faxatilis  apud  eumdem  ,  eodem  libro 
Cap.  VI IT.  383.  cujus  pellis  ,  quia  ruffa 
apud  nos  vulgo  RoulTette  vocatur.  TJtra- 
ejue  mare  mcdiierancum  incolit ,  &  apud 
Gallo-provinciam  vulgo  Cat  aubier  , 
Aguillat  ,feu  Roucjuier  nuncupatur.  ®uo 
vero  eorum  pifeium  pellis  magis  detrita  , 
eo  in  Uvigando  etiam  aptior  5  quum  recens 
propter  nitniafn  afperitatem  opera  potius 
deformet ,  quam  concinnet , 

Quoad  verb  equifetum  fieclat  ;  planta 
efi  locis  nafccns  humidis  df  Piontofis  5  qua 
cauliculos  quofdam  d  radice  profert  bi- 
palmares  interdum  nudos  ,  fimplices  ,  te¬ 
retes  ,  calami  feriptorii  crajjiticm  adaquan¬ 
tes  ferme  ,  ac  tandem  arundinum  modo  fi - 
Ilulofos  ,  dr  variis  nodis  identidem  inter¬ 
ceptos.  %a  efi  fpecies  quam  C.  Bauhinus 
Equifeturri  foliis  nudum  ,  non  ramo- 
fum  fen  junceum  Pin.  1 6.  appellat.  §t 
hac  efi  fola  etiam  fpecies  ad  lignum  Lz- 
vigandum  adhibenda  ,  cum  cat  era  vaf cu¬ 
lis  tantum  slanneis  aut  ancis  detergendis 
apta  exifiant.  Prius  tamen  madefacienda 
efi  ,  nam  ficca  facile  deteritur  ,  &  fic 
opus  imperfectum  relinquit.  T'ofiquam  vero 
tali  equi J et 0  perfefte  Uvigata  fuerint 


CHAPITRE  III. 

Comment  il  faut  polir  les 
ouvrages. 

L’Ouvrage  étant  entièrement  formé  j 
il  eft  bel'oin  de  le  polir.Or  comme  ît 
eft  bien  dificile  d’y  donner  la  derniere 
politefle  &  union  avec  les  outils  donc 
nous  venons  de  parler,  il  faut  neceflai- 
rement  ufer  de  quelque  artifice  pour  le 
polir, &  le  rendre  parfaitement  uni  fui- 
vant  les  differentes  matières.  Car  les 
bois  tendres  &  ceilleux  comme  poirier,- 
noier  ,  érable  &c.  ne  fe  doivent  polir 
qu’avec  la  peau  de  chien  de  mer, ou 
bien  avec  la  prêle  de  montagne.  Le 
chien  de  mer  eft  une  efpece  de  poilfon, 
£c  il  y  en  a  de  deux  fortes  :  L’un  donc 
la  peau  eft  grifaftre,  &  c’eft  ce  que  nous 
appelions  proprement  Chien  le  mer  ert 
françois,  6c  en  latin  Canicula,  AriftoteliSi 
Rondelet  liv.Xl  ll.chap.  V  l 
L’autre  efpece  a  la  peau  rouflatre  ,6ê 
c’eft  pour  cet  effet  qu’on  l’apclle  com¬ 
munément  rouffette  ou  tanelle  en  frari- 
çois ,  &  en  latin  canicula  faxatilis,daris 
le  même  Rondelet  mêmelivre  chap.  Vltl. 
pag.  583.  L’un  St  l’autre  de  ces  poilfons 
viennent  dans  nos  mers  de  Provence  où 
onlesapelle  aguillats  ,  icai  -  aubiers  ou 
roquiers.  La  peau  la  plus  ufée  eft  tou¬ 
jours  la  meilleure.  La  nouvelle  n’eft  paS 
fi  propre  à  caufe  de  fa  rudeffe.' 

Pour  la  prede  c’eft  une  plante  qu’ofii 
nous  aporte  des  montagnes  ,  où  elle 
naift  dans  des  lieux  humides.  Ses  ti¬ 
ges  font  nues,  fimples,  rondes  ,  épaifles 
à  peu  prés  comme  des  plumes  à  écrire.' 
Elles  font  toutes  difpofées  par  neuds, 
St  creufes  comme  les  rofeaux.  C’eiï 
proprement  l’efpecé  donc  il  faut  fe  fer- 
vir  j  car  les  autres  ne  font  bonnes  que 
pour  nettoyer  la  vaiflelle,.  On  l’appelle 
en  latin  Equifetum  foliis  nudam,  non  ràmo- 
fum  ,  five  junceum  C.  B.  Pin.  1 6.  la  plus 
vielle  eft  auffi  la  meilleure  ,  mais  au¬ 
paravant  s’en  fervir  il  faut  l’humecter 
tant  foit  peu  ,  autrement  elle  fe  froilfe 
toute,  &  on  a  delà  peine  à  bien  a- 
doucir  St  finir  fon  ouvrage.  On  s’eù 
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fert  particulièrement  pour  unir  [es  bois 
durs  ,  comme  le  bonis  ,  le  gaiac  &l’e- 
bcne  ;  mais  après  les  avoir  bien  prel- 
lés  &  nettoyés  il  faut  les  frotter  lege- 
rement  ou  avec  de  la  cire  ou  avec  un 
peud’huilc  d'olive, qu’on  efluyc  &qu’on 
frotte  enfuite  ou  avec  les  coupeaux  du 
même  bois  ,  ou  bien  avec  une  picce  de 
chamois  ou  d'etoffe  un  peu  ufée. 

L’ivoire  ,  la  cornej’argent  &  le  let¬ 
ton  fe  poliflent  avec  la  pierre  ponce 
pilée  finement.  On  la  met  fur  du  cha¬ 
mois  ou  du  linge  un  peu  mouillé,  en 
fuite  on  en  frotte  la  piece  en  même 
tems  qu’on  la  tourne.  Et  pour  mieux 
rechercher  les  angles  où  il  pourrait 
eftre  refié  quelque  ordure  ,  1  on  fe  fcrt 
d’une  petite  brode  trempée  dans  de 
l’eau  ,  avec  laquelle  on  frotte  douce¬ 
ment  l’ouvrage  en  tournant  jufques 
à  ce  qu’il  n’y  ait  plus  d’ordure.  Mais 
pour  le  conduire  à  un  plus  grand 
poli,  on  fe  fervira  de  tripoli,  puis  de 
potée  ou  chaux  d’eftain.Le  fer  &  l’acier 
fe  poliflent, avec  de  la  poudre  bien  fine 
d’êmeril  d’Angleterre;  on  la  mcfle  avec 
l’huile,&  la  mettant  entre  deux  piecés 
d’un  bois  bien  tendre, on  en  frotera  bien 
la  piece.  Pour  l’eftain  &  l’argent  on  ne 
les  polit  bien  qu’avec  un  brunifloir, 
ou  avec  cette  pierre  rouge  qu’on  ap¬ 
pelle  [anguine  dure.  On  peut  aufli  les 
polir  avec  la  potée  ,  la  mettant  à  fec 
dans  une  peau  de  chamois ,  ou  bien 
avec  la  paume  de  la  main. 


opéra  ,  à"  bcnc  detcrfa  ,  tum  cerâ  aut 
oleo  Leviter  linienda  erunt  ,  ultimo  tan¬ 
dem  aut  ligneis  tenuioribus  cafuris  ,  aut 
panno  veteri  ,  feu  corio  rupicavrino  ,  le¬ 
niter  affricanda  ,  ut  fle  perpolitum  Cf 
[plendens  appareat  opus. 


H.ic  pro  lignis  Ixvigandis  ac  poliendis 
[ufficiens  methodus  ;  e  but  vero  ,  cornu  , 
argentum  &  aurichalcum  pumiceo  pulvere 
intra  linteum  mtdefaclum  affumpto  optime 
perpolientur  ,potiffimum  fi  poflqnam  pumi¬ 
cis  ramenta  intra  operis  recejfus  detrufa 
crinito  panniculo  prius  bene  fuerint  deter- 
fa.  Tum  pulvis  lapidis  tripohtani  aut  Jl an¬ 
ni  adujh  corio  rupteaprino  afjum  itur  , 
Moque  opus  leviter  tornando  ,  afr  icetur, 
[eque  bel/è  illuflrabttur.  Quod  fi  ferrum 
aut  chalibs  veniant  poliendi  ,  fmiride  An- 
glica  fubtiliffime  contrita  oleo  immixto 
utendum  fie  :  Baculus  è  ligno  molliori 
bipartiatur  ,fnt  in  longum  diffindatur  , 
intraque  fc.Jfuram  [miris  illa  fubtihffimè 
pulverizata  efi  oleo  imbuta  indatur.  Tum 
bene  intra  baculi  [rufa  eonfirUfum  opus 
fepe  fapius  tornando  optimam  polituram 
acquiret.  Argentea  vero  &  Stannea  vafa 
non  aliter  laverem  fplendorem  conci¬ 
pient  quam  lapide  politorio ,  aut  amatite 
perpolita.  Stannum  etiam  ufium  pro  iis 
poliendis  fir  lufirandis  poterit  infervire 
pelle  rupicaprind  aut  palma  maniis  ex¬ 
ceptum. 
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C  A  P  VT  IV. 

De  modo  ferri  tornandi. 

T  Orni  operibus  perfeflè  exequendis  fer- 
reus  axis  perfecte  rotundatus ,  fcilicet 
perfettè  cilindraceus  &  teres  ,  quia  fum- 
vie  neceffarius  ,  nec  pcjjit  fold  lima  fed 
fo.l o  torno  perfefte  rotundari  }  artifices  idcb 
ferri  tornandi  peritos  diu  conquifivi  ,  nec 
mihi  plufquàm  duos  qui  hanc  artem  per- 
feCliJJimè  callerent  ,  reperire  contigit  , 
unum  fcilicet  R  omet  A  liem  anum  ,  Guillel- 
mum  nomine  ,  &  apud  fabricam  monet  artam 
Romanam  vulgo  la  Zecca  cu forem  & 
fignatorem  i  alterum  vero  Parifiis  Petrum 
Taillemars  nuncupatum ,  Mathematicas  dif- 
ciplinas  optime  edottum  ,  cujufque  nomen 
ferri  tornando  pr  a fcindendi  fumma  peri¬ 
tia  apprime  conveniens.  Tanta  etenim  e jus 
in  tornando  ferro  dexteritas  ,  ut  fola  pe¬ 
dali  &  pertica  ,  nul  laque  alia  ope  quam 
fimplicis  infirumenti  vulgo  le  Becdane  tam 
facile  ferrum  ipfum  tornando  prafeindaty 
quam  ebur  &  ebenum  nofier  Maubois 
apud  Lupar  am  farno  fas  ille  Regius  tornator . 
Vidi  ego  ipfum  fcilicet  Taillemars  torcu - 
larem  cochleam  ferream  (  cujus  longitudo 
plufquàm  quadripedalis  ,  crajfities  tripol - 
lie  aris  y  cujufque  helices  feu  fpira  quadrata 
quatuor  &  femijfem  uncias  lata  &  pro¬ 
funda  )  brevi  tempore  torno  confecijfe  , 
nulla  alia  arte  &  induflrid  quam  ferri 
refifientia  potentiam  proportionatam  oppo¬ 
nendo  ,  torni  fcilicet  &  fulcimenti  folidi- 
tatem  infirumenti  que  formam  peculiarem  , 
cujus  confirutfio  non  ipfi  pariim  prafiat 
auxilii .  Infiniment o  etenim  utitur  vulgo 
becdane  unciam  &  femijfem  lato  ,  quin¬ 
que  uncias  alto  &  quadraginta  quinque 
gradibus  folummodo  ad  aciem  angulato. 
Calybem  infuper  eligit  optimum  ex  G  er* 
mania  allatum  pro  in  (Irum  entis  fuis  con¬ 
ficiendis  ,  qua  prius  forti  temperamento  in 
aqua  candentia  indurans,  dein  eis  aureum 
colorem  iterum  ad  ignem  admovens  ,  indu¬ 
cit .  Simplici  mola  cotaria  ea  exacuit  J 
ipfaque  fulcimento  fortiter  (latuens  & 
fiabiliens  ,  aciem  fic  fuper  opus  oblique 
inclinatam  adponit  ,  ut  id  tantum  quan¬ 
tum  valet  prafeindat.  His  adde  pedalis 
longitudinem  operi  tornando  proportiona¬ 
tam  ,  qua  longior  fi  crajjius  opus  ,  fin  vero 


CHAPITRE  IV. 

Comment  il  faut  tourner  le  fer. 

L’Importance  qu’il  y  a  d’avoir  un 
arbre  ou  mandrin  de  fer  exa&e- 
ment  rond,  pour  tourner  avec  lajiiftefle 
requife  ,  &  l’impoffibilité  d’en  pouvoir 
faire  à  la  lime  ,  m’ont  fait  rechercher 
avec  foin  les  ouvriers  qui  fçeulfenc 
tourner  &  couper  vivement  le  fer. Mais 
quelque  recherche  que  j’aye  faic  dans 
tous  mes  voyages  ,  je  n’en  a  y  rencontré 
que  deux  capables  de  me  fatisfairejl’un 
à  Rome  Allemand  de  nation,  appelle  II 
fignorGuillelmo, employé  à  lafabrique  des 
monoies, 8c  l’autre  à  Paris  apellé  le  (leur 
Pierre  74///rw/»rf, Mathématicien, 8c  donc 
le  nom  convient  très  bien  à  la  vertu  &c 
à  l’adreife ,  puifque  fans  fe  fervir  ni 
de  crochets  ni  de  roüe,  mais  bien  au 
pied  &  à  la  perche,  avec  un  outil  à  bec¬ 
dane  ,  au  tour  à  deux  pointes ,  ou  bien 
au  mandrin  ,  coupe  le  fer  6c  l’acier  en 
auffi  gros  coupeau,8c  aufli  vivement  que 
le  fîeurs  Maubois, ce  fameux  Tourneur 
pour  le  Roy  dans  le  Louvre, coupe  l’ebe- 
ne  6c  l’ivoire.  Je  Iuy  ay  vu  même  cou¬ 
per  en  très  peu  de  temps  une  vis  de  fer 
de  trois  pouces  de  diametre  fur  quatre 
pieds  6c  demi  de  longueur ,  8c  dont  les 
pas  quarrés  efloient  profonds  de  qua¬ 
tre  lignes  6c  demi  ,  8c  larges  de  prés  de 
demi  pouce.  Son  feul  fecret  n’eft  que 
d’oppofer  à  la  refiftance  de  ladureté  du 
fer  ou  de  l’acier,  unepuiflance  propor¬ 
tionnée  ,  8e  ce  par  la  folidité  du  tour  8c 
de  fon  fupport.  La  conftruétiort  de  fon 
becd’ane  ne  lui  fert  pas  auffi  de  peu,  n  a- 
yanc  qu’une  ligne  6c  demie  de  large  fur 
environ  cinq  de  hauteur ,  8c  n’eftanc 
taillé  que  fur  l’angle  de  quarante^  cinq 
degrés.  Il  choifit  outre  cela  l’acier  le 
plus  fin  d’Allemagne  ,  qu'il  trempe  for¬ 
tement, ne  le  recuifant  que  fur  le  jaune. 
U  nel’éguife  que  fur  la  meule,  mais  vi¬ 
vement  :  6c  le  tenant  très  ferme  fur  le 
fupport  ;  il  l’incline  en  telle  façon  fur 
la  pièce  ,  qu’il  ne  prend  qu’autant  de 
parties  de  fer  qu’il  eft  capable  d’empor¬ 
ter  félon  la  force  qui  lui  refifte.  Mais 
outre  la  folidité  de  fon  tour  8c  de  fon 
fupport ,  la  trempe  £c  la  forme  de  fon 
r  B  ij  outil, 
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outil  ,  il  proportionne  la  longueur  de 
fa  pedale  à  la  grofïeur  de  la  piece  qu  il 
tourne  5  la  tenant  longue  fi  elle  eft 
cpaifTe,&  plus  courte  fi  elle  eft  menüe, 
il  la  pouffe  vivement  6c  non  brufque- 
ment,  ni  précipitamment  ,  6c  a  chaque 
trois  coups  de  pedale  il  mouille  fon 
outil  dans  de  l’eau  fraifche  ,  afin  qu  en 
s  echaufant  il  ne  fe  detrempe.  ^ 

La  maniéré  de  tourner  1  acier  6c  le 
fer  du  fieur  Taillemars  cy  devant  en- 
feignée  demande  une  fermete  de  poi¬ 
gnet  très  grande, 6c  une  adrelfe  aufîi  par¬ 
ticulière  que  celle  dont  il  eft  doue,pour 
tourner  6c  polir  avec  trois  feuls  outils  5 
le  becdane  droit  ,  le  rond  ,  6c  le  grain- 
dorge  ,  toute  forte  d’ouvrage  de  fer 
avec  vis  6c  moulures  fans  fe  fervir  de 
limes,  demeril  6c  delà  potée.  Je  don- 
neray  pourtant  une  maniéré  affes  feure 
6c  aifée  que  i’ay  pratiquée  moi  même 
avec  fuccés,pour  tourner  le  fer  6c  faire 
mes  mandrins*  Pour  donc  bien  reufîîr ,il 
faut  premièrement  que  le  tour  dont 
vous  vous fervés,foit très  fort  en  toutes 
fe  s  parties, affermi  par  des  buttes  contre 
le  mur  6c  le  plancher  ,  les  poupées 
courtes, 6c le  fupport  d’une  piecede  bois 
mis  de  bout  6c  ar refié  par  une  forte 
bride  de  fer  avec  une  clef  ou  coin  au 
plus  prés  de  l’ouvrage.  Il  fautaufii  que 
le  dos  du  fupport  ne  foit  fi  haut  de  deux 
a  trois  lignes  que  le  centre  de  l’ou  vragej 
qu’il  foit  taillé  en  relais  par  devant  pour 
y  addoffer  l’outil  à  crochet  ,  tel  qu’on 
voit  dans  la pi,  2._/îg.  2.  d,  l.  On  aura 
plufieursde  ces  fortes  d’outils  de  diver¬ 
ses  maniérés  ,  fçavoir  en  face  droite  , 
ronde  6c  pointue,  ou  en  grain  d’orge. 

Le  tour  6c  I  es  outils  eflant  apreflés  de 
la  forte  ,  il  faut  enfuite  determiner  la 
grofTeur  6c  longueur  de  vôtre  arbre  ou 
autres  pièces  félon  l’exigence  des  ou¬ 
vrages  que  vous  avés  deffein  d’entre¬ 
prendre  ,  6c  en  faire  un  modèle  en 
bois ,  un  peu  plus  gros  d’une  ou  deux 
lignes  qu’il  ne  doit  eflre.  Après  quoy 
faites -en  forger  un  femblable  par  le 
meilleur  ouvrier  que  vous  pourrez  con- 
noitre ,  6c  du  plus  excellent  fer  que 
vous  pourrez  trouver,c’efi:  à  dire  qui  ne 
foit  pas  neuf,  mais  bien  conroyé  êcbien 
battu  an  marteau  ,  6c  fur  tout  qu’il  n’ait 
ni  pailles  ni  gerfures  ou  furéchau- 
furesi  je  dis  qu’il  ait  efté  bien  conroyé, 
car  ordinairement  les  fers  nçufs,6c  qui 


tenuius  ,  brevior.  Ipfim  infuper  pede  li - 
cet  fortiter  ,  tamen  ordinat è  ,  compellit  , 
ac  tandem  infirumenturn  idemtijem  in 
aquam,  ne  nimium  in  laborando  incalejcens 
mollefcat ,  demergit . 


'Pradifla  Domini  'Taillemars  ferri  tor¬ 
nandi  methodus  firmijfimam  ac  robujlam 
tpfius  manum  indufi  namque  peculiarem  ex- 
pofiulat  equidem .  Sfuis  enim  non  demira¬ 
bitur  ipfum  nulla  fmiride  ,  nulloque  pul¬ 
vere  fianneo  ad  utum  ,  fed  folis  injlrtt - 
mentis  ferreis  ,  ferrum  tam  belle  perpolire . 
Methodum  attamen  hic  adducam  ,  fi  non 
tam  indu (In arn  ,  tamen  fatis  facilem  & 
certam  ,  quam  ipfemrt  expertus  ,  qudque 
etiam  profpero  cum  fu  c  ce  (fu  ad  ferrum  tor¬ 
nandum  fitpe  ufus .  Cui  itaque  profperè 
ferrum  tornandi  in  animo  efi ,  primo  tornum 
quam  firm  ffmè  robufiis  pedamentis  ad  mu¬ 
rum  fcu  ad  tabulatum  fujfultis  fi  abi  liat  ne - 
cejfe  efi.  Puppas  deinde  adhibeat  breviores , 
&  fulcimentum  folido  unicoque  membro 
compactum  ,  &  quam  proxime  ad  ferrum 
torno  informandum  ac  perpoliendum  ,  cu¬ 
neo  fortiter  adaflo  ,  detentum .  Curet  in¬ 
fuper  ut  ipfius  fulcimenti  altitudo  centrum 
ferri  tornandi  non  omnino  adxquet  ,  fed 
paulo  dem  jporfit  quàm  linea  horiz,o?stalis 
per  centra  ferri  du  fla.  Curet  etiam  tandem 
ut  fulcimenti  limbus  fnperior  ai  antica  par¬ 
tem  margine  excavetur  cui  uncinati  infiru- 
mentt  dorfum  applicetur  ,  apto  5  uti  in  a.d.l. 
tab.  2.fig.  1  demonfir at ur. Talium  autem  unci - 
natorum  plurima  prap  aranda  &  habenda 
funt  fpecies  ,  quarum  alia  reflas  habeant 
acies, a  lia  rotudas,alia  denique  acuminatas . 

Singulis  ,  torno  fc  i  licet  &  in  frumen¬ 
tis  ,  pr aditio  modo  jam  re  fle  concinnatis  , 
reflat  axem  aut  alia  quacumque  opera 
fabricanda  &  tornanda  ,  qua  &  quanta 
di  beant  fieri ,  animo  defignare  ,  priufque 
eorum  prototypum  ligneum  paulo  ampliori 
volumine  quam  reipfa  fint  ex  flenda  >  for» 
mure,  Faflo  tandem  prototypo  >fimile  fer¬ 
reum  apud  peritiorem  opificem  ,  &  è  felec - 
tiori  ferro  procudi  curandum ,  Optimum 
autem  erit  ferrum  ,  fi  vetuftius  ,  duflile  , 
&  mallei  bene  patiens  ,  fi  non  nimis  adu- 
fium ,  nulli fque  fciffuris  dtjfifum  , fi  tan¬ 
dem  ad  moleftrinam  ferrariam  prius  per- 
fefle  procufim.  Sin  aliter  grumulos  adhuc 
in  fe  continet  duriores  in  frumenti  tnfen - 
fjjimos  ,  ut  pote  aut  illa  facile  obteren¬ 
tes 
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tes  ,  eut  eOrtim  aciem  obtundentes.  Unie 
tale  ferrum  ,  quia  feri  intraflabile  ,  le- 
projitm  apud  opifices  habetur  fi  dicitur . 


Cum  ergo  ferrum  exquifttum  fi  proba- 
tum,  fellitet  ad  opera  conficienda  congruum, 
tenueris  ,  aputl  ufirinam  ferrariam  bene 
malleanium  fi  incudendum  curabis  ;  ut  que 
mollius,  fi  ad  tornandum  aptius  evadat, 
cado  adhibendus  e  ligno  conficias  ,  non 
vero  lapideus  aut  'e  fodinis  extractus  ; 
ferrum  etenim  facile  comburit  ,  fulfure  flo 
ipfum  exafperat  ,  tpfumque  indomitum  fi 
fragile  prxftat.  Si  vero  in  incudendo 
fifinris  difflem  apareat  ferrum  ,  argilla 
eft  induendum ,  fi  ad  u firma  ignem  appo¬ 
nendum  ;  cumque  maxime  candens  fuerit  , 
maheolo  pnits  leniter  traflato  colligan¬ 
dum  fi  uniendum  ■,  at  tam  bene  colliga¬ 
tum  jam  fuerit  ,  tum  violentius  eodem 
malleolo  percutiendum. 

i—dxis  jam  perfefle  proettfus  ,  fi  proto¬ 
typa  conformis  effetius ,  ad  ignem  fed  len¬ 
tum  iterum  eft  immittendus  ,  fi  cum  can¬ 
dens  fattus  fuerit  ,  fuper  carbones  relin¬ 
quendus  ,  donec  penitus  extinplis  ,  con¬ 
ceptum  calorem  tandem  paulatim  deponat. 
Poterit  etiam  ferrum  (  ut  apuiqnofdam  opi. 
ficcsanimadverti  )  ut  melius  emolliatur, ar¬ 
gilla  indui  (  veluti  ciim  multa  fimul  in¬ 
duranda  finit  ferramenta  )  fi  fuper  car¬ 
bones  excandefaflum  intra  eamdem  argil¬ 
lam  donec  tandem  fiigefiat  ,  relinqui. 

-Axi  jam  rite  apud  ufirinam  fabrefa- 
flo.fupereft  ut  ad  tornum  perficiendus  ap¬ 
plicetur.  Sed  prius  utriufquc  extremitatis 
centrum  eft  perquirendum  ,  repertumque 
ctifiide  chalibeâ  fignaninm  ,  fi  ne  cnoda¬ 
cibus  axis  excidat  ,  ideo  altius  circiter 
ad  unciam  fi  fimis  excavandum.  Cnodaces 
etiam  robufii  ac  firmi  exifiant  ,  nece f e  , 
e  chalybe  bene  indurato  comp apii  .pollicem 
circiter  longi ,  fi  ad  bafim  pollicem  etiam 
lati,  fftui  ut  firmiores  ad ptippasKohjtreant, 
fcapum  obtinebunt  quadrangulum  fi  co- 
chlidij  ope  ad  ipf.ts  puppas  fortiter  af¬ 
fixum  ,  qualiter  tab.  i.  in  X  &  M  nota¬ 
tum.  Cum  ergo  ad  cnodaces  confirmatus 
fuerit  axis  ,  manum  leviter  ducendo  ten¬ 
uandum  an  aquabiliter  circa  fua  centra 


11  ont  pas  edé  bien  battus  au  martinet, 
contiennent  encore  des  goûtes  rondes 
delà  fonte  ,  6c  c’ed  ce  que  les  ouvriers 
appellent  des  grains,  lefquelsémouf- 
lent  la  vive  arefte  des  outils  quand  on 
tourne, les  font  cafler  ,  &  leur  oftent  le 
tranchant  s  enfin  font  glifler  les  outils 
par  deflus.  Les  fers  de  cette  nature  font 
appelles  par  les  bons  Ouvriers  des  fers 
lardres  ,  furlelquels  ni  lime  ni  outil  ne 
fçauroient  mordre. 

Ayant  donc  trouvé  de  bon  fer  ,  fai¬ 
tes  le  bien  forger  ,  &affin  qu’il  devien¬ 
ne  plus  tendre  ,  il  feroit  bon  de  le 
chauffer  avec  du  charbon  de  bois  ,  car 
le  charbon  de  pierre  ,  outre  qu’il  brûle 
ordinairement  le  fer,  fi  l’on  n’y  prend 
bien  garde,  contient  en  foyun  foufre 
qui  l’aigrit ,  le  rendant  plus  dur  Sc  caf- 
fant.  Que  fidansla  forgeony  décou¬ 
vre  des  gerfures  ,  il  fauPles  faire  cou¬ 
vrir  avec  un  peu  de  terre  grade,  SC 
ayant  fait  donner  à  vôtre  fer  une 
chaude  fuante  ,  il  faut  le  bien  fonder 
à  petits  coups  de  marteau  au  commen¬ 
cement,  St  frapper  en  fuite  fortement, 
quand  il  fera  foudé. 

Vôtre  arbre  eflant  foudé  Se  forgé  con¬ 
formement  à  vôtre  modèle,  vous  luÿ 
ferez  donner  un  recuit,  c’ed  à  dire  le 
faire  rougir  doucement  couleur  de  ce- 
rife,  &  le  lailfer  ainlî  refroidir  fur  les 
charbons  memes  jufques  à  ce  qu’ils  s’é¬ 
teignent  ,  Sc  que  le  fer  foit  rafroidi  de 
foy  même.  J’ay  vu  des  ouvriers  qui 
pour  recuire  &  attendrir  le  fer  le  cou- 
vroient  d’argile  ou  de  terre  grade, 
comme  quand  on  trempe  en  paquet,  SC 
le  laidoient  rafroidir  dans  la  terre. 

Après  que  vous  aurez  fait  recuire 
vôtre  arbre  ou  piece  de  fer  ,  vous  le 
dilpoferez  à  edre  mis  fur  le  tour,  pre¬ 
mièrement  en  cherchant  les  centres  des 
deux  extrémités  avec  un  compas,  SC 
les  ayant  trouvés  ,  vous  donnerez  un 
grand  coup  de  pointeau  par  dedus.  Ec 
avec  un  forêt  vous  les  approfondirez 
enviion  de  deux  lignes  ,  adn  qu’ils 
n’échapent  des  pointes  ,  lefquelles 
doivent  être  courtes  ,  bien  acerées  Se 
bien  trempées,  que  la  bafe  foit  au  moins 
d’un  pouce  de  diamettre  &  la  longueur 
d’autant.  La  tige  quarrée  traverfant 
la  poupée  ,  Se  dllettée  au  bout  pour 
edre  arreftée  avec  une  bonne  écroüe  s 
enfin  telle  que  X  ou  M  en  la  pla.  1. 

Vôtre 
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Vôtre  arbre  eftant  pofé  fur  les  deux 
pointes ,  vous  glilferez  doucement  ia 
main  par  deflus  ,  &  le  ferez  tourner, 
pour  voir  s'il  eft  bien  pofé  dans  fes 
centres  ,  &  fi  en  tournant  il  fautille, 
ou  fait  ventre,  ayant  bien  remarqué 
l’endroit  ,  vous  aprocherez  le  centre 
en  l’elargiflant  avec  le  pointaux  du 
cofté  qu’il  fait  ventre  ,  fi  vous  n’ay- 
més  mieux  limer  ce  cofté  jufques  à  ce 
qu'il  foit  fur  le  rond ,  ou  bien  fans 
chercher  toutes  ces  façons,  vous  pour, 
rez  emporter  les  inégalités  avec  le  cro¬ 
chet  en  tournant  ,  comme  il  fera  dit 
cy  après.  Mais  auparavant  que  de  le 
tourner  ,  il  y  faut  ajufter  une  poulie  de 
bois  de  cinq  à  fix  pouces  de  diame¬ 
tre  ,  &  d’environ  un  pouce  d’épaif- 
feur.  Vous  l’arrefterés  bien  par  des 
coins  au  milieu  de  l’arbre  ,  prenant 

fur  tout  bien  garde  de  la  pofer  à  angles  . -  ... 

droits  avec  l’arbre  ,  de  peur  qu’en  tournant  elle  ne  laiffe  échaper  la  corde  de  la 
couliffe.  Enfuite  ayant  fait  paffer  la  corde  de  la  grande  roue  par  deflus  en  lafai- 
fant  croifer  à  la  maniéré  de  celles  des  couteliers  ,  vous  arrefteres  bien  vôtre 
arbre  ou  piece  fur  les  poupées  en  pouffant  les  clavettes  à  bons  coups  de  maillet  , 
de  peur  de  quelque  ébranlement.  En  fuite  vous  mettrés  quelques  goûtes  d  huile 
aux  deux  extrémités  de  vôtre  arbre ,  qui  iera  pour  lors  prêt)  a  être  tourne, 
&  parce  qu’en  tournant  l’huile  vient  à  fecher  par  la  chaleur  du  fer  ,  il  eft  neceflaire 
d’en  remettre  de  tenus  en  tenus  de  nouveau,  de  peur  que  les  pointes  du  tour  ne  le 
gâtent  ,  &  qu’ainfi  les  centres  de  vôtre  mandrin  ne  varient, 


•volvatur.  Tum  fi  qua  appareat  irregulai- 
lai  ,  centra  tandiu  ad  partem  irregula¬ 
ritati  obverfam  funt  dilatanda  ,  vel  fal¬ 
lent  lima  illa  part  minuenda  ,  donec  tan¬ 
dem  nulla  fuperfit  inaqualitas.  Poterit 
tamen  id  promptius  uncinato  inftr umento 
prafiari  ,  ut  inferius  patebit  ,  fi  prius  tro- 
chleolam  circiter  quinquepo/licarcm  axi  oppo- 
f neris,  &  ad  axis  medium perpendiculariter 
(fi  firmiter  fitam  ,  ne  propter  obliquitatem 
funis  dultorius  in  tornando  e  trochlea  feu  ro¬ 
tula  dilabatur.  Illo  autem  fune  duHorio  ab 
ingenti  rota  ad  rotulam  axis  decu/fatim  ,  ut 
folent  cutellarii  ,  admiffb ,  ita  stabilienda 
funt  puppa  ,  cuneis  fortiter  adactis  ,  ut 
nulla  concuffione  ne  minimum  quidem  di¬ 
moveri  queant.  Guttula  tandem  olei  fu  - 
per  cnodacum  apices  identidem  perfunden¬ 
tur  ,  ne  nimio  calore  ob  motum  axis  con¬ 
citati  attriti  excentricitatem  in  eodem  axe 
inducant. 


Vôtte  arbre  ajufté  fur  le  tour  &  tout 
preft  à  être  tourné,  vous  ferés tourner 
la  grande  roüe  par  deux  hommes  s’il  eft 
neceflaire  ,  &  apuyant  le  dos  d’un  cro¬ 
chet  à  face  droite  fur  la  renure  ou  re¬ 
lais  dufupport,  vous  prefenterés  un 
des  coins  dudit  crochet  (  que  vous  au- 
rés  premièrement  trempé  dans  l’eau  ) 
unpeu  audeffus  du  centre  de  l’ouvrage, 
mais  à  petit  fer,]c’eft  à  dire  un  peu  dou¬ 
cement  ,  &  parce  moyen  vous  empor- 
terés  les  inégalités  de  vôtre  arbre  3  pre¬ 
nant  en  fuite  un  autre  crochet  à  nez 
rond  ,  vousébaucherés  plus  facilement 
vôtre  ouvrage  ,  8C  quand  vos  outils, 
auront  un  peu  travaillé  ,  &  qu’il  com¬ 
menceront  à  s’echaufer, vous  les  plonge- 
rés  dans  un  vaiffeau  plein  d’eau  ,  que 
vous  tiendrés  toujours  auprès  de  vous 
pour  qu’il  vous  foit  plus  commode. 


syixe  jam  ad  tornandum  parato  ,  majo¬ 
rem  rotam  duo  viri  fi  opus  fuerit  circum¬ 
agant.  Tum  uncinatum  infirumentum  relia 
aciei  (fi  prius  aqua  madefattum  fulcimenti 
margini  applicabis,  &  ipfum  non  fecundum 
totalem  ipfius  aciem  ,  fed  folummodo  fe¬ 
cundum  unum  ex  angulis  ,  axi  paulo  fub 
ipfius  centro  oppones.  Hujus  infirumenti  ope 
ferrum  paulatim  &  minutatim  concidendo 
axis  inaquabilitates,  fi  qua  fuerint,  eximes . 
ipfumque  deinde  uncinato  rotundo  facilius 
informabis ,  cautione  femper  adhibita  ut 
idemtidem  infirumentum  in  aqua  juxta  te 
pofita  refrigerandum  immergatur  ,  &  fa- 
pius  alternetur.  Informatum  uncinatis  ro¬ 
tundis  axem  ,  alio  uncinato  fed  recta  aciei 
&  ex  tota  ipfius  acie  complanabis  ,  ipfid 
que  tandem  incifis  priits  uncinato  acuto  fi  qua 
tornanda  erant  anaglyptis ,  fmiride  ut  fu- 
perius  jam  docuimus  ,  polituram  adhibebis. 


Vous  reprendrés  en  fuite  un  autre  crochet  mouillé  de  la  même  maniéré, &  quand 
vôtre  ouvrage  fera  ébauché  &  particulièrement  arrondi  avec  le  crochet  à  nez 
rond  ,  vous  en  prendrés  un  à  face  droitte  ,  avec  lequel  de  toute  l’étendue  de  fon 
taillant  vous  emporterez  les  traits,  que  le  crochet  rond  y  avoir  laiffés ,  SC 
ainfi  vous  planerés  bien  vôtre  ouvrage  ,  fur  lequel  vouspourrés  faire  les  mou¬ 
lures  que  vous  fouhaittés  avec  le  grain  d’orge  ,  puis  vous  le  polirés  avecle- 
meril  bien  pilé  ,  £c  mis  avec  de  l’huile  entre  deux  bâtons  ,  comme  j’ay  cy 
devant  enfeigné.  Vôtre 


Chap.IV.C  'omment 

Si  vero  jam  omnibus  fuis  numeris  per- 
fehus  axis  tubi  in  modum  fit  excavandus, 
una  ex  prioribus  puppis  amota  ,  aliam  ejus 
loco  lunula  bipartita  infiruham  adpones, 
ïnt ra^ue  lunulam  axis  collum  fic  firmiter 
collocabis  ,  ut  nullus  vacillandi  fit  locus. 
Bene  deinde  firmatum  axem  plans,  cufpidis 
tere  bella  minori  incipies  perforare  ,  de  in 
amplioribus  fucceffivè  adhibitis  ad  requi- 
fitam  amplitudinem  &  profunditatem  ex¬ 
cavabis.  Ad  hoc  autem  opus  fspiffime  re- 
trahcnds  tercbells  &  ramenta  extra¬ 
henda  ,  oleo  etiam  fispius  inungenda  tere- 
bells ,  ne  nimium  excalefcentes  tandem 
mollefavt.  Potiffmum  autem  curandum  ut 
firm  ffime  tum  manu  arripiantur  ,  tum  ful¬ 
cimento  apvonanttiY  ;  fin  aliter  exctntri- 
cabitur  tubus.  Cui  tamen  damno  fi  quod¬ 
dam  acciderit  ,  facile  medebitur  quadran¬ 
gulari  infiniment o  panifier  ad  facies  fuai 
in  longum  excavato  ,  &  fecundum  fu  os 
angulos  peracuto  Z  &  X  tab.  3-  fig.  1* 
£x  chalybe  optimo  efi  optime  indurato  con - 
fici  debet  tale  infiniment um  ,  er afjitie ris¬ 
que  paulo  minorem  quam  tubi  latitudi¬ 
nem  obtinere .  Nullum  valentius  ad  hoc 
repeyiri  &  trahari  potefi  infinimentum  j 
guvia  etenim  fere  efi  uno  tantum  latere 
profcind'ns  ,  idemque  etiam  prsflat  quod 
terebells  ilis  robufiiffims  quibus  tormen¬ 
torum  tubi  emendantur  &  uniuntur.  Ma¬ 
nubrio  autem  paulo  longiori  infiruendum 
tale  infinimentum,  ut  ipfum  intra  axillam 
&  brachium  cohibendo  tutius  ac  firmius 
pertrahetur-  Sic  etenim  excentricitatcm  tu¬ 
buli prsfcindendo  ad  ex  ah am  deduces  squa- 
bi  lit  at  cm. 


Aid  ultimam  t Undeni  axis  integritaiem 
vefiat  iit  helices  varis  in  ipfio  incidantur  c 
qus  quidem  ficu  proxime  ad  collum  ,  feu 
ad  ipfum  cardinem  infculpantur  ,  squale 
negotium  efi.  Sed  quocunque  in  loco  id 
fiat, prius  perfehe  pars  illa  efi  rotundanda » 


il  f  lut  tourner  îe  fer.  K 

Vôtre  arbre  ou  mandrin  étant  biert 
arrondi  &  afforci  de  toutes  Tes  moluresj 
fi  vous  voulez  le  percer  en  canon,  vous 
ôterés  une  des  poupées  à  pointe  pour 
fubfticuer  en  fi  place  une  poupée  à 
lunette  brifée ,  dans  laquelle  vous 
pol'erés  le  collet  de  vôtre  arbre.  Mais 
il  faut  lapider  en  maniéré  qu’il  ne 
vacille  point  dii  tout.  L’arbre  où 
mandrin  établi, vous  prendrez  de  petits 
forets  à  ne2  quatre  ,  Se  à  double  bi- 
zeau ,  comme  ceux  dont  fe  fervent 
les  ferruriers  pour  forer  une  clef,  & 
commençant  par  un  petit  i  en  fuite  par 
lin  plus  gros  ,  vous  le  percerez  de  la 
grandeur  &  de  la  profondeur  que 
vous  jugerez  vous  être  necelfairc.  il 
faut  avoir  un  grand  foin  de  tenir  lefdics 
forêts  bien  appuyés  &  bien  fermes  fur 
le  fupport ,  autrement  on  eft  en  danger 
que  l’ouverture  ne  fe  jette  plus  d’urt 
côté  que  d’autre.  U  faut  dulfi  avoir 
foin  de  retirer  detems  en  teins  le  forée* 
foit  pour  faire  fortir  la  limaille  ,  foit 
meme  pour  l’huiler ,  afin  qu’il  coupe 
plus  aifément  ,  &  qu’il  ne  fe  détrempe 
en  s’échauffant.  Et  parce  qu’il  eft  biert 
difficile  de  percer  bien  concentrique-; 
nient  avec  les  forêts ,  vous  reétifieres 
vôtre  ouverture  en  cette  maniéré.  Il 
faut  prendre  un  outil  quarré  ,  beau¬ 
coup  moins  épais  que  l’ouverture  de 
vôtre  arbre  n’eft  grande, tranchant  fur 
la  longueur  de  l’un  de  fes  bords  Z 
plan.  3.  &  X ,  bien  acéré  &  bien  trem¬ 
pé  ,  ôc  vuidé  en  fon  milieu  tant  foit 
peu  en  canal.  Cet  outil  eft  proprement 
iemblable  à  une  gouge  qui  ne  coupe- 
roit  que  d’un  côté  de  fi  canelure  dans 
fa  longueur.  Il  n’eft  point  d’outil  qui  le 
vaille.  Il  fait  à  peu  prés  le  même  effec 
que  ces  grands  forêts ,  donc  on  fe  fert 
pour  nettoyer  les  canons  de  fonte.  Vous 
garnirez  pour  cet  effet  cet  outil  d’un 
manche  un  peu  long ,  pour  que  le  te¬ 
nant  entre  l’ailfelle  &  le  bras ,  Volts  le 
tonduifiez  des  deux  mains  avec  plus  dé 
fermeté  &  d’alfurance.  De  cette  manié¬ 
ré  vous  emporterez  toute  l’irrégularité 
qui  fe  trouvera  dans  la  direétion  de  cetj 
te  ouverture. 

Il  ne  refte  plus  ptiur  fentiere  per¬ 
fection  de  vôtre  arbre  ou  mandrill 
que  d’y  tailler  le  pas  de  vis  ,  ce  qu’on 
peut  faire  en  divers  endroits  &  en 
differentes  manières  )  mais  les  tins  les 
taillent  vers  la  queue  ,  &  les  autres 

Vers 
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vers  le  coller.  Mais  en  quelque  parc 
qu’on  les  difpofe  ,  il  eft  toujours 
necelfaire  de  bien  arrondir  au  tour  la 
partie.  Quelques-uns  fe  fervent  pour 
tailleries  vis  fur  un  arbre  d’une  double 
filière  5  ce  qui  pourtant  n’eft  pas  toû- 
jours  bien  feur  ,  car  pour  peu  qu'on 
prelfe  trop  violemment  ,  ou  qu’on 
panche  en  menant  la  filiere  un  peu 
plus  à  droite  qu’à  gauche  *  on  fe  met 
en  danger  de  faufler  fa  piece  ,  comme 
il  arrive  très  fouvenc.  Il  y  en  a  qui 
pour  éviter  ce  danger  n’achevent  pas 
de  filetter  l’arbre  avec  la  filiere  ;  mais 
fe  contentant  de  tracer  le  premier 
trait  ,  ils  l’approfondiflent  avec  une 
lime,&  achèvent  enfuite  de  le  netoyer 
avec  la  même  lime  fur  le  tour  entre 
les  deux  pointes.  Mais  on  peut  agir 
autrement  j  &  voicy  la  mechode  la  plus 
allurée.  Prenez  des  tarots  A  B  plan.  3. 
fillettés  bien  juftement ,  &  de  la  grof- 
feur  du  pas  de  vis  que  vous  fouhaittez. 
En  ayant  mis  un  e  dans  l’ouverture  que 
vous  avez  faite  au  collet  de  vôtre  ar¬ 
bre  D  ,  vous  le  fouderez  bien  avec  de 
l’étain,  du  fel  ammoniac  £c  de  la  poix 
refine ,  Sc  le  plus  au  centre  qu’il  vous 
fera  polfible.  Prenez  enfuite  une  pou¬ 
pée  garnie  d’une  lunette  brifée  de  bois 
K  fig.  1.  plan.  3.  avec  laquelle  lunette 
vous  embralferez  vôtte  tarot  C  ,  qui 
glilfant  dans  cette  lunette  brifée  de  bois 
y  fera  fon  pas  lui  -  même.  Auparavant 
il  faut  établir  l’arbre  bien  horizontale¬ 
ment  6c  en  droite  ligne  avec  les  deux 
centres  des  lunettes  ,  afin  que  fon  jeu 
foit  bien  égal  &  bien  libre  pour  avan¬ 
cer  6c  pour  reculer.  Après  avoir  bien 
placé  vôtre  arbre  D  encre  les  deux  lu¬ 
nettes  K  L  vous  approcherez  le  fupport 
M  le  plus  que  vous  pourrez  de  l’endroit 
où  vous  voulez  tailler  la  vis.  Vous 
planterez  enfuite  deux  clous  en  pivot 
a  a  fur  le  dos  du  fupport  M  vis-àvis 
l’endroit  où  vous  voulez  tailler  la  vis  > 
&  tellement  éloignez  l’un  de  l’autre, 
que  vôtre  outil  c  puilfe  s’y  placer  jufte, 
Sc  s’y  tenir  bien  ftable.  Au  lieu  des 
deux  clous  a  a  ,  il  eft  mieux  d’entailler 
fur  le  dos  du  même  fupport  M  un  pe¬ 
tit  canal  traverlîer  b  de  la  largeur  de 
vôcre  outil  c  ,  afinque  lorfque  l’arbre 
D  avancera  ou  reculera  ,  la  pointe  de 
l’outil  c  foit  inébranlable,  &  que  vous 
traciez  une  feule  ligne  j  autrement  il 
y  a  danger  que  U  pointe  de  l’outil  va- 


Variis  autem  modis  inficulpi  poffunt  ilU 
helices >f cilice  t  aut  gemini  cochltdii  ope  , 
fed  id  valde  periculofium  ,  cum  facile  aut 
violentius  aut  inaequaliter  cochlidium  ftrin - 
gendr  pars  illa  fpiris  incidenda  ,  detor¬ 
queri  queat.  Alii  vero  tali  obviantes  pe¬ 
riculo  fat  habent  eodem  gemino  cochlidio 
prima  fp irarum  imprimere  vejtigia ,  ea  dein • 
de  ad  debitam  profunditatem  lima  trian  » 
gulari  deducentes  eademque  lima  utentes , 
ut  ea  in  tornando  Ixvigent  &  reffificcnt . 
Ajt  tutiori  methodo  ea  res  confici  poterit 
fic  :  Clavi  ajfiumantur  varii  chalybei  rjr 
ad  beneplacitum  firiati  A  B.  tab.  3.  fig.  r. 
&  firmijfimè  atque  retfijfmè  ad  axis  tu¬ 
bum  D  fianno  ,  ammoniaco  &  reCind  af¬ 
figantur.  guo  fatfo  puppa  adhibenda 
erit  lunula  lignea  &  bipartita  K  fig.  1. 
tab.  3  infirutfa  j  ad  quam  lunulam  , 
clavus  Striatus  ad  axem  appofitus  fibi  fuam 
helicem  accedendo  &  recedendo  fiatis  citù 
excavabit .  Prius  tamen  ad  horizontem 
parallelius  statuendus  efi  axis ,  ita  ut  ipfius 
centra  cum  centris  lunularum  reple  &  rite 
conveniant  fic  aquali  &  libero  motu  tam 
in  recidendo  quam  in  accedendo  feretur  & 
circumagetur .  Axe  denique  D  fup er  lunulas 
K  L,  tab.  3.  fig.  1.  rite  collocato ,  &  fulci¬ 
mento  M  propius  ad  partem  incidendam  feu 
Striandam  admoto  ,  clavi  duo  a  a  perpen¬ 
diculares  &  par  alie  Ili  ad  ipfius  fulcimen¬ 
ti  fiupremum  limbum  ex  adverfo  partis 
Striandx  affigentur  5  &  tanta  inter  eos 
diflantia  ut  fua  intercapedine  infirumen- 
tum  ju fi  e  &  firmiter  comprehendant.  Fir¬ 
mius  tamen  Statuetur  tale  in  frumentum 
fii  intra  canaliculum  b  tranfiverse  ad  ean¬ 
dem  fulcimenti  partem  &  juxta  infiru - 
menti 1  latitudinem  excavatum  ,  apponatur , 
&  fic  Stabiliatur  ut  axe  D  recedente  & 
accedente  dum  circumagitur  ,  injlrumenti 
c  acies  immota  ac  firmi  fima  permaneat . 
£luod  fiummè  necefiarium  efi  ad  unicum  & 
fingu larem  ffirx  tr  altum  deducendum.  Si 
etenim  minimum  dimoveatur  inflrumenti 
acies  feu  cufpis ,  varii  ejufidem  fipirx  fimul 
incidentur  traPlus  ,ficque  nufiquam  poterit 
perfeftum  evadere  opus.  Pro  quo  accura¬ 
tius  perficiendo  prxflat  primo  ,  ut  ex  opti¬ 
mo  chalybe  fiant  inftrumenta  c  aut  F  Hy 
ut  que  ip forum  acies  angulum  conflit u  at 
fiexaginta  graduum  ,  feu  qualem  unum  ex 
angulis  trianguli  xquilateri  P.  ad  talem 
enim  angulum  incifix  fipirx  feu  helices 
xqualiter  cavx  ,  &  xqualiter  eminentes 
fiuccedent  R.  Si  vero  profundius  excaven- 
dx  }  &  magis  acuminanda  effient  ,  tunc 
infirument» 
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instrument 0  utendum  cujus  acies  acutton 
formetur  angulo  1  ,  qualis  fc  licet  e  fi 
angulus  trianguli  ifofcellis  J^fic%ue  fria¬ 
tum  acies  acutiores  &  canaliculi  profun¬ 
diores  S.  Nonnulli  aliter  operantur  3  ini - 
tiatam  etenim  prxdiBi  infirumenti  acie  & 
prxdiBo  modo  fpiram  ,  integre  deinde  ex¬ 
cavant  alio  infirumento  A  ,  peBinis  in 
modum  formato  ,  tribus  aut  quatuor  acutis 
dentibus  xqualiter  &  ad  menfuram  strix 
difftis  ,  incifi .  Alii  vero  lima  triangulari , 
uti  jam  diBum  ,  penitus  perficiunt  j  fed 
Utrumque  falltbile  &  incertum .  Quod  fi 
intra  cavitatem  tubuli  ad  axis  caput  per¬ 
forati  Bria  etiam  effet  incidenda  ,  infiru- 
menttim  uncinatum  à*  peBinatum  n  ad¬ 
hibendum  erit  y  fed  prias  firmijfime  inter 
clavos  a.  a-  aut  intra  canaliculum  b  ful¬ 
cimenti  N  confolidandum  ,  quod  maxime 
debilibus  neceffarium.  Nam  ad  ferri  du¬ 
ritiem  fi  manus  robur  non  valeat  confifie- 
re  ^variabuntur  certiffime  Brix.  Unicus  au¬ 
tem  fpirx  traBus ,  ad  primam  inci  furam 
nece  (far io  eji  incidendus  ,  &  tlle  unicus  ad 
ultimam  operis  integritatem  necejfario  de¬ 
ducendus ,  Caveant  igitur  quibus  manus 
?ion  fatis  firma  &  robu(la  taliter  infiru- 
mentum  ad  Brias  incidendas  confirmare , 
ut  ejus  acies  omnino  immota  fupra  fulci¬ 
mentum  ajfideat  ,  fi  opus  acceptum  gratum 
&  ad  fuam  integram  perfeBionem  ex¬ 
optant. 


cillant  tant  Toit  peu  ,  vous  ne  traciez 
diverfes  lignes  ,  ce  qui  vous  fatigue- 
roit  beaucoup  pour  tailler  une  vis  bien 
nette.  Outre  que  vôtre  outil  e  ou  F  H 
doit  être  bien  acéré  ,  &  que  fa  pointe 
H  fafle  au  jufte  un  angle  de  foixante 
degrez  ,  comme  un  des  angles  du  trian¬ 
gle  équilatéral  P.  De  cette  façonne 
plein  &  le  vuide  ,  ou  le  canal  6e  l’a¬ 
rête  de  vos  vis  feront  parfaitement: 
égaux  R.  Que  fi  vous  voulez  que  les 
arêtes  foient  bien  taillantes  ,  6e  les 
canaux  bien  enfoncés  ,  il  faut  que  la 
poince  de  vôtre  outil  foit  d  un  angle 
un  peu  plus  aigu  ,  comme  l’angle  1  du 
triangle  ifofcelle  Alors  vous 

aurez  le  canal  bien  profond  ,  6e  les 
arêtes  bien  vives  6e  bien  aiguës  S. 
Il  y  en  a  qui  après  avoir  trace  une 
fimple  ligne  ,  6e  qu’ils  ont  tant  foie 
peu  enfoncé  avec  un  grain -d  orge  ca 
achèvent  la  vis  avec  un  peigne,  a 
trois  dents  3.  4.  également  elpacees 
félon  le  pas  qu’ils  veulent  faire  ,  6c 
d’autres  qui  l’achevent  avec  une  lime 
tiers  point,  ou  triangulaire  3  mais  c  eft 
la  façon  la  moins  jufte.  Pour  la  vis 
dans  l'ouverture  du  collet  de  1  arbre, 
il  faut  fe  fervir  d’une  pointe  a  cro¬ 
chet  N ,  6c  du  même  angle  O  que  la 
première  H  ,  après  lavoir  bien  affer¬ 
mie  encre  les  deux  clous  a  a  ,  ou  dans 


le  canal  b  du  fupport  M  vous  trace- 
rez  vôtre  vis,  &  l'acheverez  avec  la  même  pointe  N  ,  ou  avec  le  peiçne 

»  ’  .  . .  a  1  *  1  _ _ «  p  n  p  r 
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a  trois  dents  4.Cette  maniéré  d’arrêter  la  pointe  ou  le  peigne  fur  le  fupport  nelfc 
DroDrement  que  pour  ayder  ceux  qui  n  ayant  pas  le  poignet  ailes  roit.  ei  oient 
à  faire  plufieurs  faufles  traces.  Car  il  faut  fur  tout  bien  prendre  garde 
1  commencer  &  à  bien  fuivrefon  premier  trait.  C’eft  pourquoy  ceux  qui 
•mcU  .  ni  nffés  d’adreffe  pour  tenir  1  outil  bien  alleure. 


proprement  que  pour  ayder  ceux  qui 
fuiets  à  ’  ^ 

à  bien  _  __  . 

p  ont  pas  le  poignet  alfés  ferme  ,  ni  alfes  d  adrete  pour  tenir 
qu’ils  fe  precautionncnt  de  quelque  methode  pour  le  bien  affermir 

ment  ils  gâteront  tout ,  6e  n’auront  jamais  plaifir  en  leur  fair.  . 

..P  ,  r  »•  d...--.  de  tailler  la  vis  eft 


' "PrxdiBa  incidendis  (fi*  formandis  Briis 
methodus  omnium  certijfima  ,  poti (fimum 
ad  axes  e  ferro  aut  ex  aurichalco  fabre - 
faBos  ,  Briandos.  Geminato  autem  uti  co- 
chlidio  periculofi (fimum  ,  ne  propter  vim 
faltem  minimam  in xqu aliter  incutiendam 
detorqueatur  tandem  axis .  Uligenda  mihi 
potius  effet  fubfequens  ,  licet  mechanica  & 
ad  a  cur  at  as  Brias  concidendas  &  forman¬ 
das  difficilior .  Saltem  cum  ipfa  axis  ad 
fuam  priflinam  ajfervabitur  reBitfldinem  , 
quod  difficillimum  cum  geminato  cochli - 
dio  operando .  ‘talis  autem  efi  hac  me¬ 
thodus  ,  &  quam  ipfe  fxpius  deficientibus 
l*i is  mediis  ,  bono  cum  fucceffit  fum  ex- 
vertus.  Charta  fimpliem  plagula  concidatur 


Cette  maniéré 
la  plus  juffe  de  toutes  celles  dont  on 
peut  fe  fervir  pour  un  arbre  de  fer  ,  6c 
même  pour  un  de  leçon.  Celle  de  la 
double  filière  doit  être  jetcée  comme 
jay  déjà  dit  à  caufe  de  l’effort  quil 
faut  faire  pour  la  faire  mordre  3  ce  qui 
vous  mec  toujours  en  danger  de  dei- 
centrer  vôtre  arbre.  ]  aymerois  mieux 
la  manière  ,  fui  vante  toute  mech  a  ni¬ 
que  qu’elle  eft. Véritablement  il  eft  bien 
difficile  de  faire  les  pas  juftes  6e  dans 
1  exactitude  requife  ,  au  moins  on  neft 
pas  en  danger  de  defeentrer  fon  arbie 
comme  on  le  peut  par  la  ^  precedente. 
Je  l’ay  execucee  plufieurs  fois ,  * 
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la  campagne  6c  dans  la  neceflité  de 
tracer  quelque  vis  fans  avoir  ni  tarofi: 
ni  filiere.  Coupés  pour  ce  fujet  une 
petite  bande  de  papier  de  telle  lon¬ 
gueur  6c  largeur  quelle  puiiTe  cou¬ 
vrir  bien  au  juftetout  l’efpace  que  vous 
defirés  filletter.  Enfuite  marques  fur 
les  deux  bords  d  q  f  g  qui  doivent 
fe  joindre,  fur  la  piece  ,  la  grandeur  de 
la  vis  avec  un  compas  q  i  l  n  p .  6c 
g  h  k  m  o  q  8cc.  ayant  marqué  tous 
les  deux  bords  d.  q.  f  g.  par  des  ef- 
paces  égalés  ,  tirés  du  premier  point 
q  d  une  ligne  droitte  au  fécond 
point  h  à u  bor à  [g,  6c  du  fécond  point 
i  du  bord  q  d.  une  autre  ligne  1  K  au 
ttoifiéme  point  K  du  bord  f  g,  8c  ainfi 
tout  de  fuite  jufques  à  la  ligne  r  f.  V ous 
aurez  ainfi  plufieurs  lignes  parallelles 
obliques  6c  également^  disantes  les 
unes  des  autres-  Vous  colleres  en  fuite 
votre  bande  de  papier  tracee  de  la  fa¬ 
çon  fur  le  tourrillon  ou  partie  que  vous 
voulés  filletter,  mais  en  maniéré  que 
les  deux  bords  /  g»  d  q  fe  touchent 
fans  fe  furpafier.  Alors  toutes  les  extré¬ 
mités  des  lignes  venans  à  fe  rencon¬ 
trer  mutuellement ,  feront  un  pas  de 
vis  tres  jufte.C’eft  adire  une  fimple  tra¬ 
ce  de  vis  que  vous  marquerés  en  luite 
furie  fer  avec  un  fimple  couteau  tant 
foit  peu  ébréché  avec  le  taillant  d  un 
autre,  ce  qui  vous  fera  une  maniéré  de 
lime  très  fine.  Ayant  fait  la  première 
trace  avec  ce  couteau  légèrement 
ébréché  vous  prendrez  une  petite  lime 
à  fendre  ,  6c  fuivant  la  première  trace 
vous  commencerez  à  1  élargir  ,  afin 
que  vous  y  puiffiés  conduire  plus  feu- 
rement  une  petite  lime  à  tiers  point, 
qui  avancera  vôtre  ouvrage.  Enfuite 
ayés  un  peigne  également  efpacé  de  la 
mefure  que  vous  voulés  former  vôtre 
vis  J  ayant  mis  vôtre  arbre  entre  les 
deux  pointes  du  tour  avancés  le  fuport 
le  plus  prés  que  vous  pourrés  de  1  en¬ 
droit  que  la  vis  efi:  tracée.  Vous  y 


tanta,  quanta  ad  partem  striandam  exalté 
induendum  [afficiat.  Tum  duo  ejufdem  pla¬ 
gula  limbi  oppofiti ,  d.  f.  g.  (  iUi  fici- 
licet  qui  cum  plagula  agglutinabitur  fiunt  fi- 
mul  conneliendi  )  aqualibus  [patiis  , 
ad  men[uram  Striarum  formandarum  ,  cir¬ 
cino  fignabuntur  q.  i.  1.  n.  p.  8c.  g.  h.  K. 
m.  o.  q.  £luo  fallo  ex  punito  primo  q . 
limbi  q  d  ducatur  ad  fecundum  punitum  h 
limbi  f  g  recta  obliqua  q  h.  &  fic  deinde  a 
fmgulis  punitis  limbi  ad  fingula  punita 

limbi  oppofiti  f.  g.  Sic  p  litres  ducentur  li¬ 
nea  obliqua  &  parallella,  Quibus  duitis 
plagula  f  gnata  parti  Strianda  fic  conglu¬ 
tinanda  erit  ,  ut  limbi  précisé  fe  contin¬ 
gant  5  &  hac  lege  ut  fingula  punita  unius 
limbi  dire  Ite  refpondcant  fingulis  punitis 
alterius  limbi ,  Tunc  linea  ejformabitur 
fpiralis  ,  cujus  ope  helice  [eu  Stria  dein¬ 
ceps  injculpetur  hoc  modo.  Prius  cultelli 
unius  aciem  cum  catelli  alterius  acie  levi 
impulfu  percutiendo  limulam  e  formabis  ad 
prima  Stria  vefiigia  infulpenda  aptiffi- 
mam  j  fi  eam  per  totam  fipira  longitudi¬ 
nem  limando  caute  &  exalte  deducas , 
primum  firia  vefiigium  taliter  deline atum 
alia-  lima  fiffiorid  ,  &  paulo  cr  affor  i pro¬ 
fundius  exarabis  ,  ut  tandem  limam 
aliam  triangularem  adhibendo  penitus  to¬ 
tam  firiam  excavare  poffis.  Sulcos  fria 
fic  excavatos  ad  per  feliam  lavigationem 
&  unitionem  infirumento  ad  normamful- 
corum  denticulato  deinde  perduces  ,  axem 
ad  cnodaces  pupparnm  applicando  ,  &  fui' 
ciment um  propius  ad  partem  jam  fria¬ 
tam  admovendo.  Quo  [alto  denticulos 
infirumenti  ad  fulcos  firia  immittes  , 
axemque  deinde  arcus  pedalis  ope  cir - 
cumagendo  infirumentum  peliinatum  fe¬ 
cundum  [tria  [ulculos  ,  jam  lima  trian¬ 
gulari  exaratos  leniter  non  violenter  de - 
duceS  ,  dr  identidem  guttulas  olei  ad  fria¬ 
tam  partem  ejfufis  totum  opus  ad  perfec¬ 
tam  inftitutionem  abfolves. 


8c  ayant 


_ j  poferés  deflus  vôtre  peigne 

ait  entrer  les  dents  du  peigne  dans  les  filions  que  vous  avés  tracés  ,  vous 
erez  tourner  vôtre  mandrin  avec  le  pied  6c  lare  ,  5c  conduiras  le  peigne 
uivant  les  traces  que  vous  avés  formée  avec  la  lime  tiers  point.  Il  faut 
•rendre  garde  de  ne  point  forcer  le  peigne  ni  a  droite  ni  a  gauche  ,  ^  mais 
avançant  feulement  en  avant  pour  le  faire  couper  6c  y  mettant  de  1  huile 
ouvent ,  vous  verrez  vôtre  vis  fe  former  vivement  6c  fe  finir  delle  meme. 

Puifque  j’ay  monftré  à  tracer  les  vis 
urles  arbres  ou  mandrins  ,  il  efi:  aufli 
propos  que  j’enfeigne  la  maniéré 


Toft  demonfiratam  axis  firiandi  metho¬ 
dum  inftrumenta  ftriis  incidendis  apta 
quomodo  debeant  mformari  aquum  duxi 


1  »|UV  j  i—  - - *  —  2 - -  .1  J. 

le  tailler  les  peignes  qui  fervent  à  for-  demonflrare.  Talium  autem  infirumento 
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rum  dus  haberi  debent  fipecies  j  un  a  fci- 
licet  quant  marem  vocanr  ,  altera  vero 
quam  feminam.  Hac  3  firia  exteriores  , 
illa  vero  4  interiores  inciduntur.  Ad  pri¬ 
mam  fpeciem  ,  fcilicet  marem  ,  informari- 
dnmjnftrumentum  fere  uncinatum  confir nen¬ 
dum  ejl  ,  cujus  pars  uncinata  fit  retia  , 
ad  Uvam  vergens  ,  (fi  tam  longa  ut  in 
ca  quinque  aut  fex  ad  fummum  pofjint  in¬ 
cidi  denticuli  fi  minuti  ,  tres  vero  aut 
quatuor  fi  latiores.  Acies  autem  partis  hu¬ 
jus  uncinata  nondum  induranda  ante  den¬ 
ticulorum  fignationem  ,  fed  benè  cote  exa¬ 
cuenda.  Drbetque  tranfiverfim  ad  axis 
firiam  firmiter  adjungi.  Tum  unico  fed  fir¬ 
mo  itln  ,  ad  dorfnm  aciei  oppofitum  mal¬ 
leolum  ferreum  impellendo  ,  vefiigia  fria¬ 
tum  axis  ipfis  firiis  homologa  ,  ad  ditlam 
aciem  imprimentur .  Tutius  vero  (fi  profun¬ 
ditis  ad  aciem  infiniment  i  taha  impri¬ 
mentur  vefiigia  ,  fi  clavo  utaris  chalybeo 
bene  indurato  ,  (fi  axis  firite  ftmili  ftriâ 
cochleato.  Singula  tandem  fic  impreffa  ve¬ 
fiigia  eodem  cultello  denticulato  ,  quo  axis 
firite  prius  fuerunt  initiata  ,  etiam  profun¬ 
ditis  incides.  Eodem  etiam  cultello  ad  fin- 
gula  incifa  fuper  aciem  vefiigia  ,  (fi  ad 
angulatam  infirumenti  faciem  fulculi  de¬ 
bent  exarari  quamprimè  ad  aciem  per¬ 
pendiculares  ,  limaque  deinde  triangulari  , 
ad  debitam  profunditatem  excavari.  Si 
jufic  (fi  accurate  fuerit  operatum  ,  fcilicet 
fi  fulculi  fuerint  aquales  ,  (fi  tequAliter 
excavati  (fi  exarati ,  infirinnentum  habe¬ 
bis  (  quod  Peiftinem  marem  voco  )  ad 
firias  firiis  axis  conformes  incidendas ,  maxi  ¬ 
me  conveniens,  reclinem  autem  f .amnem 
eodem  fere  modo  fignabis  (fi  perficies  ,  fi 
prius  vefiigia  firiarum  ad  aciem  imprejfee 
illum  malleoli  ferri  ad  extremitatem 


mer  les  vis  fur  les  ouvrages  ,  il  y  ert 
a  de  deux  fortes  qu’on  appelle  mâle  & 
femelle.  Le  mâle  eft  celuy  4  avec 
lequel  on  creufe  les  vis  au  dedans  dune 
boette  ,  &  la  femelle  celuy  3  dont  on 
fe  fert  pour  les  tailler  en  dehors.  Pour 
le  premier  taillés  un  outil  à  crochet, 
mais  dont  le  taillant  foit  droit  ,  tourné 
vers  la  gauche,  &  afsés  long  pour  y 
pouvoir  entailler  cinq  à  fix  pas  de  vis 
tout  au  plus ,  fur  tout  li  c’eft  pour  des 
vis  menues  6 C  fines;  car  pour  les  plus 
grofles  ,  il  fuffit  qu’il  foit  afTés  long 
pour  y  en  pouvoir  entailler  trois  ou 
quatre.  11  faut  que  le  taillant  ne  foit 
pas  trempé  ,  mais  bien  aiguisé.  Posés- 
le  enfuite  en  travers  fur  la  vis  de  vô-> 
tre  arbre  dont  vous  voulés  avoir  le  pas  ; 
&  le  tenant  bien  alluré  frapés  fur  loti 
dos  un  petit  coup  de  marteau  ;  les  arê¬ 
tes  de  la  vis  de  1  arbre  étant  bien  affi¬ 
lées  &  vives  imprimeront  de  petites 
breches  fur  le  taillant  de  vôtre  outil, 
auffi  diftantes  les  unes  des  autres  que 
les  pas  de  la  même  vis.  Vous  ferez 
mieux  cette  operation  fur  un  taroft  d'a¬ 
cier  bien  trempé,  &  du  même  pas  delà 
vis  de  vôtre  arbre.  Après  que  vous  au¬ 
rez  marqué  ces  petites  brèches,  prenez 
ce  même  couteau  ébréché  dont  vous 
vous  êtes  fervi  pour  faire  la  première 
trace  de  la  vis  du  mandrin,  &  à  chaque 
breche  tracez  une  ligne  for  le  bifeâU 
de  l’outil, perpendiculaire  à  fon  taillant; 
Ayant  tracé  autant  de  lignes,  comme  il 
y  a  de  breches  fur  le  taillant  de  vôtre 
outil  ,  élargiffez-les  auffi  de  la  même 
maniéré  que  vous  avez  élargi  les  pas 
de  la  vis  de  vôtre  arbre,  c*ft  adire  en 
les  enfoncanc  avec  une  petite  lime 
à  tiers-point, jufques  à  ce  que  les  areftes 


rts 

manubrii  infligendo.  ,  . 

foient  vives.  Si  vous  operez  bien  j  Lifte  &  exactement ,  que  vos  areftes  foienc 
bien  également  enfoncées,  &  diftantes  les  unes  des  autres  ,  vous  aurez  auffi 
un  peigne  bien  jufte  Sc  convenant  à  la  vis  de  vôtre  arbre,  Vous  fuivrez  la 
même  methode  pour  le  peigne  femelle ,  avec  cette  différence  que  fon  taillant 
doit  être  bienau  bout  de  l’outil  de  même  que  celuy  d’un  beedane  ;  &  qu  au  lieu 
que  vous  avez  frappé  fur  le  dos  du  taillant  du  premier  pour  faire  impri¬ 
mer  les  pas  de  la  vis  ,  il  faut  que  vous  donniez  le  coup  de  marteau  fur  le  boue 
du  manche  de  celuy  cy, 
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chapitre  v. 

2)c  l' acier  propre  à  faire  des 
outils  -,  avec  la  maniéré  de 
les  tremper  ,  1$  de  les  aigni- 

fir. 

L 'Expérience  montre  tous  les  jours 
que  les  bons  outils  font  les  bons 
maîtres ,  comme  on  dit  ordinairement. 
En  effec  il  eft  important  que  ceux 
qui  veulent  avoir  plaifir  6c  honneur 
dans  leurs  ouvrages  ,  fe  pourvoyent  des 
meilleurs  outils.  Pour  ce  fujet  il  ferorc 
neceflaire  au  tourneur  de  fçavoir 
choifir  le  meilleur  acier  ;  mais  comme 
c’efl:  plûcoft  l’affaire  des  ouvriers  en 
fer  ,  comme  couteliers  ,  taillandiers  6c 
ferruriers  ,  d’avoir  cetce  connoilfance  , 
£c  de  prendre  ce  foin  ,  je  ne  m’arrête- 
ray  point  à  traitter  de  la  nature  6c  des 
marques  du  bon  acier.  Je  diray  pour¬ 
tant  qu’entre  les  difterens  aciers  qu’on 
voit  communément  en  France  ,  je  n’en 
ay  jamais  rencontré  de  meilleur  que  ce- 
luy  qu’on  appelle  acier  à  lu  rofe ,  &  le 
foye  de  chochon  ,  à  caufe  que  quand  on 
calfe  les  billes  en  travers .  on  découvre 
au  milieu  une  marque  ronde  noire,  6c 
bluâtre  ,  ou  bien  une  tache  rouillée,  6c 
à  peu  prés  de  la  couleur  du  foye.  L’a¬ 
cier  qu’on  nous  apporte  d’Allemagne, 
palfe  pour  le  plus  excellent,  particuliè¬ 
rement  celuy  de  la  Province  de  Stirie  j 
mais  il  faut  le  traitter  doucement  au 
feu,  c’eft  à  dire  le  tremper  d’une  cha¬ 
leur  modérée  ,  rougi  feulement  de 
couleur  de  cerife,  6c  revenu  en  couleur 
d’or  ,  pour  quels  outils  que  ce  foit , 
tant  pour  le  bois ,  l’ivoire  ,  6c  le  fer, 
que  pour  toute  autre  matière.  Au  de¬ 
faut  de  celuy  de  Stirie  ,  je  préféré 
celuy  qu’on  appelle  acier  de  Pieimont  > 
mais  qu’on  fabrique  en  Dauphiné.  Il 
demande  plus  de  chaleur  à  la  trem¬ 
pe.  Il  en  vient  encore  d’aflés  bon  du 
côté  de  Hongrie  ,  mais  on  n’en  a  pas  la 
même  latisfadlion  que  de  celuy  de 
Dauphiné  6c  d’Allemagne.  Je  ne  dis 
rien  de  celuy  de  Damas,  car  comme  il 
ne  nous  en  vient  point  en  France  ,  nos 
ouvriers  ns  lefçavent  point  manier, 


Cjpvt:  V. 

De  Chalybe  conficiendis  inftru- 
mentis  apto  ;  5C  qua  arce  in¬ 
duranda  fint  inftrumenca ,  &C 
exacuenda. 

EX  optimis  inflrumentis  optimum  opifi¬ 
cum  infiitutionem  ex  parte  dependere 
quotidiana  demonflrat  experientia,  ideo 
convenïcntiffimumjmo  perquam  neceffarium , 
ut  qui  ex  fuis  operibus  fibi  famam  com¬ 
parare  peroptant  &  oblectationem  ,  ïnfiru- 
menta  adhibeant  optimè  concinnata .  Sic 
de  feligendo  chalybe  pniis  intelligcndum 
feleCtûmque  providendum.  Hxc  vero  quia 
potius  infiniment  orum  opifices  ,  cul  te  Harios 
videlicet  &  fabros  fecarïos  ,  fpeCtant  , 
paucis  pertractabo  5  unum  referre  fat  ha¬ 
bens  ,  inter  optimos  chalybes  illum  primas 
occupare  ,  quem  vulgo  Rofaceum  &  He¬ 
paticum  vocant  ,  quia  tranfverfim  dif. 
ruptus  notam  veluti  rofa  cujufdam  ,  aut 
e  nigricante  fubcarulea ,  aut  coloris  he- 
patici  jeu  ferruginea  ob  oculos  commonflrat . 
Optimus  etiam  ex  Germania  ,  potiffimiim 
ex  Stiria  ad  nos  advehitur  5  fed  igne 
moderato  tract  andas.  Vivit  er  ignitus  in¬ 
durandus  ,  deinde  ad  aureum  colorem  indu¬ 
cendus  pro  quibu (libet  ,  &  pro  qualibet 
materia  incidenda  ,  conficiendis  infirumen- 
tis .  Germanico  fuccedit  ille  quem  vulgo 
Pedemontanum  vocant  5  fed  apud  Del - 
phinates  incufus  ,  &  vividiori  igne  in¬ 
durandus.  Hungaricus  etiam  non  rejicien¬ 
dus  ,  licet  paulo  Germanico  &  Delphinati 
infer ier.  'De  Damafceno  autem  quid  re¬ 
feram  ?  cum  apud  nos  vix  reperiatur ,  nui - 
lufque  fit  ejus  rite  pertractandi  peritus. 
Adde  quod  Germanicum  &  Delphinatem 
non  antecellat  ,  fed  ex  folo  pertratfandi 
modo  vim  fiam  obtineat ,  à*  pretii  afli - 
mationem.  De  eo  tamen  qua  mihi  d  qui- 
bufdam  mercatoribus  Maflilienfbus  apud 
Damafcenos  diu  commoratis  relata  fuere  , 
paucis  ibi  referam  5  fcilicet  Damafci  & 
his  locis  orientalibus  vicini  artifices  non 
prius  chalybem  adhibere  folitos  ,  nifi  pro 
foleis  feu  ferramentis  equinis  jam  diu  in - 
ferviendum  curarint ,  pracipuas  vires  ex 
ungula  caballina  chalybi  indendas  ,  exi- 
filmantes,  fluin  etiam  dum  Roma  com¬ 
morarer  , 
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morarer  ,  referebat  mihi  dominus  ille  Guil- 
leimus  mone  tari  a  Romana  cufor  fr  figna- 
tor  ,  de  quo  fuprd  ,  fe  potijjlmum  e  foleis 
feu  ferramentis  equinis  jam  fere  attritis 
opera  delicatiora  ejformare.  Peculiaris  ejl 
infuper  Damafcenis  ferri  dr  ehalibis  indu¬ 
randi  modus  ,  ut  ab  iifdem  didici  mer¬ 
catoribus  j  illos  fctlicet  acinaces  Juos  nullis 
liquoribus  immergentes  ,  fed  aeri  frigidi f- 
fmo  folummodo  exponentes  ,  indurare.  fijui 
ideo  juxta  uftrinas  fu  as  profundiljimos  dif- 
ponttnt  aditus  relia  ad  boream  hiantes  , 

&  fic  infundibuli  modo  deductos  ut  in  ri¬ 
mam  dcfimtnt  acinacum  longitudini  om¬ 
nino  conformem  ;  ad  quam  eos  hiemali  po- 
t  ffimr.m  tempore  indurant.  Tam  etenini 
tunc  temporis  intenfa  e(l  aura  ad  has 
rimas  frigiditas  ,  ut  ad  illas  ne  momen¬ 
tum  quidem  manus  retineri  queat.  Tum 
candentes  acinaces  quamcitiits  tllis  admo¬ 
ventes  ,  eos  inibi  donec  tandem  penitus 
refrig  fcant  detinent-  Hanc  autem  ferri 
fic  indurandi  methodum  omnibus  aliis  an¬ 
teponendam  ratio  ipfa  evidenter  demon- 
firat  ;  cum  phy  ficis  fatis  pateat  ,  ferrum 
candens  non  aliter  indurari  ,  nifl  ejus 
partium  calore  fnmmo  raref aliarum  ,  dei» 
propter  intenfum  frigus  liquoris  ejus  in  quo 
immergitur  ,  ad  f e  invicem  contralhone. 

Quatumvis  vero  frigidus  fit  ille  liquor 
eut  ferrum  immergitur  ,  certijfimum  ejl 
candente  ferro  tandem  incalcfcere  ,  ficque 
intentionem  ejus  minui ,  dl  ad  comprimen¬ 
das  ferri  partes  intnnfecas  debiliorem  fieri, 

Zhide  fit  ut  plurima  in  frument  a  qua  prius 
bene  indurata  erant  ,  tandem  mallefiant  , 
efi  iterum  fint  induranda  ,  ciim  fola  eorum 
fuperficies  extima  prima  frigoris  intenfione 
induruerit,  fifod  tnfirumentis  ad  aeris 
frigiditatem  induratis  minime  accidit - 
Ferntfn  enim  licet  candcntijfimum  nnf- 
quam  aeris  frigiditatem  poterit  fuperare  , 
ciim  novum  continuo  fuccedat  frigus  ,  quo 
fingula  ferri  particula  ,  etiam  intimiores 
CT  ufque  ad  centrum,  comprimantur 

taine  couleur  de  feu  ,  ils  le  prefentenC 
virement  à  cette  longue  fente ,  &  l’y  tiennent  jufques  à  ce  qn’il  foie  entière¬ 
ment  refroidi.  La  raifon  phylique  monftre  ailes  clairement  que  cette  ma¬ 
nière  de  tremper  l’acier  doit  être  meilleure  que  celle  qui  fe  fait  dans  quelque 
liqueur.  Tout  le  monde  fçait  que  la  dureté  de  l’acier  par  la  trempe  ne  pro¬ 
vient  que  de  ce  que  les  particules  raréfiées  par  la  chaleur  du  feu  viennent  à 
fe  retreffir  &  s’unir  tout  d’un  coup  par  la  grande  froideur  de  l’eau  ou  de 
la  liqueur  dans  laquelle  on  le  trempe.  Or  pour  froide  que  foie  cette  eau  ou 
cette  liqueur  ,  l’acier  brûlant  l’échauffera  toujours  ,  2c  par  confisquent 
elle  ne  pourra  plus  agir  fi  fortement  dans  la  fuite  que  dans  le  premier  mo¬ 
ment  de  l’immerfion  de  l’acier  ,  2c  c’elt  la  raifon  ,  à  ce  que  je  penfe  ,  que  la 
plus  part  des  outils  font  fort  bien  trempés  au  commencement  ,  mais  ils  devien. 

C  ij  nent 


ni  luy  donner  le  feu  &  la  trempe.  A  dire 
le  vray  ,  il  n’eftpas  meilleur  que  ce- 
luy  qu’on  nous  apporté  de  Dauphiné 
&  d’Allemagne  ;  ce  n’ell  que  la  maniéré 
de  l’apréter  &  de  le  tremper  i  qui  luy 
imprime  cette  force  qui  le  fait  tant 
efttmer.  Et  voicy  ce  que  j’ay  apris  par 
quelques  marchands  de  Marfeille  qui 
avoienc  long  -  tems  negotié  du  côté 
de  Damas.  Ils  me  raporroienc  qu’en  ce 
pais-là  ,  &  dansplufieurs  autres  villes 
du  Levant,  ils  n’employent  l’acier  pour 
en  faire  des  fabres  &  des  couteaux, 
qu’aprés  en  avoir  ferré  les  chevaux, 
difant  que  l’ongle  des  animaux  a  la 
vertu  de  bien  rafiner  le  fer  après  qu’ils 

I  ont  porté  long  tems.  Et  même  j’apris 
à  Rome  pat  ce  fignor  Guillelmo  dont  )’ay 
déjà  parlé,  qu’il  ne  fe  fervoit  que  des 
vieux  fers  de  chevaux  quand  il  vou¬ 
loir  faire  quelque  ouvrage  fin  2c  déli¬ 
cat.  Pour  la  trempe  de  Damas,  voicy 
ce  que  ces  mêmes  marchands  m'eri  onc 
rapporté.  Ils  m'afliiroienc  que  les  Turcs 
ne  trempent  point  leurs  fabres  2c  coû- 
teaux  dans  aucune  liqueur  j  mais  feu¬ 
lement  à  l’air ,  &  de  cette  manieres 

II  baftiflent  joignant  leurs  forges  de  lon¬ 
gues  lucarnes  directement  oppofées  au 
Nort,  ayancl’emboucKure  fort  large,  2c 
fe  rerreffiflants  peu  à  peu  comme  un 
entonnoir  jufques  à  tant  qu’elles  vien¬ 
nent  à  finir  par  une  fente  étroitee, 
mais  afics  longue  &  large  pour  y  pla¬ 
cer  un  fabre  dedans  dei  toute  fa  lon¬ 
gueur  en  travers  ;  2c  lorsqu’ils  veulenc 
le  tremper  ,  ils  attendent  particulière¬ 
ment  dans  le  tems  de  l’hyver,  2c  que 
le  vent  de  Nort,  foufle.Caj  pour  lors  le 
vent  s’en  gouffrant  dans  ces  longues 
lucarnes  il  y  devient  fi  froid  au  pafiage 
de  ces  longues  fentes  ,  qu’il  eft  impoffi- 
ble  d’y  tenir  la  main  le  moindre  efpace 
de  tems.  Pour  lors  les  ouvriers  faifant 
rougir  un  fabre  à  leur  forge  ,  &  à  cer- 
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lient  à  la  fin  fi  mois,  qu’on  eft  obligé  de  les  retremper  ,  ny  ayant  proprement 
que  les  particules  de  la  luperficie  d’unies  &  de  retrelsïes  par  la  première  for¬ 
ce  de  l’eau  ,  dont  la  vertu  le  rallentit  à  mefure  <jue  l’acier  1  échauffé,  il  n  eff 
pas  de  même  dans  la  trempe  de  lair.  Pour  brûlant  que  foit  1  acier  ,  il  ne 
içauroit  l’échauffer  ,  puifque  incelîanment  il  en  vient  de  nouveau  ,  qui  ne 
ceffant  continuellement  d’agir  ;  aufli  les  particules  de  1  acier  ne  ceffent  jamais 
de  fe^  retrefiîr  &  de  s’unir  julques  dans  le  centre  même. 


Les  aciers  d’Elpagne  de  Breffe 
font  encore  allés  bons  ,  mais  de  quel¬ 
que  pays  qu’on  les  aporte  .il  faut  tou¬ 
jours  choifir  celuy  dont  le  grain  eft;  le 
plus  fin  ,  &  de  couleur  d’argent  tirant 
tant  foit  peu  fur  le  brun  ;  qui  ne  foit  ni 
pailleux  ,  ni  furchauffé  ,  ny  plein  de 
grumeaux  &  de  veines ,  mais  entier  Sc 
bien  uniforme  en  toutes  fes  parties. 
Ces  fortes  d’aciers  ne  fçauroient  que 
faire  de  bons  inftruments  ,  fur  tout  fi 
l’ouvrier  prend  la  peine  de  les  bien  con- 
royer  &  tremper.  Ce  qui  ne  fe  peut  ap¬ 
prendre  que  par  une  longue  pratique, 
car  à  dire  le  vray  les  paroles  feules  ne 
fuffifenc  pas  pour  inftruire  à  fond  une 
perfonne  fur  cette  matière. 

Il  eft  pourtant  bon  de  fçavoir  que 
pour  bien  conroyer  l’acier  il  ne  faut 
employer  que  le  charbon  de  bois  ,  par¬ 
ticulièrement  de  chêne  ou  de  heftre. 
Car  les  charbons  qu’on  tire  des  miniè¬ 
res,  outre  qu’ils  font  trop  violens,  & 
fujets  à  brûler  l’acier  ouïe  fondre,  ils 
empêchent  par  l’épaiffeur  de  leur  fu- 
méede  bien  connoître  quand  il  faut  le 
battre.L’ayant  fait  rougir  fuffifamment, 
on  le  bat  le  pluslegerement  qu’on  peut, 
en  luy  donnant  telle  forme  quel’on  fou- 
haitte  ,  comme  de  cifeau  ,  gouge,  bec. 
dane  ou  autres  outils  pour  tourner  fim- 
plemcnt  le  bois  ,  félon  la  groffeur  donc 
onabefoin.  Pour  la  grandeur  &  épaif- 
feur  des  outils  à  couper  l’ivoire  ,  com¬ 
me  je  les  fais  ordinairement  à  deux 
bouts  ,  c’eft-à-dire  fans  manche  ,  £c 
donc  chaque  bouc  eft  propre  à  tra¬ 
vailler,  je  leur  donne  environ  dix  pou¬ 
ces  ou  un  pied  de  longueur  ,  fept  à 
huit  lignes  de  largeur,  &  environ  trois 
lignes  d’épaiffeur  :  ainfi  ils  font  affés 
forts  &  affés  commodes  pour  le  tra¬ 
vail.  Il  faut  avoir  foin  particulière¬ 
ment  de  les  bien  redreffer ,  les  appla- 
nir  &  les  rendre  bien  égaux  j  afin  que 
fi  on  a  befoin  de  divers  outils  pour 
une  piece  en  tournant  en  figure  ,  le 
taillant  de  chaque  outil  vienne  jufte 
au  centre  de  l’ouvrage.  L’outil  étant 
forgé  de  la  longueur  &  grandeur  ne. 
celTaire  ,  il  faut  le  laiffer  refroidir  peu 


Traftans  quoque  ex  Wfpania  &  Brixia 
afportatttr  calybs ,  at  c  quacumque  adve¬ 
hatur  regione  ,  tenuioribus  compactas  mi¬ 
cis  ,  &  ex  argenteo  ai  nigricantem  ver¬ 
gens  ,  pra  c  at  eris  e  fi  eligendus.  Rimo  fus 
vero  &  aiufius ,  aut  grumulis  venuhfque 
fcatens  &  fcabcr  tamquam  mutilis  eft 
rejiciendus.  £  f electo  ftc  chalybe  optima 
concinnabuntur  inftrumenta  ,  fi  potijfimum 
à  perito  &  experto  pertractentur  opifice. 
Hanc  autem  doftrinam  folo  fermone  expli¬ 
care  valde  difficile. 


Tfiotanium  tamen  ad  ligneum  carbo¬ 
nem  quercinum  fcilicet  aut  faginum  cha¬ 
lybem  tutius  aptari  quàm  ai  lapidarium , 
qui  nimia  vi  fua  aut  ipftrn  liquat  ,  aut 
comburit  ,  infuperque  malleationis  fiatttut 
fumi  denfttate  dignofei  non  finit.  Candens 
ergo  uti  par  eft  chalybs  leniter  incuden¬ 
dus  ,  CT  ex  ipfo  inftrumenta  jam  animo 
deftinata  ,  informanda  ,  guvia  fcilicet ,  efi 
fcifcella  ;  feu  aha  quacumque  ,  ad  quam - 
cumque  materiam  tornandam.  Quanta  au¬ 
tem  debeant  confici  inftrumenta  ad  ebur 
potijfimum  aptandum  ,  dicam  me  ut  plu¬ 
rimum  inftrumentis  nullo  tnftruchs  ma¬ 
nubrio  ,  fed  utraque  extremitate  fecanti- 
bus  ,  uti.  Ideoque  ipfa  pedem  circiter 
longa  ,  femipellicem  lata  ,  &  duas  aut  tres 
unciae  crafta  mihi  incudenda  curo  ,  talid- 
qtte  perquam  commoda  ,  fatis  robttfia  ac 
valida  tn  laborando  deprehendo.  Ad  id 
etiam  potijfimum  incumbendum  ,  ut  per¬ 
fecte  plana  <jp  recta  ,  ac  ejttfdem  crajfitiei 
fingula  conftrttantur  ,  ut  cum  varia  ad 
unum  idem  opus  fuerint  adhibenda  ,  ftn- 
gttlorum  fuperficies  fuperior  ,  &  acies  exalte 
centrum  operis  pertingant.  Ad  libitum  ergo 
jam  incufum  inftrumenutro  ,  non  longe  ab 
uftrina  foco  infrigidandum  venit ,  ut  ipfttm 
lima  facilius  ad  deftinatam  formam  per¬ 
ducat  ,  qttâ  tandem  perfetfa  ,  erit  indu¬ 
randum  inftrumcntum.  Quod  quidem  va¬ 
riis  modis  ,  variifque  ingredientibus  folet 
confici.  Jfité  autem  tutiori  &  faciliori  arte 
fiat ,  hic  paucis  explanabo.  Situlus 
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éloigné  du  feu ,  afin  qu’il  foie  plus  prop 
deflein  qu’on  a  ,  il  l"’agic  de  le  bien  tren 
manières  ,  &  avec  plufieurs  fortes  de  i 
guercs.  Mais  voicy  la  meilleure ,  la  plu 
Situliu  primo  frigtdâ  plerm-s  proxim'e 
habendas  ,  ut  cum  infirumentum  debite 
candens  fuerit  ,  in  ea  promptius  immerga¬ 
tur.  Ad  hoc  autem  nulla  peculiaris  aqua 
eft  eligenda  ,  frigidior  tamen  femper  eft 
adhibenda.  Inftrumentum  deinde  indurati  - 
dum  duos  circiter  tranfverfos  digitos  ad 
ignem  immittes  ;  ut  facilius  tempus  eff 
fatum  aqua  immergendi  dignofeas  ,  fcili- 
cet  cum  rubore  fuerit  acccnfum  vivide  ig¬ 
nito  ,  feu  ,  ut  operarii  vocant  ,  ad  Cerali 
rubedinem  accedente  ;  quod  quidem  diffi¬ 
cile  verbis  explicandum  ,  fir  à  nemine 
nifi  à  peritijfimis  dignofeibile.  Eo  itaque 
temporis  momento  quo  inf  tumenti  acies  ad 
illam  vivid  tatem  ,fcu  cerafeam  rubedi¬ 
nem  excanduiffe  percipitur  ,  quamcitilis  in 
aquA  proxima  immergenda  .  dr  pof  bre¬ 
ve  fimum  tempus  inde  retrahenda.  Si  inde 
extraria  fcorielis  'denudata  ,  quodam  jci- 
licet  retrimento  tenui  &  nigro  purgata 
appareat ,  tunc  de  felici  ftccejfu  bene  au¬ 
gurandum.  Et  nihil  amplius  refat ,  quam 
ut  expcSietur  inter  varios  colores  quos  tum 
aties  in  frumenti  excipit  ,  ut  tandem  au¬ 
reum  ,  feu  ut  vocant  Alpinum  inducat. 
Tum  iterum  aqua  immergenda  ,  eff  inibi 
ad  frigiditatem  ufque  dimittenda,  ffluia 
vero  f spuis  illa  infrumenti  acies  ad  illum 
colorem  aureum  feu  Uulpinum  non  acce¬ 
dit  j  tunc  fuper  carbonem  bene  accenfum 
unponcnda  ,  donec  tandem  fle  incalefcat , 
ut  calamum  feriptorium  potens  fit  combu¬ 
rere-, &  tunc  in  aqua  immergenda  &  ibidem 
infrigidanda.  Elee  demum  infirumentorum 
indurandorum  certior  ac  facilior  methodus  ; 
ad  ebur  feu  qualibet  ligna  torno  inciden¬ 
da.  Sin  aliter  ;  aut  molliora  aut  duriora 
quam  par  efl  evadent  instrumenta  ;  idetl- 
qtie  aut  citius  hebetanda  ,  vel  etiam  dif- 
rumpenda  ,  pctifmum  fi  poflqukm  colorem 
induerint  aut  argenteum  aut  violaceum  , 
ad  aquam  induranda  dimittantur.  Si  qua 
vero  fint  inftrumenta  longioris  voluminis  , 
fecundum  totam  longitudinem  induranda  , 
vas  aliquod  paulo  longius  oleo  aut  nucum 
aut  olivarum  adimplendum  ,  ér  intra  Ulud 
oleum  infirumentum  priîis  fevo  aut  cera 
illitum  ,  ef  ad  cerafeam  rubedinem  accen¬ 
fum  ,  penitus  immergendum.  Taliter  indu¬ 
rata  quamtumüb  t  longa  inftrumenta  nuf- 
quam  a  rettitudine  priftina  deflectent  ; 
idedque  talis  methodus  cerlijfima  longioribus 


re  à  être  limé  i  &  l’ayant  limé  félon  le 
per  j  ce  qu’on  peut  faire  en  plufieurs 
bogues  ,  qui  pourtant  ne  ferviront  de 
feure  ,  &;  la  plus  aifée  que  je  fâche; 

Il  faut  avoir  un  fceau  d’eau  fraiche 
prés  de  foy  3  afin  d’y  tremper  le  fer 
dedans  le  plus  promptement  qu’il  fé 
peut.  Toute  eau  eft  bonne  fioit  de 
puits  ,  de  riviere,  ou  de  fontaine.  Mais 
la  plus  froide  efi:  toûjours  la  meilleure. 
Vous  mettrez  vôtre  outil  environ  deux 
doigts  dans  le  feu,  afin  que  vous  puif- 
fiez  bien  voir  lorfque  lbn  bout  fera 
fuffifamment  rougi ,  &  bien  propre  à 
être  trempé.  Il  faut  qu’il  foir  rouge 
couleur  de  ccrife  ,  comme  difent  com¬ 
munément  les  ouvriers  ,  c’eft-à-dire  , 
d’un  rouge  vif  ;  ce  qui  n’efl:  pas  trop 
facile  à  être  expliqué  ,  &  il  n’y  a 
proprement  que  la  pratique  ,  £c  un 
homme  du  métier  prefent  à  l’œuvre , 
qui  puifle  l’enfeigner.  Dcflors  qu’oti 
apperçoit  que  le  bout  du  fer  prend  ce 
rouge  vif,  on  le  tire  du  feu  ,  &  on 
le  plonge  virement  dans  l’eau  ,  on  Tÿ 
laifle  un  moment  ,  &  on  le  retire  prel- 
que  en  meme  tems.  Si  l’ayant  retiré 
vous  appercevez  qu’il  l'oit  blanchi  , 
c’ell-à-dire  ,  qu’il  fe  foit  dépoüillé 
d’une  petite  croûte  noire  fuperficielle , 
vous  devez  bien  efperer  de  la  trempe 
de  vôtre  outil.  Alors  il  faudra  atten¬ 
dre  qu’il  change  de  couleur ,  &  qu’il 
prenne  une  certaine  nuance  mélangée 
de  plufieurs  couleurs  particulièrement 
de  celle  d’or  ,  Si  de  couleur  de  poil 
de  renard.  Dans  ce  moment  que  vous 
appercevrez  cette  nuance  mélée  d’or 
ou  de  fauve,  vous  remettrez  prompte¬ 
ment  vôtre  outil  dans  l’eau,  &  vous  l’y 
brillerez  refroidir.  Il  arrive  bien  fou- 
vent  que  le  bout  trempé  la  premiers 
fois  ne  prend  pas  cette  couleur  d’or  > 
pour  lors  vous  le  remettrez  fur  un 
charbon  bien  allumé  ,  &  l'y  tiendrez 
jufques  à  ce  qu’il  foit  alTés  chaud  , 
pour  qu’en  y  pallant  le  tuyau  d’u¬ 
ne  plume  delfus  ,  elle  commence  à 
s  y  brûler  ,  pour  lors  vous  remettrez 
vôtre  outil  dans  l’eau  ,  Si  l’y  laiffe- 
rez  refroidir-  Voilà  la  trempe  la  plus 
feure  ,  Sc  la  plus  aifée  pour  les  ou¬ 
tils  à  tourner  le  bois  ,  Sc  l’yvoirej 
autrement  ils  feront  trop  mois  ou 
trop  durs  ,  &  ainfi  fujets  à  s’egrainer, 
ou  à  s’émoulTer  ,  particulièrement  fî 
vous  les  trempez  couleur  d’argent  ou 


«rv, 


«T* 


.  4  Partie  I.  LesElemens  du  Tour 


infirumentis  indurandis  ,  qualia  Jtint  te- 
rebeliu  illa  longiores  ,  quibus  decumana 
tibia  excavantur.  Aliter  vero  fi  indu¬ 
rentur  ,  ne  incurventur  periculofijfmum. 


bien  violer.  Que  fi  la  longueur  Je  cer 
tains  omils  vous  oblige  a  les  tremper 
tout  entiers  ,  c’eft-à-dire  en  toute  leur 
longueur  ;  voici  la  maniéré  de  s  y 
prendre  ,  afin  qu’ils  ne  fe  faufilent,  ou 
fie  cafient  en  les  trempant.  11  faut  avoir  des  vafies  de  terre  allez  profonds 
allés  larges  pour  que  tout  vôtre  outil  y  puifie  entrer  aisément  dedans  en  toute 
fa  longueur,  ou  de  la  partie  que  vous  defirez  tremper.  Vous  remplirez  ce 
vafe  d’huile  de  noix  ou  d’olive  ,  l'une  &  l’autre  font  egalement  bonnes.  Ayant 
donné  le  rouge  vif  ou  couleur  de  cerife  à  vôtre  outil  ,  vous  le  gratifierez  avec 
du  favon  ou  du  fuif ,  &  le  plongerez  dans  cetre  huile,  &  l’y  laifierez  refroidir. 
Cette  maniéré  de  tremper  ne  fait  jamais  fau  lier  ,  ceft-a-dire  plier  ou  courber 
les  outils,  &  elle  eft  très- bon  ne  pour  les  longues  mèches  ou  tarrieres  à  percer  les 
haut-bois,  &  autres  grands  outils  qu’on  craint  qu’ils  ne  cafient  ,  ou  fie  fauflent 
dans  leur  longueur. 


Outre  ces  deux  manières  de  trem¬ 
per  les  outils  ,  il  y  en  a  encore  ‘une 
troifiéme  qu’on  appelle  tremper  en  pa¬ 
quet  ,  parce  qu’on  trempe  plufieurs 
pièces  à  la  fois  empaquettées  dans  du 
fer.  Si  vous  avez  beloin  de  le  faire, 
voyci  la  maniéré  de  l’entreprendre. 
11  faut  pour  ce  fujet  avoir  de  la  fuye 
la  plus  graifie  &  la  plus  épaifie  qui  fie 
peut  ;  la  bien  piler  ou  broyer  ,  &  la 
détremper  dans  un  pot  avec  du  vinai¬ 
gre  ,  ou  bien  avec  de  l'urine  3  en 
maniéré  que  le  vinaigre  ou  l’urine  fur- 
nage  d’un  bon  doigt  par  deflusjvous 
y  jetterez  en  fuite  un  oignon  ou  un 
ail  dedans,  &  tiendrés  vôtre  pot  bien 
couvert  3  plus  cette  drogue  eft  vielle  , 
meilleure  elle  eft.  Quand  vous  voudrez 
vous  en  fervir  pour  tremper  ,  vous 
prendrez  cette  fuye  Sc  en  couvrirez 
bien  vôtre  piece  ,  que  vous  enferme¬ 
rez  dans  une  enveloppe  de  fer  5  en 
fuite  vous  ferez  rougir  le  tout  dans 
un  feu  de  charbon  de  bois  jufques 
en  couleur  de  cerife.  Alors  vous  re- 


Efi  CT  alius  infuper  ferri  indurandi  mo¬ 
dus  ,  quem  vulgo  fafcicularem  ,  en  paquet 
vocant ,  cum  multa  fcilicet  ferramenta  fi¬ 
nis  l  concefia  (fi  lamina  ferrea  involuta 
indurantur.  Quod  fic  conficitur  ,  Crajjiorem 
(fi  pinguiorem  actpe  fuliginem  ,  accurate 
contere .  Accurate  contritam  intra  vafett- 
lum  aliquod  cum  paulo  magis  quàm  fuf- 
ficienti  aut  urina  aut  aceto  dilue  (fi  per- 
mifce.  His  allium  aut  cepam  adde  ,  (fi 
timo  vafculum  bene  obtura .  Quanto  per- 
mijlio  hac  vetufiior  ,  tanto  indurandis  fer¬ 
ramentis  valentior.  Ad  ufum  autem  ,  tali 
mijturâ  ferramentum  bene  lutandum  ,  (fi 
intra  laminam  ferream  includendum.  Et 
fic  inclufum  in  ignem  è  carbonibus  ligneis 
conflatum  ,  ufquequo  ccrafeâ  ,  ut  vocant  , 
rubedine  accendatur  ,  immitendum.  Tali 
denique  rubedine  cande fcens  in  frigida  im¬ 
mergendum.  His  tribus  potijftmiim  metho¬ 
dis  ,  tamquam  vulgatioribus  (fi  commodio¬ 
ribus  ,  indurantur  ferramenta,  id  autem 
potius  experientia  rerum  magifira  edocebit , 
quam  cuncta  ufirinurum  prsccpta.  id  enim 
difficillimum  ,  nec  folo  fermonc  explican¬ 
dum. 


tirerez  Ia  piece  à  tremper  ,  &  la  jette¬ 
rez  dans  de  l’eau  bien  fraiche.  Voila 

ce  qu’on  appelé  tremper  en  paquet.  Voila  les  méthodes  les  plus  communes  pour 
tremper  les  outils,  mais  la  pratique  &  l’ufage  vous  l’enfeigneront  mieux  qu’au¬ 
cune  theorie  ,  rts  ertim  dicilis  nonfotefi  folo  fermone  explicari. 


CHAP.VI. 
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C^pv?  VL 

Quomodo  exacuenda  fine  in- 
ftrumenca. 

VA  Udiora  quxque  validiufque  indura¬ 
ta  infiniment  a,  ufa  tatidcm  aut  atte¬ 
runtur  aut  hebetantur  ,  eorümque  ideo  acies 
cotibus  reficienda  (fi  reparanda.  De  his  igitur , 
eligendis  curet  tornator ,opt'tmdque  fibi  fol¬ 
li  ci  te  provideat  perquam  neceffarium. 
Illarum  autem  du  a.  ut  plurimum  reperiun- 
tnr  /pectes  s  aquaria  fcilicet  ,&  olearia. 
Ihcc  quia  olei  ope  ,  illa  quia  aqua  /olitis 
beneficio  exacuuntur  infirumenta.  Viraque 
e  faxofa  materia.  Aquaria  durior  efl ,  (fi 
a/perior  ,  friabilis  (fi  fi emendis  viis  aut 
v a/culis  metallicis  detergendis  aptifjima , 
Jed  potijfimùm  pro  retufis  infiniment  is  exa¬ 
cuendis  accommodatijfima.  fihix  ided  neque 
durior  ,  neque  mollior  3  fed  media  debet 
fljfttmi  confifientix.  Mollior  nempe  facilius 
&  citius  excavatur ,  &  in  cœnum  tandem 
redigitur  importunum.  Si  vero  durior  ,df- 
ficilius  tardiufque  infiniment  or  uni  acies 
exacuit  3  unde  nimia  temporis  jaffura. 
His  adde  quod  nufquam  aciem  ad  perfeffè 
planam  deducet  angulationem .  Micarum 
confifientiœ  /eu  ,  ut  vocant  grana,  etiam 
funt  examinanda  >  nam  fi  rudiora  fi  craf- 
fiora  fuerint,  afperiores  cjformabunt  acies  , 
quas  deinde  perfeffe  exacuere  difficillimum. 
Si  vero  tenuiora  ,  diu  multumque  laboran¬ 
dum  in  difruptionibus  ,  fi  muti  lationibus 
reficiendis .  Cotes  autem  ole  ari  x  pottjjimum 
ex  orientalibus  plagis  ad  nos  afportantur , 
&  hx  quidem  prx  exteris  olear  ibus  cotibus 
ad  infirumenta  exacuenda  prxfiantiores  3 
Jed  ex  his  omni  prorfus  labe  fi  defetfu 
immnnes  perquam  difficile  efl  reperire, 
Eligendx  vero  /Unt  nullis  venulis  inter- 
ceptx  ,  nulli fiqiie  callis  durioribus  ,  aut  py- 
ritxis  eonfperfx  ,  fed  in  omnibus  fuis  par¬ 
tibus  uniformes.  Color  earum  ut  plurimum 
ex  fufeo  leucophxus  fi  forma  oblonga  ,  fci¬ 
licet  longior  quam  lata  ,  fi  latior  quam 
profunda.  Complanari  autem  prius ,  fi  bene 
l  xv  i  gari  debent ,  antequam  examinandx  5 
rudes  enim  (fi  impolitx  affumentem  de¬ 
cipient.  Cufpide  etiam  prius  indurata  cha - 
libe  a  aut  ferrea  tentanda  earum  conf flen¬ 
tia)  fcilicet  an  mollis  ,  an  dura  3  Mollior 

etenim  facile  ' depravatur  falculis  ab  in - 

i 


CHAPITRE  VI. 

T>e  la  maniéré  à'  égui fer  les 
outils. 

QUelque  bons  que  foienc  les  butilsj 
&  quelque  bonne  trempe  qu’ils 
ayent ,  la  force  du  travail  les  ufe  ,  8c 
leur  emoufTe  le  taillant;  auflî  il  effi 
très  necefiaire  que  le  tourneur  foie 
pourvu  de  bonnes  aiguifoires,  tant  de 
grais  que  de  pierre  à  huile  ,  pour  remet¬ 
tre  les  outils  en  état  j  Mais  il  eft  fur 
tout  important  qu’il  apprenne  à  con- 
noître  les  bonnes.  Elles  font  ordinaire¬ 
ment  de  deux  fortes  ;  fçavoir  ou  de 
grais.  ou  de  pierre.  Le  grais  eft:  une 
pierre  tantôt  grife  tantôt  blanche,  6C 
dune  confiftance  moyenne  ;  il  fe  fend 
&  fe  réduit  en  poudre  aifément  ,  il 
eft  propre  à  faire  du  pavé,  &  à  éclair¬ 
cir  la  vaiflelle  ;  mais  principalement  à 
aiguiier  les  outils.  Pour  ce  fujec  il 
ne  faut  pas  qu’ils  foy  eut  trop  ten¬ 
dres  ni  trop  durs  ,  les  tendres  fe 
croulent  d’abord  ,  8e  font  une  boue 
importune  ;  les  trop  durs  ne  mordenc 
prelque  point  l’outil,  &  font  confom- 
mer  beaucoup  de  temps  à  aiguifer; 
outre  qu’on  ne  fçauroit  prefque  jamais 
faire  un  bileau  bienjufte.il  fauc  auflî 
conflderer  le  grain  qui  ne  foit  ni  trop 
gros  ni  trop  fin  ;  le  premier  ufe  trop 
les  outils  &  rend  les  taillants  trop 
rudes  ,  en  forte  que  on  a  beaucoup  de 
peine  de  les  affiler  enfuite.  Pour  les 
trop  fins  ;  il  faut  trop  de  tetns  quand 
il  faut  emporter  une  breche  d’un  outil 
égrené.  Il  faut  donc  les  choifir  médi¬ 
ocrement  durs  fans  durillons  8c  veines, 
mais  uniformes  dans  leur  matière. 
Pour  les  pierres  à  huile,  les  meilleures 
font  celles  qu’on  nous  apporte  du  Le¬ 
vant  ,  mais  il  eft  très  difficile  d’en 
trouver  d’excellences  ;  c’eft  à  dire  Uni¬ 
formes  ,  lâns  veines  ,  fans  durillons, 
&  fans  marcaflice.  Elles  font  ordinai¬ 
rement  couleur  de  gris  fale,  &  de  for¬ 
me  oblongue  ,  plus  larges  qu’épaifles. 
Il  faut  les  choifir  bien  drefiees, 
8c  bien  nettes  pour  en  pouvoir 
bien  remarquer  les  deffauts  ;  car  fi 
vous  les  prenez  bmttes  ,  vous  rifquez 
D  à  être 
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Partie  I.LesEîemensduTour. 


U  faut  les  éprouver 
pour  en  connoître  la 


Urumsnto  excavat  if.  Durior  verà  tardius 
infiniment  or  um  aciem  injlaumt.  Orient  a- 
lïbns  fuccedunt  Hifpanica  ,  qua  utpluri- 
mum  aut  fufca  aut  nigra.  At  in  iis  eli¬ 
gendis  potijfimiim  prae  avendum  5  in  la- 
rninulas  etemm  &  fquamulas  max.me  fin¬ 
ies  J tint  ,  &  durioribus  quibus  injlernun- 
tur  calli  culis  &  venulis  ,  exacuenti  mo- 
lefiijfimx.  Infiniment  orum  infuper  aciem 
vitiant ,  &  etiam  eam ,  fi  delicatiora  fint 
instrument  a fi' fringant .  %hgend&  fiunt  ita - 

que  magis  uniformi  compaft-tfubfiantid  ,  & 

bis  jam  ditfis  vitiis  >  fcilicet  laminulis  cf 
fer up uhs  immunes. 


a  etre  trompe, 
avec  un  burin  4 

con fi  fiance  -,  fi  elles  font  trop  dures, 
on  n’avance  gueres  en  aiguifant ,  6c 
fi  elles  font  trop  tendres  ,  elles  fe  ca¬ 
vent  à  la  fin ,  &  il  faut  être  obligé 
de  les  redrefîer  fouvent.  Il  faut  iur 
tout  bien  prendre  garde  aux  veines,  5c 
aux  durillons,  qui  fonr  ordinairement 
d’une  matière  approchante  du  marbre, 
ou  de  la  marcaffice,  l’outil  ne  fait  que 
gliffer  deffus  ,  &  fon  taillant  au  lieu 
de  s’afiler  ,  s’émoufle  >  il  faut  donc 
que  la  confiftance  en  foit  bien  uni¬ 
forme  ,  £ c  qu’elle  mange  vite  le  fer 
ou  l’acier  bien  trempé.  Les  pierres  , 

d’Efpagne  tiennent  lefecond  rang  après  celles  de  Levants  elles  font  ordinairement 
ou  brunes  ou  noires.il  faucauffi  les  ehoifir  avec  foin, car  elles  font  fujettes  a  avoir 
des  tables, à  fe  détacher  par  écailles,  &  à  avoir  des  fauts  qui  ar reliant  la  main  d  un 
ouvrier'qui  aiguife,peu  vent  faire  égrainer  un  outil, &  même  le  caffer  s  il  eft  délicat. 
Il  faut  donc  les  ehoifir  les  plus  uniformes  que  faire  fe  pourra.  On  en  apporte  aulü 
d’Hongrie  &  d’autre  païs  ,  mais  celles  de  Levant  font  plus  en  ufage. 

Quelque  bonté  qu’ayent  les  pierres, 
elles  lont  fujettes  à  être  gâtees  ,  non 
pas  en  leur  confiftance,  mais  en  leur 
ligure  £c  en  leur  difpofition  ;  C  eft  a 
dire  que  par  l’ufage  &  le  travail  elles 
fe  cavent  plus  en  un  endroit  qu  en 
l’autre  ;  &  en  ce  cas  on  prend  une 
planche ,  £c  avec  du  grais  ou  du  fable 
on  les  rend  bien  planes  8c  unies ,  en 
les  frottant  fur  cette  planche.  Ce 
qu’on  appelle  fabler  une  pierre. 

Le  tourneur  doit  donc  prendre  gar¬ 
de,  foie  qu’il  fe  ferve  d’une  pierre  a 
huile  ,  ou  d’un  grais  applatti  A  fig.  1. 
fl.  3.  ou  d’une  meule  ronde  A  fig.  3 


Quacumque  verb  fint  ilia  ,  & 
jufeumque  fint  praftantiajtfu  tandem 
formam  alterantur.  TJndc  identidem  repa¬ 
randa  ,  &  ad  debitam  feu  prifiinam  uni  - 
tionern  refiituenda  -,  illas  fetlicet  arend* 
tcnuiffimâ  ad  tabulam  aut  ad  f axttm  ite¬ 
rum  complanando. 


fl.  3.  montée ,  qu  on  app 


;lle  ordinaire¬ 


ment  un  gagnepettt  ,  de  conduire  les 
outils  C.  B.  Il  egalement  fur  toutes  les 
parties  delà  pierte  ,  qu’il  en  confer¬ 
ve  la  furface  bien  uniforme  ,  & 
quelle  ne  fe  voûte  point  ,  ni  qu’elle 
ne  foit  point  cavée  par  le  travail  de 
l’outil  j  ce  qui  feroit  que  fon  bifeau  ne 
feroic  pas  bien  plat  ,  &  le  tranchant 
bien  affilé.  Il  doit  en  aiguifant  lî  bien 
affeoir  le  bifeau  de  fes  outils  dez  le 
moment  qu’il  commence  à  les  aiguifer, 
foit  qu’il  fe  ferve  d’un  grais  applati 
ou  d’une  pierre  à  huile,  que  le  bifeau 
porte  entièrement  par  touc  ,  comme 
ïi  on  frottoir  deux  plans  l’un  contre 
l'autre ,  &  qu’il  ne  celle  de  le  mener 
ou  pouffer  fur  la  pierre  en  avant  &  en 
arriéré,  jufques  à  ce  qu’il  connoiffe 
qu’il  eft  achevé  d’aiguifer  ,  &  furtout 
encor  qu’il  le  tienne  fi  ferme  dans  la 


fiïjibufcumque  cotibus  oleariis  feu  aqua¬ 
riis  planis  A  fig.i.  tab.3.  aut  verfatilibus 
A  üg.  3.  tab.  3.  ufurtts  tornator  infiru- 
mentnm  fuum  ,fic  aqualiter  ad  omnes  cotis 
partes  deducat  ,  ne  unitionem  fuperfeiei 
ejus  corrumpat ,  aut  depravet  j  potius  hanc 
quam  illam  partem  excavando.  Sluod  in 
caufa  effet  cur  nufquam  infiniment i  an¬ 
gulata  facies  perfeBè  plana  ,  nec  ipfa  acies 
perfeBè  exacuta  evaderent.  Ideo  débité 
inflrumentum  fuum  ,  dum  illud  incipit  exa¬ 
cuere  fupra  cotem  feu  planam  feu  verfati- 
Icm  apponat  (  fcilicet  tamquam  fi  planum 
plano  fttperponendum  effet  )  &  a  priftinu 
statu  illud  nifi  perfeBè  exacutum  non  di¬ 
moveat.  Curet  etiam  tornator  ut  in  exa¬ 
cuendo  infirumento  ,  manum  firmijftmè  con¬ 
tineat,  non  magis  in  hanc  quam  in  illam 
partem  inclinando  ,fic  namque  infirumenti 
angulata  facies  potius  rotundaretur  quam 
complanaretur  ,  aut  pluribus  angulis  defor¬ 
maretur.  Si  vero  exacuenda  fit  infirumenti , 
fcilicet  A  üg.z, ftperior facies  c,fic  tota  illa 
fuperficies  ad  totum  cotis  planum  applicanda 
eft ,  ut  fimul  à-  femel  fefe  penitus  contin¬ 
gant. 


/ 
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gant.  Nam  fi  nimium  quidem  manubrium 
infirumenti  elevetur  ,  extremitas  faciei  an- 
gu!  of  a  fiet  1  unde  if fn  acies  minus  exse¬ 
canda  materia  apta.  Hcc  methodus  potif- 
fimum  obfervanda  ,  fi  cote  plana  exacuen¬ 
dum  fit  inftrumentum  i  fi  vero  cote  verfa - 
tilifen  rnold  rotat  on  à  A  fig,  tum  im¬ 
moti  fime  ai  determinatum  Statum  conti¬ 
nendum  erit  donec  penitus  exacuatur.  A.l 
id  etiam  erit  incumbendum  ,  fcilicet  ne 
infiniment nm  ipfttm  verfus  molam  defera¬ 
tur  ,  motum  ipfius  fubfequendo  ;  fid  ut  ipfa 
mola  partibus  Jais  inaqualibtts  in  frumento 
ipfi occurrens  ipfum  exacuet  deradendo.  Sic 
angulata  facies  perfeci  e  complanabitur. 


fituation  qun  a  commencé,  qu'il  ne 
vacille  en  aucune  maniéré  ;  autre¬ 
ment  il  fe  met  en  danger  on  de  faire 
plulieurs  biieaux  ,  ou  bien  d’arrondir 
le  bifeau  au  lieu  de  le  rendre  bien  plat. 
Il  faut  aulfi  que  lors  qu’il  aiguifera  le 
delfus  d’un  outil  ,  comme  la  partie  lu- 
perieurc  c  du  beedane  A  fig.  i ,  qué 
ce  delfus  porte  &;  loit  entièrement  ap¬ 
puyé  fur  le  plat  de  la  pierre  ;  car  pour 
peu  qu’il  éleve  le  manche  ,  il  rendra 
1  extrémité  de  l’outil  voûtée,  &  jamais 
fon  taillant  ne  fera  bien  affilé.  C’eft  la 
maniéré  defe  fervir  d’une  pierre  à  hui¬ 
le, ou  d  ungrais  applati  ;  mais  quand  on 
fc  fert  dune  meule  ronde  montée , 


.  .  -  - —  ,  ou 

gagnepetit  A  fig.  3.1I  faut  tenir  fon  outil  B  bien  ferme  &  inébranlable  dans  la 
première  alfiette  qu’on  luy  aura  donnée  ,  en  forte  que  l’outil  ne  cherche  pas  la 
meule  ,  mais  plutôt  que  la  meule  vienne  le  rencontrer  par  fes  inégalités  en  tour¬ 
nant  i  &  de  cette  maniéré  le  bifeau  d  un  oueil  deviendra  aulîi  plat  que  la  facetté 
d'un  diamant. 

Infant  pratèrea  nonnulli  qui  neque  ai 
molam  verfatilern  ,  fed  ad  laminam  orbi¬ 
cularem  plumbeam  aut  (lanneam  A  fig.4. 
qui  fctlicet  utuntur  gemmarii ,  fubtilijjimd 


Jmiridc  oledque  diluti  incrufiatam ,  infini¬ 
ment  a  fita  perquam  optime  exacuunt  j  dex¬ 
tra  firmtjjimé  ipfa  deducentes ,  fini fir A  vero 
laminam  plumbeam  rotantes.  Ha  denique 
fmt  methodi  in  fimplicioribus  inflmmen- 
tis ,  fcilicet  aut  planis  aut  rotundis  exa¬ 
cuendis  uftatiores.  Infirumcnta  vero  ana¬ 
glyptica  ,  jeu  ,  ut  vocant ,  figurata  fcilicet 
variis  fcotiis  ,  efi  toris  incifa  ,  alia  me¬ 
thodo  fttnt  exacuenda. 


Guviee  v.  g.  'vitra  canaliculos  ai  molam 
planam  excavatos  ,  efi  totam  ipfius  aciem 
ex  aci  i  complectentes  ,  impnlfe  efi  retraita 
opttme  exacuantur ,  efi  ai  ultimam  aciem 
cote  alii  leniori  funt  deinde  deducenda. 
Sed  hoc  meliori  pr, e  flabitur  modo  fuper  mo¬ 
lam  verfatilern, ad  quam  liberius  gnviam 
tractando  acies  ejus  facilius  in  ovatnmcuf- 
pidem  informabitur  ,  quam  intra  canalicu¬ 
lum  fuper  molam  planam  excavatum.  Igitur 
fi  fuper  molam  verfatilern  guvia  fuerit  exa¬ 
cuenda  ,  ad  Jummom  ipfius  mola  verticem 
statuendum  efi  guvia  ipfius  dorfum.  figo 
finiflrorfim  modo  ,  modo  dextrorfnm  dédu¬ 
ite  ultima  acies  facile  ovatum  obtine¬ 
bit  acumen.  Prastabit  tandem  ulterius 
ut  ejus  interior  acies  cotai  A  aliâ  leniori , 
digitum  circiter  longa  ,  fy  ad  menfuram 
canaliculi  guvia  rotundata  ,perfelte  efi  ad 
ultimum  exacuatur.  Curtogmia  vero  in¬ 


ii  y  en  a  qui  ne  fe  fervent  n’y  de 
grais  n’y  de  meule  de  pierre,  pour  bien 
aiguifer  leurs  outils  ,  mais  bien  d’une 
platine  ronde  de  plomb  ou  d’eftain  A. 
fig.  4_.montée  comme  celle  dont  les  la¬ 
pidaires  fe  fervent.  Ils  la  couvrent  de 
poudre  d’émeril  bien  line  détrempée 
avec  un  peu  d’huile  d’olives  ,  &:  cori- 
duifant  l’outil  8  par  delfus  avec  une 
main,  ils  tournent  la  roue  C  de  l'autre* 
&  aiguifent  très  bien  leur  outil  ; 
mais  il  faut  avoir  la  main  bien  ferme 
&  alfeurée.  Ce  font  les  trois  façons 
pour  aiguifer  les  outils  plats  ;  car  pour 
les  ronds  &  les  figurés, il  faut  s’y  pren¬ 
dre  d’une  autre  maniéré. 

Les  gouges  s’aiguifent  ordinaire¬ 
ment  dans  des  cannelures  faites  fur 
un  grais  applati  ,  lefquelles  embralfent 
tout  le  bifeau  delà  gouge  ,  en  la  pouf¬ 
fant  en  long,  &  la  retirant  de  même.- 
On  luy  donne  le  fil  enfuite  avec  le  dos 
d’une  petite  pierre  à  aiguifer  ,  &  paf- 
fant  la  même  pierre  dans  fa  cannelure, 
on  en  emporte  le  morfit  ;  mais  cette 
manière  n’eft  pas  la  meilleure  j  il  eft 
mieux  &  plutôt  fait  de  l’aiguifer  fur 
une  meule  ronde  tournante  pour  avoir 
plus  de  liberté  d’aiguifer  fon  mnfeau 
en  ovale  cm  pointe  d’olive  ;  ce  qu’oiî 
a  peine  à  faire  dans  le  canal  dune  pier¬ 
re  platte.  Pour  cefujet  il  faut  tenir  le 
bout  du  dos  de  la  gouge  prefque  fur  le 
fotnmet  delà  meule  ,  &  le  contournant 
de  droite  à  gauche,  &  de  gauche  à 
droite.on  lui  donne  telle  figure  que  l’on 
D  ij  veut 
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veut  foie  ronde  ou  bien  ovale.  Il  ed  sh  ument  a  z.  fig.  6.  tab.  i.  eodem  prorj'us 

pourtant  au fli  toujours  necellaire  d’a-  modo  exacuenda  erunt  ,  angulatam  eorum 
voir  une  petite  pierre  longue  &  épaifîe  faciem  dum  mola  in  gyrum  vertitur ,  modo 
comme  le  doigt ,  6c  arrondie  en  fa  Ion-  ad  dexteram  ,  modo  ad  finiftram  circum- 
gueur  félon  la  cannelure  de  la  gouge,  agendo  ,  (?  eorum  tandem  planam  faciem 
£c  paffant  cette  pierre  dans  fa  canne-  fuper  aliam  cotem  planam  methodo  quam 
lure  ,  on  en  emporte  entièrement  le  jam  fuperius  docuimus  exacuendo.  Pro  in - 
rnorfil.  Les  bédanes  arrondis  i  fig.  6  pl .  Hrumcntis  vero  anaglypticis  feu  ,  ut  vo - 
i  s’aiguifent  prefque  de  même  encon-  ca?it figuratis  ,  N.  0  tab.  3.  exacuendis , 
tournant  le  bifeau  rond  de  droite  à  gau-  alius  obfervandus  efi  modus  ,  propter  inciftt - 
che  ,  6c  de  gauche  à  droite  ,  cepen-  ras  ej us  profundius  excavatas  ;  qua  neque 
dant  que  la  meule  tourne  >  il  faut  pour,  fuper  cotem  planam  ,  neque  fuper  molam 
tant  enfuite  aiguifer  la  partie  fupe-  verfatilem  nequeant  ut  decet  pertratfan . 
rieure  fur  une  pierre  platte  ,  ente-  Poteris  equidem  fuper  cotem  planam  aut  fu¬ 
mat  le  dedus  de  l’outil  bien  couché  per  molam  verfatilem  ,  eorum  planam  & 
de  toute  fa  longueur  fur  Ja  fur  face  de  la  fuperiorcm  fuperficiem  exacuere  5  fed  in  hoc 
pierre,  pour  quelle  ne  fade  qu’un  me-  cafu  neque  perfefte  exacuta  evadet  actes , 
me  plan  avec  luy  ,  comme  nous  avons  neque  aqualitas  injlrumenti  conftrvabitur  , 
déjà  dit. Les  outils  figurés  ou  taillés  en  dum  ejus  extremitas  magis  in  exacuendo 
mouchette  N. O  .pl.  3. doivent  s’éguifer  deteritur  quàm  ejus  longitudo.  Solent  autem 
tout  autrement, n’édant  pas  poflible  que  ne  in  hos  cafus  incidant  artificiofi  opifices 
les  meules  rondes  ni  plates puident  en-  fuper  rotulas  ligneas  aut  plumbeas  c.  d.  E 
trer  dans  leur  fîleure  à  moins  qu’on  ne  fig.  5.  tab.  3.  (fi  fmiride  fubtilijfimd  oled - 
veuille  s’adujettir  ,  à  en  aiguifer  feule-  que  diluta  indutas  talia  exacuere  injlru- 
ment  lapartie  fuperieureimais  en  ce  cas  menta.  Rotula  vero  HU  aut  multa  fimul 
outre  que  le  taillant  d’un  outil  s’émoude  ad  eundem  axem  A  B  ,  &  inter  puppas 
à  la  fin  ,  on  voûte  fon  extrémité  ,  6t  on  cafdem  aptari  poterunt  ,  aut  fuper  extre- 
rend  fon  épaideur  inégale  5  mais  pour  mttatem  unius  axis  fuccejfive  collocari  H. 
obvier  à  ce  defFaut,  les  habiles  ouvriers  K.  at  in  cttjujlibet  rotula  peripherid  idem 
fe  fervent  de  roües  C  D  E  ^g^.pU  3.  ou  debet  incidi  anaglyp  tum  quod  in  infirumen - 
d’édain,  ou  de  plomb,  ou  de  bois, cou-  to  ,  (fi  eodemmet  tnfirumento  cui  exacuendo 
vertes  de  poudre  d’émeril  bien  fine  de-  infervire  debet.  Tunc  etenim  ad  amnjfim 
trempée  dans  de  l’huile  d’olive. On  peut  convenient  utraque  ,  nempe  rotula  (fi  injlru- 
mettre  pludeurs  de  ces  roues  le  long  menti  anaglypta  ,  feu  incifura  ,  &  inde 
d’un  même  axe  entre  deux  pouppées  A.  etiam  exaffihs  (fi  perfetfius  exacuta  in- 
B  ,  ou  bien  avoir  un  arbre  à  tourillon  Jlrumenta.  Si  autem  infiniment  a  uncinata  a. 
quarré  H.  pour  y  rapporter  telle  roue  &  ad  ferrum  tornandum  apta  exacuenda 
qu’on  voudra  comme  K.  Il  faut  que  fuerint  fecundum  angulatam  eorum  facicmy 
chaque  roüe  L.  M.  foit  figurée  félon  refta  ad  mola  latera  erunt  applicanda.  Tum 
la  mouleure  de  1’outil  3  6c  que  cette  molam  ipfam  obvertendo ,  &  infirumentum 
moulure  foit  faitte  avec  l’outil  ,  affin  nullo  ni  fi  manus  fulcimento fufiinendo  fit  ut 
que  quand  on  voudra  l’aiguifer  ,  les  mola  contrario  fuo  motu  injlrumenti  pera- 
moulures  de  la  roüe  entrent  judement  cutam  dijfingat  aciem  ,  &  ideo  ferro  inci - 
dans  les  donnes.  Pour  les  outils  à  cro-  dendo  dum  velocius  circumagitur  accommo- 
chet,  6c  propres  à  tourner  le  fer  ,  on  datiorem  (fi  robuftiorem. 
applique  leur  bifeau  à  plomb  fur  le  danc 

de  la  meule, en  forte  que  le  bizeau  touche  de  tout  fon  plan  ,  6c  alors  au  lieu  de 
tourner  la  meule  en  fuyant  à  la  maniéré  des  Couteliers ,  il  faut  la  faire  tourner 
contre  le  bizeau, foutenant  vôtre  outil  avec  la  main  fans  autre  appuy.il  arrive  pour 
lors ,  que  la  meuld venant  contre  le  bifeau  de  l’outil  y  fait  une  vive  arrête,  6c 
le  met  en  état  de  foutenir  l’effort  du  fer  quand  on  tourne  avec  viteffe. 
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SECONDE  PARTIE- 


DU  TOUR  SIMPLE 

Tars  fecmda. 

DE  TORNO  SIMPLICI- 


C  A  P  VT  T>  R  I  M  V  M. 

De  puppis  fimplicibus  ,  ad  li¬ 
gnum  &  ferrum  intra  cnoda¬ 
ces  tornandum  aptis. 


CHAPITRE  PREMIER. 

"Des  [impies  poupées  pour  tourner 
le  bois  &  le  fer  entre  deux 
pointes. 


Vpparum  omniumque  qua  in 
hoc  trattantur  volumine  ma¬ 
chinarum  determinatam  defi- 
'  gnare  molem  difficillimum  cfi. 
Cum  cuique  fit  liberum  iis  tantam  tribuere., 
quantam  operis  operantis  commoditas  ex- 
pojlulaverit .  Id  vero  unum  eft  curandum  , 
ut  folida  fint  &  robufia ,  nullo  tamen  excef- 
fu  ,  nt fi  porté  ingenua  tornanda  effient  ali¬ 
qua  membra.  Quia  vero  tornum  de  quo  in 
pr  ufenti  t  raptatu  ,  illidfque  peculiares  ma¬ 
chinas  curiofis  &  liberalibus  potius  quam 
vulgatioribus  artificibus  exhibere  tantum 
in  animo  fuerit ,  eas  ideo  paulo  delicatiores 
tamen  ad  laborem  validas  confiruendas  cu¬ 
ravi.  Quantaque  fuerint  ea  quibus  tam 
ferrum  quàm  lignum  ego  ipfe  laboro  ,  men- 
fura  ad  calcem  tabula  4.  appofita  denotabit ; 
ut  que  facilius  iis  conformes  exfequantur 
quibus  libuerit  ,  eas  ideo  omnes  eanimque 
partes  ad  quemlibet  projpetfum  delineatas 
demonfiro.  Quod,  ut  facilius  omnes  machina 
in  hoc  volumine  contenta  intuentibus  pa¬ 
teant  ,  convenientius  duxi. 


L  eft  bien  difficile  de  pou¬ 
voir  déterminer  au  jufte  l’é- 
paifleur  ,  la  hauteur  &  la 
grofleur  de  ces  fortes  de 
poupées  ,  ni  même  de  prefque  toutes 
les  machines  de  ce  traitté  cy  étant 
libre  à  chacun  de  les  établir  félon  fa 
plus  grande  commodité  ,  £c  quoiqu’il 
foit  befoin  ,  qu’elles  foient  bien  folides 
&  fortes  ,  il  n’eft  pourtant  pas  néceflai- 
re  qu’elles  foient  fi  maffives  &  fi  lour¬ 
des,  excepté  qu  on  foit  obligé  de  tour¬ 
ner  des  pièces  d’une  grandeur  confide- 
rable.  Et  parce  que  le  tour  dont  je 
traitte  ,  &  toutes  les  pièces  qui  en  dé¬ 
pendent ,  font  plutôt  pour  les  curieux 
que  pour  les  fimples  tourneurs  en  bois, 
je  les  ai  conftruites  un  peu  délicates  , 
mais  pourtant  aifez  fortes  &  folides 
pour  pouvoir  refifter  au  travail.  L’é¬ 
chelle  de  vingt  pouces  marquée  au  bas 
de  la  plan. 4.  fera  connoître  la  jufte  di- 
mcntion  des  fimples  poupées  à  pointes, 
dont  je  me  fers  moi-même  pour  tour¬ 
ner  le  fer  &  le  bois.  Ceux  qui 


vou¬ 
dront  en  faire  de  femblables ,  y  trouveront  leur  commodité  ;  S C  afin  qu’il  leur  foit 
plus  aifé  de  les  imiter  ,  je  les  ai  deffinées  en  toutes  les  façons  poffibles  par  l’éléva¬ 
tion  &  la  perfpective  ,  &  encore  par  le  détail  de  toutes  les  pièces  qui  en  dépen¬ 
dent  ;  Comme  fupports  ,  pointes  ,  bras  Si  clavettes.  J’ay  cru  cette  methode  né- 
ceflaire  pour  donner  mieux  à  connoiftre  l’éxaéle  conftruâion  de  chaque 
pieye,  &c  je  m’en  ferviray  pour  expliquer  toutes  les  autres  machines  dont  je 
traiteray  à  la  fuite. 
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Explication  delà  planche  de  la  poupée  d 
tourner  le  bois. 

LA  première  poupée  A  B  C  D  eh 
dehinée  pour  le  bois.  A  reprefen- 
tt  la  face  ou  lendroit  auquel  on  attache 
la  pointe  R  dans  une  entaille/!/.  Cette 
pointe  doit  eftre  poiée  le  plus  près 
qu’on  pourra  du  bord  de  la  poupee,afin 
de  pouvoir  approcher  le  fupport  autant 
qu'on  voudra  delà  piece  à  tourner  ;  de 
cette  façon  l’outil  en  fera  plus  allure 
&  plus  ferme.  B  reprefente  le  profil  de 
la  poupée.  Cette  partie  eh  percee  en 
trois  endroits  ,  feavoir  dans  la  queue 
par  la  mortaife  r  ,  pour  la  clavette  ou 
clef  M,  qui  fert  à  arréher  &  affermir  la 
poupée  fur  le  banc  ou  jumelles.  Elle  efl 
encore  percée  par  une  fécondé  mortaife 
quarrée  q  dans  laquelle  on  doit  palier 
le  bras  N,  qui  fert  à  foutenir  le  fupport 
R.  Cette  mortaife  q  doit  etre  entaulee 
prefque  vers  le  milieu  de  la  hauteur 
de  la  poupée;  afin  que  quand  on  vou¬ 
dra  poufler  la  poupée  avec  un  manlet, 
on  ait  allés  d’elpacepour  nepas  offen- 
cer  la  vis  F  ,  qui  fert  à  arrefter  le  bras. 
La  troilieme  ouverture  eh:  un  trou  rond 
S  qui  perce  aulii  tout  en  travers  ,  6c 
c’eh  la  place  de  la  baguette  /,  qui  doit 
tenir  le  fupport  en  raifon,  pourqu  il. ne 
culbute  en  avant.  Cette  baguette  /•_& 
le  bras  N  doivent  couler  aifement  an  à 
t  puilfe  les  avancer  ,  6c  les  reculer 
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Tabulæ  4  Explanatio. 

Figura  prima  A.  B.  C.  rD .  puppam  ex¬ 
primit  ad  lignum  tornandum  aptam .  A  ejus 
faciem  anteriorem  denotat  ,  ad  quam 
nempe  affigitur  cnodax  R  in  cavitate  jf. 
cnodax  autem  ille  r.  quamproxime  ad 
oram  puppa  efi  apponendus  j  ut  fic  fulcimen¬ 
to  ad  cnodacem  propius  accedente  infirumen- 
tum  firmius  in  laborando  fiftatur .  B.  Puppjt 
latus  inefi  ,  in  quo  tres  excinduntur  cavi¬ 
tates. ,  In  prima  r  cuneus  M  trajicitur  ad 
puppam  fuper  gemellas  firmandam.  Infe¬ 
cunda  cavitate  quadrata  4  brachium  N  ap - 
ponitur  pro  fulcimento  P  fufl  nendo.  Htc 
autem  cavitas  q  ad  mediam  circiter  puppx 
altitudinem  incidenda  efi  ,  ne  cum  malleolo 
impellenda  erit  -,ipfa  puppa  in  clavum  co¬ 
chleatim  F  brachium  detinentem  impinga¬ 
tur.  Tertia  cavitas  rotunda  c  totam  puppam 
trajicit.  In  ea  bacillus  L  affigitur  ,  fulci¬ 
mentum  ne  corruat  ,  retenturus.  Bacillus 
autem  L  &  brachium  N  fic  aptabuntur  ut 
facili  motu  intra  cavitates  fiuas  diducantur , 
Clavis  deinde  cochleatis  ferreis  aut  ligneis , 
E.  E.  F.  in  cavitatibus  t.  u.  x.  affixis  con¬ 
firmabuntur.  Talus  K  juxta  extremitatem 
brachii  efi  collocandus  ,  ut  fulcimenti  cal¬ 
cem  contineat ,  dum  bacillo  L  &  lamina  Z 
ne  procidat  ,  ad  frontem  cohibetur.  Inter 
autem  laminam  Z  ,  &  talum  K  ,  tanta  de . 
bet  ineffe  difiantia  quanta  fifficicns  efi  ad 
qu’on  puifle  les  avancer  ,  £C, les  recu.ci  fulcimentum  in  ea  ap ponendum. 
lans  peine.  Ec  pour  les  bien  arreher  a 

leur  place  ,  onfe  fervira  des  vis  en  bois  ou  en  fer  £  E  F  fichées  dans  les  ouvertu¬ 
res  t,u,x,  le  talon  k  doit  être  pofe  fur  lextremitc  du  bras,  afin  qu  il  lerve 
d’apuy  au  fupport  P.  pendant  que  a  baguette  Me  tient  en  raifon  par  le 
haut,  &  que  la  petite  lame  e  empeche  qu  d  ne  gliflfe  en  avant.  C  eh  pourquoy 
il  faut  que  cette  petite  lame  Z  foir  eloignee  du  talon  K  ;  en  telle  forte  que 
l'épailfeur  Q_  du  fupport  R  y  puilfe  palfer  aifement. 


Et  et  ail  de  toutes  les  f  unies  de  cette  poupée. 

A.  Face  de  la  poupée. 

B’ Profil  delà  poupée. 

C.  D  Poupée  veuë  de  profil  6c  de 
face  en  perfpeétive. 

E.  Poupée  veue  de  face  avec  le  bras 
6c  la  baguette. 

EE.  f  Deux  vis  en  fer  avec  leur  tehe 
en  anneau. 

G.  H.  I  Talon  pour  le  bout  du  bras. 

K  Talon arrehé  furie  bout  du  bras. 

L  Baguette  pour  arreher  le  fupport. 

M  Clavette  ou  clef  pour  arreher  la 
poupée. 


Puppæ  partium  divifio. 

Tuf  pu  faciès  anterior. 

B  Puf  p  a  lattis. 

C  D  Puppa  à  facie  &  d  latere  profpectas. 

E  Puppa  brachio  CP  bacillo  ïnftrucl £  ,  a 
facie  profeélus. 

E.  E.  F.  Clavi  dito  ferrei  cochleati  & 
annttl  ati, 

C  H  I  talus  ad  extremitatem  brachii 
apponendus. 

K  talus  ad  extremitatem  brachii  appofilus. 

L  Bacillus  ad  fulcimentum  fujlinendum 
aptus.  [  dam. 

M  Cuneus  lilnetts  ad  pttppam  confirntan- 
H  Brachium 


Ch  AP. I. Des  fi  mpîes  poupées pour,&c.' 


N  Brachium  cui  fulcimentum  innititur . 
0  Stilus  ferrent  ad  cogendas  davos  co- 
cbleatos  F  E. 

P  Longitudo  &  latitudo  fulcimenti , 
fifCrajfities  eju/dem  fulcimcti. 

R  Pu pp u  cnodax. 

f  (  Cavitas  cui  inferendus  efl  cnodax  R- 
ttu.x,  C avitus  feu  foramen  pro  cochleis 
ferreis  E  F. 

S  Cavitas  cui  immittitur  bacillus  L . 
q  Cavitas  spuam  trajicit  brachium  N. 


Puppa  pro  ferro  tornando. 

Secunda  figura  STVX  puppam  common - 
firat  pro  ferro  tornando  aptam  ,  cjtu  ideo 
folidior  &  brevior  fabricanda  ,  &  cnoda¬ 
cibus  dr  validioribus  munienda  ,  ut  robu- 
flior  contra  ferri  duritiem  laboris  vio¬ 
lentiam  obfifiat.  Vtque  infrumentum  ferro 
incidendo  dcjlinatum  proptiss  ad  rpfism  fer¬ 
rum  apponatur  ,  itdsm  cnodaces  in  media 
circiter  puppa  facie  funt  infgcndt  ,  &  ideo 
fulcimentum  a  priori  diverfum  adh  b sudum. 
Illud  autem  fui  ciment  um  duobus  Compingi 
tur  membrts  ligneis  &  retinaculo  quodam 
ferreo  malleoli  in  modum  Conflrutto  ,  &  fi¬ 
bula  ferrea  ad  tigillum  ligneum  detento. 
Primum  hujus  fulcimenti  membrum  (  quod 
&  bafis  ipfius  fulcimenti  )  duplo  longius 
quam  latum  conficiendum  inefi  ;  &  ejus  lon¬ 
gitudinis  dus  partes  fic  findenda  ,  ut  cum 
opus  fuerit  ,  promoveri  fr  dimoveri  queat. 
Tertia  autem  ejufdnn  longitudinis  pars  in 
medio  area  fic  perforabitur  ,  ut  in  ea  cla¬ 
vus  implantetur  ,  circa  quem  fecundum 
membrum  infirumenti,  f cilice  t  fulcimentum, 
tamquam  ad  cardinem  affidens  circumage¬ 
tur , 


Secundum  vero  membrum  infirumenti  , 
fcilicet  fulcimentum,  operantis  commodo  & 
arbitrio  concinnabitur.  Sic  ii  qui  ad  fer¬ 
rum  tornandum  ftmplici  orthogonio  ,  Cul¬ 
minis  limbum  interiorem  u.  u<  in  curvam 
depriment  fiperfciem  i  finibus  vero  unci¬ 
natum fufficit  infiniment  um  ,  ciufdem  cul¬ 
minis  limbus  interior  o.  o.  incidendus  venit, 
ut  in  eo  margine  bene  adnixum  uncinati 
dorfum  firmius  ac  tutius  contrit  ferri  duri¬ 
tiem  &  violentiam  inftfiat. 


N  Le  bras  fur  lequel  s’appuye  le  fup- 
port. 

O  Poinçon  de  fer  pour  ferrer  les 
visE.F. 

P  Longueur  Sc  largeur  du  fupporti 

Q/pailTeur  du  fupport. 

R  Pointe  de  la  poupée. 

/ /Entaille  8C  ouverture  pour  laplacd 
de  la  pointe  R. 

s.  t.  u.  x  Ouverture  pour  les  Vis  ert 
fer  E.  F. 

s  Ouverture  pour  la  baguette  L. 

q  Ouverture  ou  uiortaife  pour  ld 
bras  N. 

La  poupée  à  tourner  le  fer. 

La  fécondé  poupée  s  t  a  x  deftinéè 
pour  tourner  le  fer  doit  être  beaucoup 
plus  folide  Sc  plus  bafle  que  la  premiè¬ 
re  pour  pouvoir  relifter  avec  plus  de 
vigueur  à  la  rudeffe  du  travail  eaufée 
par  la  dureté  du  ter.  La  pointe  dois 
être  auffi  plus  forte  plus  courte  Sc  po- 
fée  juftement  dam  le  milieu  de  la  face 
delà  poupée  pour  fa  plus  grande  Poli— 
dite.  Et  afin  de  pouvoir  aprocher  l’ou¬ 
til  autant  qu’on  voudra  de  la  pièce  à 
tourner  ,  on  fe  fert  d’un  fupport  diffe¬ 
rent  de  celuy  dont  on  fe  fert  à  tourner 
le  bois.Ce  fupport  efl:  composé  de  deux 
pièces  de  bois  Sc  d’une  cheville  de  fer 
à  marteau  ,  attachée  ou  fichée  dans 
unprifme  de  bois,  St.  arretée  à  une  pe¬ 
tite  clavette.  La  première  des  deux 
pièces  de  bois  qui  compofent  ce  fupport 
Sc  que  j’appelle  la  bafe ,  doit  être  à 
peu  prés  deux  fois  Sc  demi  plus  longue 
que  large  ,  Sc  ouverte  ou  fendue  en 
maniéré  qu’on  puiffe  PaVancer  ou  la 
reculer  félon  le  befoin.  Elle  fera  auflt 
percée  vers  le  bouc  où  le  fupport  ou 
féconde  piece  doit  apuyer  pour  y  pou¬ 
voir  placer  un  pivot  de  fer  ,  fur  lequel 
l’apui  de  l’outil  ,  ou  le  fupport ,  doit 
tourner. 

Cet  apui  ou  fupport  de  l’outil  doic 
avoir  la  partie  fur  laquelle  s’apuye 
l’outil ,  félon  la  maniéré  de  celuy  qui 
tourne  le  fer;  car  les  uns  ne  fe  fervent 
que  d’un  Ample  beedane  ,  Sc  les  autres 
d’un  beedane  coude  ,  comme  j’ay  déjà 
dit  auparavant.  Il  faut  pour  les  pre¬ 
miers  que  le  dos  du  fupport  foit  arrondi 
à  demi  ».  a.  St  pour  les  féconds  il  faut 
que  le  devant  du  bord  fuperieur  foit 
ou  chanfrainé  ,  ou  caillé  eu  relais  o.  c. 
pour  pouvoir  apuyer  le  coude  de  l’outil. 


Il  Pa  RTIE  ÎI.  Du  Tour  fi  mple. 


La  troifieme  piece  qui  fert  à  arrefter 
la  baie  du  fupport  eft  compofée  de  deux 
pièces ,  l’une  de  fer  Sc  l’autre  de  bois. 
La  première  eft  une  cheville  de  fer  à 
marteau  K.  L.  percée  dans  l’extremi- 
té  de  laqueüe  par  une  petite  mortaife; 
afin  qu’avec  une  goupille  on  puifle 
l’arrefter  dans  la  fécondé  pièce  de  bois 
o  ou  p.  laquelle  doit  être  femblable  à 
la  queüe  d’une  poupée  ,  &  percée  de 
même  par  une  mortaife  pour  le  coin 
de  bois  ,  qui  doit  l’arrefter.  L’explica¬ 
tion  de  toutes  ces  pièces  par  des  ca- 
raderes  fera  mieux  comprendre  le 
tout. 

Poupée  pour  le  fer. 

S  Face  delà  poupée. 

T  Profil  delà  poupée. 

VV  Perfpedive  de  la  face  &  du  pro¬ 
fil. 

X  Poupée  garnie  de  fa  pointe. 

Z  La  place  de  la  pointe. 
n  La  pointe  à  queüe  quarrée. 
m  m  Ecroiie  pour  arrefter  la  pointe 
à  la  poupée. 

a  Longueur  6 i  largeur  de  la  bafe 
du  fupport. 

b  Pivot  de  fer  avec  la  queüe  en  vis 
&  la  telle  quarrée. 
c  Ecroüe  du  même  pivot  pour  ferrer 
le  fupport  fur  la  bafe. 
d  Le  même  pivot  vu  en  prefpeûive. 
e  La  bafe  veüe  en  perfpedive. 
/L’épaifleur  delà  même  bafe. 
g  Profil  ou  épaifleur  de  la  fécondé 
piece  de  bois  que  j’appelle  propre¬ 
ment  fupport. 

h  Face ,  ou  le  devant  de  la  même 
piece. 

i  La  même  piece  vue  en  perfpedive. 
k  La  cheville  de  fer  à  marteau. 

I  La  même  cheville  vue  en  perf¬ 
peftive. 

o  La  piece  ,  de  bois  dans  laquelle  on 
plante  cette  cheville  ,  &C  où  elle  eft 
arretée  par  une  clavette  ou  goupille. 
On  peut  faire  cette  derniere  piece  du 
fupport  entièrement  de  fer ,  en  alon- 
geant  la  queue  de  la  cheville  ou  mar¬ 
teau  .  &  la  taraudant  pour  la  ferrer  avec 
une  écrou ë  à  bras; comme  on  verra  dans 
une  autre  planche. 


Tertium  hujus  fulcimenti  membrum  binis 
etiam  conflruitur  membris  retinaculo  fctli- 
cet  ferreo  K  L.  &  tigi/lulo  ligneo  o.  p  .Reti¬ 
naculum  K  L  malleoli  feri  formam  obtinet , 
cujus  manubrii  infima  pars  perforata  &  fi . 
bula  ope  intra  tigillulum  o  alliganda.  Illud  - 
que  tandem  tigillulum  o  cuneo  ligneo  forti¬ 
ter  ad  ac  io  ad  gemellas  torni  inftar  puppa- 
rum  confirmandum  :  qua  flngula  membra, 
ftc  evidentius  fmgulatim  explanabuntur- 


Puppâ  pro  ferro. 

S  Puppa  fecunda  fac:es. 

T Ejufdem  puppa  latus. 
v-  v.  Ejufdem  puppa  i  facie  &  e  latere 
profpeclus. 

X  Puppa  cnodace  fuo  infirucla. 

Z  Cnodacis  locus. 

n  Cnodax  caudicis  quadrati  fcuparal- 
lellepipedi. 

m.  m.  Cochhdium  cujus  ope  ipfe  cnodax 
puppa  fortius  aiuechtur. 
a  Longitudo  gfi  latitudo  bafis  ipftus  ful¬ 
cimenti. 

b  Cardo  ferreus  cujus  caput  quadratum 
&  extremitas  flriata. 
c  Ejufdim  cardinis  ferrei  cochlidium  , 
quo  fulcimentum  bafi  annectitur. 
d  Ejufdem  cardinis  profpeclus. 
e  ‘Bafis  profpetfus. 
f  Bafis  crajjities. 

g  Membri  fecundi  quod  proprie  fulci¬ 
mentum  larus  &  crajjities. 
h  Ejufdem  membri  facies. 
i  Ejufdem  membri  profpeclus. 
k  Retinaculum  ferreum  malleolo  fimile. 
I.  Ejufdem  retinaculi  profpeclus. 
o  Tigillulum  ligneum  cui  mtp laniatur  re¬ 
tinaculi  manubrium ,  &  intra  quod  fi¬ 
bula  detinetur  ferrea.  Retinaculi 
hujus  tamen  manubrium  longius  ejfor- 
mari  poterit  ,  ejufque  extremitas  in. 
Jlriarn  aptari  ,  ut  mediante  cochlidio 
firmius  bafim  fulcimenti  conftringat. 
ffitod  infertus  in  aliis  tabulis  demon -, 
Jlrabimr. 
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Ch  a  p. II.  Dela  Poupée  à  lunette, &c.  g  g 


C^pvr  11. 

De  puppa  ad  tornandum  in  fuf- 
penfo  apta. 

PVppis  jam  fimplici oribus  ,  (fi  ad  inter 
cnodaces  tornandum  aptis ,  demonjl ra¬ 
tis  ,  varias  exhibiturus  fum  pttppas  lunula - 
res  j  (fi  ut  aiunt  ad  tornandum  in  fufpenfo 
accommodas  (fi  defiinatas .  Qualibet  autem 
lunularis  puppa  fiociam  fibi  poftulat  ,  ideo- 
que  primam  ex  his  anteriorem,  (  illam  fici- 
licet  qtta  collum  axis  fupportat  )  dicam . 
Alteram  vero  poffceriorem  (  illam  fcilicet 
qua  ejufdem  axis  caudam  recipit ,)  appel* 
labo. 

In  hac  ergo  tabula  puppas  binas  ad  ope¬ 
randum  commodi fjimas  exhibeo  ,  licet  pro¬ 
pter  multiplicia  quibus  componuntur  mem¬ 
bra  ,  paulo  difficiliores  (fi  implicata  primo 
intuitu  judicentur.  His  ego  ut  plurimum 
utor  ,  quiaufus  illarum  pro  fimp licibus  ope¬ 
ribus,  potijfimum  pro  cochleis  formandis, fa¬ 
cillimus  (fi  expedi tijjimus.  Ad  calcem  ta¬ 
bula  fignata  menfura  ,  illarum  exaltas  di - 
menfeones  ,  omniumque  partium  ipfas  con¬ 
comitantium  demonfilrabit . 

Tuppét prima  feu  anterioris  A.  tab.  j. 
caput  in  ipfa  facie  canali  amplo  (fi  quadrato 
excavari  debet  ,  (fi  difcindi  angujlo  mar¬ 
gine  ,  ut  in  eo  collocari  poffit  lunula  duobus 
ajferculis  conjlruenda ,  quorum  unius  F  duo 
extrema  binis  clavis  firmabuntur.  Alterius 
vero  D  unum  folttm  extremum  clavo  deti¬ 
nebitur,  ut  verfiatile  exifiens  libere  ex  al¬ 
tero  extremo  deprimi  (fi  attolli , prout  opus 
fuerit ,  queat.  'Vuo  autem  hujus  lunula 
affer  cul  a  e  ligno  fabricanda  fiunt  ,  duplo 
longiora  quam  lata,  non  multum  crafifa  , 
(T  ad  medium  unius  Limbi  fcilicet  fuperio- 
ris  ch  e  Ionio  filanneo  infiruenda  pro  axis 
ferrei  collo  complectendo.  Superioris  affer  - 
culi  extremitas  illa  ,  qua  ad  elevandum  aut 
deprimendum  arripi  debet ,  in  apophifim 
brevem  producetur ,  ut  inde  facilius  aut  de¬ 
primatur  aut  attollatur.  Incifura  etiam  illa 
quam  clavus  qui  idem  afferctilum  ad  collum 
axis  applicatum  confirmat ,  trajicit ,  in  ar¬ 
cum  circuli  cujus  centrum  clavus  opofita 
extremitatis  erit ,  deducenda  e  fi.  Ad  hu¬ 
jus  lunnhe  tandem  faciem  anteriorem  auri- 
calchi  aut  ferri  lamina  H  applicabitur  ,  in 
limbo  fuperiori  pro  libera  axis  via  ,  amplo 


CHAPITRE  II. 

De  la  Pouppée  à  lunette  ,  &  pro¬ 
pre  a  tourner  en  l' air. 

A  Prés  avoir  demonftré  les  (im¬ 
pies  poupées  pour  tourner  entre 
les  deux  pointes  ,  je  propofe  diverlcs 
poupées  à  lunette  ,  ou  comme  l’on  die 
pour  tourner  en  l’air.  Et  parce ,  qu’il 
faut  toujours  le  fervir  du  moins  de 
deux  ,  j’appeleray  la  première  anteri¬ 
eure  ,  qui  eft  celle  qui  porte  le  collet  de 
l’arbre  ;  &  la  fécondé  pofierieure  ,  qui 
reçoit  la  queue  du  même  arbre. 

Je  demonftre  dans  cette  planche  deux 
poupées  afles  aisées  quoyqu’elles  paroiA 
lent  un  peu  compolêes  dansl’alTemblage 
de  toutes  les  pièces.  Je  m’en  fers  ordi¬ 
nairement ,  Si  je  les  trouve  très  faciles 
pour  un  limple  travail  ,  fur  tout  pour 
tailler  les  vis  fur  l’ouvrage.  L’échelle 
marquée  au  bas  de  la  planche  monftre 
les  dimenlions  de  ces  deux  poupées  ,  8C 
des  pièces  qui  les  accompagnent. 

La  première  ,  ou  poupée  anterieure 
A  ,  doit  avoir  le  haut  du  devanc  en¬ 
taillé  par  une  grande  ouverture  quar- 
rée  avec  un  petit  relais  pour  la  place 
de  la  lunette  ;  laquelle  fera  de  deux 
pièces  ;  l’une  llable  8e  arrêtée  par  les 
deux  bouts  ,  &  l’autre  mobile  fur  un 
clou  pour  être  hauflee  &  abbailfée. 
Chacune  des  parties  de  cette  lunette , 
ell  une  pièce  de  bois  beaucoup  plus 
longue  que  large  ,  fort  peu  épaifl'e  8c 
garnie  dans  le  milieu  de  la  longueur 
par  un  collet  ou  demi  anneau  d’étain 
pour  tenir  le  collet  de  l’arbre.  Une 
de  ces  deux  pièces  ;  fçavoir  l’inferleu- 
re  F, doit  être  arrêtée  avec  deux  vis  , 
une  en  chaque  bout  fur  le  devant  de 
la  poupée  ,  mais  l’autre  ,  fçavoir  la  fu- 
perieure  ,  n’aura  qu’une  extrémité  ar^ 
rêtée  afin  qu’on  piiiffe  la  haulTer  par 
l’autre  bout  pour  retirer  Sc  remettre 
l’arbre.  Pour  ce  fujet  cetre  derniere 
extrémité  aura  une  petite  avance  en 
dehors  de  la  poupée  pour  la  liait  (Ter 
plus  aisément  j  8c  l’endroit  où  palfe  le 
clou  qui  doit  l’arrêter  quand  elle  eft 
pofée  fur  le  collet  de  l’arbre,  doit  être 
£  échan 
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éehancré  en  maniéré  que  l’ouverture 
l'oit  en  arc  de  cercle  décrit  du  trou  opo- 
fé  comme  centre.  Le  devant  de  cette 
lunette  doit  être  garni  ou  couvert 
d’une  platine  de  léton  ou  de  fer  cchan- 
rlanc  le.  milieu  Dour  le  libre  pafla- 


hiattt  incifa.  Et  quatuor  davis  ipfi  lunule 
affixa  j  quorum  tres  friati  i  ipfam  firmijp- 
m'e  detinebunt,  guartus  vero  K  quaihangu- 
Itv  ,  laminam  ipfam  cochltdio  i  i  contra  Ju- 
perius  lunuU  ajferculum  fie  adfringet ,  ut 
ioCtim  alTerciilum  immobile  pnrfus  confjtat. 


ge  de  l’arbre.  On  l’attachera  par  qua¬ 
tre  clous  ,  dont  trois  feront  en  vis  a 
bois  i  ,  &  le  quatrième  à  tige  quarrée  , 
&  à  queue  taraudée  K, qui  par  le  mo¬ 
yen  de  l’écrouc  ii  fervira  a  ferrer  cette 
platine  pour  arrêter  la  piece  fuperieu- 
re  D  de  la  lunette  quand  on  1  aura  po- 
fée  fur  le  collet  de  l’arbre. 


Explication  de  la  poupée  anterieure  df 
de  toutes  fes  pièces. 


Puppa:  anterioris  &  omnium  par¬ 
tium  explanatio. 


A  Face  ou  devant  de  la  poupée  an¬ 
terieure  avec  fon  ouverture  d’en- 
liaut  quarrée- 

B  Profil  de  la  même  poupée  &  du 
relais  pour  la  lunette. 

C  La  même  poupée  veuë  en  per- 
fpedlive. 

D  Pièce  mobile  &  fuperieure  delà 
lunette. 

E  La  même  pièce  en  perfpe&ive. 

F  Piece ,  fixe  ou  inferieure  de  la  lu¬ 
nette. 

G  La  même  piece  en  perfpeétive. 

H  Platine  de  léton  pour  appliquer 
au  devant  de  la  lunette. 

I  Vis  en  bois  pour  attacher  cette 
platine  au  devant  de  la  lunette. 

K  Vis  à  tige  quarrée  avec  fon  écrou  ë 
auffi  quarrée  ,  qui  fert  a  ferrer  la 
pl  atine  contre  la  lunette. 

L  La  poupée  garnie  de  fa  lunette  & 
de  la  platine  veuë  par  devant  avec 
la  partie  fuperieure  de  la  lunette 
arrêtée  pour  tenir  le  collet  de  l’ar¬ 
bre. 

M  La  même  poupée  garnie  de  fa  lu¬ 
nette  &  de  la  platine  veuë  par 
derrière  avec  la  partie  fuperieure 
hauflee  pour  retirer  ou  remettre 
l’arbre. 

La  fécondé  poupée  ou  la  pofterieure 
doit  être  auffi  ouverte  lur  le  haut  du 
devant  à  peu  prés  comme  la  première  , 
excepté  que  fon  ouverture  doit  être  la 
moitié  moins  large  avec  une  échancru¬ 
re  arrondie  pour  le  libre  paflage  de  la 
queue  de  l’arbre.  Elle  fera  auffi  entail¬ 
lée  dans  fon  épaifleur  par  deux  relais  , 
l’un  devant  pour  la  place  de  la  lunette, 


A  Puppa  anteriori t  ad  caput  amplo  ca¬ 
nali  dr  quadrato  excavata  factes. 

B  Ejufdem  puppa  dr  marginis  pro  lunula 
collocanda  latus. 

C  Ejufdem  puppa  profpeftits. 

D  Lunula  ajferculum  fuperius  CT  mobile . 

E  Sjufdem  affertult  profpecius. 

E  LunuU  inferius  dr  immobile  ajferctl- 
lum. 

G  Ejujdem  immobilis  ajferculi  profpeffus » 

H  Lamina  aurichalchi  ,  ad  faciem  lunu¬ 
la  applicanda. 

I  Clavus  cochleatus  ad  affigendam  la¬ 
minam  illam  ad  lunula  faciem. 

K  Clavus  cochleatus  dr  quadrangularis, 
cum  coch/idio  fuo  et  iam  quadrangulari 
pro  flringenda  ad  lunulam  Lamina. 

L  Puppa  lunula  dr  lamina  inf  rupta  e 
fronte  plofpeptus  j  quo  etiam  confpici - 
tur  ajferculi  fuperioris  Jlatus  pro  com¬ 
prehendendo  axis  collo  paratus. 

tJM  Ejufdem  puppa  lunula  cr  lamina 
infirupta  à  tergo  profectus  j  quo  etiam 
confpicitur  ajferculum  fuperius  dimo¬ 
vendo  aut  apponendo  axe  elevatum. 


eytltera  feu  poferhr  puppa  anterioris 
modo  ,fed  dimidio  miniis  ,  ad  caput  etiam 
excavanda  ,  dr  in  ea  excavatura  canalis 
cavandus  ,  ut  in  eo  cauda  axis  libere  mo¬ 
veatur.  Ad  ejus  etiam  puppa  crajfuiem 
duo  aptabuntur  margines  i  unus  anterior  , 
dr  alter  poferior.  Anteriori  lunula  collo¬ 
cabitur  ,pofleriori  vero  membrum  illud  quod 
vulgo  rcgiftrum  vocant  ,feu  pinnarium, 
cap  fulam 


c 
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cayfvd&mfcilicet  feriem  affuturum  feu  pin-  &  l’autre  par  derrière  pour  y  placer  Ii 
navum  lignearum  aut  fumearum  continens  pièce  qu’on  appelle  le  regiflre  ou  clavier , 
pro  variis  cochUif  efformandis.Regifrum  au-  lequel  n’eft  autre  chofe  qu’une  rangée 
tem  illud  feu  pinnarium  fane perquàm  corn-  de  plufteurs  collets  ou  detain  ou  de 
modum  ai  Mas  circa  capfuLcs  aut  aliud  bois  pour  plufteurs  differens  pas  de  vis, 
quodcumque  opus  incidendas  ,  cum  piippam  SC  attachez  cnfeinbl  c  dans  une  nun  le  - 
nullatenus  d  fto  loco  dimovendo  ,  transfe-  re  de  caille.  La  difpolition  de  cette 
rendus  tantummodo  fit  cuneus  qui  prius  lu-  façon  de  rcgiftré  efl  extrêmement  com- 
nulamaxis  comprimi  bat, ad  affui  am  flria  re-  mode  pour  faire  des  vis  a  des  boëces  > 
fondentem.  Stria  denique  circa  opus  incisa ,  ou  à  quelque  autre  piece  que  ce  foit. 
cuneus  ab  affila  feu  pinna  dimovendus ,  &  Car  fans  prendre  la  peine  de  changer 
ad  lunulam  axis  iterum  reponendus.  Me-  ou  d’avancer  &  reculer  la  poupée  ,  on 
thedus  autem  illa  tum  facilia  tum  brevis  s  n’a  qu'à  retirer  le  coin  qui  ferroit  la 
peut  capfula  ilia  affalas pro  striis  efforman-  clef  du  collet ,  &  le  transporter  fur  le 
dis  continens  fatis  commodapotiffmùm  e  fer-  coller  ou  la  clef  du  pas  de  vis  que  Ion 
ro  aut  auriehalcho  confectarum  lignena  aut  a  a  faire  j  SC  la  vis  étant  achevée  ,  on 
intra  pttppa  molem  conci  fa  ,  importunior  &  n  aura  audi  qu  a  retirer  ce  meme  coin. 
ipfam  puppam  gravior  cm  qudm  par  ef  pra-  le  remettre  fur  la  clef  du  collet.  Ce 
fai,  que  je  trouve  d’une  execution  -,  8c  très 

prompte,  &  trés-aifée.  Je  trouve  aufli 
que  la  caille  qui  contient  le  régiftre 
étant  ou  deléton  oude  fer,eft  beaucoup 
plus  commode  que  belle  eftoit  fimple- 
ment  de  bois, à  caufequ’elle  ne  contient 
pas  tant  de  volume  comme  fi  on  etoit 
obligé  de  Ja tailler  dans  lcpailTeur  dé 
la  poupée,  ce  qui  la  rendroit  beaucoup 
lourde  £c  beaucoup  pefante. 

Ex  plication  delà  poupée poferieure. 

a  La  face,  ou  le  devant  de  la  poupee 
pollerieure. 

b  Profil  de  la  même  poupée. 
c  La  même  poupée  en  perfpeftive. 
d  Demi-lunette  quarrée  qui  doit  être 
attachée  au  devant  de  la  poupée. 
e  E’paifleur  de  cette  demi-lunettC. 

f.  La  même  demi-lunette  en  perfpe- 
tive. 

g.  Plan  de  la  platine  de  lcton  qu’on 
doit  apliquet  au  devant  de  la  pou¬ 
pée. 

h.  Hauteur  &  largeur  de  la  même 
platine. 

i.  La  même  platine  en  perfpecHve, 

k.  Autre  demi-lunette  longue. 

l.  La  même  demi  lunette  longue  en 
perfpedive. 

m  Coin  de  bois  pour  ferrer  cette 
demi  lunette  longue  contre  le  col¬ 
let  de  la  quelle  de  l’arbre. 

».  Plan  de  la  cailfe  ou  de  fer  ou  de 
lêton  pour  contenir  le  regiftre  ou 
clavier. 

p,  Hauteur  &  largeur  du  dos  de  la 
même  caifle. 

E  ij  c.Unè 


Pttppæ  porterions ,  &  ejus  partium 
explanatio. 

a.  Voflerioris  puppa  faciès. 

b.  Ejufdem  puppa  latus. 

c.  Ejufdem  puppa  profeffus. 

d.  Dimidium  lunula  quadrata  ,  ad  pup¬ 
pa  faciem  affigenda. 

e.  g)ufdim  lunula  crajfities. 

f.  Ejufdem  lunula  profectus. 

g.  hnographia  lamina  ad  puppa  faciem 
applicanda. 

h.  Altitudo  ef  latitudo  ejufdem  lamina. 

i.  Ejufdem  lamina  profpectus. 

k.  Aliud  alterius  lunula  longa  dimidium , 

l.  Ejufdem  lunula  longa  profpeclus. 

m.  Cuneus  ligneus  ad  comprimendam  lu¬ 
nulam  longam  contra  collum  cauda 
axis  inferviens. 

n.  Tcnograpbia  capfula  ferrea  aut  cuprea 
regifrum.feu  pinnarium  continentis. 

p.  Altitudo  &  latitudo  dorfi  ejufdem 
capfula. 

o.  Stilus  ferreus  omnes  pinnarii  affulas 
trajiciens ,  &  fimul  Conjungens. 

q.  Ejufdem  regifri  capfula  profpeclus. 

r.  Vna  ex  pinnarii  affui  is. 

f.  Facies  puppa  ItWlilâ  fllA  &  lamina 

injlruffa. 
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o.  Une  baguette  ronde  de  fer, qui  en¬ 
file  tous  les  collets  du  regiftre  ,6c 
qui  les  y  tient  attachés. 

q.  La  caille  du  regiftre  en  perfpec- 
tive. 

r.  Une  clef  ou  collet  du  regiftre  ou 
clavier. 

s.  Face  de  la  poupee  garnie  de  fa  lu¬ 
nette  6c  de  la  platine  de  leton.  . 

t.  Profil  de  la  même  poupée  garnie 
de  fon  regiftre. 

».  La  face  de  la  même  poupée  en 
perfpetftiv 


t.  Ejufdem  pnpp.t  pinnario  inflruct.e  latus. 

u.  Ejufdem  puppx  profpetfiu. 

X.  Ejufdem  puppx  pinnam  injlrutfx  ê 
dorfa\profpeftuS. 

Z.  &.  AxU  ferreus  puppis  inferviens  , 
cujus  cauda  ad  puppam  pojleriorem 
inferenda  ,  fcotiA  feu  crenâ  canali¬ 
culata  inciditur  ,  &  variis  helicibus 
pro  variis  Siriis  efformandis. 

2  Retinaculum  ferreum  quo  pinnarii  cap- 
fula  cochlidii  3  ope  ad  ipfam  puppam 
alligatur. 


pcripcccive.  -  .A 

,v.  Perlpective  du  dos  de  la  poupee  garnie  de  lon  regiftre.  _  ( 

-  &  L’arbre  du  tour  ou  des  deux  poupees  .  dont  1  extrémité  qui  porte 

dans  la  poupée  pofterieure.eft  taillée  par  un  collet  Sc  par  plufieurs  pas  de  vis 

2  Vis  en  marteau  &  à  tige  quarrée  qui  fert  à  arrefter  la  caifle  du  regiftre  par  le 
moyen  de  l’écrou  ë  3. 


CHAPITRE  III. 

Ref réputation  des  poupées  prece¬ 
dentes  ,  tant  pour  tourner  entre 
les  deux pointés, que  pour  tourner 
en  l‘air,pofèes fur  leur  banc. 

ON  voit  dans  la  prefente  planche 
la  difpofition  qu’ont  fur  le  banc 
du  tour  les  poupées  que  je  viens  de  dé¬ 
crire  ,  tant  de  celles  dont  on  fe  fert 
pour  tourner  entre  les  deux  pointes  le 
bois  6c le  fer,  que  de  celles  dont  on  fe 
fert  pour  tourner  en  l’air.  La  figure  A 
reprefente  les  deux  poupées  pour  tour¬ 
ner  le  bois  entre  les  deux  pointes.  La 
figure  B  reprefente  celles  dont  on  le  fert 
pour  tourner  le  fer  entre  les  deux  poin¬ 
tes,  6c  le  fupport  propre  pour  cet  effet  j 
&  la  figure  C  reprefente  la  difpofition 
des  deux  poupeés  propres  à  tourner  en 
l’air.  On  y  voit  la  poupée  anterieure  6c 
le  fupport  au  devant,  6c  enfin  la  pou¬ 
pée  pofterieure  garnie  de  fes  deux  demi 
lunettes  6c  de  fon  clavier  E  enchafle 
dans  fa  caille  D.  Je  me  perfuade  que 
pour  peu  qu’on  ait  connoiflance  du 
tour  ,  on  connoîtra  par  mes  Amples 
defl'eins  lacompofition  6c  la  dilpofition 
de  toutes  ces  poupées  ,  6c  de  toutes 
celles  dont  je  traitteray;  fans  que  je  fois 


C  AF  VT  ni. 

Pupparum  procedentium  pro 
ligno  tam  inter  cnodaces 
quàm  in  fublimi  tornando  3 
aptarum  feenographia. 

PŸfftu  antea,  delineat  as  ac  defcriptaS 
fuper  fuas  gemellas  fit  as  ac  poftas  ob 
oc  cul  os  commonflrat  bac  tab.  6.  tam  illarum 
feilicet  qua  ad  tornandum  inter  cnodaces 
inferviunt ,  quam  illarum  quibus  in  J ub li¬ 
mi  tornatur,  figura  A  pappas  pro  ligno  in¬ 
ter  cnodaces  tornando  aptas  exhibet,  figura 
B  illas  quibus  ad  tornandum  inter  cnodaces 
ferrum  utimur  ,  in  fuper  fulcimentum  ad 
id  opus  accommodum,  figura  vero  C  ptippas 
ad  in  fublimi  tornanda  convenientes  repta - 
fentat.  In  hac  puppa  anterior  &  fulcimen¬ 
tum  antepofitum  profpiciuntur  ,  ficut  & 
puppa pojlcrior  lunulis  duabus  &  pinnis  f  ad 
cochleas  formandas  intra  capfulam  f>  ordi¬ 
natis  injlrucla.  Has  autem  machinas  c&te- 
rafqne  deinceps  jn  hocce  tratfatu  exhiben- 
d.ts  , facilius  graphicis  meis  delineationibus 
tornum  vel  minimum  callentes' concepturos 
opinor  ,  quam  fufis  verborum  deferiptioni - 
bus.  Has  ideo  brevi  explicatione  complectat 
&  tractabo . 

•blige  d’en  faire  des  deferiptions  difFufes.» 
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c  a  pv  <r  iv. 

Pro  in  fufpenfo  libero  tornan¬ 
do  duæ  aliæ  pupp*,  èc  duæ 
aliæ  lunulæ. 

TOrnandi  peritos  curiosi  peragrando 
conquirenti ,  eorum  machinas  dr  me¬ 
thodos  faciliores  non  fo/um  obfervare  ,fed 
etiam  apud  me  follicitè  confervare,  fcmper 
cura  fuit  d?  animus,  pandem  ex  ipfis  ma¬ 
chinis  quas  viderim  commodiores  j  ut  qua 
magis  arrifennt ,  eligantur  ,  publicas  modo 
facio.  In  hac  igitur  tab.  7 .  dua  lunularum 
forma  ,  (fi  JinguU  ad  puppam  [uam  pecu¬ 
liarem  annexa  exhibentur ,  &  infiper  Alia 
particularis  puppa  cnodace  illis  lunulis  m- 
ferviente ,  injlrutfa. 

In  hac  autem  puppa  ultima  cavitas  efl 
incidenda  quadrata  fere  bipollicaris  ,  totam 
ipfam  puppam  trajiciens  ,  cujufque  centrum 
centrum  lunularum  ex  ulle  adaquet.  In  tpf a 
autem  cavitate  prifma  feu  parallcllepipe- 
dum  R  efl  inferendum  paulo  quàm  ipfus 
puppa  craffities  longius  ,  (fi  tanta  etiam 
craffitiei  ut  ad  ipfam  cavitatem  facile  pof- 
fit  inferi  ,  (fi  inde  etiam  facile  extrahi. 
Tale  veri/  prifma  in  cavitate  jarn  diBA 
immotum  conJlituetur,aut  cochlea  fif puppa 
vertici  infixâ  ,  aut  cuneo  ligneo  S  puppa 
latus  trajiciente  fortiter  adatfo  ,  uti  foli- 
datttr  virgula  infrumenti  Ulius  delineato- 
rii  vulgo  le  trufquin  apud  fabros  lignarios, 
■Ad  unam  autem  hujus  parallelleptpedi  ex¬ 
tremitatem  apex  ferreus  1 1  affigendus  , 
cui  cauda  3  3  axis  D  in  tornando  anni¬ 
tatur  ;  (fi  ad  oppofitam  ejufdem  parallelle. 
pipedt  extremitatem  alium  ,  frujlulum  feu 
laterculum  ferreum  aut  aneum  efl  applican¬ 
dum  in  medio  infculptum  fofjitla  cui  apex 
cauda  44  axis  E  inferatur „  Colla  autem 
axium  D  &  E  in  tubulum  excavari  pote¬ 
runt  ,  aut  turricula  infimi  cochleatd  femi- 
pollicem  longa  d"  crafid  ,  ad  materiam  tor¬ 
nandam  immediate  detinendam  ,  aut  pixi- 
des  illas  aneas  G  in  flriam  ad  fundum  tere¬ 
brat.  is  ,  quibus  immediati’  annectitur  ma¬ 
teria  ipfa  tornanda.  Cum  vero  lignum  tor¬ 
nandum  ad  axis  turriculam  cochl catam  erit 
applicandum  ,  prius  terebcllà  F  1  tunicula 
6  aquali ,  (fi  fimiliter  cochlcata.erit  perfo¬ 
randum.  Sic  vero  terebelU  illa  Jlriata  qui- 


CHAPITRE  IV. 

nAutre  dtfpofition  de  deux -poupées 5 
(y  de  deux  differentes  lunettes 
pour  tourner  en  l’air. 

C'OmmeJ'ay  toujours  efté  curieux 
/devoir  les  tourneurs  par  cous  les 
lieux  où  j’ay  voyagé  ,  j’ay  efté  foi- 
gneux  de  remarquer  leurs  différences 
maniérés  ,  &  de  recueillir  celles  qui 
m’ont  paru  les  plus  aifées  j  donr  j’ay 
voulu  faire  part  au  public  ,  afin  que 
chacun  choififfe  celle  qui  luy  paroiftra 
plus  commode.  Je  reprefente  dans  cetce 
planche  deux  fortes  de  lunettes  mon¬ 
tées  chacune  fur  fa  poupée  particu¬ 
lière  ,  &  une  autre  poupée  garnie  de  fa 
pointe  propre  pour  ces  deux  lunettes. 

Cette  derniere  poupée  à  pointe  doit 
être  percée  en  travers  depuis  le  de¬ 
vant  julques  en  derrière,  &  dans  une 
hauteur  convenante  à  celles  de  l’ouver¬ 
ture  des  lunettes  ,  par  une  rnortaife 
quarrée  &  large  d’environ  deux  pou¬ 
ces  pour  recevoir  le  priftne  ou  paral- 
lellepipede  R  un  peu  plus  long  que  la 
poupée  n’eft  épaiffe  ,  &  aufii  épais  que 
la  rnortaife  quarrée  eft  large  ,  mais  en 
manière  qu’il  y  puiffe  couler  aifemenc. 
On  peut  arrêter  ce  priftne  ou  par  une 
vis  en  bois  Q.  pofée  fur  la  tefte  de  la 
poupée  ,  ou  bien  par  une  petite  cla¬ 
vette  de  bois  S. qui  paffe  touc  au  tra¬ 
vers  de  la  poupée  pour  qu’elle  ferre 
bien  ce  parallellepipede  ,  de  même 
que  cette  petite  clef  ou  coin  de  bois 
qui  ferre  l’arbre  d’un  trufquin  de  me- 
nuificr.  On  peut  ficher  fur  une  des 
extrémités  de  ce  parallellepipede  une 
pointe  de  fer  1.  1.  pour  la  queiie  3.  3. 
de  l’arbre  D.  &  fur  l’autre  extrémité  on 
pourra  pratiquer  un  trou  dans  une  pe¬ 
tite  piece  de  fer  ou  de  léton  pour  la 
queue  en  pointe  de  l’abre  E.  Ces  fortes 
d’arbres  D  &  E  pourront  avoir  le  goulet 
creux  comme  le  goulet  ç.  ou  bien  gar¬ 
ni  dun  tourrillon  de  fer  fait  en  vis  épais, 
&  long  de  fept  à  huit  lignes  comme  le 
tourrillon  6.  pour  y  attacher  des  pièces 
de  bois  ,  ou  bien  des  boettes  de  léton 
taraudées  dans  le  fond  comme  G.  Pour 
attacher  les  pièces  de  bois  fur  ces  tour- 

r  illotis 
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rillons  taillés  en  vis  ,  il  eft  neceflairc 
de  les  percer  par  un  côte  ,  6c  tarauder 
le  trou  avec  un  tarau  de  fer  F  2.  de 
même  diametre  6c  de  même  pas  que  le 
tourrillon  6.  Ces  fortes  de  tarau x  pro¬ 
pres  à  tarauder  le  bois  doivent  être 
faits  de  la  maniéré.  Après  que  la  vis  fera 
faite  fur  un  des  bouts  environ  la  lon¬ 
gueur  d’un  pouce,  on  taillera  ce  meme 
bout  à  pans  enfoncés,  6c  en  façon  que 
les  coins  ou  les  areftes  qui  relieront, 
ioient  vives  6c  bien  taillantes  5  6c  afin 
que  vous  fafliez  vos  écroues  dans  la  piè¬ 
ce  de  bois, il  faut  auparavant  avoir  per¬ 
cé  l’endroit  avec  une  tarriere  un  peu 
moins  épaille  que  n’eft  le  taraud. 

Des  deux  lunettes  propres  pour  ces 
fortes  d’arbres ,  l’une  eft  compofee  de 
deux  réglés  à  la  façon  d  un  compas  de 
proportion  ,  6c  l’autre  n  eft  qu  une  fim- 
ple  planche  fendue  par  en  bas  6c  ou¬ 
verte  par  en  haut  félon  la  grandeur  du 
collet  de  l’arbre  ou  de  la  piece  qu  on 
veut  tourner.  La  première  lunette  M 
ou  6.  7.  fe  doit  attacher  contre  la  pou¬ 
pée  B  par  une  baguette  teftue  K  ,  dont 
la  tige  eft  prefque  toute  quarrec  ,  ex¬ 
cepté  le  bout  vers  la  tête  ,  qui  doit  etre 
arrondi  pour  entrer  dans  1  ouverture* 
de  la  même  lunette.  Outre  cette  ba¬ 
guette  k  on  la  doit  encore  attacher  avec 
une  autre  vis  en  bois  par  une  de  les 
branches  en  a  ,  afin  que  cette  branche 
étant  bien  arreftée  1  autre  branche  M 
puilfe  s’ouvrir  aifement  lors  qu  on  hauf- 
fera  la  bride  N,  qui  étant  attachée  par 
une  goupille  à  la  partie  a  aura  une  vis 
u  dans  l’autre  extrémité  pour  ferrer  les 
deux  branches  a  6c  M  enfemble.  Enfin 
l’une  de  ces  branches  fera  fixe  fur  la 
poupée  ,  6c  l’autre  fera  mobile  pour 
pouvoir  ouvrir  aisément  la  lunette 
quand  on  voudra  retirer  ou  remettre 
l’arbre. 

La  fécondé  lunette  2  n’eft  propre¬ 
ment  qu  une  lunette  de  rapport ,  car  on 
peut  en  avoir  de  differens  calibres  fé¬ 
lonies  pièces  qu’on  voudra  faire.  Elle 
doit  eftre  ou  de  bois  ou  de  leton  ou 
bien  de  quelque  autre  matière.  On  la 
fera  auffi  longue  6c  auffi  large  que  la 
piece  à  tourner  6c  la  poupée  le  de¬ 
mandent  ,  6c  il  faudra  la  fendre  jufque 
vers  le  milieu,  en  maniéré  quelle 
puilfe  couler  aisément  fur  le  clou  à 
irteau  H  ,  qu’on  tiendra  qtiarré  ex 


bus  ligna  tornanda  terebantur  .conficiuntur, 
harum  extremitas  ad  pollicis  circiter  longi¬ 
tudinem  in  cochleam  effor ruatur  -,  tum  tali¬ 
ter  fit  quadrangularis  ipfiam  lima  inciden¬ 
do  ,  ut  quatuor  anguli  bene  per  acuan¬ 
tur,  &  quatuor  facies  tantifper  excaventur \ 
Tandem  ut  terebella  illa  fie  coclhc  at  a  faci¬ 
lius  intra  lignum  flriam  concidat  ,  prius 
perforabitur  Lignum  terebella  altu  fimpli- 
ci ,  &  paulo  tenuiori  quam  terebella  firtata. 


Superfiunt  jam  du a  fiuprà  memorata  lunu¬ 
la,  explicanda  ,  axibus  etiam  fupradiffis 
accommoda,  fifiiarum  una  binis  affer  cui  is 
circini  proportionum  in  modum  adunatis  con - 
Jlruitur  3  altera  vero  fimplex  &  unicum 
afferculum  inefi  ,  ad  infimam  partem  diffi- 
fum  ,  ad  /apertorem  vero  circulari  forami¬ 
ne  axibus  aut  lignis  tornandis  congruo per- 
tufium .  Harum  lunularum  prima  M  aut  6.7. 
ad  puppim  fiuam  B  fibula  annectitur  capi¬ 
tata  K  omnino  quadrangulari ,  ni  fi  proxime 
ad  caput  ubi  teres  efi  formanda, ut  inferi  ad 
foramen  rotundum  e  e  jufdem  lunula  pojfit. 
Clavo  praterea  cochleato  ad  puppam  anne - 
cietur  unum  ex  ejufdem  lunula  affer  culis  * 
nempe  in  a  3  utillo  immobili  &  fixo  perma¬ 
nente  ,  alterum  M  facilius  hinc  inde  didu¬ 
catur  ,  cum  franum  N  elevabitur.  Illud  ve¬ 
ro  fr anum  clavo  fimplici  fuper  afferculum 
a  detinebitur ,  clavo' que  alio  firiato  ad  par¬ 
tem  oppofitam  infiructur  ,  quo  duo  affercula 
a  &  M  fimul  conjunCla  firmius  atque  fe- 
cttrtus  conneclantur . 


Alterius  vero  lunula  L  ,  quia  folum 
adfei titia  efi  ,  multiplices  haberi  poterunt , 
variis  diametris  perforata  ex  ligneis 
tabulis  aut  auricalchi  laminis  confiera. 
Dum  tanta  fint  quantas  &  puppa  &  opus 
tornandum  requirunt.  ‘Diffindenda  etiam 
erunt  circiter  ufque  ad  mediam  altitudi¬ 
nem  ,  ut  facilius  ad  fibulam  fieu  retinacu¬ 
lum  ferreum  H  committi  queant .  Illud  tan¬ 
dem  retinaculum  quadrangularis  caudicis 
e formandum  erit ,  ut  inde  lunula  dum  co- 
CA_  chlidium  1  detorquetur  ,  firmior ftabiliatur. 
elTcment,afin  que  la  lunette  en  foit  plus  affermie  lors  qu  on  1  aura  lérree  avec 


Ch  a  p  .V .Deux  aimes  manieresde,&c.  3  9 


C  A  P  VT  V. 

Duo  alii  pro  in  fufpenfo  libero 
tornando  modi. 

P  Recedentibus  modis  non  tam  faciles  ifi 
duo-,  fed  fmp  lictores  illorum  p  uppe  etiam 
pro  libero  axu  exercitio  ad  fupernam  faciei 

partem  funt  excavanda. 


'Prioris  modi  'puppa  anteriori  D  lunula 
eft  applicanda  ferrea  ,  pedem  &  femis  cir~ 
citer  longa  (  in  eo  vero  ejl  attenden¬ 
dum  quod  lunula  longiores  eo  etiam  fint 
commodiores  }  duas  ant  tres  uncias  craffa  & 
pollicem  &  femis  per  to>am  longitudinem 
lata  j  paulo  tamen  maiis  ad  fupernam  ex¬ 
tremitatem  batillj,  in  modum  dii  at  and  x  ,  ut 
in  ea  parte  foramen  orb’  culare  (  quod  proprie 
oculus  lu nulæ  dicitur  )  incidatur tanti 
diametri  quantum  collum  axis  requirit.  Hxc 
autejn  limula  ad puppam  fuam  duobus  deti¬ 
nebitur  clavis.)  uno  fcilicet  in  infma  extre 
mitate  5.  alio  vero  paulo  inferius  quam  in 
media  parte  4.  ideo  foramen  w  ferius  rotun¬ 
dum  ,  mediunt vero  triplo  lonfius  quam  la¬ 
tum  3  diffindendum  ,  ut  cum  otius  aliquod 
fuerit  friandum  d  unul  a  vis  el  afica  ad  axis 
accefjum  &  rece/Jum  fit  libera.  Clavi  etiam 
illi  duo  P  ad  lunulam  retinendam  de f 'mati 
eodem  erunt  fabricandi  modo  i  £t  qui  lunula 
inferiori  foramini  erit  inferendus  ,  ad  puppa 
partem  pofl,  icam  ef  ref  ringendus  5  qui  vero 
fuperiori  foramini  ^ad  partem  anteriorem. 
7^{eve  lunula  claf  ice  ad  axis  accejfum  cr 
receffum  mota  ,  dextrorfum  ,  (inifrorfumve 
titubando  feratur  ,  clavus  p  qui  fuperiori 
foramini  erit  inferendus ,  eamdem  obtinebit 
craffiticm  ac  foramen  ipfum  3  latitudinem. 


Lunula  d  apertura  amplior ,  fen  oculus 
proprie  ditius  ,  conice  conformiter  ad  collum 
axis  erit  incidendus  5  ed  fcilicet  forma  ut 
circulus  faciei  anterioris  ft  minor  quamcir- 


CHAPITRE  V, 

‘Deux  autres  maniérés  de  tourner 
en  l  air. 

LA  difpoficion de  ces  deux  inànieresj 
n’eft  pas  véritablement  fi  commode 
que  celle  des  deux  precedentes,  mais 
elle  n’eft  pas  fi  compofée.  Les  poupées 
de  toutes  les  deux  demandent  d’eftre 
ouvertes  par  le  haut  pour  le  libre  paf- 
i'agedes  arbres. 

Dans  la  première  difpoficion  la  pou¬ 
pée  anterieure  D  doic  être  garnie  d’u¬ 
ne  lunette  de  fer  longue  d’environ  un 
pied  &  demi  (  les  plus  longues  font  les 
plus  aifees  )  épaiffe  de  deux  à  trois  lig¬ 
nes  ,  &  large  d’un  pouce  &  demi  ou  de 
deux  ,  excepté  vers  le  haut  ,  qui  doic 
être  élargi  en  palette  pour  y  faire  l’œilj 
comme  on  apelle,  de  la  lunette,  qui  eft 
proprement  une  grande  ouverture  ron¬ 
de  j  félon  la  groffeur  du  collet  de  l’ar¬ 
bre  dont  on  doic  fe  fervir.  Cette  lu¬ 
nette  doic  êcre  attachée  fur  fa  poupée 
avec  deux  doux, l’un  juftement  fur  lex- 
cremité  de  la  queüe  5  ,  l’autre  un  peu 
plus  bas  que  le  milieu  4.  Pour  ce  l'ujec 
l’ouverture  du  premier  clou  d’en  bas 
fera  ronde  ,  &  celle  du  fécond  fera 
trois  fois  plus  longue  que  large  3  , 
afin  que  quand  on  voudra  faire  une  vis 
fur  l’ouvrage  ,  le  reftort  que  fait  la  lu¬ 
nette  par  l’avancement  &  le  recule- 
menc  de  l’arbre  ,  puillè  avoir  toute  fa 
liberté.  Le  même  clou  p  peut  fervir 
pour  ces  deux  ouvertures  à  la  différence 
qu’on  le  ferrera  par  derrière  la  lunette 
pour  l’ouverture  ronde  d’en  bas  5.  & 
qu’on  le  ferrera  par  devant  4.  pour  l’ou¬ 
verture  oblongue  3  du  milieu  ;  &  afin 
que  dans  le  mouvement  que  fait  le  ref- 
forc  quand  on  fait  une  vis  ,  la  lunette 
ne  vacille  ni  à  droit  ni  à  gauche,  mais 
bien  régulièrement  de  devant  en  arriè¬ 
re, &  de  l’arriere  en  avant ,  la  queüe  en 
vis  du  clou  P  doit  être  auffi  épaiffe  que 
l’ouverture  oblongue  3  fera  large,  p 
Pour  l’œil  de  la  lunette  d  il  doit  être 
taillé  en  talu  ,  c’eft  à  dire  que  l’ouver¬ 
ture  du  dehors  doit  être  plus  petireque 
celle  du  dedans  félon  le  talu  du  collet 
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de  l’arbre  dont  on  doit  fe  fervir,  comme 
on  peut  voir  dans  le  profil  S. 

La  poupée  pofterieure  C  doit  être 
garnie  d’une  platine  ronde  C  ou  de 
Jeton  ou  de  fer  ,  de  quatre  à  cinq  pou¬ 
ces  de  diamètre  ,  8c  épaifle  d’environ 
demi  pouce.  Le  centre  de  cette  platine 
doit  eftre  percé  par  une  ouverture  ron¬ 
de  ,  afin  quelle  puiffe  tourner  aifé- 
ment  fur  le  collet  rond  du  clou  p  qui 
doit  la  tenir  attachée  à  fa  poupée.  On 
fera  auffi  pkrfieurs  differentes  ouver¬ 
tures  rondes  proche  le  bord  delà  mê¬ 
me  platine  ,  mais  en  maniéré  que  le 
centre  de  chaque  ouvercure'foit  fur  le 
même  cercle.  On  taraudera  tous  ces 
trous  par  de  differens  pas  de  vis  félon 
la  qualité  de  ceux  de  la  queue  de 
l’arbre. 

On  attachera  fur  un  de  ces  trous  une 
pointe  pour  la  queüe  de  1  arbre  fi  elle 
eft  percée  ;  ou  bien  un  de  ces  mêmes 
trous  pourra  fervir  pour  la  meme 
queüe  fi  elle  eft  pointue.  Mais  on  doic 
obferver  en  ceci  qu’en  tournant  la 
platine  à  lentour  du  collet  du  clou  P  , 
que  le  centre  de  chaque  trou  réponde 
exactement  &  directement  au  centre 
de  la  lunette  ,  lors  qu’on  voudra  fe 
fervir  de  quelquun. 

L’ufage  de  cette  platine  &  de  cette 
lunette  eft  tel.  Pour  tourner  fimple- 
ment  en  rond  il  faut  bien  ferrer  les 
écrous  des  clous  tant  delà  platine  que 
de  lalunette,  afin  quelles  l'oient  immo¬ 
biles  &  inébranlables.  Et  quand  on 
voudra  s’en  fervir  pour  tailler  une  vis 
fur  l’ouvrage,  il  faut  pofer  une  des  ou¬ 
vertures  delà  platine,  c’eft  à  dire  l’ou¬ 
verture  dont  on  veut  fe  fervir,  bien 
juftementà  la  hauteur  du  centre  de  la 
lunette  ,  y  faire  entrer  le  pas  de  vis  de 
l’arbre  qui  luy  fera  conforme  &  delfer- 
rer  l’écrou  4.  Alors  le  pas  de  vis  avan¬ 
çant  &  reculant  dans  fon  ouverture 
fera  faire  reffort  à  la  lunette, &  par  ce 
moyen  on  taillera  une  vis  fur  l’ouvra¬ 
ge  femblable  à  celle  de  la  queüe  de 
l’arbre. 

Les  deux  autres  poupées  E  F  doivent 
auffi  eftre  ouvertes  par  le  haut  ,  avec 
cette  différence,  qu’il  fuffic  pour  la 
pofterieure  quelle  loic  Amplement  é- 
chancrée  en  demi  rond  pour  lepafTage 
de  la  queüe  de  l’arbre  lors  qu’on  voudra 
faire  une  vis.  Mais  l’ouverture  de  l’an¬ 
terieure  doic  être  ouverte  afsés  profon- 


uti  in  figura  S  cla¬ 
rius  demonftratur. 

rP:tppa  poficritri  c  difeus  anetis  aut  fer¬ 
reus  aptabitur  ,  quatuor  aut  quinque  pollices 
in  diametro  latus ,  &  circiter  fem’polliccm 
erafftts.  Cujus  centrum  rotunde  perforabitur, 
ut  circa  collum  clavi  p  qui  ipfurn  ad  puppam 
efi  detenturus, facile  circumagatur.  Proxime 
etiam  ad  ejus  limbum  plurima  (fi  varia  jn- 
Hituentur  foramina  ,  efi  fic  difponenda  ut 
fingulorum  centra  exalté  in  eodem  circulo 
reperiantur. 


In  uno  illorum  foraminum  apex  aliquis 
ferreus  affigetur  fi  in  axis  cauda  fuerit  fo¬ 
ramen.  Si  veri  ipfius  axis  cauda  fuerit  ac- 
cuminata,unttm  ex  illis  acuminibus  pro  apice 
cauda  inferendo  afjumetur.  estera  vero  fo¬ 
ramina  ad  normam  vanarum  striarum  axis 
etiam  Striabuntur,  obfervandum  infuper 
erit  ,  ut  fingulorum  foraminum  centra  fic 
statuantur  ,ut  cum  difeus  ad  aliquod  defli- 
natum  foramen  circumagetur  ,  foraminis 
defiinati  centrum  centro  oculi  lunula  ad 
amnffim  refondent. 

Lunula  vero  iftius  atque  difei praxis  hac 
efi.  Cum  feilicet  fimpliciter  in  fnfpenfo  tor¬ 
nandum  fuerit  ,  cochhdta  clavorum  Itinttl am 
efi  difeum  detinentium  fortiter  erunt  con- 
Stringcnda.ut  lunula  efi  difeus  immoti  pror- 
fns  permaneant .  Cum  vero  aliquod  opus 
fuerit  striandum  ,  tum  illud  quod  placuerit 
e  foraminibus  striatis  directe  centro  lunula 
opponetur  ,  efi  (hia  illa  cauda  axis  forami¬ 
nis  firia  conformis  ad  ipfurn  foramen  infe¬ 
retur.  guofatte  cochhdium  4  relaxabitur  , 
ut  fria  cauda  axis  in  fina  foraminis  difet 
accedente  efi  recedente  lunula  ipfâ  claflicè 
efi  libéré  diducatur.  Sicque  circa  opus  ftria 
incidetur  &  formabitur  conformis  efi  fimilis 
ad  firiarn  cauda  axis. 


Reliqua  du. e  pupp/t  E  F  ad  verticem  etiam 
funt  excavanda,  fed  puppa  pofterior  minus 
quam  anterior , qua  amplo  hiatu  efi  inciden¬ 
da, ut  axis  liberi  ad  lunulam  tum  apponatur 
tum  retrahatur,  sid  ejus  etiam  faciem  duo 
debent  adjungi  afftrcnli  canalicii  ;  quorum 
unus  integer  N  aut  q  ,  alius  vero  bipartitus 
e  c  aut  S.  Inter  autern  hos  afjerculos  cana¬ 
licios 
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h  cio  s  lunula  cfl  collocantia  c  tribus  laminis 
compactu  j  quarum  una  L  duplo  quam  alia 
longior  exi  flat  neccffe  ejl ,  &  in  medio  pro- 
frndè  incifa  ad  libere  axem  extrahendum 
&  reponendum.  Ad  utrumque  etiam  ejufdem 
lamina  medium  latus  cardulus  ferreus  & 
Jlriatus  ejl  infigendus  ad  duas  altas  laminas 
M  ipfi priori  lamina  conne ciendas,  Qua  qui¬ 
dem  du, e  lamina  M  dimidiam  tantum  ipfius 
lamina  L  amplitudinem  obtinebunt  5  hiatu- 
que  T  emarginabimur  angulum  r-tttim  e  for¬ 
mante  ,  dr  infuper  fifura  longa  V  in  media 
area  incidentur , cui  cardulus  Jlriatus  R  in¬ 
feri  queat .  Ha  du  a  tandem  lamina  M  fu- 
per  laminam  L  fc  diduci  debent  ,  ut  pro 
quolibet  axe  in  lunulas  pojjint  adaptari, 
E  tribus  igitur  ijlis  laminis  conte ctg  lunu- 
la  inter  duos  af er  culos  canalicios  &%■ 
i?,  ejl  immittenda  ,  ebJ  inibi  duorum  cu¬ 
neolorum  ope  firmiffimè  Jlab  lienda  ,  uti  in 
pappa  C  aut  F  demonfratur. 


dement  &  allez  large  pour  pouvoir  re¬ 
tirer  &  remettre  l’arbre.  On  attache; 
au  devant  de  cette  poupée  deux  cou- 
liffes,  une  entière  N, ou  9.  &  l’autre  bri 
fée  ,  ou  de  deux  pièces  8  ou  QQ.  Ces 
deux  coulifles  fervent  pour  y  placer 
une  lunette  compofée  de  trois  platines 
ou  de  léton  ou  de  fer  ,  dont  l’une  Ldoic 
être  plus  longue  que  large  ,  &  ouverte 
par  le  milieu  pour  remettre  &  retirer 
l’arbre  librement.  Elle  doit  avoir  deux 
petits  tourrillons  R  R.  un  à  chaque 
côté  de  l’ouverture,  &  chaque  tourril- 
lon  doitavoir  l’extremité  taraudée, pour 
par  le  moyen  de  deux  petites  écrou  es 
tenir  les  deux  platines  M  collées  con- 
tre  la  grande  L.  Ces  deux  dernières 
platines  doivent  être  aufli  longues  k 
peu  prés  que  la  moitié  de  la  plus  gran¬ 
de  L.  Elles  ont  un  bout  échancré  en 
équerre,  &  le  milieu  de  leur  longueur 
fendu  par  une  ouverture  un  peu  lon¬ 
gue  &  afses  large  pour  y  recevoir  les  deux  tourrillons  R  de  la  platine  L.  Ces 
deux  dernieres  platines  doivent  glilfer  fur  la  grande, pour  qu’en  s’approchant  ou 
s  éloignant  l’une  de  l’autre  ellespuiflent  fervir  delunecte  à  toutes  fortes  de  ca¬ 
libres  de  differens  arbres.  La  totale  lunette  eftanr  compofée  de  ces  trois  pla¬ 
tines  ,  on  la  fera  couler  dans  les  deux  couliffes  Q_  9.  &  on  l’y  tiendra 
fiable  &  immobile  par  le  moyen  de  deux  petits  coins  ».  ».  Comme  on  peut 
voir  dans  la  poupée  G  &  F, 


Tuppa  tandem  pofierior  Haut  E  infinie»* 
da  erit  lamina  K  anea  aut  firrea  ,feptcm 
aut  oci 0  pollices  longapolltcem  O*  fcmïs  La¬ 
ta  ,  ér  circiter  femipolliccm  traffa.  guet 
etiam  variis  foraminibus  quoad,  totam  fuam 
longitudinem  difpertietur  pro  variis  Jlriis 
cjformandis.  In  ea  etiam  apex  ferreus  affi¬ 
getur  pro  cauda  axis  fulcienda.  Fpfam  porro 
laminam  K  clavis  ferrea  I  cochiidii  3  ope 
ad puppam  fuam  detinebit  immo'am.  Cum¬ 
que  aliquod  c  foraminibus  ad  flriamaliquam 
incidendam  erit  adhibendum ,  caute  obfer- 
vandum  erit  ut  centrum  ipfius  foraminis  di- 
re(lè,&  pracife  centro  lunula  refpondeat. 


Pour  la  garniture  de  la  poupée  pofte- 
rieure,  il  faut  avoir  une  platine  K  dd 
léton  ou  de  fer  longue  de  fept  à  huit 
pouces  ,  large  environ  d’un  pouce 
&  demi ,  &  épaiffe  de  demi  pouce.  Elle 
doit  être  percée  en  fa  longueur  &  dans 
une  même  ligne  pour  plufieurs  diffe¬ 
rens  pas  de  vis ,  &  on  y  attachera 
aufli  une  pointey  pour  l’arbre.  On  ar- 
refte  cette  platine  fur  fa  poupée  E.  H 
par  le  moyen  d’une  clef  I  £t  d’une  é- 
crouë  3,  &  quand  on  voudra  fe  fervir 
ou  de  la  pointe  ou  d’une  ouverture 
pour  faire  les  vis  ,  il  faut  foigneufe- 

1 1 1  tf3  I  AIIWPfMlfP  mit-  cfii-oApmpis*' 
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ment  prendre  garde  que  tant  la  pointe  que  l’ouverture  foit  pofée  directement 
au  devant  du  centre  delà  lunette. 
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CHAPITRE  VI.  CAP  VT  Vh 


T  eux  différentes  pouffes  a  lu¬ 
nettes,  à)  un  fiiffort  different . 

'Planche  <?  &  i  o. 

C-tEs  deux  poupées  àlunettes,&  cette 
>maniere  de  lupport  m’ont  paru  fort 
{impies  &  fort  commodes  pour  tourner 
des  ouvrages  en  l’air.  On  peut  faire  le 
fupport  ou  de  fer  N.  M.  ou  de  bois  i, fé¬ 
lon  la  nature  du  tour,afin  que  toutes  les 
pièces foient  conformesscar  fi  c’eft  pour 
un  tour  de  fer  ,  il  faudra  le  fupport  de 
la  même  matière  j  êc  fi  le  tour  eft  à  ju¬ 
melles  &  poupées  de  bois ,  il  fera  aulïï 
plus  convenant  de  faire  le  lupport  en 
bois.  Si  on  veut  donc  conftruire  ce 
Apport  en  bois ,  il  fauc  que  la  piece  à 
foûtenir  l’outil, ou  ce  qui  eft  proprement 
le  fupport,ait  environ  crois  pouces  d  e- 
paiffeur,  quatre  pouces  de  large, &  de 
hauteur  conformément  à  celle  de  la  lu¬ 
nette  ,  mais  toujours  en  façon  quelle 
foit  plus  baffe  que  le  centre  de  la  lunet¬ 
te, pour  que  l’épailfeur  de  l’outil  y  étant 
appuyé  de  {Tu  s  puilfe  venir  prcfque  au 
niveau  du  centre  de  cette  lunette.  La 
plante  de  ce  lupport  doit  être  furtout 
bien  applanie  ,  afin  que  quand  on  le 
ferre,  il  foit  bien  affis  fur  fa  bafe  H.  Le 
comble  ou  le  dos  fur  lequel  on  appuyé 
l’outil  en  tournant ,  doit  être  taillé  en 
talon  ,  pour  pouvoir  incliner  l’outil 
vers  le  manche, &  le  haufler  du  côté  du 
taillant.  Cette  même  piece  fera  aulïï 
percée  tout  outre  ,  depuis  le  bas  du  ta¬ 
lon  jufques  à  fa  plante  ,  pour  le  paffa- 
ge  d’un  poinçon  de  fer  F, fur  lequel  elle 
doit  tourner  comme  fur  un  gond  ,  pour 
la  fitucr  en  differentes  maniérés.  Et 
afin  que  l’écroüe  G  la  puilfe  mieux  fer¬ 
rer,  il  faut  faire  une  entaille  D  au  bas 
de  ce  même  talon  pour  la  place  de  l’é¬ 
croüe. 

Le  fupport  defer  M. N.  doit  avoir  fa 
tigeépaiffe  dequatre  à  cinq  lignes, &  lar- 
ged’environ  un  pouce  &  demi. Sa  patte 
iera  coudée  à  l’equerre ,  &  percée  pour 
un  poinçon  ou  pivot.  Son  dos  doit  être 
étendu  de  chaque  côté  &  courbé  de 
même  que  le  mors  d’un  étau  de  ferru- 


Duæ  aliæ  puppæ  lunulares ,  Sc 
alterum  fulcimentum. 

Tab,  9  &  io. 

Simplices  fane  ,  multumque  pro  in  fuf- 
penfo  libéré  tornando  accommoda  ha  dica 
pupa  ,  ifiudque  fulcimentum  ;  quod  quidem 
aut  è  ferro  N  Mfi  tornus  fit  ferreus, aut  e  li¬ 
gno  I  fi  tornus  fit  ligneus  ,  fabricandum  ,  ut 
cunila  fibi  invicem  conformia  statuantur . 
Si  igitur  hoc  fulcimentum  é  ligno  fit  con¬ 
struendum  ,  membrum  illud  cui  immediate 
innititur  infirumentum  tornando  ,  &  quod 
proprie  dicitur  fulcimentum  ,  quatuor  pol¬ 
lices  latum  ,  cr  tanta  demum  pollens  alti¬ 
tudine  ,  quantam  exigit  lunula  fiuper gemel¬ 
las  altitudo  ;  fic  tamen  at  centrum  ipfius 
lunula  paulo  magis  elevetur  ,  ut  citm  infiru¬ 
mentum  ipfi fuerit  applicatum  ,  acies  ipfius 
infirumenti  centro  lunula  adaquetur,  Plan¬ 
ta  etiam  ejusdem  membri  feu  fulcimenti  , 
relié  complananda  ,  ut  cum  fuper  bafim 
fttam  H  collocabitur  &  annectetur  ,  firmiter 
fuper  eam  ftatuatur.  Culmen  etiam  ,  pars 
illa  fcilicet  cui  infirumentum  immediate 
apponitur  in  tornando ,  in  tali  alicujus  fioe- 
ciem  efl  incidendum  &  efformandum  ,  ut  in¬ 
de  infirumentum  liberius  &  commodius  ai 
manubrii  partes  inclinetur  &  ad  aciem  ele¬ 
vetur,  Illud  prsterca  membrum  feu  fulci¬ 
mentum  d  tali  initio  ufque  ad  bafim  tranf- 
verberabitur  ,  ut  immifio  axe  ferreo  F  tam¬ 
quam  fio  cardine  circumquaque  diduci  pof- 
fit  i  utque  cochlidio  G  p refus  ad  bafim  fiam 
adigatur, areola  D  ad  tali  initium  excava¬ 
bitur ,ut  in  ea  cochlidium  idem  collocetur. 


Fulcimentum  vero  ferreum  M,  N.  hac 
eonftruendum  erit  forma  ;  nempe  ut  caudex 
ejus  quatuor  aut  quinque  pollices  fit  craffus , 
femipollicem  circiter  latus.  Vltima  ipfius 
caudicis  extremitas  in  pedem  fleilatur  ipfi 
caudici  perpendi  cularem  ,  (fi  ut  dcin  ipfe  pes 
perforetur  ,  ut  cardini  ferreo  adfonatur. Tan¬ 
dem 
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dem  difti  fulcimenti  culmen  in  utramque 
debet  diftendipartem  ,  &  anterius  in  forni¬ 
cem  incurvari  ,  uti  in  pnfcnti  figura  hujyJ 
tabui x  defignatur.  Bafis  etiam  eius  'e  ferrv 
confirai  pot  erit  fupcr  ipfarn  bafirn  carduus 
affigi ,  cui  erigendum  fulcimentum-,  &  de  in 
cochlidio  fiabiliendum  cilinhaceo  tribus  aut 
quatuor  foraminibus  in  circuitu  perforato ,  ut 
cufiide  aliquo  ferreo  validius  detorqueri 
(ojflt. 

Puppa  etiam  R  lunula  inferviinda 
fcaptts  hiatu  amplo  j .  4,  tranjcirfdi  debet, (fi 
ad  faciei  anterioris  calcem  margine  minui  1. 
5  .juxta  lunula  crajfitiem  exporreclo,  ut  cum 
lunula  puppa  applicat  a  fuerit ,  utriufque  fa¬ 
cies  plane  exacuentur.  Lunula  autem  dtcla 
binis  afferculis  conflruitttr  duplo  longiori¬ 
bus  quam  latis ,  (fi  pollicem  circiter  crajjis. 
Utriufque  -vero  ajfercttli  limbus  unus  ad  me¬ 
diam  longitudinem  incifura  ejl  excavandus 
relia  ,  (fi  in  eam  incifuram  jl annum  co¬ 
landum  pro  axis  che Ionio  13.  1 3.  formando. 
A  ferculi  etiam  illi  duo  adunandi  funt  com¬ 
page  ferrea  P  ,  cujus  pars  fuperior  cavo  ob¬ 
longo  1  6  ejl  incidenda, ttt  dente  1.  7.  lami¬ 
na  ferrea  X  in  ipfum  cavum  oblongum  im- 
mifo  adigi  &  firmiter  detineri  queat,  idco- 
qtte  lamina  hac  ferrea  X  mobilis  ejl  Jlatucn- 
da,  ut  ope  cochlea  (fi  cochlidii  ff  fuperior  em 
lunula  partem  comprimendo  confirmet . 


Puppa  tandem  e,  ad  faciem  anteriorem  ca¬ 
nali  ejl  excavada,(fi  ad,  latera  cavo  penitus 
perfodienda,  tum  ad  lunulas  adfcititi.ts  ad¬ 
mittendas ,  tum  ad  eas  ope  cunei  lignei  i.  1 . 
detinendas  ,  (fi  ideo  lamina  aut  ferrea  aut 
ane  a  in  ejus  facie  applicanda  ejl  3.4;  qua 
cum  canali  canalitium  3  ejformet  in  quo  lu¬ 
nula  vari  a  <fi  variarum  diametrorum  juc- 
cejfivi  excipiantur. 

des  lunettes  de  raport  io.  Sc  11.  qu’on 
de  diffçrçns  calibres, 


rier  comme  demonftre  le  profil  de  la 
figure.  On  l’attachera  auffi  par  fa  ba- 
fe  N,  qu’on  pourra  auffi  faire  de  fer  j 
par  un  pivot  en  vis  O  ,  £c  par  une  é- 
croiie  ronde  de  même  que  là  première , 
&  percée  tout  à  l’entour  pour  la  pou¬ 
voir  ferrer  par  le  moyen  d’un  petit 
poinçon. 


La  poupée  R  qui  doit  fervîr  pour  Id 
lunette  à  charnière  Q^,  doit  êtreouver- 
te  de  de  vant  en  arriéré  1 . 4.  raillée  au 
bas  du  devant  par  un  petit  relais  x.  J; 
auffi  large  que  la  lunette  eft  épaifle, 
afin  que  cetté  lunette  étant  attachée 
contre  la  poupée  d  leur  deux  faces 
foient  toutes  unies.  Cette  lunette  cfï 
compofée  de  deux  pièces  de  bois  le 
double  plus  longues  que  larges,  &  é- 
paiffes  d’environ  un  pouce.  Elles  doi¬ 
vent  eftre  échancrées  quarrément,pour 
recevoir  les  deux  collets  de  léton  ou 
d’eftain  13.  13,  Il  faut  les  joindre  paé 
une  charnière  P.  dont  la  partie  fupe- 
rieurefera  ouverte  par  une  petite  mor- 
taife  1 6.  afin  que  la  platine  X  y  puifle 
emboiter  fa  dent  17.  Cette  platine  X 
doit  être  mobile  ,  car  elle  ne  fert  que 
pour  bien  ferrer  avec  la  vis  &c  l’écrouë 
ffli  partie  fupperieure  de  la  lu¬ 
nette  qui  doit  être  auffi  mobile  par 
le  moyen  de  la  charnière,  afin  de  la 
pouvoir  ouvrir  &  fermer  quand  on 
veut  retirer  011  remettre  l’arbre.  Et  afin 
qucla  platine  X  la  puiife  mieux  ferrer, 
fon  extrémité  fera  apuyée  fur  impe¬ 
tit  coin  a  comme  l’on  peut  voir  dans 
les  fig.  R  &  V. 

La  poupée  9  fert  pour  les  lunettes 
de  rapport  ,  elle  doit  eftre  creufée 
en  tout  fon  devant  en  façon  d’un  ca¬ 
nal  comme  8  ,  &  ouverte  par  les  co¬ 
tés  par  une  mortaife  7  pour  le  paflage 
du  coin  a.  qui  doit  fertrir  à  ferrer 
la  lunette:  ori  appliquera  au  devant 
du  canal  une  platine  ou  de  fer  ou  de 
léton  comme  on  peut  voir  en  3  &  4  , 
pour  faire  la  coulifle  5  pour  la  place 
pourra  percer  par  les  deux  bouts  pour 
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chapitre  vu. 

eün  entier  affort'mcnt  de  deux  dif¬ 
ferentes  poupées ,  pour  tourner 
en  l’air, êf  pour  tailler  aisément 
des  vis  de  toutes  grofeurs,  avec 
un  arbre  tS  un  fupport. 

Planche  1 1  &  n. 

E  dernier  alfortiment  pour  tourner 
en  l’air  Se.  pour  le  jeu  des  pas  de  vis 
m’ayant  très  bien  reuffi  dans  la  pratique 
par  fa  grande  commodité, j’en  ay  voulu 
monftrer  la  maniéré.  Ceux  qui  vou¬ 
dront  l’executer  ,  la  trouveront  fortai- 
fée. 

La  poupée  pofterieure  A  doit  être 
entièrement  ouverte  par  les  côtes  ,  ou 
bien  fendue  par  tout  autant  de  mortai- 
fes  qu’il  y  aura  de  pas  de  vis  à  1  arbre, 
afin  de  placer  dans  chaque  mortaile  une 
lunette  à  charnière  faite  en  façon  d  un 
compas  de  proportion  ,  telle  que  la  lu¬ 
nette  M  de  la  planche  fuivante  ;  car 
chaque  lunette  embraflera  fon  pas  de 
vis  ,  en  la  ferrant  avec  deux  petits 
coins  ;  mais  il  faut  referrer  la  première 
mortaife  pour  embralfer  le  collet  de 
l’arbre  >  ou  bien  on  apliquera  fur  le  de¬ 
vant  de  la  poupée  une  coulilfe  garnie 
dune  platine  de  léton  ,  comme  on  peut 
voir  aux  deux  poupées  C  &  D  pour 
la  même  lunette  du  collet  de  1  ar¬ 
bre  ,  êc  qu’on  ferrera  auffi  avec  deux 
coins  de  bois ,  comme  demonftre  la 
même  figure  D. 

Pour  la  poupée  anterieure  E.  F.  elle 
ne  doit  être  ouverte  qu’en  haut ,  du 
devant  en  arriéré  pour  le  libre  palfagc 
de  l’arbre.  On  y  appliquera  aulfi  au  de¬ 
vant  une  coulilfe  garnie  de  deux  pla¬ 
tines  ouvertes  ,  l’une  en  devant,  l’autre 
en  derrière  pour  la  place  du  coin  qui 
doit  ferrer  le  collet  anterieur  de  l’arbre, 
comme  dcmonftrent  les  figures  F.  G.  H 

'Détail  de  la  planche. 

A  Poupée  pofterieure  ouverte  parles 
cotes,  &  parle  devant. 

B  La  même  poupée  fendue  par  plu- 
lieurs  mortaifes ,  ou  garnie  de  plu- 


CJP‘ UT  VII. 

Alter  binarum  pupparum  axis 
bc  fulcimenti  pro  in  fufpen- 
fo  libéré  tornando  ,  appara¬ 
tus. 

Tab.  1 1  &  12. 

EXpeditijfimum  huncce  apparatum  ,  tam 
pro  in  fu fp  en  fio  tornando^quàmpro  Striis 
circa  opus  formandis  feliciter  femper  exper¬ 
tus  ,  èjus  methodum  &  confirutfionem  exhi¬ 
bere  confli  tui  5  facillimum  &  accommoda - 
tiffimum  ejus  ujum  eum  adhibentes  pro¬ 
baturos  certus . 

Tuppa  pofterior  A  penitus  tranfverfim 
fcilicet  à  latere  ad  latus  eft  excavanda  , 
aut  in  totidem  rimas  diffindenda  ,  quot  lu¬ 
tin  lis  circini  proportionum  modo  efformatis 
e  fi  inflrucnda.  Quales  autem  debeant  effe 
illa  lunula  in  tabula  fubfequentis  figura  M 
defignatur  tab.  12.  qualibet  illarum  lunu¬ 
larum  flriam  cauda  axis  fibt  congruentem  & 
adpofetam  cuneolorum  duorum  ope  ,  dum 
opus  fuerit  ,  ejt  amplexura.  Qua  vero  in 
priori  rima  collocatur  ,  tantum  pro  collo 
axis  dejlinatur  5  fin  malueris  puppa  faciei 
laminam  cupream  applicare  ,  qua  c  anali  - 
tium  conflit  uat  (  ut  in  duabus  puppis  C  &  D 
efl  videre  )  pro  illa  lunula  qua  axis  collum 
ejl  amplexura  ,  &  duobus  cuneolis  ligneis 
aut  flanneis  conflringenda  ,  uti  in  eadem  fi¬ 
gura  demonfiratur. 

Quoad  puppam  anteriorem  E  V ,  ad  ver¬ 
ticem  tantum ,  &  d  facie  ad  tergum  ‘exca¬ 
vabitur  ,  ut  inibi  axis  libere  tum  adpona- 
ttir  ,  tumque  deponatur.  Ad  ejus  etiam  fa¬ 
ciem  anteriorem  canalitium  adaptabitur 
duabus  laminis  finuatis  conflrutturn  ,ut  m 
eo  cunei  duo  collum  anterius  axis  amplexuri 
defingantur  ,  ut  figuris  F .  G.H .  exhibetur. 

Tabulæ  1 1.  Explanatio, 

A  Puppa  poflerior  ad  latera  &  ad  fa¬ 
ciem  excavata. 

B  Eadem  puppa  variis  rimis  diffiffû  & 
feptis  intermediis  infirucla . 

C  Eadem 
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C  Eadem  puppa  canalitio  ,  eut  lamina  fleurs  cloifons  mitoyennes. 

ama  adjunCla  ,  inftrutta.  C  La  même  poupée  garnie  fur  le  de. 

D  Fadem  puppa  e  face  profitera  ,  &  lu-  vaut  dune  couliffe  avec  fa  platine. 

nula  duorum  cuneolorum  ope  collum  D  La  même  poupée  veiie  en  face  & 
axis  compleLlente ,  inflruBa.  garnie  de  fa  lunette ,  qui  par  le 

E  Puppa  anterior  nuda  &  à  facie  ad  moyen  de  deux  coins  ferre  le  collet 


tergum  tn  verttce  excavata. 

F  Ejufdcm  puppa  pars  anterior  canalitio 
e  duabus  laminis  finuatis  ,  duobufque 
ajferctilis  conflato  ,  inftruiïa. 

G  Eadem  puppa  è fade  profleéta  ,  f4 
canalitio  fr  lunulâ  duobus  cuneolis 
adapta  inflrutta. 

H  êjufdem  puppa  à  tergo  profletfus. 


Tabula  bac  duodecima  binas  tabula  p  ra¬ 
ce  dentis  puppas  ad  opus  accinctas.  &  fuis  lu¬ 
nulis  axis  collum  &  caudam  amplexantibus 
accommodatas  ,  demonflrat.  Ne  autan  axis 
in  tornando  à  Citu  fuo  debito  recedendo  ty* 
accedendo  dimoveatur  ,  fcotia  in  ejus  collo 
pofltriori  excavabitur  ,  quam  lunula  prima 
a  diobus  cuneolis  ligneis  ad  aci  a  complepte- 
tur ,  cum  aliquod  opus  fimplicitcr  in  orbem 
erit  tornandum.  Cum  vero  in  eo  flria  ali¬ 
qua  erit  incidenda  cuneoli  illi  c  canalitiis 
collorum  extrahendi ,  fr  ad  lunulam  flria 
axis  deflinata  reflondentem  ,  adponendi  ; 
uti  in  figura  b  b  claré  difeernitur  ,  tn  qua 
lunulam  unicam  pro  ftriis  faciendis  accom¬ 
modam ,  tantum  delineavi,  ut  cltflincl tus 
machina  mens  appareret. 


Figurarum  hujus  tabula:  n  explanatio. 

c,4.  E.  C.  Axis  ef  pappa  bina  ad  tor - 
nandum  accinpta. 

*D  E  Fulcimentum  fuper  torni  gemellas  efl 
ad  puppa  anterioris  faciem  adflans ,  & 
retinaculo  ferreo  F  detentum. 

G  Axis  ferreus  fufo  fuo  ligneo  inflrucius. 

H  Idem  axis  ferreus  nudus. 

n  Ejufdem  axis  collum  fcotia  incifum. 

33  Ejufdcm  axis  collum  produttum  pro 
ftriarum  accejfu  &  receffu  aptum. 

44  êjufdem  axis  cardo  striatus  cui 
opera  tornanda  affiguntur. 

M  Lunula  duobus  afferculis  circini  pro¬ 
portionum  in  modum  compacta. 


de  1’arbre, 

E  La  poupée  anterieure  nuë  &  ou¬ 
verte  par  le  liant  de  devant  en 
derrière. 

F  La  même  poupée  garnie  en  fon 
devant  dune  coulifle  compoféedc 
deux  petits  liteaux  ,  Sc  de  deux 
platines  ouvertes. 

G  La  même  poupée  veuc  en  face,  8i 
garnie  de  fa  coulifle  &  de  fa  lu¬ 
nette  ferrée  par  deux  petits  coins. 

H  La  même  poupée  veuë  par  le 
derrière. 

On  voit  dans  cette  planche  les  deux 
poupées  de  laplanche  précédente  dif- 
pofees  pour  le  travail  avec  l’arbre  em- 
brafle  de  lunettes  tant  fur  le  devanc 
que  fur  le  derrière.  Or  pour  tenir  cec 
arbre  en  raifon ,  afin  qu’il  n’avance  ou 
qu  il  ne  recule ,  il  faut  que  le  col  de 
derrière  fou  creufé  en  poulie  pour  être 
embrafle  par  la  première  lunette  a  ,  où 
on  voit  cpie  par  le  moyen  de  deux  coins 
cette  meme  lunette  aembrafse  le  collet 
pofterieur  eu  poulie  quand  on  veuc 
tourner  quelque  pièce  ,  &  quand  on 
voudra  fe  fervir  de  quelque  pas  de  vis 
taillee  fur  la  queue  du  même  arbre  ,  on 
tirera  les  deux  coins  qui  ferrët  le  collet, 
&  on  fen  fervira  pour  ferrer  lalunette 
correfpondante  au  pas  de  vis, comme  on 
voit  fur  la  même  figure^  b  ,  où  je  n’ay 
marque  qu  une  feule  lunette  pour  la 
vis ,  pour  ne  pas  confondre  le  deflein. 

Détail  de  toutes  les  pièces  de  laplanche , 

A.B.C  L’arbre  &  les  deux  poupées 
pour  le  travail. 

D  E  Un  fupport  arrefté  fur  les  ju¬ 
melles  du  tour  au  devant  de  la 
poupée  anterieure  par  un  long 
poinçon  à  marteau  F. 

G  Un  arbre  de  fer  garni  d’une  bobi¬ 
ne  de  bois. 

H  Le  même  arbre  de  fer  nud. 

zi  Le  collet  en  poulie  du  même  arbre. 

33.  Le  collet  allongé  du  même  arbre 
pour  le  mouvement  de  la  vis. 

44  Le  tourrillon  de  même  arbre  pour 
y  attacher  les  pièces  à  tourner. 

M  Limette 
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M  Limette  double  ,  à  charnière  de 
compas  de  proportion. 

N  Patte  ou  lemelledu  fupport  fenduë 
en  long  pour  approcher  6e  éloi¬ 
gner  le  fupport. Elle  eft  percée  aufïï 
par  une  petite  mortailé  quarrée. 
p  Pour  y  placer  un  pivot  de  fer 
L  à  tete  quarrée  pour  par  le  mo¬ 
yen  d’un  écrou  0  fixer  le  fupport 
lur  la  patte. 


N  Fulcimenti  bafis  fat  planta  in  longum 
diffija  j  (fi  fie  pro  removendo  fulci¬ 
mento  ab  opere ,  aut  ipfo  ai  opus  admo¬ 
vendo  accommoda.  Cavitate  etiam 
quadrangulari  P  inciditur ,  ut  in  ea 
cardo  ferreus  L  &  Striatus  impiant e- 
tur.ad  fulcimentum  fuper  bafim  fuam 
cochliiii  ferrei  o  ope  confirmandum  & 
Stabiliendum. 


CHAPITRE  VIII. 


CAPVT  VIII. 


aAutre  differente  maniéré  de  deux 
poupées  pour  tourner 
en  l’air. 


Pupparum  duarum  pro  io  fuf- 
penfo  libéré  tornando 
alia  difpoficio. 


Planche  1 0. 


Tabula  1  o. 


JE  reprefente  dans  cette  10"  planche 
un  entier  aflortiment  pourttourner  en 
l’air,  &  j’en  fais  un  détail  tout  particu¬ 
lier,  tant  par  divers  profils  que  par 
des  perfpecHves ,  pour  le  donner  mieux 
à  entendre.  Je  n’en  donneray  pourtant 
aucune  mefure  déterminée,  étant  libre 
à  chacun  de  le  faire  ou  plus  grand  ou 
plus  petit  fuivant  qu’il  le  trouvera  plus 
commode. 

Les  figures  4.  6.  7  monftrent  toute  la 
machine aflemblée  ,  &  les  autres  figu¬ 
res  chaque  piece  en  detail.  A  B  c  moni- 
trentleprofildela  poupée  poftericure, 
&  D  E  la  perfpective  de  la  même  pou¬ 
pée.  A  eft  le  profil  du  côté,  B  du  dos, 
&  c  le  profil  de  la  face.  D  reprefente 
Ja  poupée  entière ,  mais  j’ay  retranché 
dans  E  un  des  bords,  pour  en  faire  voir 
le  dedans.  Il  faut  que  cette  poupée  foie 
ouverte  par  defl’us  Sc par  devant,  mais 
d’une  largeur  &  profondeur  afsés  com¬ 
mode  pour  le  jeu  de  l’arbre  &  des  tou¬ 
ches  ou  coins  qui  compofent  le  clavier 
des  vis.  Le  dos  fera  entièrement  fermé, 
mais  pourtant  percé  par  une  petite 
mortailé  quarrée  c  ,  pour  y  recevoir  le 
prifrae  ou  parallellepipede.  5.  qui  pour  - 
ra  fervirdans  le  befoin  ,  £c  qu’on  pour¬ 
ra  arrefter  avec  une  vis  de  bois  d.  Le 
bord  intérieur  de  l’ouverture  de  de¬ 
vant  doit  être  entaillé  par  une  petite 
renure  x  à  queüç  d'aronde  pour  fervir 


PZIpparttm  binarum  fimul  (fi  -axis  pro  in 
fnfenfo  tornando  conftruclionem  ,  (fi 
omnibus  fuis  numeris  abfolutum  apparatum^ 
h/tc  tab.  10.  repfafentat.  Vtqtte  factlias 
omnia  intuendo  concipi  queant ,  ea  ideo  va¬ 
riis  tum  ienographiis  tum  fcenographiis  ad¬ 
umbravi  ,  nulla  tamen  certa  partium  JiJ 
mcnfione  af gnata  ;  cum  cuique  liberum  fit 
cunela  pr »  arbitratu  fuo  dif  onere ,  (fi  con¬ 
formare. 

Figura  4.  6.  (fi  7  totius  machina  partes 
compofitas ,  extera  vero  i  p  fas  divifas  de- 
monflrant.  In  A.B.C  puppa  pofierioris  ieno- 
graphiâ  ,  (fi  in  D  E  ejufdem  fcenographia 
conf  iciuntur.  In  A  fcilicet  puppx  latus  ,  in 
B  ejus  dorfum  ,  (fi  in  C  facies  anterior  de¬ 
notantur.  D  puppam  integram.  E  vero  ipfam 
in  uno  margine  detruncatam  .  ut  confiruffio 
interior  evidentius  patefiat .  Adverticcm  (fi 
ad  faciem  fic  excavanda  efi  hxc  puppa  ,  ut 
in  ejus  excavatura  ftfficiens  fit  axi  (fi  pin¬ 
nis  pinnarittm  pro  cochleis  e  for  mandis  con- 
confli tuentibus  ,  locus.  In  poflica  vero  ejuf¬ 
dem  pappa  parte  (  qua  &  omnino  occluden¬ 
da  )  valvula  perforabitur  quadrata  e ,  ut 
in  ea  tigtllus  feu  parallcllepipedum  j  in¬ 
feratur  ,  in  cdque  cochlea  lignea  ope  deti¬ 
neatur.  At  ad  limbum  interiorem  apertura 
interioris  fultus  pro  lunula  R  c.malitio 
exarabitur  ;  &  ad  ejufdem  limbi  latus  plu¬ 
rima  incidentur  oblonga  foramina  a.  a.  a. 
fingulis  axis  Striis  refundentia.  Hic  deni¬ 
que  fingitlu  oblongis  foraminibus  a.  a.  a. 
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afferculi  lignei  [  immittentur  ,  aci  unam 
extremitatem  clavulo  detenti  ,  ad  aliam 
vero  mobiles  ,ut  Ubere  cuneolo  ligneo  i  ad 
axis  strias  ,ftriis  infculpendi  adigantur  ,  (fi 
fic  cochlidiorum  vicem  impleturi.  Vbi  vero 
illos  immediate  axis fria  funt  infculptura, 
ftnus  excavabitur  ,  ut  amplior  fit  firiis  lo¬ 
cus.  Illorum  etiam  finguU  extremitates  mo¬ 
biles  paulifiier  rotundabuntur  ,  ta  Uberius 
cuneolus  ligneus  i  ad  ipfos  contra  firias  adi¬ 
gendos  penetrare  poffit. 


Tigellulttm  ferreum  exhibent  figure:  F  (fi 
G  duobus  clavulis  firiatis  intra  canaliculum 
11  affigendum ,  uti  in  figura  13  demonfiratur , 
Hujus  autem  tigelhtli  caput  xqualiter  qua¬ 
drangulum  1  (fi  in  fumrno  vertice  cardinem 
friatum  deferens ,  ut  in  eo  cardine  foramina 
quadrangula  n  lamina  ferrea  L  cammittan- 
tur,&  inibi  ipfa  lamina  ferrea  L  cochlidio - 
rumi.C.opc  firmiter  detineatur,  ffita  quidem 
lamina  ferrea  L  eam  obtinebit  longitudinem 
quam  puppa  latitudinem,  Ejus  etiam  tum 
latitudo  tum  crajfities  tanta  erunt  quantas 
commoditas  (fi  validitas  requirunt .  Hujus 
quoque  media  Longitudinis  area  rotunde  per¬ 
forabitur  ,  (fi  ibidem  alia  laminula  quadra¬ 
ta  1  clavulis  adaptabitur  finit  fatis  profun¬ 
do  in  hemiciclum  definente,(fi  in  marginibus 
angulatim  excavata ,  ad  chelonittm  cochlidii 
M  cum  teffellulolC  fibi  fodato,  formandum, 
Cochlidii  vero  hujus  ufis  (fi  officium  pro¬ 
prium  eft  ,  ut  chelonittm  N  dum  ad  caudam 
ejus  slriatarn  circumagitur  ,  intra  canali¬ 
culum  d  lunula  R  retrahat  aut  demittat, 
chelonittm  itaque  N  dum  cochlidio  M  de¬ 
primitur  ,  collum  axis  adigit  ipfttm  comple- 
Ctendo ,  ideo'que  illud  collum  fcotid  e  fi  ex¬ 
cavandum  ,  ne  ipfie  axis  à  flatu  (fi  fittt  de¬ 
bito  ,  in  tornando  dimoveatur.  Cum  vero 
circa  a / i  quod  opus  firia  erit  incidenda, chelo- 
nium  N  aut  V  cochlidii  ejufdem  M  ope  ele¬ 
vabitur  ,  ut  axis  libere  per  foramen  m  lunu¬ 
la  R  moveatur.  Cujus  lunula  R  utraque 
latera  declivia  erunt  (fi  angulata ,  ut  intra 
canaliculum  etiam  aujrulatum  X  pttppa  D 
aut  E  facilius  diducatur.  Sffid  vero  dia¬ 
meter  foraminis  m  lunula  R  ,  axis  ipfitts 
diametro  exatte  refltondeat  ,  ita  ut  ab  omni 
vacillatione  fit  prorfus  immanis, nulla  necef- 
fitas  cogit.  Sed  ut  ipfttm  libere  fubeat  fuffi- 


de  coulifle  à  lalunetteR  ,  Scies  deux 
côtes  feront  percés  d’outre  en  outre 
par  des  mortailes  a  a  a  correfpondantes 
chacune  à  chaque  pas  de  vis  de  l’arbre. 
On  enchaflera  tout  autravers  de  ces 
mortaifes  a.a.a.  des  tablettes  ,  ou  coins 
de  bois  I.  qu’on  arrêtera  par  un  bout 
avec  une  cheville  de  fer;  mais  elles 
feront  mobiles  de  l’autre  pour  les  pou¬ 
voir  haufler  Sc  abaiffer  librement  avec 
un  petit  coin  de  bois  i  contre  le  pas  de 
vis  de  l’arbre  pour  les  faire  fervir  d’é- 
crouë.  Ces  coins  ou  tablettes  I  doivent 
toucher  aux  pas  de  vis ,  afin  que  la  vis 
puilfe  mieux  prendre  fon  affiette  ,  Si 
on  les  arrondira  tant  foit  peu  par  de* 
vaut ,  afin  que  le  coin  2  y  ait  fon  entrée 
plus  libre. 

La  figure  F.Sc  G  reprefente,unc  piece 
de  fer 

qui  doit  être enchalfée  Sc  atta* 
chée  dans  la  rénure  «  avec  deux  bon¬ 
nes  vis  ,  comme  on  peut  voir  dans  la 
figure  13.  Sa  telle  fera  quarree  Se  fur- 
montée  d'une  vis  pour  y  attacher  avec 
deux  écroües  16.16,  la  platine  de  fer  L 
par  les  trous  quarrés  n.  n.  Cette  platine 
doit  être  auffi  longue  que  la  poupée  A 
eft  large  en  c  ,  Sc  large  Sc  épaiflc  A 
proportion  de  fa  longueur  ,  afin. quelle 
en  foit  plus  forte.  On  attachera  fur 
fon  milieu  ,  qui  fera  percé  entravers 
par  un  trou  rond  L  ,une  autre  platine 
quarree  I  qu’on  échancrera  en  rond 
&  en  talu ,  pour  fervir  de  coller  ,  Sc 
arrefter  l’écrou  M  conjointement  avec 
la  piece  K  ,  comme  il  eft  marqué  par 
t  dans  la  figure  T  V  X-  Cette  écrou  M 
fervira  pour  haufler  &  abaifler  une  au¬ 
tre  collet  N  par  fa  queue  en  vis  y  dans 
la  coulifle  d  de  la  lunette  R  ,  comme  on 
peut  voir  dans  la  même  figure  T.  V.  X, 
Ce  collet  N  ou  V  doit  ferrer  en  abaif- 
fant  avec  l’écrou  M  le  col  de  l’arbre  7, 
qui  doit  être  creufé  en  poulie;  Sc  ce 
pour  tenir  en  raifoil  l’arbre  quand  011 
tournera  Amplement  en  rond;  mais  on 
hauflera  ce  collet  N  ou  Y  avec  la  même 
ecroü  M  quand  on  voudra  faire  la  vis, 
afin  que  l’arbre  /bit  libre  pour  avancer 
ou  pour  reculer  par  la  lumière  m  de 
la  lunette  R  ,  qui  aura  fes  bords  taillés 
en  bifeau  pour  .glifler  plus  aifement 
dans  la  coulifle  à  queüe  d’aronde  X  de 
la  poupée  D  ou  E.  Il  n’eft  pas  nécef- 
faireque  la  lumière  ronde  m  delà  lu¬ 
nette  R  foit  d’une  juftefle  éxacte  pour 
recevoir  l’arbre  7.  ,  il  fuflît  que  l’ar- 
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bre  y  puifle  entrer  gayement  ,  puif- 
que  Je  coin  i  ferrant  la  planehette  con¬ 
tre  le  pas  de  la  vis  empeche  que  l’ar¬ 
bre  ne  badine. 

La  poupée  du  devant ,  ou  l’anterieu¬ 
re  b,  doit  avoir  la  telle  percée  tout  au 
travers  ,  comme  on  peut  voir  par  les  fi¬ 
gures  n  &  i  j.Le  dedans  de  cette  ouver¬ 
ture  aura  dans  chaque  côté  proche  le 
ï»rd  du  devant  une  rénure  quarrée 
pour  fervir  de  coulifle  à  la  lunette  ou 
collet  17  &  18.  Les  deux  cotés  de 
dehors  feront  aufli  entaillés  vis  à  vis 
de  cette  rénure  par  deux  autres  petites 
rénures  pour  y  attacher  ,  &  y  enchaf- 
fer  dedans  avec  deux  vis ,  comme  en 
j.unepicce  defer  11  garnie  d’un  tour- 
rillon  en  vis  ,  qui  fervira  pour  arrêter 
la  platine  10  ,  dont  le  milieu  fera  tarau¬ 
dé  pour  la  vis  14,  afin  de  ferrer  l’ar¬ 
bre  7  avec  le  collet  17  1  8.  Et  afin  que 
l’ébranlement  du  tour  ne  falTe  relâcher 
cette  vis  14,  il  eft  fort  bon  de  la  tenir 
en  raifon  ,  en  la  ferrant  contre  la  plati¬ 
ne  10  ,  avec  un  écroüe  à  oreillons  1  5  , 
comme  on  peut  voir  dans  la  figure  6. 
J’ai  ouvert  un  des  trous  de  la  platine  1  o, 
afin  qu’en  delferrant  tant  foit  peu  une 
des  écrouës  n  ,  on  puifle  la  mouvoir 
fur  1  autre  tourrillon ,  en  maniéré  qu'on 
puifle  retirer  librement  l’arbre  de  deflus 
les  poupées. 

On  peut  fe  paflfer  de  la  maniéré  T  V  X 
en  fè  fervant  de  cette  derniere  me¬ 
thode  5  mais  il  faut  que  le  premier  des 
coins  1  de  la  poupée  4  ferve  de  collet 
au  col  de  l’arbre  à  la  place  du  coller  N 
ou  V.  Les  figures  o./».  cp.fi.  3.9  &  8  font 
les  plans  &.  les  profils  de  ces  deux  pou¬ 
pées  &  lunettes. 


cit  ,  ciirn  cuneolus  ligneus  1  affierculum  r  ad 
frias  adigendo  ,  ipfium  in  mot  a  Juo  fatis 
confirmet. 

Tuppa  anterioris  b  caput  penitus  eft  ex¬ 
cavandum  ,  uti  in  figuris  12^13  confpi- 
citur  ,  intrdque  limbum  interiorem  hujus 
excavatur  a  canalitium  exarandum ,  cui  lu~ 
nula  17  aut  18  immittenda.  Canalitiis  ve¬ 
ro  iftis  interioribus  oppofita  alia  incidentur 
canalitia  ad  limbos  exteriores  ,  ut  in  eis 
tige llttli  ferrei  n  clavis  friatis  affigantur 
pro  recipienda  lamina  10  ad  ufium  jam  ex¬ 
plicatum  defiinata .  Neve  nimia  torni  i n 
tornando  commotione  cauda  friata  14  tan¬ 
dem  a  debita  prejfione  deficiat  ,  cochltdio 
aurito  1 5  erit  fortiter  cohibenda  ,  uti  de- 
monfiratur  figura  6.  Vnum  vero  'c  lamina  10 
foraminibus  ut  ab  uno  latere  fit  omnino  pa¬ 
tens  ideo  ftatui  ut  liberius  circa  oppofitum 
cardinem  revoluta  ,  axis  ad pupfas  admove- 
ri-j  (fi  ab  iifdem  etiam  removeri  poffit. 


Vit  ima  tandem  hac  methodus  >  prima  ne- 
gleffà  TV X ,  fatis  commode  poterit  adhibe¬ 
ri  ,  fied  cuneo  primo  1  puppa  4  in  chel onium 
colli  axis  loco  chelonii  N  aut  V  admoto. 
Figuris  o.  p.  q.  f.  3  9  &  8  ienographia  pup- 
parum  (fi  lunularum  hujus  tabula  demon- 
ftrantur. 
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DU  TOUR  FIGURE. 

Tars  "Ter lia. 

DE  TORNO  FIGURIS 

INSTRUCTO- 


C  A  P  TJ  T  T>  R  ICUV  M. 


CHAPITRE  PREMIER.’ 


Torni  ,  machinarumque  pro 
operibus  figuratis  con- 
ftrublio. 


cDc  la  à'ispofition  du  Tour ,  &  des 
machines  propres  à  tourner 
en  figure. 


Tabula  13, 


Planche  1 3 . 


8'fiSfi,  Artis  jam  pro  fimplici  tornandi 
fi/fik  tnoio  demonfratis  puppis, lunulis 
W|jS  &  fulcimentis  ,  exhibenda  mox 
’M/fd-  veniunt  in  feqnentibus  tabulis 
varia  machina  pro  elegantioribus,cr,ut  ai  iit, 
figuratis  operibus  formandis  inventa.  Opera 
autem  hac  ideo  figurata  dicuntur -/ima  anru- 
lofa.multiiatera.aut  ovata, machinis  &  in- 
firumentis  ad  ’-d  aptis  tornantur  -,  non  quia 
figura  aut  forma  aligna  v.  g.  humani  vultus 
effigies  in  his  infculpatur.  ffiod  quidem 
an 'fieri  pojjit  ,  quidam  &  ingeniofi  fatis 
adfiruunt  ,  &  methodum  ipfam  feipfos 
etiam  callere  profitentur .  Id  ego  non  infi¬ 
cior  ,  miror  magis  inventum  c  u  r  i  0 fi  fimum . 
Patebor  tamen  rite  examinatam  pro  tali 
opere  conficiendo  mihi  exhibitam  machinam, 
multo  laboriofiorcm  quam  utilem,aut  f altem 
pro  rudi  tantum  &  informi  forma  infculpen- 
dA  idoneam  ,  me  judicajje  ©•  reperiffe  .  /fui 
enim  fieri  queat  ?  acutijjimo  apice ,  peti  fimo 
hujus  machina  infirumento  ,  unitam  &  li¬ 
neamentis  circularibus  immun  cm  efi  ic- 
terfam  formari  po/fe  imaginem  aut  figu¬ 
ram.  fluant  a  autem  infit  in  hoc  opere  diffi¬ 
cultas  ,  ut  clarius  innotefeat  ,  machinam 


Prés  avoir  demonflré  plu-. 
fieurs  differentes  difpofidons 
d’arbres,  de  lunettes, de  pou- 
pées  ,  &  de  lupports  pour 
tourner  Amplement  en  rond  ,  je  propofe 
dans  les  planches  luivantes  plufieurs 
maniérés  de  machines  propres  pour 
exécuter  les  plus  curicufes  pièces  du 
tour  ,  ou  ,  comme  l’on  dit  ,  pour 
Tourner  en  figure.  On  entend  par 
ce  mot  Tourner  en  figure  tourner 
à  pans  ,  à  goderon  de  en  ovale  j 
par  ce  qu’un  fimple  tour  ne  peuc 
tourner  qu’en  rond  ,  mais  on  n’en, 
tend  pas  par  ce  mot  de  tourner  en 
figure,  tourner  le  portrait  par  exemple 
d’un  hommes  ce  que  pourtant  quel¬ 
ques  très  habiles  tourneurs  aflurent 
être  fort  facile;&  le  vantent  même  d’en 
lavoir  le  fecret.  j’advoüe  que  de  tous 
les  traits  du  tour  celuici  m’a  toujours 
paru  très  curieux;  mais  après  avoir  bien 
examiné  la  machine  qu’on  m’a  mon¬ 
trée  ,  Se  voulu  faire  entendre  être  pro¬ 
pre  à  ce  faire  ,  j’ay  jugé  que  ce  n’eftoit 
qu’une  imagination,  Se  que  tout  au  plus 
G  on  ne 
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5°  , 

on  ne  peut  qu’ébaucher  ailes  groffiere 
ment  6c  avec  bien  du  temps  les  fimples 
lineamens  d’unvifage,  fans  beaucoup 
de  relief  ,  6c  fans  qu’on  puifle  le  ren¬ 
dre  bien  net  de  tous  les  traits  circulai¬ 
res  que  trace  l’outil  en  taillant ,  puif- 
que  ce  n’eft  qu’une  fimple  pointe  unpeu 
plus  grofl'e  qu’une  aiguille.  Et  afin  qu  on 
en  comprenne  mieux  le  fujet,6c  la  diffi¬ 
culté  d'y  bien  reuffirqexpliqueray  briè¬ 
vement  en  quoy  confifte  la  machine. 
On  fe  fert  de  deux  poupees  ordinaires, 
garnies  chacune  d’une  lunette.  L  arbre 
à  un  collet  à  chaque  bout,  6c  a  l  un  de 
ces  bouts  on  attache  le  creux  d  un  por¬ 
trait  fi  on  vent  faire  un  relief,  ou  un 
relief  fi  on  veut  tailler  un  creux.  A 
l’autre  extrémité  du  meme  arbre  on 
attache  auffi  la  matière  fur  laquelle^  on 
veut  tracer  le  potrait  5  5c  afin  que  1  ar¬ 
bre  puifie  fe  mouvoir  du  devant  en  ar¬ 
riéré  ,  ou  du  derrière  en  avant ,  on 
fe  fert  d’un  refiTort,ou  bien  d  un  contre- 
pois  ,  pour  luy  donner  le  mouvement 
pendant  qu’il  tourne  en  rond  parle 
moyen  d’une  roue,  ou  polie. 

L’arbre  étant  prefl  à  tourner  fiur  lës 
deux  lunettes  ,on  difpofe  au  devant  de 
l’original  une  touche  d  acier  ,  bien 
trempée  &  pointue  comme  une  aiguille. 
Mais  il  faut  auparavant  tracer  fur  cet 
original  une  ligne  droitte  du  centre  à  la 
circonférence  ,  pour  fervir  de  guide  a 
la  pointe  de  la  touche.  Il  faut  outre 
cela  que  la  ditte  pointe  foit  au  meme 
niveau  que  le  centre  de  la  médaillé  ,  6c 
que  la  pointe  de  l’outil  foit  auffi  dans 
la  même  hauteur  ,  6c  toujours  fituée 
vis  avis  6c  direétement  à  la  pointe  de 
la  touche. 

Pour  donc  commencer  le  portrait  on 
met  la  pointe  de  la  touche  fur  le  centre 
de  la  médaillé  ,  6c  en  même  temps  que 
l’arbre  tourne ,  on  prefente  la  pointe  de 
l’outil  au  centre  de  la  matière.  Si  le 
centre  de  l’original  efi:  creux  ,  le  centre 
de  la  matière  fera  relief, 6c  au  contraire. 
Le  centre  étant  donc  taillé  ,  on  avan¬ 
ce  la  pointe  de  la  touche  fur  le  point 
prochain  de  la  ligne  qu’on  a  tracée 
fur  la  médaillé  du  centre  à  la  circon¬ 
férence  ,  6c  en  même  temps  on  avance 
auffi  la  pointe  de  l’outil  fur  le  point  de 
la  matière  directement  opofé  au  point 
oiis’apuye  la  pointe  de  la  touche.  L’ar¬ 
bre  tournant  fur  les  lunettes ,  6c  avan¬ 
çant  6c  reculant  par  le  moyen  du  ref- 


ad  id  opus  inventam  faucis  hîc  explicabo. 
Bina  primo  c  communioribus  ajjnmunturpup - 
pa  ,  fingttla  fia  peculiari  lunula  infiruôl  x^ 
qui  bue  apponitur  axis  ad  utramque  extre¬ 
mitatem  in  collum  défi  nens  longiuf culum  5 
quorum  uni  figura  aut  concava  applicatur  fi 
figura  extans ,  aut  extans  fi  concava  fuerit 
formanda  i  Alteri  vero  materia  cui  figura 
efi  inficulpcnda  ,  affigitur  &  agglutinatur . 
TJtque  ipfie  axis  in  tornando  ,  accedere  & 
recedere  d  pofiica  parte  ad  anticam  ,  aut 
ab  antica  ad pofiicam  valeat  ,  elater  adhi¬ 
betur  ,  aut  pondus  cujas  funiculus  cui  ap¬ 
penditur  ,  ad  trochleam  annititur  pro  fa¬ 
ciliori  motu. 


Kjixe  jam  ad  lunulas  fuas  appofito,&  ad 
tornandum  parato  ,  archetypa  imagini  fiylus 
chalybeiis ,  bene  induratus  &  acuti  fimus  efi 
opponendus  5  prius  tamen  Linea  reBd  apro - 
totvpi  centro  ad  ejus  circumferentiam  pro 
dirigendo  apice  (lyli ,  deducia.  Infuper  con¬ 
veniens  efi  ut  ipfius  styli  apex  in  eodem 
fiatuatur  horizontale  ac  centrum  prototypi  y 
&  ut  acies  ipfius  infiniment  i  materiam  inci - 
furi  direpte  fiyli  apici  opponatur. 


Cum  igitur  imago  feu  effigies  erit  ineun¬ 
da  y  fiyli  apex  ad  centrum  prototypi  imme¬ 
diate  erit  adponendus ,  dumque  axis  circum¬ 
agi  incipit  ,acies  infiniment  i  centro  materiei 
efi  objicienda  j  tum  fi  centrum  prototypi  con¬ 
cavum  fuerit  ,  centrum  materiei  in  extan¬ 
tiam  incidetur ,  &e  contra.  Centro  materiei 
hac  prima  operatione  incifo  ,  fiyli  apex  ad> 
fecundum  feu  proximum  punftum  imex  a 
' centro  ad  circumferentiam  prototypi  de  du¬ 
pla  ,  admovebitur  i  &  itidem  acies  in  fi ru- 
menti  ad  punclum  fecundum  ,  f ci  licet  oppo  - 
filum  punfto  ,  prototypi  cui  adflat fiyli  apex, 
opponetur .  Dum  itaque  axis  fuper  fuas  lu¬ 
nulas  circumagitur  ,  accedit  aut  recedit  e 
latere  aut  pondere  coactus ,  acies  in fir umen¬ 
ti  fuper  materiam  lineam  circularem  defw 

bit 
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bit  &  incidit  ,  line  &  à  (lyli  apice  fitpCY  pro¬ 
totypant  defer  iptœ  conforment .  Idem  cire  a 
fingula  punffa  fubfequetur  ejfeftus.  Quia, 
vero  nullo  alio  infirumento  nifi  acutijjimo 
tale  opus  poteft  perfici ,  evenit  un  ad  quam¬ 
libet  operationem  nihil  aliud  quam  linea 
circularis  fuper  materiam  infcul 'patnr.  Vnde 
€ffipes  infculpta  necejfario  impolita  ,  rudis 
&  fulcofa  ,  neque  aliter  polienda  &  unien¬ 
da  nif  multa  deterendo  line  ament  a  ,  1 

tpf  fummam  conciliaret  deformitatem . 


Quid  ergo  fit  torno  aliquod  opus  figurare 
fatis  probè  explicato ,  fuper  e  fi;  ut  plutei  pro 
operibus  figurandis  infiitutionem  &  dimen- 
fiones  in  hac  tabula  13  demon  fi  rem.  Qui¬ 
libet  equidem  tornus  ad  id  opus  conveniens 
efi-  Qpia  vero  hujus  quem  modo  hic  def  - 
cnbo  commodiffimus  ufus propter  fedis  in  la¬ 
borando  opportunitatem  5  ideo  ejus  fingulas 
dimenfiones  ,  ac  talem  qualem  ego  ipfe  ad 
ufitm  meum  adhibeo }  exhibere  in  fl  i  tui.  Li¬ 
cet  liberum  cuique  fuerit ,  quod  fibi  vifum 
fuerit ,  operari . 


Tabulæ  13  Explanatio* 


Tort  ou  du  contrepois  ,  fera  que  la 
pointe  de  l’outil  tracera  fur  la  matière* 
une  ligne  circulaire  de  la  même  natu¬ 
re  que  celle  que  la  pointe  de  la  touche 
tiace  fur  la  médaillé  j  5c  ainfi  de  tout  le 
relie.,  Et  parce  qu’on  ne  peut  fe  l’ervir 
que  d  un  outil  pointu  comme  une  aiguil¬ 
le,  5c  d  une  touche  pointue  de  même  ,  il 
faut  necelfairement  que  chaque  coup 
d'outil  forme  une  trace  circulaire;ce  qui 
ne, peut  que  rendre  un  portrait  fort 
inégal  5c  fort  rude ,  5 C  qu’on  ne  peut  af- 
furement  polir  qu’en  effaçant  beaucoup 
de  traits  qui  le  rendront  defeélueux. 
Ayant  donc  expliqué  ce  qu’on  en¬ 
tend  par  ce  mot  de  figure  en  matière  de 
tour  ,  je  démontré  dans  la  prefente 
planche  13  la  difpofition  5c  les  di- 
menfions  d  unétablier  propre  à  tourner 
les  figures.  On  peut  bien  fe  fervir  de 
quelque  tour  que  ce  foit,maisla  difpo- 
fiçion  de  celuy-ci  eftanc  beaucoup  ai- 
fee  a  caufe  qu  on  peut  tourner  allis,  j’en 
ay  voulu  donner  toutes  les  mefures» 
Si  le  denionftrer  tel  qu’efl  celuy  donc 
je  me  fers  moy-même.  L’échelle  de 
quarante  pouces  marquée  au  bas  de  la 
planche  en  fera  connoiftre  l’entiere 
dimenfion.  Il  efl:  pourtant  libre  à  cha- 
1  un  d’en  faire  un  à  fon  plaifir ,  5t  tel 
qu  il  jugera  plus  commode. 

Detail  de  toutes  les  pièces  de  la  planche  1 3 , 


'-ei  Plutei  faciès. 

*2?  P  lut  ei  altitudo  &  longitudo. 

C  C  Plutei  gemellarum  crajfities  &  la¬ 
titudo. 

'D  Gemellarum  longitudo  &  crajfities. 

E  Gemellarum  intercapedo. 

FF  nntn  geminata  gemellarum. 

G  Longitudo  &  latitudo  bafium  anta¬ 
rum. 

H  Icnographia  longitudinis  <dr  crajfitiei 
bafium  duobus  cavis  incifarum  pro 
cardinibus  antarum  recipiendis. 

F  Icnographia  longitudinis  &  latitudinis 
gemellarum  circa  extremitates  cavis 
incifarum  pro  geminato  cardine  an¬ 
tarum  recipiendo. 

K  Orthographia  altitudinis  &  longitu¬ 
dinis  unius  antarum. 

L  Vnius  antarum  crajfities. 

tM  TU  Fhius  antarum projpeffas. 

O  Vnius  gemellarum  proCpcclus. 

SZc  R.  S.  Latitudo  ,  crajfities  à4  icno¬ 
graphia  interjlitii  antas  conjungentis. 


A  Profil  delà  face dedetablier. 

B  Profil  de  la  longueur  Sc  hauteur 
de  l’etablter. 

CC  Epailfeur  5c  largeur  des  deux 
umelles. 

D  Longueur  &  epailfeur  des  deux 
jumellest 

E  Diltance  des  deux  jumelles. 

F  F  Jambage  double  des  jumelles. 

G  Profil  de  la  longueur  êc  largeur 
de  la  femelle  du  jambage. 

H  Plan  de  la  longueur  5c  épaifTeur 
des  femelles  percées  de  deux  mor- 
taifes  pour  les  tenons  du  jam¬ 
bage. 

I  Plan  de  la  longueur  6c  largeur  des 
jumelles  percées  vers  les  extrémi¬ 
tés  pour  le  double  tenon  du  jam¬ 
bage. 

K  Profil ,  hauteur  &  largeur  dune 
des  pièces  du  jambage. 

L  Epailfeur  d’une  des  pieees  dujam- 
bage. 

G  ij  MN  Une 
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MN  Une  piece  du  jambage  en  perf-  TT  Ejufdcm  iuterftitii  profectus. . 

pective.  X  Totius  integri  plutei  dr  quatuor  filis 

O  Une  jumelle  en  perfpeéHve.  impofiti  profpcilus  ,  1 1  Cava  quibus 

Q_R.  S  Largeur,  épaifleur  £c  plan  de  cardines fiereobata  rots  immittuntur. 

l’entretoife  qui  tient  les  deux  pièces  du  jambage  atîemblees. 

T.  V.  L'entretoile  en  perfpective. 

X  Tout  l’établier  en  perlpective  &  pôle  fur  quatre  pomettes. 

1 1  Mortaifes  où  i’enchaflent  les  tenons  de  l’empâtement  du  roüage. 


CHAPITRE  II.  CedPV  T  //. 


‘Des  roues  propres  pcurle  Dour ,  fff 
de  leurs  differentes  diJpofïtions. 

Planche  i 4  &  tj. 

ClOmme  il  eft  prefque  impofîible 
>de  pouvoir  le  paffer  de  l’ufage  des 
rôties  dans  l’execution  des  ouvrages  du 
tour  pour  travailler  &  plus  prompte¬ 
ment  &  avec  plus  de  facilité.  J’ay  vou¬ 
lu  démontrer  la  dilpofttionde  plulieurs, 
&  toutes  montées  3  enforte  qu’on  puif- 
fe  rebander  les  cordes  quand  elles  feront 
relâchées.  Mais  avant  que  d’en  venir 
dans  le  détail ,  j’ay  cru  être  à  propos  de 
faire  fçavoir  de  quelle  grandeur  elles 
doivent  être  à  peu  prés  5  quoyque  véri¬ 
tablement  il  foit  bien  difficile  d’en  pou¬ 
voir  déterminer  la  grandeur  ,  puilque 
la  qualité  des  ouvrages  &c  des  matières 
en  exigent ,  les  unes  grandes  &  les  au¬ 
tres  moyetines.Par  exemple  G  c’eft  pour 
.tourner  ou  du  fer  ou  de  grandes  pièces 
de  bois  ,  on  doit  fe  fervir  dune  gran¬ 
de  roiie  à  bras  femblable  à  celle  des 
Couteliers  ,  &  même  quelque  fois  plus 
grande  5  mais  quand  c’eft  pour  tourner 
feulement  des  pièces  délicates  ou  de 
bois  ou  di  voire, une  roue  d’environ  trois 
pieds  de  diametre  eft  afles  fufifante  pour 
la  force  du  mouvement ,  qu’on  pourra 
même  augmenter  en  garniffant  les  roues 
par  quelques  platines  de  plomb, afinque 
la  pefantenr  fupplée  à  la  brièveté  du  le¬ 
vier  ;  ou  bien  on  pourra  diminuer  le  dia. 
métré  des  arbres  ,  lî  on  veut  que  le  mou¬ 
vement  fe  fafle  avec  plus  de  vitefle,  par¬ 
ticulièrement  quand  on  tourne  lîmple- 
ment  en  rondjmais  quand  on  veut  tour¬ 
ner  en  figure ,  il  faut  diminuer  la  pclan- 
teur  &  le  diametre  des  roues  ,  pour  que 
le  mouvement  foit  modéré  3  car  par  un 
mouvement  trop  rapide  £c  précipité 


De  rotis  torno  adaptandis , 
earumque  variis  modis. 

Tabula  14  &  ij. 

Rotarum  ufus  quia ,  tum  pro  expeditiori , 
tum  pro  faciliori  torni  operum  exeen- 
tione  fumme  neceffarius  ,  rotas  ideo  variat 
dr  varie  difpoft.is  exhibere  injlitui  df 
omnes  fic  accommodatas  ut  remiffns  funicu¬ 
lus  rotarius  facile  denuo  intendatur.  Ante¬ 
quam  vero  fingularum  membra  dr  partes 
perjequar  ,  non  abs  re  duxi  ,  prius  earum 
magnitudinem  fcilicet  diametrum  demon¬ 
strare  ,  licet  jujfam  &  determinatam  earum 
dimenfonem  vix  ajfignati  queam.  Cum  cui¬ 
libet  optri  aut  materiei  qualibet  rota  fit 
proportionanda.  Ex.  g  .fi  ferrum  aut  ingen¬ 
tes  lignea  moles  dr  membra  elaboranda 
fuerint  ,  tum  rota  ampla  brachiorum 
vi  clitellariarum  inmodum  circumagen¬ 
da  ,  dr  etiam  amplior  fi  opus  exigat  ,  ad¬ 
hibenda.  Si  vero  opera  delicatiora  fuerint 
tornanda  ,  tum  rota  tripedalis  diametri  fia¬ 
tis  fufficiens  erit  ad  motum  5  cuqus  vis  (fi 
celeritas  augeri  etiam  poterunt ,  aut  lami¬ 
nas  plumbeas  rotis  applicando  ,  ut  quod  ve¬ 
cti  déficit ,  plumbi  gravitate  compenfetur , 
aut  diametrum  rotarum  axis  minuendo  ,  fi 
citatiori  motu  ,  ciim fimpliciter  rotunde  tor¬ 
nandum  efi  ,  axis  fit  circumagendus.  Cum 
vero  figurandum  fuerit  aliquod  opus  ,  tum 
aut  gravitas  retarum  minuenda,  aut  minor 
rota  apponenda  ,  ne  axe  immoderati  cir- 
cnmaUo  machina  ipfit  atterantur,  neve  opus 
deforme ,  inconcinnum  dr  irregulare  fubfe- 
quatitr.  ideo  plures  dr  variarum  magnitu¬ 
dinum  rota  eidem  axi  infimul  adaptari 
poterunt ,  ut  motus  indatur  operi  proportio - 
natus  ,  ut  i  h  ac  tabula  14  demonftrat  ,  in 
qua  dux  rota  fimul  junli, t  conf  iciuntur  , 
quarum  una  angufia  3  altera  vero  multo, 
amplior  pro  motu  axis  aut  accelerando ,  aut 

etiam 
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etiam  citm  opus  fuerit  moderanda.  on  fe  met  en  danger  de  gâter  &  les  ma¬ 

chines  &  les  ouvrages.  Pour  ce  fu jet 
on  peut  ajufter  plufieurs  roües  enfemble  ,  toutes  de  differens  diametres> 
pour  pouvoir  donner  un  mouvement  conforme  à  l’ouvrage ,  comme  on  peut 
voir  dans  la  planche  prefente  14  les  deux  roües  b  l  ;  l’une  grande,  l’autre 
petite  attachées  enfemble  ,  l’une  pour  un  mouvement  modéré  ,  Si  l’autre  pour 
un  mouvement  rapide. 


dfluxnam  vero  ratio  feu  proportio  inter 
rotas  Bat  nenda  fit  ,  illarn  feilicet  qu.t  pe¬ 
dis  ope  aut  manus  circumducitur  ,  &  illarn 
qua  ipfi  axi  adaptatur  ,  dicam  quod  fi 
fimpliciter  opus  rotundar  e  intendatur  ,  rota 
pede  circumagenda  ,  tripedalis  ,  rota  vero 
ipfi  axi  adpofita  quadripollicaris  ,  pro  mo¬ 
tu  ad  opus  congruo  inducendo  fvjficiat. 
£ubdfi  figurandum  fuerit  ipfum  opus ,  tum 
binas  rotas  aqualis  diametri  ,  nempe  pe¬ 
dalis  ,  adbibere  neceffe  efl  ;  talibus  enim 
rotis  moderatus  inducetur  motus  ,  non  vio¬ 
lentior  ,  cujus  nimia  concuffione ,  ut  pluri¬ 
mum  opera  (fi  machina  vitiantur  (fi  de¬ 
pravantur  ,  potijfimnr»  fi  manus  inflabilis, 
(fi  parltm  fuerit  firma. 

Rota  fine  funiculorum  adminiculo  ad  la¬ 
borem  prorfus  inutiles  exifiunt  ,  ideo  ne- 
cejfario  funiculis  infiruendx  cannabinis  fei¬ 
licet  aut  intefiineis.  Xntefiineorum  ufus  com¬ 
modior,  equidem  quia  irremiffibiles  ;  at  potif- 
fimitm  à  murium  denticulis  contutandi ,  ipfioS 
aut  noBu  occultando  ,  aut  ipfos  oleo  tere- 
biutino  liniendo.  Jfluicumque  vero  fint  illi 
funiculi  ,  intefiinci  aut  cannabini  ,  eorum 
extremitates  ad  invicem  fic  funt  commit¬ 
tenda  ,  ut  omnino  infeparabiles  exifiant  (fi 
Perdurent ,  usque  etiam  nulla  prorfus  appa  - 
rcat  commiffura.  Intcfiineorum  autem  funi¬ 
culorum  ,  fcu  fidium  extremitates ,  non  aliter 
quam  ad  reflionum  rotas  committuntur.  Pro 
cannabinis  vero  committendis  hac  efl  ratio 
certior  (fi  expeditior.  Scilicet  ad  determina - 
tam  longitudinem  diffecti  funiculi  ex  ulra- 
que  extremitate  torulus ,  unus  (fi  unius  pedis 
circiter  fpatio difiorqueatitr.llla  dux  dcin  ex¬ 
tremitates  decuffatim  fic  fu 'per imp enantur, 
ut  qualibet  terminum  detorfionis  circiter  pol¬ 
licem  excedat.  Tum  torulus  detortus  unius 
extremitatis  ad  locum  toruli  detorti  alterius 
extremitatis  immittatur ,  Primus  torulus  fe¬ 
cundum  ex  pollice  excedet ,  c fi  ideo  fijficiens 
fpatium  erit  eos  fimul  ftbttis  fuprd,non  vero 
fuprà  fubtus  innodandi.  Sed  nodi  firmiter 
conBringendi, ne  deinceps  utri df que  toruli  ex¬ 
tremitates  ab  invicem  feparentur.  Sic  in 
una  finiculi  extremitate  quatuor  reperien- 
tur  toruli  intorti  ,  quorum  duo  longiores  , 
alii  vero  duo  breviores  exifient.  VnttS  è 


Quand  à  la  grandeur  ,  ou  propor¬ 
tion  que  doivent  avoir  les  deux  roües, 
celle  du  pied  &  celle  de  l’arbre  qu’on 
appelle  la  poulie  ,  je  diray  que  pour 
tourner  Amplement  en  rond  il  fuffir  que 
celle  du  pied  ait  environ  trois  pieds,  & 
celle  de  l’arbre  trois  à  quatre  pouces  de 
diamettre.  Mais  fi  c’eft  pour  tourner  en 
figure,  il  faut  que  les  deux  roües  foienc 
d  un  égal  diametre  ,  à  lavoir  d’envi¬ 
ron  un  pied.  Avec  deux  roües  de 
cette  grandeur  on  aura  un  mouve¬ 
ment  lent  &  doux,  &  qui  ne  caufera 
point  d’ébranlement  violent,  qui  galle 
bien  fouvent  &  les  machines  8i  l’ou¬ 
vrage,  fur  tout  quand  on  n’a  pas  la 
main  ailes  forte  &  bien  affinée. 

On  ne  peut  fe  fervir  des  roües  lans  le 
fecours  des  cordes, dont  les  unes  font 
faites  de  boyau  ,  &  les  autres  font 
faites  de  chanvre.  Les  premiers  font 
toûjours  les  meilleures  &moins  fujettes 
au  relâchement, mais  auffi  les  rats  les  gâ. 
tent  &  les  coupent  fouvent  fi  on  n’a  foin 
ou  de  les  retirer  la  nuit,  ou  de  les  oin¬ 
dre  d’huile  d’afpic.  De  quelque  corde 
que  l’on  fe  ferve,  il  faut  les  fonder  pro¬ 
prement  ,  c’ell  adire  ioindre  &  lier  lî 
bien  les  deux  bouts  ,  qu’ils  ne  puiflenc 
fe  délier ,  &  que  même  la  foudure  ou 
ligature  neparoiffe.  Quant  aux  cordes 
de  boyau  on  ne  peut  les  bien  fouder 
que  fur  la  roue  des  cordiers,  en  tordanc 
deux  bouts  l'un  fur  l’autre  s  Pour  les 
cordes  de  chanvre  voici  la  façon  la  plus 
propre.  Il  faut  pour  ce  fujet  après  que 
vous  aurez  coupé  vôtre  corde  de  la 
longueur  requife,  défiler  un  cordon  de 
chaque  extremité  environ  la  longueur 
de  dix  pouces.  Faites  enfuite  chevau¬ 
cher  ces  deux  bouts  environ  un  pouce 
plus  avant  que  l’endroit  oit  on  a  fini  de 
dcfiler  les  cordons  ,  rempliflez  avec  le 
cordon  défilé  la  place  de  l’autre,  celui-la 
ira  aboutir  un  poucepar  delà  celuy- 
ci  j  noücz-les  tons-deux  de  deffous  en 
deffus  ,  &  ferrés  bien  le  neud ,  afin 
que  ces  deux  cordons  ne  fe  détachent, 
vous  aurez  à  lextremité  opofée  quatre 
cordons  entortillés  de  deux  à  deux, Iça- 

voil‘ 
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voir  deux  longs  &  deux  courts.  Detor- 
tillez  l'un  deces  courts  ,  &  remplifles 
fa  place  avec  l’un  des  deux  longs  jufq ues 
au  milieu  des  iondions  des  deux  extré¬ 
mités  de  la  corde,  &  dans  ce  milieu 
nouez  ces  deux  cordons  de  la  meme 
maniéré  que  les  deux  premiers.  Nouez 
en  fuite  les  deux  autres  cordons  qui 
vous  relient  ,  fevous  aurez  une  corde 
très  bien  foudée. 

Le  lieu  &  la  fituation  d’un  tour  réglé 
&  détermine  bien  fouvent  la  place  d’u¬ 
ne  roüe.  Car  tantôt  on  eft  obligé  de  la 
placer  ou  fous  le  banc  du  tour  ou  par 
deflus,&  tantôt  à  côté,  mais  en  quelque 
lieu  qu’on  la  mette  ,  il  faut  toujours  la 
placer  dans  le  plus  commode  &  en  ma¬ 
niéré  que  la  corde  vienne  bien  à  plomb 
de  l’arbre  ou  mandrin  ,  &  que  les  deux 
roues  ,  tant  celle  du  pied  que  celle  de 
l’arbre  ,  fuient  toujours  dans  le  meme 
plan  ;  le  mouvement  en  fera  plus  aifé,& 
ne  fera  pas  danger  que  la  corde  s’é- 
chape  de  la  poulie  i  &  fi  la  dilpofition 
du  lieu  ne  fempéclie  ,  il  eft  aufli  tou¬ 
jours  meilleur  que  la  corde  fe  croile 
entre  les  deux  roues,  elle  embraflera 
beaucoup  plus  de  leur  circonférence, 
&C  facilitera  davantage  le  mouvement. 
Il  eft  encore neceflaire  pour  faciliter  le 
travail ,  fur  tout  quand  on  eft  obligé  de 
tourner  foy  même  la  roue,  que  la  pédale 
ait  cinq  à  fix  pieds  de  longeur  fi  le  lieu 
le  permet, &  que  la  manivelle  de  l’arbre 
de  la  roue  ait  environ  un  demi  pied  de 
coude.  Et  afin  que  le  manche  de  la 
manivelle  refte  fufpendu  en  maniéré 
lorfque  la  roüe  ceflera  de  tourner,  qu’ait 
premier  coup  de  pied  on  lui  redonne 
ion  mouvement ,  fans  cftre  obligé  d’y 
mettre  la  main  ,  on  augmentera  le  pois 
fur  le  bord  de  la  roüe  à  l’endroit  opofé 
à  la  manivelle  ;  afin  que  fon  manche 
refte  au  niveau  du  diametre  horizon¬ 
tal  de  la  roüe  quand  on  ceflera  de 
tourner. 

J’ay  cru  ces  avis  neceflaires  pour  la 
commodité  des  tourneurs,  &  pour  fa¬ 
ciliter  l’ouvrage  ,  je  m’en  vais  monftrer 
maintenant  dans  les  trois  planches  fui- 
vantes  quelques  maniérés  de  rouage 
luit  pardeflbus  ,  par  deflus ,  ou  à  côté 
du  banc.  La  roue  que  je  reprefente  dans 
cette  planche,  eft  deftinée  pour  le  banc 
du  tour  de  la  precedente  planche.  Elle 
s'attache  contre  un  des  pieds  droits  du 


brevioribus  detorqueatur  ,  &  ejus  locus  ab 
Uno  e  longioribus  repleatur  nfque  ad  me¬ 
dium  conjuntf tonis  duarum  extremitatum . 
Illi  dein  duo  toruli  fcilicet  longior  &  bre¬ 
vior  priori  modo  innodandi  ,  flcttt  cjr  duo 
illi  alii  toruli  qui  fuperfunt ,  &  ftc  affabre 
confeci  a  res  erit. 


Rota  amplioris  collocatio  à  [ede  &  fitu 
torni  fape  fapius  dependet  ,  modo  namque 
aut  e  latere ,  aut  infra ,  aut  fipra  ipfum  tor¬ 
num  Statuenda.  Quocumque  tamen  admitta¬ 
tur  loco  ,femper  commodior  efl  eligendus ,  & 
firrota  collocanda  ut  ipflus funiculus perpen- 
diculariter  ipfi  axi  femper  mftftat ,  utque 
utraque  rota  fcilicet  &  pede  circumagenda  , 
CT  axi  adpofua  in  eodem  plano  exiftant. 
Sic  etenim  &  motus  fibfequetur  levior  ,  & 
funiculus  nujquam  è  rotis  dilaberur.  fui 
etiam  inter  duas  rotas  decuffandtts  ut  rota  - 
rumperipheria  majorem  portionem  ccmpledes 
motum  earum  faciliorem  inducat.  Summo¬ 
pere  etiam  laboris  cf  motus  facilit atem  ju¬ 
vabit  ,  fi  cum  tornator  rotam  ipfe  ft  in  tor¬ 
nando  fio  pede  circumadurus  ,  ut  pedalis 
ft  loci  ferat  fpatium  fex  pedes  circiter  fit 
longa  ,  utque  rota  amplioris  axis  manicula 
femipcdali  faltem  flexura  curvetur.  Curan¬ 
dum  infuper  erit, ut  cum  rota  majoris  motus 
ceffaverit  ,  primo  pedalis  impulfu  fine  gna¬ 
rius  auxilio  ipfa  rota  iterum  circumagatur, 
ideo pondiculus  aut  aliquantttlamajoris pon¬ 
deris  quantitas  ad.  rota  limbum  manicula 
oppofitum  adjicietis  r  ,  ut  illa  parte  prapon- 
derante  ,  cum  rota  Steterit  manicula  manu¬ 
brium  horizontalités  incumbat. 


Trimus  itaque  rota  apparatus  in  tabula 
1 4  delineatus ,  p  luteo  in  tabula  i  3  exhibito 
dicatur ,  cui  ad  unam  ex  antis  ftc  efl  app  0- 
nendus  ut  pro  libitu  admoveri  &  inde  di¬ 
moveri  queat.  Ideo  ip[a  rota  duabus  aliis 
amis  peculiaribus  &  parallelis  c  innititur , 
atque  ad  baftm  A  quadratam  perpendicula- 
nter  ereltis.  Harum  autem  omnium  partium 
hac  efl  explanatio  ,  gj  ad  pr acedenti  tabu¬ 
la  appofltam  menfuram  dimenflo. 


mais  en  forte  qu’oiipuifîe  la  retirer  quand  on  veut.  Pour  ce  lu  jet  elle  ell 

montée 
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montée  fur  deux  pieds  ou  montans  C  parallelles  &  pofé  aplomb  filr  une  bàfé 


faite  en  chaffis  A.  Et  voici  le  detail  de 
tout  l’aiTemblage ,  &  fur  le  même  pied 
bli  de  la  planche  precedente. 

(-4  bafis  quadrata  icnographia. 

’B  Ejufdem  bafis  (fi  unius  ex  antis  or- 
tographia. 

C  Eu  fis  (fi  duarum  antarum  latus  feu 
diagraphia. 

T)  L  ongitudo  &  latitudo  unius  e  bafis 
pedibus. 

E  Pedis  cardo  cavis  i  i  bafis  torni  ta¬ 
bula  pracedenlis  immittendus. 

F  Tedis  longitudo  C7  crajjities. 

G  Ejufdem  pedis  profipeclus  i  i  cava  qui¬ 
bus  cardines  trabi  cularum  H  bafis  im¬ 
mittuntur. 

H  Trabecularum  longitudo  (fi  craffties, 

I  Longitudo  efi  latitudo  unius  trabecula, 

7  Trabecula  cavus  cui  cardo  B  anta 
L  inférieur. 

OH  Altitudo  fr  crajjities  unius  ama. 
KfVnius  auut  profpetlus. 

0  Totius  pedis  tompofiti  profpetfas  è 
facie. 

f  Ejufdem  pedis  compofiti  profpcfius 
obliquus. 

fifiR  S  Icnographia ,  altitudo ,  latitudo, (fi 
crajfilies  tigilluli  axem  rota  deferen¬ 
tis  ,  ut  que  funiculus  rota  remijjus  ite¬ 
rum  intendatur ,  elevandus ,  efi  de¬ 
mittendus , 

T  V  Ejufdem  tigelluli  profpcftus. 

X  Rota  antis  fuis  efi  bafi  appofita. 
a  Majoris  rota  amplitudo  (fi  diameter. 
b  Ejus  craffuies.  Rota  autem  h.tc  nulli 
infirvit  funiculo  ,fd  tantum  ut  ma¬ 
jori  fiuo  volumine  (fi  diametro  motum 
velociorem  rotula  16  ipfi  affixa  efi  fu¬ 
niculo  inflruenda  imprimat.  fit ]ua 

etiam  citatiori  feretur  giratione  fi 
plumbi  laminis  induatur ,  plumbi  ete¬ 
nim  gravitas  axis, uti  jam  [aperias  dixi 
brevitati  fupplebtt. 

b  b  Amplitudo  &  crajjities  rotula  funi¬ 
culo  inferviturx. 

c  Axis  rota  manicula  infimitas  manu- 
ducendd. 

d  Axis  rota  manicula  infimitas  pedalis 
ope  verfandd. 

c  Lamina  uncinata  ad  bafim  torni  affi¬ 
genda  ipfi  rota  oppofitam. 
f  Stiblicttla  annulo  infiralia  ferreo  ad  un¬ 
cinatam  laminam  committendo. 
g  Subucula  pedalis. 
h  Lorum  coriaceum  utrinque  an  fatum , 
anfa  autem  ani  collum  3  fablicuU  f 


toutes  les  pièces  qui  en  compofent 
&  mefure  du  même  banc  ,  ou  wéta» 

A  Plan  de  la  bafe  en  chaflîs, 

B  Face  &  hauteur  de  la  bafe  &  d’un 
pied  dro'r. 

C  Profil  de  la  bafe  &  des  deux  pieds 
droits. 

D  Longueur  &  largeur  d’un  des  pa-; 
tins  de  la  bafe. 

E  Tenon  du  patin  qu’on  enchaffé 
dans  la  mortaife  1  1  d’une  des  fe¬ 
melles  du  banc  du  tour  de  la  plan¬ 
che  precedente. 

F  Longueur  &  épaifleur  du  atin. 

G  Perfpcdtive  du  même  patin  1  r 
mortaifes  pour  les  tenons  des  tra- 
verfiers  H  de  la  bafe. 

H  Longueur  &  épailfeur  d’un  tra- 
verfier. 

.  I  Longueur  &  largeur  d’un  traverfier, 
%y  Mortaife  du  traverfier  pour  le 
tenon  B  du  montant  ou  pied 
droit  L 

L  Hauteur  &  largeur  d’un  mon¬ 
tant. 

M  Hauteur  &  épaifleur  d’un  mon¬ 
tant. 

N  Un  montant  vû  en  prefpective, 
O  Tout  le  pied  afl'cmblé  vû  dô 
face. 

p  Le  même  pied  afl'cmblé  vû  de 
profil. 

q^R.  S.  Plan  ,  hauteur  .  largeur  & 
opaifleur  d’une  coulifle  qui  por¬ 
te  l’effieu  de  la  rôtie  ,  &  qui 
fert  à  élever  ou  abaifler  la  roue 
pour  rebander  la  cordc  relâchée, 
T  V  La  même  coulifle  en  perfpe- 
ftive. 

X  La  rôtie  montée  fur  fon  pied, 
a  Grandeur  ou  diametre  de  la  grande 
roiie, 

b  Son  épaifleur.  Cette  roiie  ne  fert 
pas  pour  la  corde,  mais  feulement 
pour  par  Ion  diametre  donner  un 
plus  grand  mouvement  à  la  petite 
rôtie  bb  qui  lui  cfl:  attachée  ,  &  à 
l’entour  de  laquelle  la  corde  roule. 
Or  pour  lui  donner  plus  de  vi¬ 
gueur  ,  on  la  garnira  de  quelques 
platines  de  plomb  ,  afin  que  ,  com¬ 
me  j’ai  déjà  die  ,  la  grande  pefan- 
teur  ,  facilite  la  brièveté  de  fon 
levier. 

b  b  Grandeur  &  épaifleur  de  la  roüè 
qui  fert  à  la  corde.  c  Effiett 
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Par  tieUI.Du  1  our  figuré. 


O 

inferitur ,  alteri  vero  manicula  col¬ 
lum  b. 

i  Clavus  (Iriatus  dr  quadrangulus  peda¬ 
lem  g  fiublicula  per  foramina  n  o  co- 
chlidii  k  ope  connectons. 

1  Cuneolus  chelonium  axis  rota  cohibens. 
m  Cuneolus  alius  pro  tigillulo  T  V  ele¬ 
vando  aut  deprimendo.  Ule  ideo  cuneo¬ 
lus  ad  unam  extremitatem  ejl  angu¬ 
standus. ut  ad  cavum  fuum  adactus  dr 
ex  eodem  cavo  retractus  det  locum  fu¬ 
niculo  remiffo  iterum  intendendi. 
p  Annulas  ferreus  extremitati  fiublicula 
affigendus ,  c“  unco  <]  committendus . 
r  Cavitas  cui  peffultts  1  immittitur.  Ille 
vero  peffultts  fle  clavo  ad  bafim  ejl 
affigendus ,  ut  tamen  facile  ad  cavita¬ 
tem  r  immittatur ,  &  ex  eadem  etiam 
retrahatur.  Neque  ad  aliud  infervit 
ille  pejfutus  quam  ut  rota  bafim  bafi 
torni  detineat  &  confirmet. 

m  Coin  qui  fere  à  hauffer  £c  abaifler 

Ja  coulifle  T  V.  Pour  ce  fujet  il  doit  être  un  peu  plus  étroit  d’un  côté 
par  un  bout  que  par  l’autre  ,  afin  qu  en  1  avançant  ou  le  reculant  on  puifle 
hauffer  ou  abbailfer  la  coulifle,  quand  on  voudra  bander  ou  débander  la 
corde  de  la  rôtie. 

f  Anneau  attaché  à  un  des  bouts  de  la  conduite  pour  être  infere  au  crochet^, 
r  Entaille  pour  le  lochct  S.  Ce  lochct  doit  être  attaché  à  la  femelle  du  pied, 
droit  du  tour  ;  en  manierepourtant  qu'il  foit  facile  a  mouvoir  pour  le  faire 
entrer  dans  l’entaille  r ,  &  auffl  l’en  retirer.  Ce  lochet  S  n  eft  que  pour 
arrêter  le  pied  de  la  roüe  contre  les  jaiübes  du  tour. 


c  Effieu  de  la  roüe  avec  une  mani¬ 
velle  propre  à  tourner  la  roüe  avec 
la  main. 

d  Effieu  de  la  roüe  avec  nue  mani¬ 
velle  propre  à  tourner  la  roüe  avec 
la  pedale. 

e  Plaque  de  fer  à  crochet,  qu’on  at¬ 
tache  à  une  des  femelles  du  tour 
à  l’oppofite  de  la  roüe. 
f  La  marche  garnie  d’un  anneau  de 
fer  pour  le  crochet. 
g  Pedale  de  la  marche. 
h  Courroye  de  cuir  à  double  ganfe 
3  4,  dont  l’une  reçoit  le  collet  3  de 
la  conduite/,  &  1  autre  celui  de  la 
manivelle  b. 

i  Une  vis  à  tige  quarrée  qui  attache 
la  pedale  g  à  la  conduite/ par  les 
trous  n  0  avec  un  écrou  k. 

I  Petit  coin  pour  tenir  en  raifon  le 
collet  de  l’effieu  de  La  roüe. 


Dans  la  planche  fuivante  on  volt 
deux  differentes  maniérés  de  monter 
une  roüe;  la  première  K  eft  la  même 
que  celle  des  couteliers.  La  hauteur  de 
fon  pied  doit  être  telle,  qu’un  homme 
étant  droit  puiffe  commodément  tour¬ 
ner  la  manivelle  ,  &  cette  même  hau¬ 
teur  réglé  par  confequent  le  diametre 
de  la  roüe.  Cette  maniéré  n’eft  pour¬ 
tant  propre  que  pour  tourner  de  gran¬ 
des  pièces  foit  de  fer  ou  de  bois ,  mais 
elle  eft  auflï  fort  commode, parce  qu’on 
peut  l’avancer  &  le  reculer,  &  même  la 
rranfporter  par  tout.  On  peut  encore 
s’en  fervir  fi  l’on  veut  pour  des  pièces 
un  peu  délicates  ,  &  même  pour  tour¬ 
ner  en  figure ,  en  lui  appliquant  une 
petite  roüe ,  comme  on  voit  en  la  plan¬ 
che  prelènte,  &  la  tournant  tout  dou¬ 
cement. 

La  fécondé  maniéré  de  monter  une 
roüe  fe  fait  par  le  moyen  de  deux  chal- 
iïs  C  E  ,  dont  l’un  E  eft  attaché  perpen¬ 
diculairement  contre  une  muraille  F  G, 
&  foûtenu  par  deux  chevrons  H.  L’au¬ 
tre  chaffis  G  eft  appliqué  fur  le  premier, 


T>r.o  alii  rotarum  apparatus  tabula  15 
exhibentur,  Otiorum  prior  K  idem  fere  ejl 
ac  rotarum  clitellariorum  infiruclus.  Antes 
autem  rotam  deferentes  tanta  polleant  alti¬ 
tudine  necrjfe  ejl ,  quantam  rotantis  exigit 
piatura  ,  ut  Jcilicet  stando  commode  rota 
maniculam  deducere  queat,  quidem 

altitudo  rota  ipfius  diametrum  neceffarib 
prxfcribit  cr  determinat.  'Talis  porro  appa¬ 
ratus  pro  ingentis  voluminis  membris  tor¬ 
nandis  potijjtmum  ejl  accommodatus ,  maxi- 
me’qtte  commodus  ,  qui  ad  libitum  transferri, 
dr  ad  quemcumque  locum  irafponi  queat.  Pro 
delicatioribus  operibus  etiam  aptari  poterit 
ille  infimitas  ,  rotulam  fcilicet  reta  maxi¬ 
ma  adjungendo  ,  uti  in  prafenti  tabula  pa¬ 
tet  ,  dr  iffiam  leniter  agendo. 


Secundus  rotarum  infiruclus  binorum  fit 
ope  cancellorum  C  E,  quorum  unus  E  perpen - 
diculariter parieti  F  G  affigitur  ,  binis  fiuf- 
tentatus  tignis  H.  Alius  vero  priori  incum¬ 
bens  rotam  n  efl  delaturus.  Cancellus  hic  fe¬ 
cundus  circa  duos  cardines  v  v  cochlea  li¬ 
gnea 
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gnea  i  attollendus  &  deprimendus  ejl  pro 
funiculo  aut  remittendo  aut  intendendo.  Hic 
autem  rosam  ftc  collocandi  modus  commodif- 
fir/ms  ,  cùm  neque  è  latere  torni  ,  neque 
fubtus  tornum  ,  confiitui  rota  nequit.  Can¬ 
celli  hi  tandem  duo  ad  tantam  altitudinem 
Statuendi  funt ,  ut  ciim  funiculus  aut  remit¬ 
tendus  aut  intendendus  fuerit  ,  facile  ma¬ 
nu  attingi  queat  cochlea  cancellum  mobi¬ 
lem  elevatura  aut  deprejfura. 


&  fuportelâ  rôtie  N.  Celui-cy  doit  être 
mobile  fur  deux  petits  tourillons  v  v, 
afin  de  le  pouvoir  h.aufler  &  abaifler 
par  le  moyen  d’une  grofle  vis  de  bois  L 
Cette  maniéré  de  monture  n’eft:  pro¬ 
pre  que  lorfque  ne  pouvant  établir  la 
roue  fous  le  banc  du  tour  ,  on  eft 
obligé  de  la  fituer  par  delfus  ;  alors  il 
faut  difpofer  les  chaffis  en  telle  hauteur 
qu  on  puilTe  aisément  atteindre  la  vis 
avec  la  main  quand  il  fera  befoin  de 
les  haulfer  ou  abailler  pour  relafcher 
ou  rebander  la  corde. 


Patium  hujufce  apparatus 
explanatio. 

c-i  Cancelli  rotam  I  deferentis  ienogra- 
phia. 

TS  Ejufdom  cancelli  diagraphia. 

C  Ejufdem  cancelli  profpeElw. 

rD  Majoris  cancelli  ,  parieti  affigendi 
ienographia. 

E  Fjufdem  maioris  cancelli profpe cius . 

o  o  Tigelli  duo  majori  cancello  affixi , 
cancellum  rotam  deferentem  ne  diva- 
getur  cohibentes. 

v  Cardines  circa  quos  cancellus  rotam  de¬ 
ferens  elevatur, aut  deprimitur. 

HJdota  ad  cancellum  fuum  collocata. 

G  Cancellus  rotâ  N  injtruclus  (?  cancello 
maiori  F  adpofitus. 

I  Cochlea  lignea  manicula  ad  caput  in- 
Jlrutta 

H  Tignum  cancellum  majorem  parieti 
affixum  fujlentans. 

CM  Pedalis  ad  agitandum  rotamNinfcr- 
viens. 

Figura  L  pedalem  fimp licem  pro  vulga¬ 
tiori  torno  reprafentat-,  adhiberi  etiam 
poterit  illa  pedalis  quam  fgura  M 
demonfrat. 


Detail  des  pièces  qui  compofent  cette 
monture. 

A  Plan  du  chaffis  qui  porte  la  rouèV 

B  Profil  de  ce  chaffis. 

C  Le  même  chaflis  vû  en  perfpeftive. 

D  Plan  du  grand  chaffis  qu'on  doit 
plancer  dans  la  muraille. 

E  Ce  même  chaffis  vu  en  perfpec- 
tive, 

O  O  Deux  petits  pieds  droits  du 
grand  chaffis  qui  tiennent  en  rai- 
fon  le  chaffis  de  la  roue. 

V  Tourrillons  fur  lefquels  fe  meut 
le  chaffis  de  la  roue. 

N  La  roue  montée  fur  fon  chaffis  Gi 

G  Le  chaffis  garni  delà  roue  N,  8é 
monté  fur  le  grand  chaffis  F. 

I  Grofle  vis  en  bois  avec  fa  mani¬ 
velle  à  la  telle. 

H  Chevron  qui  foutient  le  grand 
chaffis  planté  contre  [la  muraille. 

N  Pedale  pour  faire  tourner  la 
roue  N. 

La  figure  L  reprefente  une  Ample 
pedale  pour  un  tour  ordinaire  j.ori 
peut  auffi  bien  fe  fervir  d’une  pe¬ 
dale  telle  que  M. 


H  CHAP.IIl. 
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jrfJJortïment  d'un  arbre  tfi  de  deux 
poupées  propres  d  tourner 
la  figure. 

"Planche  16  &  17. 

CEtte  manière  d’aflortiment  efl:  le 
plus  ordinairedetousceux  quej’ay 
vusjmais  pourtant  un  des  plus  (impies 
Si  affes  ailé.  Je  l’ay  reprefentc  en  deux 
planches  pour  le  pouvoir  mieux  donner 
à  entendre.  Il  faut  que  la  poupée  ante¬ 
rieure  A  foit  ouverte  par  le  haut  en 
devant,&  fendue  à  chaque  côte  en  tra¬ 
vers  par  une  mortaile  D  ;  &  juftement 
à  la  hauteur  du  milieu  delà  grande  ou¬ 
verture  de  devant  ,  ou  du  centre  de  la 
lunette.  Le  devant  de  la  même  poupée 
cft  aufïï  percé  par  en  bas  P  ,  pour  la 
place  d’un  clou  qui  doit  retenir  la  lunet¬ 
te.  Les  deux  levres  de  la  grande  ouver¬ 
ture  doivent  être  garnies  chacune  d’une 
foubaude  de  fer  F,  percée  de  deux  trous 
à  écroucs  G. On  aplique  au  devant  de  la 
face  de  la  poupée  une  platine  de  leton 
fi  on  veut ,  pour  faciliter  le  jeu  de  la 
lunette; laquelle  gliflera  beaucoup  plus 
aisément  fur  une  plaque  de  léton  bien 
unie  que  fur  le  bois  nud, pour  poli,  & 
uni  qu’il  foit.  On  doit  toujours  obfer- 
ver  que  dans  toutes  les  occalïons  où  il 
y  a  des  frottemens  pour  le  mouvement 
des  figures  &  des  machines  qui  les  re¬ 
gardent  ,  on  fe  ferve  toujours’  de  me- 
tail  ,  &  non  pas  Amplement  de  bois 
nud.  Et  tant  qu’on  pourra  du  fer  fur 
du  léton  ,  ou  bien  du  léton  fur  du  fer  ; 
parce  qu’ils  s’entretiennent  toujours 
bien  l’un  l’autre.  Les  deux  extrémités 
des  mortaifes  D  font  garnies  de  deux 
petites  pièces  de  fer  I  creufées  au  mi¬ 
lieu  en  coulifleou  rénure,  pour  le  jeu 
d’une  petite  platine  de  fer  K,  dont  les 
deux  tourrillons  glilfenc  dans  cette  cou- 
lilfe.  Cette  platine  K  étant  preflée  par 
les  deux  vis  H,  arrefte  la  touche  ou 
rencontre  O  dans  l’endroit  où  on  veut 
la  mettre.  L’eftrier  L  qui  fert  à  affermir 
&  retenir  la  lunette  Q__,  doit  être  atta¬ 
ché  le  plus  haut  qu’on  pourra  pour 


Duarum  pupparum  pro  ope¬ 
ribus  figurandis 
apparatus. 

Tab.  i  6  Sc  ifi 

OMnium  fera  vulgatior  &  ufitatiaT 
hic  apparatus  j  at  commodjfimus  , 
paucioribufique  partibus  conflans,  ®unn 
ideo  duabus  tabulis  exhibui ,  ut  fac  i  Itus 
ejus  confirutfion.m  in  tu  entibus  demonfir  fi¬ 
rent.  Puppa  anterior  A  amplo  hiatu  a  fa¬ 
cie  ad  tergum  in  fummo  ejl  excavanda  5 
&  in  lateribus  ad  centri  lunula  aut  ante¬ 
rioris  hiatus  altitudinem  cavitate  oblonga 
D  perforanda.  In  infima  parte  anteriori 
etiam  tranfierebrabitur foramtne  ,  cui  im¬ 
mittatur  clavus  P  ipfiam  lunulam  deten¬ 
turus .  Superiores  ampli  hiatus  lumbi  can - 
thula  ferrea  V  injlruendi  fiunt  duobus  fora¬ 
minibus  Jlriatis  G  perforata.  Faciei  etiam 
anteriori  lamina  anea  bene  unita  >fi  hbue - 
r it r applicabitur  }  qua  lubricitate  fiua  magis 
quam  ligni  quantumlibet  uniti ,  lunula  agi¬ 
tationem  faciliorem  prsfabit .  Monitum 

hic  velim  opificem  ,  in  couftrutfione  machi¬ 
narum  pro  operibus  figurandis  ,  cr  quarum¬ 
cumque  aliarum  in  quibus  agitatio  aut  mo¬ 
tus  dibent  neceffarib  fieri ,  metallum  potius 
efife  adhibendum  quam  lignum.  Et  infuper 
cbfervandum  ,  fi  metalla  adhibeantur  ,  ut 
ferrum  auricalcho  ,  aut  aurichalcum  ferro 
opponatur  j  nempe  diutius  fic  duratur  aequam 
fi  ferrum  ferro  ,  aut  auricalchum  auricalcho 
fimpliciter  applicetur.  In  angulis  auic  cavi¬ 
tatum  D  canalitii  apponentur  ferrei  fiut  in  iis 
cardines  lamina  ferrea  K  immijfi  fur  su  deor - 
fiumque  facile  deferantur.  Hujus  vero  lami¬ 
na  K  ufius  hic  ef  ,  ut  fic  i  licet  duabus  cochleis 
H  comprefifa  tudiculam  o  loco  de f  in  at  0 
appofitam ,  immotam  &  inconcuffam  deti¬ 
neat.  Fibula  ,  ficu  retinaculum  L  lunulam  q 
ne  anterius  declinet  inhibitura  ,  ad  pulpam 
altius  quam  fieri  poteft ,  adaptabitur  ,  & 
taliter  ,  ut  lunula  nec  nimium  libere  ,  nec 
nimium  agre  ,  ficd  facile  hinc  inde  dimo¬ 
veatur.  Ad  fiujpendiculum  tandem  M  ela¬ 
ter  n  defigetur  ,  &  quia  identidem  a  lava 
ad  finifiram  ,  aut  à  finifira  ad  Uvam  Iranfi- 
fierendus  ef  idem  elater  ,  ideo  ad  utrumque 

puppa 
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pappa  latus  unum  adfiruetnr  appendi  culum.  rendre  la  lunette  plus  ferme  ,  6i  en  mà> 

niere  qu’elle  ait  fon  mouvement  libra 
La  petite  penture  M  fert  pour  tenir  le  reflort  N.  Il  faut  qu'il  y  en  ait  une  à 
chaque  côté  de  la  poupée  pour  changer  le  relfort  ,  félon  que  l’exige  l’ouvrage. 


Omnium  partium  hujus  tabulæ 
Explanatio. 

Puppx  faciès. 

‘fi  êjufdem  p upp£  latus. 

C  Amplus  puppa  hiatus  fuperior. 

D  Laterum puppa  cavit  aies  oblonga. 

E  êjufdcm  puppa  profite  Bus, 

F  Canthula  ferrea  duobus  foraminibus 
StriatU  perforata. 

G  Foramina  friata. 

H  Cochlea  armillata. 

1  Canalitium  ferreum. 

K  Lamina  ferrea  cardinibus  terminata. 

L  Fibula  feu  retinaculum  ad  lunulam 
cohibendam. 

c M  g lateris  fufiendiculum. 

Tf  Stater. 

O  Tudicula  cui  fcutula  figurata  adnittun- 
tur  dum  axis  circumagitur. 

T  Foramen  cui  clavus  R  lunulam  deti¬ 
nens  immittitur. 

Lunula. 

Axis ,  Lunula  ,  &  fulcimentum  pro 
puppa  in  tabula  præcedenti 
demonftrata. 

Singula  apparatus  puppa  pr.uedentis 
membra  hac  in  tabula  exhibentur.  Axis 
Jcilicct  ,  fulcimentum  ,  lunula ,  G’  vari. e 
confirnB tonis  tudicula  quadam. 

elixis ,  palanga  efi  ferrea  pedem  dr  fe¬ 
rais  circiter  longa  ,  fr  pollicem  craffa.  id 
autem  notandum ,  quod  axes  quibus  fcutula 
figurata  ,  fcilicet  pro  operibus  figurandis , 
apponuntur. quanto  longiores  ,  eo  etiam  prx- 
fiantiores  &  commodiores  ;  pr.tfertim  fi 
cauda  apex  centrum  motus  fit  futurus .  Tum 
propter  axis  longitudinem  arcus  quem  collum 
axis  dum  commovetur  deferibit ,  pariem  aut 
nihil  irregularitatis  operi  tornando  pro¬ 
creabitur.  Earndem  ob  cati  fam  lunula  uten¬ 
dum  erit  longiori .  poti  fimum  fi  motum  ftium 
circa  aliquod  centrum  fuerit  aSlura  ,  uti  in 
prafenti  exemplo  patet ,  ubi  lunula  R  clavo 
ad  puppam  detenta  ,  circa  eumdem  clavum 
tamquam  circa  cardinem  commota  ,  necejfa- 
rio  arcum  cfi  defcriptura .  Axis  igitur  pedem 


Detail  de  toutes  les  pièces  de  la  pre fente 
planche. 

A  Face  de  la  poupée. 

B  Profil  de  la  poupée. 

C  Grande  ouverture  d’enhaut. 

D  Mortaife  des  côtés. 

E  La  poupée  en  perfpective. 

F  Soubande  percée  de  deux  trous 
en  écrou  ë, 

G  Trous  à  écrou  ë. 

H  Vis  à  telle  percée. 

I  Petite  pièce  de  fer  en  couliflfe ,  ou 
renure. 

K  Petite  platine  de  fer  à  tourrillons 
arrondis. 

L  Eftrier  pour  retenir  la  lunette. 

M  Penture  pour  le  relfort, 

N  Le  relfort. 

O  Rencontre  ou  touche  des  figure*, 
ou  rofettes. 

P  Ouverture  pour  le  clou  R  de  la 
lunette. 

Q_  La  lunette. 

De  l'arbre  ,  de  la  lunette  dr  du  fupport 
pour  la  poupee  de  la  planche 
precedente. 

On  voit  dans  cette  planche  le  detail 
de  toutes  les  pièces  qui  doivent  accom¬ 
plir  l’alfortiment  de  la  poupée  dont  je 
viens  de  parler  ;  fçavoir  fon  arbre  ,  fon 
fupport  ,  fa  lunette  ,  &  quelques  ma¬ 
niérés  de  touche. 

L’arbre  eft  une  piece  de  fer  épailfe 
d’environ  un  pouce  ,  6e  longue  d’un 
pied  6e  demi.  Sur  quoi  il  eft  bon  de 
remarquer  ,  que  pour  fufage  des  figu¬ 
res  ou  rofettes  ,les  arbres  les  plus  longs 
font  toujours  les  meilleurs  ,  furtout 
quand  ils  fe  meuvent  fur  une  pointe  j 
car  l’irrégularité  que  peut  caufer  l’arc 
que  le  collet  décrit  par  le  moyen  de  la 
lunette,  n’eft  pas  fi  fenfible  fur  l'ouvra¬ 
ge  ,  que  lorfque  un  arbre  eft  un  peu 
trop  court.  Pour  cette  même  railon, 
tl  eft  bon  que  la  lunette  foit  un  peu 
longue  lorfqu’elle  doit  joüer  fur  un 
centre  ,  comme  dans  le  prefent  exem¬ 
ple  ,  où  la  lunette  R  fe  meut  fur 
le  clou  qui  la  tient  attachée  fur 
H  ij  fa  pou 
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fa  poupée  ,  &  décrit  par  confequent  un 
arc.  La  longueur  donc  de  l’arbre  étant 
d’environ  dix-huit  à  vingt  pouces,  & 
celle  de  la  lunette  de  i  5  ,  l’irrégularité 
ou  l’inégalité  que  caufe  fur  la  piece  le 
mouvement  circulaire  de  la  lunette , 
ne  fera  pas  fi  fenfibie,  &  fi  grande  ; 
étant  bien  difficile  que  lorfqu’on  veut 
tourner  une  piece  en  figure  ,  l’outil  ne 
coupe  plutôt  d’un  côté  que  de  l’autre 
furie  devant  de  la  même  piece  fi  l’ar¬ 
bre  &  la  lunette  font  un  peu  trop 
courts  ,  &  s’ils  font  leur  mouvement 
fur  un  centre. 

On  divife  ordinairement  la  longueur 
des  arbres  en  trois  parties  3  fçavoir  le 
collet ,  la  tige  ,  Sc  fa  queüe.  Le  collet 
eft  proprement  cette  partie  qui  rem¬ 
plit  &  occupe  l’œil  de  la  lunette.  Or¬ 
dinairement  on  le  fait  un  peu  long  . 
pour  le  jeu  de  la  vis.  Pour  ce  fujet , 
il  faut  qu’il  foit  également  épais ,  & 
fur  tout  exaéfement  rond.  Pour  l’épail- 
feur,  un  pouce  fuffira  ,  Si  pour  la  lon¬ 
gueur  ,  environ  un  pouce  &  demi. 

Pour  la  tige  on  la  fait  à  pans ,  ou 
quarrée  pour  les  rofettes  qu’on  y  doit 
mettre  ,  afin  qu’elles  foient  plus  allu¬ 
rées,  Si  plus  fermes.  Quant  à  la  queüe 
elle  doit  être  ronde  ,  &  alfez  longue, 
pour  y  tailler  differens  pas  de  vis.  Or¬ 
dinairement  elle  finit  en  pointe  pour  la 
foûtenir  fur  une  poupée  ,  où  on  entaille 
une  petite  poulie  un  peu  par  delTus  les 
vis  fi  on  veut  l’appuyer  lur  une  lunette. 

La  touche  ou  la  rencontre  eft  une 
piece  de  fer  ou  bien  de  léion  taillée  Sc 
façonnée  de  differente  maniéré  félon 
le  profil  des  rofettes  ou  des  ornemens 
que  l’on  prétend  faire  pour  ce  fujet. 
Les  unes  doivent  être  plattes,les  au¬ 
tres  pointues,  Si  les  autres  faites  en 
roulettes. 

Le  fupport  propre  à  tourner  la  fi¬ 
gure  doit  avoir  le  dos  plat  &  hori¬ 
zontal  ,  tant  pour  tenir  l’outil  plus  fer¬ 
me  ,  que  pour  la  régularité  des  figu¬ 
res  ,  comme  je  le  montrerai  dans  un 
autre  endroit,  quand  je  parlerai  de  l’u- 
lage  des  rofettes.  Et  parceque  l’ébran¬ 
lement  que  caufent  ces  rolettes,  peut 
faire  varier  la  pointe  de  l’outil  en  tour¬ 
nant  la  figure  ,  on  ajoûte  quelques  piè¬ 
ces  à  ce  fupport  ,  qui  fervent  à  tenir 
l'outil  ferme  &  inébranlable.  Ces  piè¬ 
ces  fe  font  de  differentes  maniérés  que 
je  décrirai  aulïï  dans  d’autres  fujets , 


&  ferais  longus ,  lunuldque  quindecim  cir¬ 
citer  follices  longa  ,  levijfmam  ,  fei  cr  ne¬ 
que  mani fe fiam  operi  tornando  inferent  irre¬ 
gularitatem  qualem  axis  cr  lunula  breves, 
ciim  necejfario  injlrumentum  potilis  operis 
«nam partem  quam  alteram  attingat  ,pro- 
pter  arcum  fenftbilem  quem  axis  &  lunula 
breves  deferibant. 


In  axibus  autem  qnibujlibet  tria  j felian¬ 
tur  membra  ,  collum  fcilicet ,  fcapus  ,  & 
cauda.  Collum  proprie  dicitur  illa  pars  lu¬ 
nula  oculum  replens  ,  qttx  longiufcula  pro¬ 
pter  Jlriarttm  dimottonem  fernper  ejl  alfer- 
vania  ,  cr  potifiimùm  pcrfccle  cilindra- 
cea  ,  pollicem  craffa  ,  cr  duos  pollices  cir¬ 
citer  longa. 


Scapus  polygonus  formandus  eft  ,  ut  in  eo 
conferta  fcutula  firmiora  h urcant ,  fir  nul¬ 
latenus  d  debito  fitu  dimoveantur.  Cauda 
tandem  teres  Jen  cilindracea  concinnabitur, 
tantaque  ei  tribuetur  longitudo,qttanta  fuffi- 
ciet  pro  in  ea  variis  ftriis  incidendis.  Vt 
plurimum  in  acumen  definit  hac  cauda 
pupps  alicujus  foramini  inferendum  ,  aut 
fcotia  in  ea  paulo  ante  Jlrias  excavatur 
lunula  alicui  inftftenda. 

Tudicula  ane  a  fit  aut  ferrea  ,vari4fque 
fortitur  formas ,  [catulorum  formis  ,  eorum 
fcilicet  angulis  ef  ftnubus  accommodandas. 
Ipfarum  ideo  quadam  fabricAnd.t  funt pla¬ 
na  ,  quadam  accuminata ,  alia  vero  rotun¬ 
data  ,  aut  rotula  minima  inftruffx. 

Fulcimentum  tandem  ad  opera  figuranda 
inftrviens ,  fic  eft  conftruendum  ,  ut  ejus 
verticis  Jupcrficies  fit  omnino  plana  &  ho¬ 
rizontalis  ,  tum  pro  inftrumentis  firmius 
flabiliendis ,  tum  pro  figuris  exaBius  inci¬ 
dendis  ,  uti  cttm  de  fcutulis  eonimque  forma 
Cr  uftt  dicam  inferiis ,  drmonftrabo.  Ne 
vero  nimia  commotione  à  fcutulorum  ina- 
qualitatibus  ineuftâ  ,  inftrumenti  acies  dum 
figurantur  opera ,  inflabitis  fiat  cr  incerta, 
varia  ideo  fulcimento  adhibentur  fuppetia  , 
aliis  etiam  in  tabulis  deferibenda.  Fulci¬ 
menti  tamen  hujus  tabula  1 7  talis  eft  con- 
ftruBto.  Uamtna  nempe  ferrea  o  ii  adjicid 

tur 
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tur  margine  fuo  fupér'tori  inflexo  canali- 
tmm  cfformans  ,  cm  dentes  fa! cuU  ferre. t  p 
immutantur.  Illa  vero  lamina  ad  limbum 
fulcimenti  fuperiorem  &  anteriorem  adjun¬ 
genda  ejl ,  atquein  eod.m  horizonte  ac  ipfe 
limbus  conjlituenda.  Fulcimentum  tandem 
m  hac  prsfenti  tabula  duobus  conftruditm 
membris  exhibetur  ;  quorum  unum  Jl ans  & 
immobile  ,  alterum  vero  elevandum  aut  de¬ 
primendam  ,  ac  priori  duarum  flnarum  ope 
firmiter  infiflendum.  H.ec  autem  methodus 
ad  opera  concinne  <fr  ex  alie  figuranda  per¬ 
quam  commoda  &  utilis.  Inflrumcnti  etenim 
acus  cum  neceffario  tn  eodem  horizonte  ac 
operis  centrum  jit  conjlituenda  ,  media  ideo 
quadam  Junt  etiam  adhibenda  ,  quibus  cum 
injhumentorum  in  squalis  fuerit  crajfuies  , 
Jingulorttm  acies  ad  eumdern  horizontem 
deduci  &  iujlitui  queant. 


&  dans  d  autres  planches.  La  maniéré 
de  celle-ci  eft  une  réglé  de  fer  o  rebor- 
dee  d  une  renure  ,  dans  laquelle  on 
agraffe  les  dents  de  la  griffe  p.  Cette 
réglé  eft  attachée  au  haut  du  devanc 
du  fupport,  6c  le  bord  où  eft  entaillé 
fa  rénure  ,  doit  être  au  même  niveau 
du  dos  du  lupport  que  j’ai  compofé  de 
deux  pièces  ,  dont  l’une  fe  hauffe  & 
s  abbaifie  par  le  moyen  de  deux  vis 
qui  la  tiennent  attachée  fur  l’autre. 
Jai  trouvé  que  ?cette  methode  étoit 
fort  utile  pour  l’éxaéticudc  de  la  régu¬ 
larité  des  ouvrages.  Car  comme  il  eft 
cres-neceflaire  que  le  taillant  de  l’ou- 
u\  f°'c  à  la  même  élévation  ,  &  au 
meme  niveau  que  le  centre  de  l’arbre 
ou  de  la  pièce  que  l’on  tourne  ,  il  faut 
faire  en  forte  de  l’y  bien  mettre  dans 
les  occafîons  où  les  outils  ne  font  pas 
d  égalé  épaiffeur. 


,  Partium  hujus  tabula:  explanatio.  Vit  ail  des  pièces  de  la  prefente  planche. 


^  Axis  ferrei  icnogravbia. 

*3  Axis  nudi  profletfus, 

C  A  xi  s  idem  ,  ftflo  ligneo  ,  rota  &  fc  ti¬ 
tulis  in  fini  tins. 

1>  Affer  culus  ligneus  pro  lunula  conf- 
t  ruenda. 

E  Lumina  ane  a  affer  culo  apponenda . 

F  Fibula  cohibendis  chelomis  G  H  aptat 

GH  Lunula  che Ionia  duo,  qua  ut  plu¬ 
rimum  f  anne  a  confciuntur .  Buxea 

etiam  optima  fnnt  ,  fed  oleo  prius 
elixa . 

I  Tudicula  plana. 

K  Tudicula  acuminata  ,  fed  pattli[ber 
oh  tufa . 

L  Tudicula  rotula  minima  inflrucla. 

<JM  Lamina  ferrea  in  cardines  definens 
ad  tudiculam  loco  deflinato  cohiben¬ 
dam  ,  ficut  in  figura  K  d  cmonfir  a  tur 
apud  tabulam  pr  ace  dentem. 
Fulcimentum  in  duo  membra  divifum . 

O  Lamina  fulcimento  adaptanda  ad  fal¬ 
culam  p  retinendam e 

F  Falcula  in  duos  digitos  aduncos  divi f a 
adinfirumentum  confirmandum  &  fla-' 
biliendum. 

Ortographia  puppœ  lunula  fua  injfru- 
Û*.  In  hac  autem  figura  elater  exhi¬ 
betur  lunulam  propu  Ifurus  fcutulo  ai 
tudiculam  impingente. 
te  en  meme  tems  que  la  rofecte 


A  Plan  ou  proh!  d’un  arbre  de  fer, 
P  L  arbre  nud  en  perfpeétive. 

C  Le  meme  arbre  garni  de  fa  bobi¬ 
ne,  de  fa  roüe  Sc  de  quelques  ro- 
fertes. 

D  Planche  de  bois  pour  la  lunette. 
£  Platine  de  lécon  pour  la  planche 
de  bois. 

F  Piece  de  clôture  pour  tenir  les 
collets  G  H  en  raifon. 

G  H  Deux  collets  pour  la  lunette. 
Ces  forces  de  collets  fe  font  ordi¬ 
nairement  d’étain  ;  mais  ils  feronc 
auffi  bons  pour  le  moins  ,  fi  on  les 
fait  de  bouis  bouilli  dans  l’huile. 

I  Rencontre  platte, 

K  Rencontre  pointue  ,  Sc  émouffée. 
L  Rencontre, ou  touche  à  roulette. 
M  Piece  de  fer  à  tourrillons  pour 
arrêter  la  touche  à  l’endroit  qu’on 
voudra,  comme  démontre  la  figure? 
K  de  la  planche  précédente. 

N  Support  brifé. 

O  Platine  de  fupport  pour  la  grif¬ 
fe  P. 

P  Griffe  à  doigts  crochus  pour  aflu- 
rer  l'outil. 

Profil  de  la  poupée  garnie  de  fa 
lunette  ,  où  l’on  voit  la  place  du 
reffort  qui  doit  repouffer  la  lunec- 
fotte  contre  la  touche  ou  rencontre. 


CHAP.IV. 
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Partie  III.  Du  Tour  figuré. 


CHAPITRE  IV. 

Un  autre  afiort'ment  de  deux  pou¬ 
pées  ,  d’un  arbre  pour 
tourner  en  figure. 

Planche  18  &  lÿ. 

QUoy  que  cet  alfortiment  paroifle 
un  peu  trop  composé  ,  il  eft  pour¬ 
tant  d’une  execution  fort  ailee  fi  tou¬ 
tes  les  pièces  font  bien  ordonnées,  & 
d’une  juftefle  requife.  C  eft  de  1  inven¬ 
tion  du  fieur  Maubois,aqui  j  en  dois  la 
connoiflance.  J’en  ay  fait  un  détail  tout 
particulier  pour  en  donner  un  entier 
éclairciflementi  ce  qui  m’a  oblige  den 
deftîner  toutes  les  pièces  qui  lecompo- 
fent,en  deux  planches.  Dans  la  premiè¬ 
re  j’explique  la  poupée  anterieure,  & 
dans  la  fécondé  la  pofterieure  avec  tou¬ 
tes  les  pièces  qui  les  accompagnent} 
comme  l'arbre  &  les  lunettes  &  tout 
l’aflortiment  aflemblé.  Et  quoy  que  je 
n’en  aye  point  donné  lesmefures  déter¬ 
minées  ,  ni  une  defeription  fingulierc, 
je  croi  que  les  defleins  que  j  en  donne, 
tant  en  profil  qu’en  perfpeâive  ,  don¬ 
neront  adement  à  entendre  laconftruc- 
tion  de  toutela  machine ,  &  de  toutes 
les  pièces  qui  la  compofent.  Voici  le  de¬ 
tail  de  chacune. 

Detail  des  parties  conternes  en  la 
planche  l  S. 

A  Face  delà  poupée  anterieure. 

B  Profil  de  la  même  poupée. 

C  PerfpecH  ve  de  cette  poupée  garnie 
de  deux  foubandes,&de  quatre  vis. 
D  Perlpeftive  de  cette  poupée  gar¬ 
nie  de  deux  foubandes,de  la  bri¬ 
de  de  la  lunette  ,  &  de  deux  pla¬ 
tines  qui  fervent  a  ferrer  la  touche, 
ou  rencontre. 

E  Plan  &  profil  de  l’arbre  fans  bo¬ 
bine  ,  fans  roiie ,  &  fans  figure  ou 
rofettes. 

F  Le  même  arbre  nud  en  perfpeélive. 
G  Profil  delà  roiie  del’arbre  ,  &  des 
couronnes  qui  l’accompagnent. 

H  Face  de  la  même  roue  &  de  ces 
couronnes. 


C  J  PUT  IV. 

Alterius  axis  Sc  duarum 
pupparum  alius  ap¬ 
paratus. 

Tab.  18  & 

Pluribus  licet  quam  par  cfl  membris 
conftrutfu*  hîc  apparatus  ,  ejus  tamen 
commodus  &  facilis  ufus  ,  dum  fmgula  rite 
&  exatte  ordinentur  &  adaptentur  mem - 
bra.  Hunc  ab  illuftri  Domino  Maubois  in¬ 
ventore  accepi.  Ejufque  fingttlas  partes  ideo 
duabus  tabulis  graph' ce  delineat  as  exh.be- 
re  f at  egi ,  ut  ipfarnm  formam  &  confiru - 
ffionem  clarius  dcmonflranm.  Prima  igitur 
tabula  puppam  anteriorem  ,  fecunda  vero 
poflertorem  j  &  omnes  omnibus  fuis  parti¬ 
bus  infiruclas  &  stipatas  ofiendunt.  Ipfas 
tamen  neque  fuse  defcripfi ,  neque  deter¬ 
minatas  earum  dimenfiones  appofui  ;  folis 
ienographiis  &  fcenographtis  Jatis pr°be  ex¬ 
plicatas  ratus. 


Singularum  partium  in  tabula  i% 
contentarum  explanatio. 

Puppœ  anterioris  facies. 

*2?  Çjufdem  puppœ  latus. 

C  Ejufdem  puppœ  binis  canthulis,&  qua¬ 
tuor  cochleis  ferreis  injlruclœ  projfrc- 
ttus. 

T>  Ejufdem  puppœ  ,  binis  canthulis ,  qua¬ 
tuor  cochleis  &  laminis  duabus  ad  tu¬ 
diculas  cohibendas  ,  injtructœ  pr offre  - 
Elus. 

E  Axis  nudi  ienographia » 

F  Ejufdem  axis  nudi  projpetfus. 

G  kotœ  &  coronularum  axi  apponenda¬ 
rum  diagraphia. 

H  Ejufdem  Rota  &  coronularum  facies . 

I  Ejufdem  axis  rotâ  fud ,  coronulis  & 
fcutults  inflrucH  projpetfus.. 

K  Diagraphia  &  crajfities  lunttU  ad 
puppam 
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anteriorem  apponendœ. 

h  J-actes  ér  latitudo  eja  fdcm  lunulà* 

Ull  Et  u [à  m  lunula  projpeclits. 

2^  C  anal  itiï  l  imuf  a  icnographia. 

O  Chelonii  canalitio  inferendi  icnogra¬ 
phia. 

P  ë'ytfd  cm  chelonii  profieclits. 

Jf  Pihulx  pro  chelomo  cohibendo  icno- 
graphta. 

R  Eiufdem  fbuU  profpeblus. 

R  Subfcus  ferrem  pro  lunula  freno  co¬ 
hibendo, 

T  Clavulus  friatus  pro  tudicula  confir¬ 
manda. 

V  Lamina  ferrea  feti  fremunt  lunulam 
cohibens. 

X  Lamina  alia  ferrea  tudiculam  imme¬ 
diate  cohibens. 

I  Coronula  undulata  ad  faciem  rota  ap¬ 
ponenda. 

K  Alia  coronula  obliqui  concifa  eidem 
rota  apponenda . 

L  Clavuli  Ttriati  quibus  coronula  ad 
rotam  adjunguntur. 


Sequentes  litem  lunulam  puppx  pofierioris 
denotant ,  Lunula  autem  hac  duobus  adfirui- 
Jnr  membrisfiumlâ  fcilicet proprie  d.'fld,fir 
Jcapo  ipfam  fufiinente  &  ad  angulum  re¬ 
tium  inflexo.  Lunula  hujus  confiruUio  pro 
fingulis  axis  dimotionibus  maximi  conve¬ 
niens  ;  dum  fcilicet  à  dextra  ad  finifiram  , 
df  d  tergo  ad  faciem  juxta  fcutulorum  efi 
coronularum  notionem  &  contranitentiam 
acci  dere  aut  recedere  compellitur . 


I  Le  même  arbre  vu  en  perfpeétive  t 
garni  de  fa  roue,  de  fes  couron¬ 
nes,  &  de  quelques  rofettes. 

K  Profil  &  épaifleur  de  la  lunette  de 
la  poupée  anterieure. 

L  Face  Sc  largeur  de  la  même  lu¬ 
nette. 

■M  Perfpective  de  la  même  lunette, 
N  Plan  de  la  coulifle  de  la  même 
lunette. 

O  Plan  du  collet  qui  doit  entrer 
dans  la  coulifle. 

P  Perfpective  de  ce  même  collet, 
Q.  Plan  de  la  pièce  de  clôture. 

K.  La  meme  piété  de  clôture  en  perf- 
peétive. 

S  Poinçon  en  vis  pour  ferrer  la  bride 
de  la  lunette. 

T  Clou  en  vis  pour  ferrer  la  touche 
ou  rencontre. 

V  Platine  de  fer  quifertde  bride  à 
lalunette. 

X  Platine  de  fer  qui  ferre  la  touche, 
ou  rencontre. 

I  Couronne  ondée  qu’on  attache 
en  face  de  la  roue. 

K  Autre  couronne  rampante  pour 
la  même  roue. 

L  Visa  tête  perdue  pour  attacher  les 
couronnes  à  la  roite. 

Les  caractères  fuivans  expliquent  la 
lunette  de  la  poupée  pofterieure.  Cette 
lunette  efl:  compofée  de  deux  pièces  5 
l'avoir  de  ce  qui  cft  proprement  la  lunet¬ 
te  ,  &  d’un  pied  qui  la  foutient ,  coudé 
en  façon  d’un  équerre.  La  c-ompofition 
de  cette  lunette  efl:  fort  propre  pour  le 
double  mouvement  que  l’arbre  doit 
faire  de  droit  à  gauche  ,  &  du  devant 
en  arriéré  par  le  moyen  des  rofettes  6c 
des  couronnes. 


a  Scapi  lunulx  faciès. 
b  Canalitii  feapi  icnographia, 
c  Scapi  icnographia. 
d  Çjufdem  feapi  profpeffus. 
e  Poflilena  lunulam  cogens, 
f  Lunula  diagraphïa* 
g  Lunula  faciès, 
h  Lunula  profpetlus, 
m  Lunula  annulas . 

n  Cardo  ipfuts  lunula  intra  canalitium 
o  J  capi  d  decurrens . 
o  Scapi  canalitium , 
p  Cochlea  pro  lunula  fupra  canalitium 
feapi  firmanda. 

Totius  hujus  apparatus  abfoluta  conjlru- 
Sio  ,  pottffmum  puppx  pofierioris ,  hac  in 


a  Face  du  pied  de  la  lunette. 
b  Plan  de  la  coulifle  du  pied,1 
c  Profil  du  pied. 
d  Perfpective  du  même  pied, 
c  Tirant  ,  ou  bafcule  de  la  lunette, 
f  Profil  de  lalunette. 
g  Face  de  la  lunette. 
h  Perfpeétive  de  la  lunette. 
m  Anneau  de  la  lunette. 
n  Tenon  de  la  lunette  pour  gliflef 
dans  la  coulifle  0  du  piedd. 

0  Coulifle  du  pied  d. 
p  Vis  pour  ferrer,  ou  arrefier  la  lu¬ 
nette  fur  la  coulifle  du  pied  d. 

On  voit  dans  cette  planche  l’entiere 
difpoiîtion  de  tout  cet  aflortiment ,  de 

partiet* 
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particulicrementcelledelapoupéepof-  tabula  exhibetur.  Partium  autem  quibus 
terieure,  dont  voici  le  detail ,  &  des  bac puppa  infiruitur  hac  eft  explanatio. 
pièces  qui  l’accompagnent. 


'Detail  des  parties  contenues  en  la 
planche  15, 

A  Face  de  la  poupée  pofterieure. 

£  Profil  de  la  même  poupée. 

C  Perfpeclive  de  la  même  poupée. 

D  Le  derrière  de  la  même  poupée 
garnie  de  fa  lunette. 

E  Face  de  la  poupée  anterieure 
garnie  de  fa  lunette. 

F  Profil  de  tout  l’aflortiment  ,  où 
on  voit  la  difpofition  de  toutes 
les  pièces  qui  le  compofent. 

G  H  Touche  ou  rencontre  à  coin  &c 
à  roulette  de  la  poupée  de  devant. 

I  Poinçon  ou  aiguille  qui  joint  les 
deux  lunettes  ,  afin  quelles  fe 
meuvent  en  femble  conjointe¬ 
ment  avec  l’arbre. 

K  Perfpeclive  du  derrière  de  la 
poupée  pofterieure  garnie  de  tou¬ 
tes  les  pièces  pour  le  mouvement 
de  l’arbre  du  devant  en  arriéré. 

L  Perfpeétive  du  regiftre  de  la  pou¬ 
pée  pofterieure' 

M  Perlpeélive  de  la  poupée  ante¬ 
rieure  garnie  d’un  contre-p  .  & 
de  la  touche  pour  le  mouvement 
de  l’arbrede  ladroitteà  la  gauche. 

N  Potence  pour  y  attacher  le  tirant 
ou  bafcule  où  eft  attaché  le  con¬ 
tre-pois  qui  tire  farbre  ue  dev-nt 
en  arriéré. 

O  Une  touche  ou  rencontre  à  rou¬ 
lette  qu’on  oppofe  aux  couronnes. 

P  Une  des  touches  du  regiftre  vue  fe. 
parément  avec  le  petit  coin  Q^qui 
fort  à  ferrer  chaque  touche  contre 
le  pas  des  vis  de  l’arbre  lors  qu’on 
veut  tailler  une  vis  fur  l’ouvrage. 

R  Contrepois  pour  le  mouvement 
des  lunettes  &  de  l’arbre  tant  de 
la  droitte  à  la  gauche ,  que  du  de¬ 
vant  en  arriéré. 

Du  rejjort ,  &  du  contre-pois. 

On  ne  peut  tourner  la  figure  fans 
le  fecours  d’un  reflort  ou  d’un  contre- 
pois  ,  qui  bandant  l’arbre  contre  la 
couche, l'obligent  de  reculer  ou  d’avan¬ 
cer  félon  les  élévations  &  enfonçures 
desrofettes;  ainfiil  eft  bon  defçavoir 


Partium  in  tabula  19  contentarum 
explanatio. 

Puppa  pofterioris  facies. 

■3  Ejufdem  puppa  lattes. 

C  Ejufdem  puppa  profpefhts. 

'D  Poflica  puppa  pars  lunula  fia  in- 
ftruflâ. 

E  Puppa  anterioris  faciès  lunulâ  fttâ  in- 
ftritfla. 

F  Totius  apparatus  diagraphia  ,  qaâ  fin- 
gaU  ejus  partes  exhibentur. 

C  H  Tudicula  ad  unam  extremitatem 
acuminata  ,  ai  aliam  vero  rotula  in¬ 
structa. 

ISttbfcus ferreus  binas  lunulas  connetfens , 
ut  ftrnul  &  femel  agitentur  cum  axe. 

K  PoJIeriorit  partis  hujus  puppa  profte- 
ttus  ,  fingulis  qua  ai  motum  axis  à 
poftica  parte  ai  anticam  ,  &  e  contra 
ftcflant  ,  inftrufla. 

4  Affatarum  striarum  motui  infervien- 
tittm  vulgo  regefti ,  ad  pupparn pofte- 
riorem  adjlruttt  profpcttus. 

CA1  Profjteflus  puppa  anterioris  facomate 
fr  tudicula  inftrufla  ,  quibus  axis  ai 
motum  d  lava  ad  dextram  ,  &  e  con¬ 
tra  cogitur. 

Fulcrum  poflilcnam  fujtinens  ,  cui 
appenditur  facoma  axem  ab  antica 
parte  ad  pojlicam  contrahens. 

O  Tudicula  rotules  inftrufla  coronulis  in- 
ftjtenda. 

rp  Unum  'e  regefti  afferculis  feparatim 
admijfum  ,  &  cuneolus  q  affcrcttlâ 
Jlrias  axis  comprimens  ,  cum Jlria  ali¬ 
cui  operi  efl  incidenda. 

R  Sacoma  lunulas  uftnftrâ  ai  dextram , 
çr  è  contra  cogent. 


De  elatere  &  facomate  ad  opera 
figuranda  ,  aptis. 

Fn  varios  ftnus,fulcos,fr  angulos  nufqttam 
infculpenda  torni  opera ,  &,ut  aiunt,  figu¬ 
randa, nifi  facomatis  aut  elateris  ope.  Qui¬ 
bus  axis  fcutulis  angit  lofs  ej  fnttofs  inf  ru¬ 
fius  ,  prout  anguli  &  fimis  ferunt, aut  acce¬ 
dere  aut  recedere  in  varias  cogitur  partes. 
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quantus  ille  dater  j  tT  quantum  illud 
fucoma  pro  jitfia  &  debita  axis  figurati 
attione  ,  fie  ri  debeant  ,  praflat  h'îc  modo 
declarare .  El  at  ere  s  ut  plurimum  aut  ex 
chalybe ,  e  ligno  duro  &  Unio ,  £//*0 
'videlicet  acere  aut  fraxino  ,  fieri  confu  ev  e - 
W/.  fihi cumque  vero  fin t  illi  nec  nimium 
turgidi, nec  nimium  flexiles  fiunt  conficiendi. 

Nimium  namque  turgidi  axi  nimium  obfifi- 
tentes  difficiliorem  ejus  motum  in  tornan¬ 
do  praflant.  Si  etiam  nimium  flexiles  fiue- 
rint ,  quia  inftrumento  incidenti  refiflerenon 
'valeant ,  opus  omnino  inconcinnum  ,  corrup¬ 
tis  ficjlicet,  angulis  &  fulcis, dut  finibus  non 
probe  excavatis  ,fitccedit.  Perfimilis  fiubfie- 
qtietur  de ficllus  ,  fi,  aut  nimium  ponderofiim , 
aut  iuft°  l avius  fuerit  fiacoma  3  ideo  que 
utraqne  in  debita  Proportione  fiunt  adhiben¬ 
da.  Sacoma  fiiquidem  duodecim  aut  quinde- 
cim  libras  pendens  fiatis  ad  faciliorem  axis 
motum  &  ad  inflrumenti  emtranitentiam 
valere  mihi  ipfia  experientia  demonfiravit. 

Elateri  vero  nulla  potefi  determinata  ajfi- 
gnari  proportio  neque  modus  fi  nimirum  aut 
retti  ,  aut  curvi ,  aut  tenues  ,  aut  crajfi 
fieri  po fuient.  Sola  id  potefi  experientia 
rerum  magiftra  edocere.  Unum  tamen  pra- 
flat  obfervandum ,  ut  neque  nimium  turqtdi , 
neque  nimium  debiles  exiflant 
JJrecifemenc  en  dcrcrÇ  l’épaiflcur 
ligure.  Caron  peut  les  faire  droits  ,  courbes  ou  coudés  courts  .  étroits  épais- 
mais  de  quelque  nature  qu’ils  foient.il  faut  toujours  obferver  qu'ils  ne  lment 

&  la  'pratique.5  “  “'°P  ’  œqUe  "  ^  p£l,t  determill«  que  par  l'ulagc 


> 

de  quelle  force  doit  être  le  relfort ,  & 
combien  doit  pefer  un  contre  pois  poul¬ 
ie  mouvement  des  figures.  Ordinaire¬ 
ment  or,  fait  les  fefforts  d’une  lame 
d  acier  ou  bien  de  quelque  bâton  ou 
réglé  de  bois  d  une  conbftance  dure  & 
pliante  ,  comme  de  bonis ,  d  érable,  ou 
de^  frene  3  mais  de  quelque  matière 
qu  on  les  faffe  ,  il  faut  qu’ils  ne  foienc  ni 
ciop  roides  ni  trop  foibles  ;  cars’ilsfont 
trop  îoides,  ils  caufent  un  mouvement 
&  dtficile  &  rude  ;  &  quand  ils  font 
trop  foibles, ils  ne  pouffent  pas  affés ,  & 
lourd  ne  trouvant  pas  de  relîftan- 
ce,  ne  mord  pas  aux  endroits  qu’il 
raut  enfoncer  dans  la  pièce.  On  tom¬ 
be  auffi  dans  le  même  defaut  en  fe 
lervant  d'un  contrepois  ou  trop  pelant 
ou  trop  leger.  C  eft  pourquoy  il  eft  ne- 
ccliaired  ufer  d  unreffort  moiénnemenc 

iort,  &  d'un  contrepoisTuffifammenc 

pelant.La  pratique  m’a  enfeigné  qu’un 
C°at/ePps  de  douze  à  quinze  livres 
,  lufhiant  pour  bien  pouffer  un  ar¬ 
bre  ,  &  vaincre  la  relîflance  de  l’ou- 
td,  &  que  plus  la  corde  qui  le  foutient, 
elfoit  longue, plus  le  mouvement  de  l'ar¬ 
bre  etoit  égal  &  affuré.  Quant  aux 
re  lors  on  ne  peut  pas  exactement, ni  II 
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cintre  maniéré  d’ ajfort'ment  qu  on 
appelle  communément  le  chaflis, 
par  lequel  on  peut  difpofiir  dans 
toute  la  longueur  de  l  arbre  au¬ 
tant  de  figures  qu  on  fôubaitte , 
avec  la  difpofition  d’une  roue. 

"Planche  2.3» 

CEtte  planche  reprefente  une  autre 
façon  d’aflorciment  propre  pour 
tourner  en  figure.  On  l  appelle  ordinai¬ 
rement  le  chajfis  ,  parce  queffeâive- 
ment  toutes  les  principales  pièces  étant 
aflemblées  reprefentent  bien  un  chaflis 
compofé  d’un  arbre  ,  de  deux  lunettes, 
£c  d’un  traverfier ,  dont  chaque  bouc 
tient  à  une  lunette.  ]  ay  trouve  cette 
maniéré  d’aflortiment  très  commode  , 
parce  qu’on  peut  enfiler  en  toute  la  lon¬ 
gueur  de  l’arbre, depuis  le  goulet  jufques 
à  la  roue,  plufieurs  rofettes  de  diverfes 
figures. 

Le  détail  de  toutes  les  pièces  qui 
compofenc  cet  afiorciment ,  en  feront 
bien  connoîcre  la  compofition. 

A  Profil  du  tour  £c  de  tout  l’aflorti- 
ment  aflemblé. 

B  Profil  de  la  lunette  pofterieure. 

C  Largeur  &  hauteur  de  la  lunette 
pofterieure. 

D  Profil  &  épaifleur  de  la  lunette 
anterieure. 

E  Largeur  &  hauteur  de  la  même 
lunette. 

F  Longueur  ,  largeur  &  épaifleur 
du  traverfier. 

(3  Plan  du  même  traverfier  avec  fon 
ouverture  ronde  pour  le  paflage 
delà  corde. 

H  le  même  traverfier  enperfpeétive. 
I  Les  deux  lunettes  &  le  traverfier 
aflem  blés. 

K  Une  vis  à  tige  quarrée  pour  ar- 
refter  le  mouvement  du  chaflis 
lors  qu’on  veut  tourner  Ample¬ 
ment  en  rond. 

L  Petite  vis  fur  l’anneau  de  la  lunette 
pofterieure  ,  pour^  arrefter  le 
tuyau  N. 


Alius  apparatus  pro  operibus 
figurandis  vuHo  cancellum 

O  _ 

dïdtus. 


Tabula  13. 

Ahium  pro  operibus  figurandis  appara¬ 
tum  exhibet  hac  tabula.  Hunc  opifi¬ 
ces  vulgo  cancellum  appellant ,  quia  reipfa 
fingula  partes  e  quibus  adf ruitur  ,  adunata-, 
cancellum  perbelle  referunt ,  duabus  nempe 
lumlts ,  axe  &  fubficude  utrumque  lunulam 
anneftente  ,  compatfum.  Commodus  fane 
&  facilis  hic  apparatus  ,  cum  plurima  per 
totum  ferè  axem  adponi  pojfint  vanarum 
formarum  fcutula . 


Partium  autem  fingu larum  ,  e  quibus  ilU 
apparatus  conficitur ,  explanatio  ejus  flru- 
8; uram  c/arijfimè  demonfirabit. 

exf  Totius  torni  ,  totiufque  apparatus 
diagraphia . 

Lunula  pofierioris  diagraphia. 

C  Lunula  pofierioris  l atitudo  &  logitudo . 

T)  Diagraphia  &  crajfitudo  lunula  an¬ 
terioris . 

"E  Latitudo  &  longitudo  e juf  dem  lunula. 

E  Subfcudis  longitudo  ,  latitudo  &  crafi- 
fities. 

G  E ju fidem  fubfcudis  ienographia  ,  ubi 
annulus  pro  funiculi  libero  tanfitu 
demonflrattir. 

H  Ejufdem fubficudis  profpetfus. 

I  Subfcus  &  amba  lunula  fimul  adfrti- 
8a. 

K  Cochlea  quadrangularis  cancelli  mo¬ 
tum  cum  [impliciter  rotunde  efi  tor¬ 
nandum  ,  detentura . 

L  Cochlea  annulo  lunula  pofierioris  fi¬ 
genda  pro  tubulo  N  detinendo. 

CM  Diagraphia  tubuli  N,  cujus  unius 
extremitatis  fundum  foramine  friato 
aperitur  ,  pro  fria  apicis  p  reci¬ 
pienda. 

E  juf  dem 


O 
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Ejufdem  tubuli  N  intra,  annui um  /«- 
nuis  posterioris  c  immittendi  ,profte- 
Bus, 

0  Elater  fpiralis  intra  tubulum  N  infe¬ 
rendus. 

P  Slpcx  ferreus  cujus  stria  cochlidio  fun¬ 
di  tubuli  Ai  inferitnr  ,  ad  cohibendum 
cilindrulum  Qyerfus  axis  apicem. 

fif  Cilindrultis  cujus  fummitas  elaterem 
fpiralem  ejt  fitbitura. 

K  Tubulus  N  apice  P.elatcre  0  ,  dr  cilin- 
drttlo  ffi  infiruBus.  Ille  veto  elater 
fpiralis  motui  proccjfonis  &  retrocef- 
ftonis  axis  infervit.  Ht  autem  axis 
hbere  procedat  dr  retro°edat  apex  ille 
V  e  tubulo  eft  educendus. 

S  Totius  machina  cttm  omnibus  fuis  par¬ 
tibus  ,  dr  torni  Juâ  infiruBi  rot  A  pro- 
JfcBus. 

T  Tudicula  rotulâ  infiruBa. 

T  Fulcimentum  inflruBum  lamina  ad 
bitum  elevanda  aut  deprimenda ,  cum 
injtrumenti  acies  ad  horisccntcm  cen¬ 
tri  axis  erit  Statuenda. 

X  Subfctts  ferrea  binas  pupptts  conneBens , 
quamque  tudicula  percurrit  ,  ut  pro 
opere  figurando  ad  defiinatum  fcutulum 
opponatur. 

a  ?uppx  anterioris  latus. 

b  Ejufdem  puppœ  facies. 

c  Cavum  cui  inferitur  fubfctis. 

d  Ca  vum  cui  cochlea  quadrangula  K  in¬ 
figitur. 

e  Cavum  cui  immittitur  fubfcus  l. 

f  Puppa  anterioris  profpeBus . 

g  Toramcn  cui  immittitur  clavus  h. 

Ii  Clavus  lunulas  ad  puppas  fuas  con¬ 
neBens  per  foramina  L . 

Notabit  Leftor  ,  quod  fculptor  ex¬ 
aravit  tornum  ad  dexteram  ,  Sc  locari 
debet  ad  finiftram. 


M  Profil  du  tuyau  N  dont  le  fond 
doit  eftre  percé  en  ecrouë  pour  re¬ 
cevoir  la  vis  du  poinçon  P. 

N.  Perfpective  du  tuyau  N  qui  doit 
entrer  dans  l’anneau  de  la  lunette 
pofterieure  C. 

O  Petit  r effort  fpiral  qu’on  met  dans 
le  tuyau  N. 

P  Poinçon  de  fer  dont  la  vis  s’em- 
boitte  dans  l’écrouë  qui  eft  ail 
fond  du  tuyau  M.  pour  prefler 
contre  la  pointe  de  l’arbre  le  pe¬ 
tit  tourrillon  e. 

Q_  Petit  tourrillon  dont  la  qlieüC 
doit  entrer  dans  le  reflort  fpiral. 

R.  Le  tuyau  N.  garni  du  poin¬ 
çon  P,  du  reflort  fpiral  O  ,  &  du 
petit  tourrillon  Q_.  Lufage  de  ce 
reflort  fpiral  efl:  deftiné  pour  la 
mouvement  de  l’arbre  de  l’avant  en 
arriéré.  Pour  cet  effet  on  retirera 
le  poinçon  P  ,  afin  que  le  mou¬ 
vement  l'oit  libre. 

S  Toute  la  machine  affemblée  ,  SC 
tout  le  tour  garni  de  fa  roue  en 
perfpedive. 

T  La  touche  ou  rencontre  à  roulette.’ 

V  Support  garni  d’une  platine  pro¬ 
pre  à  eftre  hauflee  ou  abaiffée 
pour  mettre  le  taillant  de  l’outil  à 
niveau  du  centre  de  l’arbre. 

X  Barre  ou  traverfier  de  fer  qui  joint 
les  deux  poupées  ,  &  le  long  de 
laquelle  la  touche  à  roulette  cou. 
le  pour  être  rnife  fur  l’endroit  de 
la  rofette  dont  on  voudra  fe  fervif 
pour  l’ornement  de  l’ouvrage. 

a  Profil  de  la  poupée  anter'eure. 

b  Face  de  la  même  poupée. 

c  Mortaife  pourla  barre  defer  X. 

d  Mortaife  pour  la  vis  à  tige  quar- 
rée  K. 

e  Mortaife  pour  le  pillage  du  tra¬ 
verfier  I. 

f  La  poupée  anterieure  en  perfpec- 
tive. 

g  Trou  pour  le  paffage  du  clou  h." 

h  Clou  qui  attache  les  lunettes  aux 
poupées  par  leurs  trous  L. 

Le  leBeur  obfervera  que  le  graveur  tt 
repre fente  le  tour  à  droit  te  ,  dr  il  doit  être 
à  gauche. 


I  ij 
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Vn  autre  ajfortlment  de  deux  pou¬ 
pées  pour  la  figure. 

Planche  22. 

ÎE  repréfente  dans  cette  planche  le 
détail  d’un  aflortiment  tout  entier  de 
deux  poupées  pour  la  figure.  Et  pour 
en  mieux  faire  connoiftre  les  dimen- 
fïons  ,  j’ay  mis  une  échelle  de  20  pon¬ 
ces  au  bas  de  la  planche,  quoy  qu  il 
foit  libre  à  chacun  de  les  faire  plus  ou 
moins  grandes ,  félon  qui!  jugera  né- 
ceffaire. 

La  poupée  pofterieure  A  doit  avoir 
le  haut  de  la  face  percé  par  une  mor, 
taife  quarrée  pour  placer  au  dedans  un 
tuyau  quarré  de  léton  bien  uni  D  ,  afin 
que  le  prifme  ou  parallellepipede  F 
auffi  de  léton  bien  uni  y  puifle  gliffer 
aisément.  Le  deffus  de  la  tête  de  la 
même  poupée  A  ou  C  doit  etre  auffi 
percé  en  b  ,  pour  lepailage  d’une  vis  4 
qui  fert  à  arrefter  le  prifme.  On  atta¬ 
chera  aubas  du  derrière  de  la  poupee 
un  bon  reffort  d’acier  L  ,  dont  1  extré¬ 
mité  d’en  haut  eft  apliqué  juftemenc 
fur  l’un  des  bouts  du  prifme  5  pour  le 
repouffer  de  derrière  en  avant  quand  on 
fe  lert  de  la  couronne  pour  figurer  une 
piece.  Alors  on  defferrerala  vis  4  pour 
qu’il  ait  fon  mouvement  libre.  Et  afin 
que  le  tuyau  de  léton  ne  forte  pas 
de  la  mortaife  ,  on  attachera  fur  chaque 
bout  de  la  même  mortaife  une  platine 
de  léton  percée  auffi  d’un  trou  quarre 
égal  à  la  grçffeur  du  prifme  E. 

•Detail  &  reprefentation  de  la  poupee 
pofterieure,&  de  toutes  fes  pièces. 

A.  B.C.  La  face, le  profil ,  &  la  perf- 
peftive  de  la  poupée  pofterieure. 
E  Epaiffeur  &  longueur  du  prifme 
ou  parallellepipede  de  léton  qui 
doit  entrer  dans  le  tuyau  D. 

F  Epaiffeur  du  prifme  vû  par  un  de 
fes  bouts. 

G  Prifme  en  perfpeélive- 
H  Tuyau  quarré  rempli  du  prifme. 

1  Platine  de  léton  qu’on  applique  de- 


Aliarum  pupparum  pro  operi¬ 
bus  figurandis  apparatus. 

Tabula  22. 

Singula  alterius  apparatus  membra  pro 
operibus  figurandis  hac  in  tabula  21  ex- 
bibentur.  Vtque  diftincltus  cujûfque partis 
membra  dignofcanttir ,  fcala  10  pollicum  a 
calcem  tabula  ajfgnatur.  Licet  qui  fate 
leat  ut  ftbi  vifum  fuerit  ordinare. 


Tuppe  pofterioris  À  frons  cavo  quadrangu¬ 
lari  eft  incidenda, ut  in  eo  inferatur  tubu  us 

itneus  quadrangularis  D  ,  intus  cxaElc  pla¬ 
nus  ér  Uvigatus  ,  ut  intra  ipfum  prifma 
feu  parallellepipedum  E  etiam  aneus  C  bene 
lavigatus  facile  hinc  inde  decurrat,  A 
ejufdem  puppee  verticem  A  cochlea  4  defi¬ 
gitur  pro  ipfo  prifmate  detinendo  ;  atque 
etiam  ad  infimam  pofterioris  partis  calccm 
elater  L  chalibeus  adaptabitur ,  cujus  caput 
extremitatem  prifmatis  5  pertingens ,  ip  fum 
dum  coronula  pro  aliquo  opere  figurando  ad¬ 
hibebitur  ,  d  tergo  ad  frontem  detrudat , 
prius  cochlea  4  diducta  ,  ut  prifma  hbere 
hinc  ivdi  dimoveri  queat.  Vtque  tubulus 
quadrangularis  D  intra  cavum  futim  immo¬ 
tum  confiftat ,  ad  quemlibet  cavi  aditum 
lamina  applicabitur  ;  quadrangulari  fora¬ 
mine  ad  menfuram  prifmatis  E  exeifa. 


Partium  lingularum  puppat  pofterioris 
Explanatio. 

Puppi  pofterioris  facies  ,  latui 

(fi  pro  fpeclus . 

•D  tubulus  anens  quadrangularis. 

E  Craffuies  &  longitudo  prifmatis  aut 
parallellepipedt  anet  intra  tubulum  D 
inferendi. 

E  Prifmatis  ejufdem frons. 

C  Ejufdem  prifmatis  profpettus. 

EI  Prifma  intra  tubulum  quadrangularem, 
mmijfum. 


I  Lamina 
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/  Lamina  ad  cavum  quadratum  I  app U- 
candet ,  tubulum  quadrangularem  in¬ 
tra  caucum  detentura. 

K  Ejufdem  lamina  profpeltus. 

L  El  areris  longitudo ,  latitudo  (fi  cr  af¬ 
filiés. 

M  Ejufdem  puppa  fingulis  fuis  partibus 
infiructa  diagraphia. 

N  Elateris  retinaculum. 

O  Retinaculi  ejufdem  cochlidium. 

T  Ejufdem  putpx  à  latere  efi  à  fronte 
profpeltus. 

Puppa  anterior  paulo  equidem  quam  po¬ 
sterior  latior  efl  habenda  -,  fed paulo  etiam 
deprejfior  feu  brevior.  In  ejus  facie  cetni- 
naturn  incidetur  canalitium  ,  pro  geminato 
lunula  fcapo  recipiendo.  Hac  autem  lunula 
ex  xre  aut  ferro  conficietur  ,  (fi  tanta  cra f- 
fitudinis  ,  ut  dum  fcutula  ad  tudiculam  con- 
tranituntur ,  inflexibilis  omnino  conflflat. 
Nece/fe  efl  etiam  ut  geminatus  lunula  fcaptu 
libere  gemmatum  canalitium  fubeat  ,  nt 
citm  centrum  lumtU  ad  horizontem  aciei 
inftrumenti  flat  nendum  erit ,  libéré  etiam 
deprimi  aut  elevari  queat.  Dum  fle  elevatur 
aut  deprimitur  hac  lunula  ,  vices  fulcimen¬ 
ti  agit  duobus  membris  compaSH ,  efi  tabu¬ 
la  1  demonftrati.  Cum  ergo  ejus  centrum 
ad  determinatam  altitudinem  dedullum 
fuerit ,  tum  retinaculo  ferreo  p  q  ad  pappam 
fortiter  efl  cohibenda  ,  ne  a  fttu  debito  con- 
cujfa  dimoveatur.  Oblongum  etiam  cavum 
in  utroque  ejus  principalioris fiffurx  latere , 
incidetur  horizontale ,  efi  ad  eumdem  cir¬ 
citer  fljfurx  centrum  horizontem  confli  tutum-, 
ut  in  eo  cavo  brachiolum  ferreum  tudiculam 
deferens  infertum  ad  axem  accedere ,  aut 
ab  ipfo  recedere  queat , prout  exigent  dia¬ 
metri  fcutulorum.  Ejufdem  tandem  princi¬ 
palioris  fiffurx  uterque  limbus  emarginabitur 
ad  canalitium  pro  duobus  axis  cheloniis  im¬ 
mittendis  ,  conflituendum.  Htc  autem  duo 
che/oniahi  nullatenus  finit  at  a  tanquam  coi. 
Ium  axis  complexura  ,  fed  omnino  unita  ac 
relia  funt  formanda ,  ut  cum  parallella ,  (fi 
ad  colli  axis  menfuram  diflantia  Habilita 
fuerint ,  ipfum  axis  collum  intra  illa  libere , 
abfque  tamen  ulla  vacillatione  ,  dimoveri 
queat.  Exalte  etiam  korizont aliter  erant 
flatuenda  ,  ut  dum  axis  finiflrorfum  aut 
dextrorfim  circumagetur, aquabili  femper  efi 
horizontali  [itu  feratur. 
mouvement  foie  toujours  dans  la  même 


vant  la  mortaife  quarrée  I,  pour- 
empecher  que  le  tuyau  quarrü 
ne  forte. 

K  La  même  platine  en  perfpeclivC. 

L  Epaidèur  ,  longueur ,  6c  largeur 
d’un  reifort. 

M  Profil  de  la  poupée  garniede  tou¬ 
tes  fes  pièces, 

N  Penturepour  tenir  lé  redore. 

O  Ecrouë  pour  ferrer  la  penture, 

P  Poupée  en  perfpeéfive  ,  vue  à 
côté  ,  &  en  devant, 

Q.  La  même  poupée  en  perfpeéfive 
vite  à  codé  ,  S i  en  derrière. 

La  poupée  anterieure  doit  être  plus 
large, 5c  moins  haute  que  la  pofteriem-e. 
Le  devant  doit  être  entaillé  par  une 
double  couliife  pour  les  deux  queues 
de  la  lunette  ,  qu’on  fera  de  Iéton  ou 
defer  ,  6c  d’une  épaideur  afsés  forte 
pour  empecher  qu’elle  ne  fade  redore 
Jorfque  la  rofette  de  l’arbre  poude 
la  touche  du  rencontre.  Sa  double 
ueiie  X  doit  couler  aisément  dans  la 
ouble  coulid*c  de  la  poupée  ,  afin  de 
la  pouvoir  hauder  ôc  abaider  autant 
qu’il  fera  néceüaire  quand  on  voudra 
mettre  le  centre  de  l’arbre  au  même 
niveau  que  le  taillant  de  l’outil.  Elle 
fait  en  cette  occafion  la  même  fonction 
que  le  fupport  brifé  reprelenté  dans  la 
planche  ,  8c  quand  on  l’aura  établie  à 
la  hauteur  requife  ,  il  faut  la  bien  fer¬ 
rer  contre  la  poupée  avec  la  patte  de 
fer  p.  q.  Elle  doit  être  fendue  entra¬ 
vers  ,  S:  à  chaque  côté  de  l’ouverture 
pour  l’arbre  ,  6c  à  peu  prés  au  même 
niveau  du  centre  de  l’arbre  ,  par  deux 
mortaifesun  peu  longues, pour  pouvoir 
avancer  ou  reculer  les  bras  qui  portent 
la  touche  ou  rencontre,  félon  la  gran¬ 
deur  des  rofettes,  La  grande  ouverture 
pour  l’arbre  doit  être  taillée  en  renure 
ou  coulidc,pour  y  faire  glider  les  deux 
collets  de  l’arbre  .  Ces  deux  collets  h  i 
ne  doivent  point  être  échancrés  comme 
ceux  qui  embradent  entièrement  le 
col  de  l’arbre  ,  mais  on  doit  les  faire 
droits  6c  unis,&  les  mettre  bien  paral- 
lelles  &  éloignés  l’un  de  l’autre  en  ma¬ 
nière  que  le  col  de  l’arbre  puidc  y 
glider  aifément  entre  deux.  Il  eft  auffi 
fié  cédai  rc  de  les  poder  bien  horizon¬ 
talement  ,  afin  que  l’arbre  dans  fon 
adiéte. 


Détail 
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‘ Detail  de  lapoupe'e  anterieure  &  de  tou¬ 
tes  les  pièces  qui  l’accompagnent. 

a  Face  de  la  poupée  anterieure. 
b  Profil  de  la  même  poupée. 
c  Perfpective  de  la  même  poupée. 
d  Double  coulifle  pour  la  lunette  à 
double  queue. 
e  Lunette  à  double  queüe. 
f  Epaifleur  &  profil  de  la  même  lu¬ 
nette. 

g  Perfpeftive  de  la  même  lunette. 
h  Un  des  collets  droits  pour  l’arbre. 
i  Perfpe&ive  du  même  collet. 
k  Plan  du  même  collet. 

I  Plan  de  la  lunette. 
m  Profil  du  bras  qui  porte  la  touche 
ou  rencontre. 

n  PeripeéUve  de  ce  même  bras. 
o  Vis  à  tête  quarrée  pour  arrêter 
le  collet. 

o  o  Autre  vis  en  collet  pour  y  atta¬ 
cher  la  corde  ou  du  reffort  ou 
du  contrepois. 

p  Patte  ou  agraffe  de  fer  pour  ar- 
refter  la  lunette  contre  la  poupée. 
q  Perfpedive  de  cette  même  patte. 
r  Ecrou  pour  cette  patte. 
f  Poulie  pour  la  corde  du  contre- 
pois. 

t  Anneau  de  leton  fur  lequel  roule 
la  poulie. 

v  La  poupée  garnie  de  toutes  les 
pièces  vüe  en  face. 
v  v  La  même  poupée  garnie  de  tou¬ 
tes  fes  pièces  vüe  de  côté. 
a  a  Profil  de  la  touche,  ou  rencon¬ 
tre. 

b  b  Perfpeclwte  delà  même  touche. 
ce  Le  devant  de  la  même  touche. 
dd  Un  bras  garni  delà  touche. 
ee  Un  bras  garni  delà  touche  con¬ 
tre  laquelle  s’apuye  une  rofette  à 
huit  pans ,  en  la  même  maniéré 


quelle  s’y  appuyé  dans  le  tempsdu  travail. 


Singularum  partium  puppæ  anterioris 
explanatio. 

a  Tuppa  anterioris  faciès, 
b  Ejufdem  puppa  latus. 
c  Ejufdem  puppa  profpdlus.  * 
d  Geminatum  cannlitium  pro  geminato 
lunula  [capo  recipiendo. 
e  Lunula  geminata, 
f  Ejufdem  lunula  crafitude. 

g  Ejufdem  lunula  profpettus. 
h  Vnum  e  cheloniis  axi  inferviendis. 

1  Ejufdem  chelonii  profpdlus. 
k  gjufdem  chelonii  ienographia. 

1  Lunula  ienographia. 

m  Brachioli  tudiculam  deferentis  dia- 
graphia. 

n  gjufdem  brachioli  profpctfus. 
o  Stria  capitata  pro  cheloniis  detinen¬ 
dis. 

oo  Stria  alia  ad  caput  in  fcotiam  incifa. 
In  hac  autem  fcotia  funiculus  datèrent 
cohibens ,  aut  facoma  fufpendens  tm - 
mititur. 

p  Retinaculum  ferreum  lunulam  adpup- 
pam  confirmans. 

q  Ejufdem  retinaculi  projpetfus. 
r  gjufdem  retinaculi  cochlidtum. 
f  Trochleolapro  funiculo  facomatis  fujli- 
•  nendo. 

t  Annulai  ancus  cui  trochleola  adlidt- 
tur. 

u  Puppa  omnibus  fuis  partibus  tnjtruU* 
profpdlus. 

v  v  Eadem  puppa  omnibus  fuis  partibus 
injlrucla ,  e  ‘latere  Profpdta. 

a  a  Tudicula  diagraphia. 

b  b  Ejufdem  tudicula  profpdlus. 
cc  Ejufdem  tudicula  facies. 
dd  Brachiolum  tudicula  inJlruSlum. 
e  e  Brachiolum  inftruttum  tudicula  ,  cui 
fcutulitm  dlogonum  annititur  eodem 
fere  modo  cum  opus  aliquod  ejl  in  an¬ 
gulos  incidendum. 
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CAPVT  VIL 

Puppæ  aliæ  tam  pro  fimplici- 
bus ,  quàm  pro  figuratis  ope¬ 
ribus, aptæ. 

Tabula  21. 

CVm  pro  tornandis  quibufcumque  operi¬ 
bus  ,  fimp  licibus  fcilicet  &  figuratis  , 
P  uppus  in  hac  tabula  21  de  lineatas  >  aptifi- 
fimas  &  facillimas  probaverim  ,  ipfiarum 
etiam  peculiares  delineationes  tam  ienogra - 
fhicas  quam  ficenographicas  ,  ut  meiiiis  in - 
noteficant ,  exhibeo.  Prima  qua  fie fie  offerunt , 
fimul  pro  opere  fiunt  combinanda ,  Ipfiarum - 
que  A  antnior fiatuenda  eft>  D  vero  pofle- 
rior  j  £7*  illarum  fiunt  partes  &  dimi  n - 

fiones. 

Tabula  21  Explanatio* 

o/  Puppa  anterioris  fiaciest 
H  Ej u fidem  puppa  latus. 

C  Ejufidem  puppa  profipechis. 

T)  Puppa  pofterioris  facies . 

E  Ejufidem  puppa  latus  fieu  cr  a  finies. 

F  Ejufidem  puppa  profipeflvs. 

G  Lamina  an  e  a  ad  fiaciem  puppa  anterio¬ 
ris  quatuor  clavulis  Jlriatisapplicandai 
H  Affer  culum  pro  axis  lunula  cum  folum 
J impliciter  in  orbem  erit  tornandum. 

I  Affer  culum  aliud  pro  axis  ch  e  Ionio  cum 
opera  figurata  erunt  tornanda.  Illorum 
autem  afferculorum  bina  &  bina  funt 
adhibenda  ,fieu  pro  fimplicibus  fieu  pro 
figuratis  operibus  tornandis.  Binaafi- 
fier  cul  a  H  in  medio  fiunt  finit  and  a  ,  ut 
ar  Elius  axis  collum  comple  flantur  , 
bina  vero  I  refla  &  unita  adhibenda , 
ut  cum  plane  parallella  confli  tuta  fue¬ 
rint  ,  axis  inter  ip fia  motu  aquabili  ad 
figurarum  formationem  hinc  inde  didu¬ 
catur. 

K  T>uppa  anterior  lamina  anca  G  in- 
firufla  ,  &  duobus  afferculis  h  &  q  5 
duobus  cuneolis  ligneis  i  premendis. 

L  Eadem  puppa  anterior  lamina  fittd  in¬ 
fini  fla  ,  &  duobus  afferculis  pro  figu¬ 
ris  tornandis  aptis  ;  qua  etiam  duobus 
aliis  cuneolis  ligneis  premenda  ,  ut 
ex  a  flè  parallella  Hatuantur  çjr  afier- 
ventur. 


CHAPITRE  VII. 

' Diverfès  autres  poupées  tant pour 
tourner  fimplement  en  rond ,  que, 
pour  tourner  en  figure. 

Planche  il. 

AYant  trouvé  l’ufage  des  poupées 
de  la  prefente  planche  fort  com¬ 
mode,  tant  pour  tourner  fimplement  lè 
rond, que  même  pour  tourner  en  figurej 
j’en  ay  voulu  donner  le  detail  tant  par 
leur  dimention,  que  par  de  differentes 
vues  pour  les  donner  mieux  à  compren-1 
dre.Les  deux  premières  AS C  D  fervent 
au  même  affortimenc  ,  la  poupée  A 
eftanc  l’anterieure ,  &  la  poupée  D  la 
pofterieure.  Ec  voicy  le  détail  de  toutesi,1 

V  était  des  poupées  des  p  ièces  de  la  pre~ 
fente  planche,  i  x. 

A  Face  de  la  poupée  anterieure, 

B  Profil  de  la  même  poupée. 

C  La  même  poupée  en  perfpeclivei 
E  Profil  ou  épaiffeur  de  la  même 
poupée. 

F  La  même  poupée  veüe  en  perf- 
pedive. 

G;  Platine  de  leton  qu’on  doit 
apliquer  devant  la  face  de  la  pou¬ 
pée  anterieure  avec  quatre  petits 
clous  en  vis. 

H  Reglct  pour  fervir  de  lunette  à 
l’arbre  quand  on  ne  veut  tourner 
que  fimplement  en  rond. 

I  Autre  reglet  pour  le  collet  de  Far-' 
bre  quand  on  veut  le  faire  fervir 
pour  tourner  en  figure.  Il  faut 
une  paire  de  chaque  reglct  foie 
pour  tourner  en  rond  ou  en  figu¬ 
re.  La  première  paire  h  doit  être 
échancrée  au  milieu  pour  embraf- 
fer  le  collet  de  l’arbre  3  mais  la 
fécondé  i  doit  être  entièrement 
unie  ,  afin  qu’étant  bien  paral- 
ielles  ,  l’arbre  gliffe  aisément  en¬ 
tre  deux  dans  le  mouvement 
qu’il  doit  faire  lors  qu’on  veut 
tourner  en  figure. 

K  Poupée  anterieure  garnie  de  fa 
platine  de  léton  de  deux 

reglets 
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OH  Alteritu  pttppa  pro  figuris  tornandis 


reglets  h  &  q,  qu’on  doit  ferrer 
avec  deux  petits  coins  de  bois  f. 

L  La  même  poupée  anterieure  gar¬ 
nie  de  fa  platiue  de  léton  &  de 
la  paire  de  reglets  propres  pour 
tourner  la  figure.  On  les  ferre  auffi 
avec  deux  petits  coins  de  bois 
pour  les  tenir  bien  parallelles  t. 

M  Face  d’une  autre  poupée  propre 
pour  tourner  en  figure. 

N  Profil  &  épailfeur  de  la  même 
poupée  garnie  de  deux  fouban- 
des  de  fer  qui  forment  la  coulif- 
le  pout  la  lunette. 

O  Face  de  la  même  poupée  garnie 
de  deux  foubandes  ,  &  fa  lunette 
composée  de  quatre  reglets ,  dont 
les  deux  du  milieu  sa  font  propre¬ 
ment  la  lunette  de  l’arbre.  Les 
deux  autres  réglés  tt  fervent  im¬ 
médiatement  de  coulilfe  aux  deux 
reglets  »  «  ,  qu’on  doit  faire  égale¬ 
ment  larges,  afin  qu’ils  puilfent 
gblfer  bien  uniformément  entre 
les  deux  réglés  1 1.  Et  c’efl  pour 
ce  fujet  qu’il  faut  ajulter  ces  deux 
réglés  bien  parallelles;mais  en  ma¬ 
nière  que  les  deux  réglés  as  puif. 
fent  glilfer  entredeux  aisément. 
On  arrête  les  deux  réglés  tt  avec 
deux  petites  vis  ,  quand  on  les  a 
mifes  bien  parallelles ,  comme  on 
peut  voir  dans  la  poupée  P  repre- 
fentée  en  perfpecîive.  C’eft  auffi 
avec  deux  petites  vis  qu’on  doit 
arrêter  les  deux  réglés  ««  quand 
où  les  a  ferrées  contre  le  col  de 
l’arbre.  Et  quand  on  voudra  tour¬ 
ner  en  figure ,  on  delferrera  la  vis 
d’une  de  ces  deux  réglés  du  côté 
ou  l’arbre  doit  fe  mouvoir  ,  afin 
qu’il  ait  fon  jeu  libre. 

Q_  Profil  de  la  poupée  pofterieute  D. 
On  attache  dans  le  canal  crcufé 
au  devant  de  cette  poupée  quel¬ 
ques  réglés  de  bois  pour  fervir  de 
regifirre  aux  vis  &  au  collet  de  la 
queue  de  l’arbre.  On  attache  auffi 
au  derrière  de  la  même  poupée  un 
relfort  b  qui  fert  à  renvoyer  l’arbre 
de  l’arriere  en  avant  quand  on 
tourne  une  vis  ;  &  après  avoir  fini 
la  vis  ,  on  ferre  ce  même  relfort 
par  le  moyen  d’un  coin  de  bois p  , 
qu’on  fait  entrer  dans  le  cram¬ 
pon  o. 


apis  faciès. 

70  Ejufidem  puppx  canthulis  duobus  fer¬ 
rera  pro  canalttio  lunula  formando  in¬ 
structa  latus  ,  ér  crajfities. 

O  Ejufidem  puppa  duobus  canthulis  ferreis, 
fir  lunula  duobus  afferculis  compati  a  , 
inftrutfn  faciès.  Huc  porro  lunula 
quatuor  aferculis  componitur ,  quorum 
duo  intermedia  u  u  proprie  fiunt  axis 
lunula  ,  extrema  vero  alia  duo  1 1 , 
duobus  intermediis  u  u  ,  pro  cana! itio 
inferviunt.  Et  ideo  aqttaliter  lata 
fabricanda  fiunt  ,  ut  etiam  aquali  ter 
intra  duo  ajfiercula  1 1  immitti  queant. 
Cum  autem  illa  duo  affercula  tt  pa- 
r al/el/c  conflituta  fuerint ,  tum  cochleis 
mtnutis  ferreis  bene  erunt  confirman¬ 
da  ,  uti  in  puppx  p  profpeclu  patet. 
Affiercula  etiam  u  u  iifidem  m  rutis 
cochleis  ferreis  affirmanda  cum  ad  col¬ 
lum  axis  admota  &  compreffia  fuerint. 
Cttrn  ■vero  fuerint  opera  figuranda  tor¬ 
nanda ,  cochlea  unias  ex  his  afferculis 
relaxabitur  in  illa  parte  ad  quam 
axis  motum  fiuum  converfurus  erit , 
ut  inde  motu  libero  circumagatur. 

Sfi  Puppa  poflerioris  D  latus  in  alveolo 
ad  faciem  puppx  adaptato  ,  quadam 
affiercula  lignea  pro  Jlrtarttm  regifiro , 
ér  pro  axis  chelonio  infiituendis  im- 
mttuntttr  ,  ad  dorfum  vero  ejufidem 
puppt  elater  ferreus  b  adponitur  axem 
in  firiarum  formatione  à  pifiica  ad 
anticam  partem  repulfurus.  At  cttrn 
perfecta  fuerit  circa  opus  stria,  elater 
tpfie  fifiendus  ér  comprimendus  cuneo 
ligneo  p  intra  retinaculum  ferreum  o 
immiffo. 

'T?  gjnfdem  pupp/e  regifiro  .  e  latere  reti¬ 
naculo  ér  cuneo  infimet x  profpeStus. 
a  Retinaculi  profipeEtus. 
b  Elater  ad pofiicam pttppa partem  appo¬ 
nendus. 

c  Tubulus  anetis  aut  ferreus  ad  appertu- 
ram  puppa  D  immittendus  ,  cuique  axis 
extremitas  d  inferitur. 
e  k  fl  Alterius  conflrullionis  lunulare- 
prafentatur  ,  pttppx  alicui  affigenda, 
uti  in  pttppa  S  TV confpicitur .  Axis 
autem  collum  in  hac  lunula  detinetur 
afierculi  lignei  IC  ér  chelonii  cavati  g 
aut  h  ope ,  quod  quidem  ad  collum 
axis  cuneo  ligneo  L  adigi  poterit ,  ne 
in  laborando  vacillationibus  concutia¬ 
tur  axis. 

R  La  même  poupée  en  perfpeéti ye  garnie  de  fon  regiftre  ,  du  relfort ,  du  cram¬ 
pon  Sc  du  coin.  a  Crampon 
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a  Crampon  en  perfpective. 
b  Le  reifort  de  derrière  la  poupée. 

c  Petit  tuyau  de  fer  ou  de  léton  qu’on  enchafle  dans  l’ouverture  de  la  poupée 
d  ,  &  dans  lequel  on  fait  entrer  le  bout  de  l’arbre  d. 

ek  fl  reprefente  une  autre  façon  de  lunette  qu’on  attache  fur  une  poupée , 
comme  on  peut  voir  fur  la  poupée  S  T  V.  Le  col  de  l’arbre  efl  retenu 
dans  cette  lunette  parle  moyen  d'une  petite  regie  K,  Sc  d’un  collet  four¬ 
chu  g  Sc  h  qu’on  peut  ferrer  contre  le  col  de  l’arbre  avec  le  coin  /pour 
empêcher  qu’il  ne  badine. 


CJPvr  vin 

Apparatus  alius  peculiaris  pro 
operibus  torno  figurandis. 
In  quo  axis  tornatilis  fuften. 
tatur  duabus  fcapulis  elalti- 
cis. 

Tabula  zj. 

IDter  exteros  quos  viderim  apparatus ,  hic 
equidem  propter  fnmmam  ejus  in  operibus 
exequendis  facilitatem ,  mihi  femper  arriftt. 
(]tcs  ideo  omnium  partium  peculiarem  dia- 
graphiam  exhibere  confitui  ;  quin  etiam  à" 
menfuras  ,  ut  ejus  conflruffio  clarius  digno- 
fccretur. 


Partium  omnium  apparatus  hujus 
Explanatio. 

Pappa  anterioris  facies. 

TS  Ejufdem  puppa  latus. 

C  Ejufdem  puppaprofpetfus.  Cavo  autem 
quadrangulari  r  ejus  latus  trans  adi¬ 
gitur  ad  excipiendum  fbttla  L  fcapum , 
cujus  capiti  perforato  tamquam  cardini 
alia  apponitur  fbula  M,uti  in  figura  p 
demonfiratur.  Ad  quodlibet  ejufdem 
puppa  latus  canaliculus  excavatur  im¬ 
mediate  &  diretfé  cavo  ipfi  quadran¬ 
gulari  r  fubjeclus ,  ut  in  eo  f capus  fibu¬ 
la  M  libere  collocetur.  Ille  autem 
ijlius  cavi ,  canaliculi ,  &  duarum  fi¬ 
bularum  ordo  necejfarib  Hatuendus  efl. 
ut  tudicula  convenienter  ad  fcutttla 
adaptari  queat.  Scilicet  ut  centrum 
ipfius  tudicula  in  eodem  horizonte  ac 
centrum  axis  &  fcntulorum  confiitna - 


CHAPITRE  VIII. 

eAJfortiment  tout  particulier  pour 
le  mouvement  d’un  arbre  à  fi¬ 
gures.  Lequel  efl  porté  (f)  foù- 
tenu  de  s  deux  bouts  par  deux  lu¬ 
nettes  à  refiort. 

Hanche  15. 

L’Ufage  de  cet  alTortiment  pour  le 
mouvement  des  figures  efl:  un  des 
plus  aisés  que  j’aye  encore  pratiqué  ; 
C’eft  pourquoy  j’ay  voulu  donner  un 
détail  particulier  de  toutes  les  pièces 
qui  le  compofent ,  non  feulement  par 
divers  plans  Sc  profils  .  mais  enco¬ 
re  par  une  échelle  de  douze  pouces 
marquée  au  bas  de  la  planche ,  pour  en 
donner  mieux  à  connoître  les  mefures 
Sc  la  difpofition. 

Détail  des  pièces  de  cette  planche. 

A  Face  de  la  poupée  anterieure. 

B  Profil  Sc  épailfeur  de  la  même 
poupée. 

C  La  même  poupée  en  perfpeclive. 
Elle  efl  percée  en  travers  par  une 
mortaife  quarrée  r  ,  dans  laquelle 
on  doit  paflèr  la  queüe  de  la  clef  L, 
qui  ,à  la  maniéré  d’un  gond  ,  doit 
fupporter  une  fécondé  clef  M,com- 
me  on  voit  en  la  figure  P. La  même 
poupée  efl  encore  creufée  à  cha¬ 
que  côté  par  une  rénure  répon¬ 
dante  direétemenc  au  deflous  de 
la  mortaife  r ,  pour  la  libre  entrée 
de  la  queue  de  la  clef  M.  La  dif¬ 
pofition  de  cette  mortaife ,  de  cet¬ 
te  renure,£c  de  ces  deux  clefs  doit 
être  telle ,  afin  qu’on  puilTe  établir 
K  la  tou 


74 


Partie  III.  Du  Tour  figuré 


la  touche  bien  duëment  au  refpeét 
des  rofettes  5  c'eft- à-dire  pour  pou¬ 
voir  établir  juftement  le  centre  de 
la  touche  fur  la  même  ligne  hori¬ 
zontale  que  celui  des  rofettes  ou 
de  l'arbre  ,  en  hauffant  ou  abail- 
fant  la  clef  M.  Et  afin  qu’on  puif- 
l'e  auffi  approcher  tant  qu  on  vou¬ 
dra  la  touche  des  rofettes  en  avan¬ 
çant  ou  reculant  la  clef  L  dans  fa 
mortaife  r.  Pour  ce  fujet  on  atta¬ 
chera  une  vis  en  fer  ou  en  bois  au 


tur  ,  fibulam  M  deprimendo  aut  ele¬ 
vando  j  utque  etiam  tudicula  quantum 
libuerit  fcutu/is  admoveatur  j  Fibu¬ 
lam  L  intra  cavum  r  protrudendo  aut 
extrudendo.  Ideo  cochlea  lignea  aut 
ferrea  ad  puppa  ipfius  tergum  cavo  r 
obverfa  affigetur  ,  qua  fibulam  L  co¬ 
hibeat.  Sic  etiam  alia  cochlea  ad  fi- 
hulet  L  caput  ejl  apponenda  ,  qua  fibu¬ 
lam  M  detineat ,  ut  i  in  figuris  p  &  1 1 
monfiratur. 


derrière  de  la  poupée ,  vis-à-vis  Ia 
mortaife  r ,  afin  qu’en  la  ferrant 
on  puifle  bien  arrêter  la  clef  L. 
De  même  il  faut  arrêter  la  clef  M 
fur  la  première  clef  L  avec  une 
autre  vis  comme  on  peut  voir  dans 
les  figures  P  &  II- 

Les  Tourneurs  trouveront  une  très 
grande  commodité  en  cette  difpofition  ; 
car  il  n’y  en  a  point  qui  ne  (çache  la 
necelfité  qu’il  y  a,  que  le  centre  d’une 
touche  ou  encoin  ou  en  roulette  foit  ju- 
ftemet  fur  le  même  horizon  que  le  cen¬ 
tre  des  rofettes  ou  de  l’arbre  j  &  auffi 
tant  qu’on  peut  que  la  lunette  qui  por¬ 
te  l'arbre,  relie  toujours  bien  perpen¬ 
diculaire  ,  lorfqu’on  veut  tourner  en 
figure.  Car  fi  on  eft  obligé  de  faire  in¬ 
cliner  la  lunette,  du  côté  de  la  touche, 
on  ne  pourra  jamais  eviter  que  l’outil 
ne  morde  plutôt  d’un  côté  que  de  l’au¬ 
tre  fur  la  face  de  la  piece  ,  ce  qui  caufe 
toujours  de  l’irrégularité. 

D  Face  &  largeur  de  la  poupée  po- 
llerieure. 

E  Profil  SC  épaifleur  de  la  même 
poupée. 

F  La  même  poupée  en  perfpective. 
Cette  poupée  doit  avoir  le  delfus 
de  fa  tête  fendu  du  devant  en  ar¬ 
riéré  par  une  rénure  à  queüe  d’a- 
ronde  4  ,  pour  y  placer  un  prifme 
ou  pièce  de  bois  X  ,  auquel  on 
attachera  une  vis  de  fer  pour  arrê¬ 
ter  ferme  &  fiable  la  touche  p  ; 
afin  qu'elle  ne  puifle  pas  reculer 
quand  on  tournera  ou  le  rampant 
ou  la  couronne.  Cette  même  pou¬ 
pée  eft  encor  creufée  en  devant 
&  tout  au  milieu  depuis  le  bas  juf- 
ques  en  haut  par  un  canal  «  auffi 
large  que  la  lunette  G.  Il  faut 
pourtant  que  la  lunette  G  y  étant 
enchaflee  ,  elle  ait  fon  jeu  libre 
quand  elle  fera  le  refîort  dans  le 


'Percommoda  autem  erit  torno  deditis 
talis  harum  partium  dfpofitio.  Nulli  etenim 
incompertum  ,  quam  conveniens  fuerit  j  imo 
dr  neceffarmm  ,  centra  tudicularum  (fi  f ca¬ 
tulorum,  aut  axis  fimul  eidem  horizonti  in¬ 
cumbere  ,  ficuti  lunulam  perpendicularem 
cum  opera  figurantur  ,  permanere  ;  nam  fi 
lunula  tunc  ad  partes  tudicula  paulifper 
inclinet  infirumentum  ,  potiits  illam  operis 
limbi  partem  quam,  illam  exfeindet  ;  unde 
neceffario  operi  aliqua  fibfequetur  inaqua- 
litas. 


'D  Facies  &  latitudo  puppa  pofitrioris.' 

E  Ejufdem  puppa  latus  dr  erajfities. 

F  ejufdem  puppa  profpettus.  In  hujus 
autem  puppa  vertice  canalis  angula¬ 
tus  4  ejl  excavandus, ut  in  eo  prifma  X 
admittatur  cochleola  inflruttum  fer¬ 
rea  ,  qua  tudiculam  p  ,  cum  aut  obli¬ 
qua  aut  undiilata  tornantur  opera  fir - 
mijjimè  cohibeat.  Alius  etiam  cana¬ 
liculus  u  ,  d  fummo  ad  imum  per  me¬ 
diam  ejufdem  puppa  faciem  exarabi¬ 
tur  ,  eam  obtinens  latitudinem  ,  ut 
lunula  0  intra  illum  commifja  motus 
elajlicus  in.axis  recejfu  dr  proceffu  nul¬ 
latenus  prupediatur.  Ille  etiam  cana¬ 
liculus  in  media  puppa  facie  exaratus  , 
fenfim  ab  imo  ad  fummttm  profundius 
femper  excavabitur  ,  ut  liberius ,  ficuti 
jam  dillum  ejl  ,  lunula  motum  fuum 
elaflicum  exerceat. 

G  Lunula  puppa  anterioris. 

H  Lunula  puppa  pojlerioris.  Illa  vero  dux 

lunula 
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lunula  fatis  longa  fabricanda  erunt , 
(fr  fatis  robufia  ut  motum  elajlicum 
• valeant  exercere  ,  cum  axis  antror- 
fttm  finiftrorfumque  agitandus  erit. 
Caput  prima  lunula  G  magis  quam  ipfe 
fcapus  dilatandum  cfi  ,  &  amplo  in¬ 
cidendum  (inn  ,  cui  duo  chelonia  pro 
axis  collo  complectendo  immittantur, 
i Brachiola  etiam  duo  friata  fub  ipfio 
adjungentur  capite  ,  ut  ope  duorum  co- 
chlidiornm  frrnala  ,  uti  figuris  FF  pa¬ 
tet  ,  nullatenus  dum  fimpliciter  tor¬ 
natur  ,  hinc  inde  divazetu r  &  vacil¬ 
let.  Cum  vero  figurandum  erit  aliquod 
opus  ,  tum  illa  duo  cochlidia  detor¬ 
quenda  erunt  ej  relaxanda ,  ut  lanula 
libere  moveatur. 


mouvement  de  l’arbre  du  devant 
en  arriéré  ,  ou  du  derrière  en 
avant,  11  faut  auffi  que  ce  même 
canal  foit  beaucoup  plus  enfoncé 
vers  la  tête  que  vers  la  queue , 
pour  la  même  raifon  que  je  viens 
de  dire. 

G  Lunette  pour  la  poupée  anterieu¬ 
re, 

H  Lunette  pour  la  poupée  pofterieti- 
re.  Il  eft  neceflaire  que  les  queues 
de  ces  deux  lunettes  foient  lon¬ 
gues  ,  8c  qu’elles  foient  d’une  é- 
pailfeur  ailes  fuffifante  ,  qui  eft 
d’un  peu  plus  d’une  ligne  5  afin 
quelles  foient  allés  fortes  pour 
pouvoir  faire  le  felTort  pour  le  jeu 


de  l’arbre  du  devant  en  arrière  ,  & 
du  derrière  en  avant.  La  tête  de  la  première  G  doit  être  ailes  large  8c. 
ouverte  pour  y  placer  les  deux  goulets  du  collet  de  l’arbre.  Elle  doit  au  111 
avoir  deux  petits  bras  en  vis  pour  la  pouvoir  arrêter  avec  deux  écrouës  j 
comme  on  peut  voir  en  la  figure  F  F  ,  afin  qu’elle  ne  puilîe  pas  vaciller  de 
droitte  à  gauche  ,  ou  de  gauche  à  droitte  Iorfqu’on  ne  tourne  que  le 
fimple  rond.  Mais  on  dellerrera  les  écrouës  pour  lui  donner  le  jeu  ne- 
cellaire  quand  on  voudra  tourner  en  figure. 

Limulazero  Hper  totam  fuarn  longitudi-  '  r 


nern  , tqualiter  lata  formanda  efl ,  à"  ad  fit- 
feriorem  extremitatem  talifinu  excavanda, 
ut  in  eo  fcotiola  cauda  axis  immittatur ,  uti 
in  figura  D  D  exhibetur  ;  ubi  fola  diagra- 
phia  demonflratur  axis  cauda  feotio/am  in¬ 
tra  fimum  lunula  H  ejfe  immijj'am.  Qtixlibet 
etiam  lunula  duobus  clavis  Striatis  n  ad 
fupparum  infimum  ficapum  erit  annetfenda  , 
ut  indevis  earum  elafiica  validior  fit  ac  pra- 
stanùor.  ideoque  fuperioris  clavi  ftriati 
foramen  paulo  longiùs  quàm  latum  erit  cx- 
feindendum  ,  nti  in  lunulis  G  H  demonflra¬ 
tur  j  ut  cum  figurandum  aliquod  opus  fuerit , 
lunula  liberius  d  lava  ad  finifiram  ,  &  e 
contra  agitetur ,  cochlidium  fuperioris  clavi 
detorquendo. 


I  Craffities  fibula  intra  cavum  quadran¬ 
gulare  r  puppa  anterioris  A  ef  E  im¬ 
mittenda. 

K  Ejuf  dem  fibula  tenographia. 

L  Sju fidem  fibula  profectus . 

CM  Facies  fibula  tudiculam  delatura , 
cuja fque  f  :aptts  intra  cavum  quadra¬ 
tum  fibula  L  inferitur. 

Ctg^Eju  fidem  fibula  M  craffities. 

O  êjufdem  fibula  M  profectus. 

P  Eademfibula  M  cochleola  intra  cavum 


La  fécondé  lunette  H  doit  être  éga¬ 
lement  large  par  tout ,  8c  fon  extrémité 
ftiperieure  doit  être  fendue  en  manière 
qu’elle  puifle  recevoir  le  collet  a  de  la 
queue  de  l’arbre  A  A  ,  comme  011  Voir 
dans  la  figure  DD  ,  où  le  fimple  profil 
démontre  comment  le  collet  de  la 
queue  de  l’arbre  eft  enchafle  dans  la 
fente  de  la  lunette  FL  Ou  peut  aullî 
attacher  chacune  de  ees  deux  lunettes 
par  deux  clous  en  vis  n  au  bas  de  leurs 
poupées  fi  on  veut  que  le  reflort  foit 
plus  vigoureux.  Pour  ce  lujet  il  fauc 
que  l’ouverture  du  clou  fuperieur  foie 
un  peu  plus  longue  que  large  ,  comme 
on  peut  voir  dans  les  deux  lunettes  G 
FF  ;  afin  qu’elles  puiflent  fe  mouvoir 
librement  de  droitte  à  gauche  ,  8c  de 
gauche  à  droitte  ,  quand  on  tournera 
en  figure  ,  en  deiïerrant  l’éerouë  du 
clou  fuperieur. 

I  Profil  8c  épaifleur  de  la  clef  qui 
doit  entrer  dans  la  mortaile  quar- 
rée  r  de  la  poupée  anterieure  A 
Sc  B. 

K  Plan  de  la  même  clef. 

L  La  même  clef  en  perfpeftive. 

M  Face  de  la  clef  à  laquelle  on  doit 
attacher  la  touche  ,  8c  dont  là 
queue  entre  dans  la  morraife  quar- 
rée  de  la  clef  L. 

N  E’paifTeur  de  la  même  clef  M. 

K  ij  O  La 
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O  La  même  clef  M  en  perfpechve. 

P  La  même  clef  M  attachée  par  un 
vis  dans  la  mortaife  de  la  clef  L. 

Plan  d'un  crampon  à  quatre 
dents  ,  qu’on  doit  attacher  par 
deux  bonnes  vis  ,  au  haut  de  la 
face  de  la  poupée  anterieure. 

R  Profil  de  ce  même  crampon. 

5  Ce  même  crampon  en  perlpedive. 

T  Bande  de  fer  qui  doit  fervir  de 

bride  à  la  lunette  de  la  poupée  an¬ 
terieure  ,  lorfquelle  doit  faire  fon 
mouvement  de  droitte  à  gauche  , 
ou  de  gauche  à  droitte. 

V  Cette  même  platine  en  perfpedi- 
ve.  Elle  doit  avoir  une  de  fes  ou¬ 
vertures  pour  le  paflage  des  vis 
qui  la  tiennent  attachée  contre  la 
poupée  ,  fendue  jufques  au  bord  , 
afin  de  la  pouvoir  abbaifler  quand 
on  voudra  tourner  le  rampant. 
Etant  abbaiflee  elle  n’empêchera 
pas  le  mouvement  du  derrière  en 
avant  de  la  lunette  anterieure  G. 

X  Piece  de  bois  qui  eft  entre  la  cou  - 
lifTe  4  au  haut  de  la  poupée  pofte- 
rieure. 

Z  Profil  &  longueur  de  la  même 
piece. 

6  Face  de  la  même  pièce. 

II  La  poupée  anterieure  vûë  en 
perfpeélive  ,  &  garnie  de  deux 
clefs  L  &  M  ,  du  crampon  (hou  S, 
&  de  la  platine  de  fer  V.  On  y 
voit  comment  la  touche  eft  atta¬ 
chée  à  la  clefM,&  comment  cette 
clefM  eft  attachée  à  la  tête  de  la 
clef  L  par  une  vis,  &  comment  en¬ 
fin  une  autre  vis  attache  la  même 
clef  L  à  fa  poupée. 

K  K  Poupée  pofterieure  en  perfpe- 
<ftive ,  où  l’on  voit  comment  la  piè¬ 
ce  X  eft  enchafsée  dans  la  rénure 
à  queüe  d’aronde  4 ,  &  comment 
la  touche  p  pour  le  rampant  & 
pour  la  couronne  ,  eft  arrêtée  fous 
cette  pièce  X  par  le  moyen  d’une 
vis. 

A  A  Profil  &  longueur,  de  l’arbre 
garni  de  plufieurs  rofettes  de  fa 
poulie,  &  dune  platine  pour  le 
rampant  ,  êc  encore  d’une  cou¬ 
ronne.  Cette  platine  pour  le  ram¬ 
pant  &  la  couronne  pour  les  ondes 
font  attachées  chacune  fur  le  bout 
d’un  cilindrede  bois  percé  en  tra¬ 
vers  tout  au  long  pour  être  enfilé 


fbùU  L  detenta. 

Jp  JÔ11 a'.riàcrrtati  fbitlx  hnoppaphia  , 
duabus  striis  ad  frontem  pitppa  anne- 
clcnd.e. 

R  Ejufdcm  fibiiU  quadriicntaU  diagra- 
phta. 

5  Ejufdcm  fbnlce  quadri  dentata  profie- 
Lius. 

I  Lamina  feu  canthus  ferreus  lunulam 
pappa  anterioris  retinens  d  lava  ad 
dextram  ,  ejr  e  contra  pro  operibus  fi¬ 
gurandis  agitatam. 

V  Ejufdcm  lamina  feu  canthi  projpetfus. 
Vnum  autem  iflins  lamina  foramen  ad 
limbum  ufque  penitus  exfeindetur  ,  ut 
facile  demiffa  cum  aliquod  opus  obli¬ 
que  tornandum  fuerit,  elafiicam  lunu¬ 
la  G  vim  in  axis  accefiu  ty  receffu  non 
prapediat. 

X  Prifma  intra  canalitium  4  ad  verti¬ 
cem  puppa  pofierioris  immittendum. 

Z  Diagraphia  &  orthographia  ejufdem 
prifmatis. 

6  Ejufdcm  prifmatis  facies. 

I I  Puppa  anterioris ,  fibulis  L  M  & 
lamina  ferrea  V  inflruct a  projfeclus. 
Inibi  tudicula  exhibetur  fibula  M  an¬ 
nexa  ,  fibula  etiam  eadem  intra  cavum 
fibula  L  cochleola  ope  detenta.  Cochlea 
tandem  alia  confpicitur  fibulam  cam- 
dem  L  ad puppam  fuam  coercens. 

K  K  Puppa  pofierions  profpetftts  demon- 
ftrans  prifma  X  intra  canalitium  an¬ 
gulatum  4  commtffum.  Tudiculamque 
obliqua  lamina  &  coronulis  apponen¬ 
dam  cochlea  fu b  ipfo  prifmate  com- 
preffam.  ( 

A  ,  Axis  pluribus  ficutulis-ftrochlea  , 
lamina  obliqua  &  coronula  inflrutti 
profpeclns.  Lamina  autem  hac  pro 
obliquis  anaglyptis  ,  &  coronula  pro 
undulatis  affiguntur  ,  unaquetque  ad 
quamlibet  extremitatem  unius  cylin¬ 
dri  quem  pervadit  axis  cauda  ,  quem¬ 
que  verucula  ferrea  ipfam  &  axis  cau¬ 
dam  trajiciens ,  ad  ipfam  caudam  de¬ 
tinet \  Inde  tamen  avulfo  veruculo 
extrahi  potcfl  ille  cylindrus  j  ut  aut 
lamina  obliqua  ut  in  figura  C  C ,  aut 
ipfia  coronula  ,  ut  in  figura  a  apparet 
tudicula  opponantur  prout  opus  exe- 
gerit. 

*2?  B  C  audi  culus  ineft  ferreus  quadran¬ 
gularis  ,  intra  ipfum  axem  in fererp- 
dus  ,  fibuldque  ferrea  ibidem  deti¬ 
nendus,  Qua  quidem  methodus  pro 
variis  ad  cumdem  axem  deponendis  , 
apponen 
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apponendifque  fcutulis  commodijfima . 
Profandum  tamen  ut  [in gui  a  exaBam 
fervent  aquabilhatem,  ne  tandem  /ca¬ 
tulorum  vicietur  exceiricitas.  Ille  veto 
caudiculus  ferreus ,  aut  quadrangula¬ 
ris  ,  aut  teres  e  formari  poterit ,  utrum¬ 
que  optimum  ;  nam  teres  commodijjimus, 
miuufque  in&quabilitati  obnoxius, qua¬ 
drangularis  vero  fcutula  S  magis  im¬ 
mota  con fervat. 

D  D  Pappa  poferioris  dr  axis  portionis 
extrema  diagraphia  ,fcotiolam  a  ex¬ 
tremitati  axis  incifam  ,  luttai  a  H  im- 
mijfam  demonf  ratis. 

E  E  Pappa  anterioris  profipeBus ,  lami¬ 
nam  V ,  lunulam  G  ne  antecedat  aut 
retrocedat ,  cohibentem  oflcndens. 

F  F  ëjufdem  lunal. t  portio  ,  ejus  brachiola 
duorum  cochlidiorum  ope  ,  nc  divage- 
tur  ,  detenta  exhibens. 


par  la  queue  de  l’arbre.  On  peut 
l’arrefterpar  une  petite  goupille, 
de  fer  qui  paffe  à  travers  la  queue. 
On  peut  auffi  le  retirer  en  ôtant  la 
goupille  félon  le  befoin  qu’on  au¬ 
ra,  ou  du  rampant  comme  en  la  fi¬ 
gure  C  C,ou  delà  couronne  com¬ 
me  en  la  figure  a. 

B  B  eft  une  tige  de  fer  qui  s’enfile 
auffi  dans  le  corps  de  l’arbre ,  &C 
où  on  l’arrête  par  le  moyen  d’une 
petite  clavette  de  fer.  J’ay  trouvé 
cette  maniéré  affés  commode  pour 
raporter  fur  le  même  arbre  plu- 
fieurs  differentes  rofettes  ;  mais  il 
faut  que  le  tout  fôit  bienjufte, 
afin  de  ne  defeentrer  pas  les  rofet¬ 
tes.  On  peut  faire  cette  tige  ou 
ronde  ou  quarrée.  Je  trouve  la  ron¬ 
de  plus  facile  &  plus  jufte,  mais 
les  rofettes  o  ne  font  pas  fi  bien 
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affurées  comme  les  rofettes  S  lorfque  la  tige  eft  quarrée. 

D  D  Profil  de  la  poupée  pofterieure  ffc  d’une  partie  de  l’arbre  ,  pour  montrer 
comment  la  queue  du  même  arbre  s’enchaffe  dans  Techancrure  de  la 
lunette  H  par  fon  petit  col  a. 

E  E  La  poupée  anterieure  en  perfpe&ive  pour  démontrer  comment  la 
platine  V  tient  en  bride  ou  en  raifon  la  lunette  G.  afin  quelle  n’avance, 
ou  ne  recule  de  l’avant  en  arriéré, 

F  F  Une  partie  de  cette  lunette  pour  montrer  comment  par  le  moyen  de  deutf 
écrous  on  la  tient  en  raifon  fur  fes  bras,  afin  quelle  ne  le  puiffe  pas 
mouvoir  de  droitte  à  gauche,  m  de  gauche  à  droitte. 
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Hac  etiam  in  tabula  fulcimentum  exhibe¬ 
tur  ad  elevandum  dr  deprimendum  comrno- 
dijfimum  ,  tum  etiam  ad  mfrurnentum  con¬ 
firmandum  aptijfmum.  Tribus  autem  mem¬ 
bris  compingitur  tale  fulcimentum.  Quorum 
primum  L  tantam  debet  obtinere  altitudi¬ 
nem  dr  crajfiiem  ,  ut  ad  ejus  latera  canali- 
tium  excavari  queat ,  ad  canterioli  ferrei  I 
crura  recipienda  fatis  latum  dr  profundum. 
Secundum  membrum  ipfemct  efl  canteriolus 
ferreus  I ,  cujus  fumma  fuperficics  exacte 
complanari  ,  dr  crura  perfieBe  ad  angulos 
reBos  cum  tpfa  inflecti  expoflulant ,  ut  ipfa 
fumma  fuperficics  ad  herizontem  paralle/la 
confiitui  queat  ;  Quod  fitmml  cuique  fulci¬ 
mento  necefifarium  .  nam  ad  minimum  qui¬ 
dem  inclinata  illa  fumma  fuperficics  ana¬ 
glyptorum  anguli  d  jttjlo  occurfu  ab  invicem 
deviabunt.  Vnde  fumma  operibus  irregula¬ 
ritas  dr  deformitas  fuhfequentur.  Summe 
etiam  necrjfarium  efi  ejufdem  canterioli  l 
crura  altius  diffindi ,  ut  admittant  cochleo¬ 
lam  q  ipfurn  ad  determinatam  elevationem 
confirmaturam.  Ipfius  autem  crura  nec  nimis 
libere  nec  nimis  coaBe  ad  prioris  membri  ca¬ 
nal  it  i  a  admitti  debent  i  ut  ipfius  canterioli 


J  ay  voulu  encore  reprefenter  dans 
cette  même  planche  une  maniéré  de  fu- 
port  très  commode  ,tant  pourlehauffer 
éc  abaiffer  ,  que  pour  tenir  l’outil  af- 
fure  &  ferme.  Ce  fuport  eft  composé 
de  trois  pièces  ,  dont  la  première  L  eft 
une  piece  de  bois  fuffifamment  haute 
&  epaiffe  ,  pour  qu’on  puiffe  entailler 
dans  fes  deux  cotés  une  couliffe  ou  re- 
nure  pour  les  jambes  du  chevalet  I.  La 
fécondé  piece  eft  ce  meme  chevalet  I, 
dont  le  deffus  ou  le  dos  doit  être  exac¬ 
tement  droit  ôc  aplani  ,  6c  les  jambes 
bien  à  l’équerre  pour  le  pouvoir  met¬ 
tre  bien  horizontalement ,  ce  qui  eft 
tresnéceffaire  eu  toute  forte  de  fuport; 
car  pour  peu  qu’un  fuport  panche  plus 
d  un  côté  que  de  l’autre,  les  angles  des 
figures  qu’on  entaille  fur  une  piece  en 
tournant  ,  ne  fe  rencontreront  jamais 
juftes,8c  les  uns  feront  plus  élevés  que 
les  autres.  Ce  qui  caufe  de  la  deformité 
fur  la  piece.  Il  eft  auffi  neceffaire  que 
lesiambes  du  chevalet  1  foient  fendues 
pour  le  paftige  de  la  vis  q^>  qui  doit 
fervir  à  larrefter  dans  la  hauteur  qu’on 
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aura  établie  ;  &  afin  que  fon  plan  fu- 
perieur  relie  toujours  bien  à  niveau  ,  il 
faut  que  les  jambes  gliflent  ni  trop  ail é- 
ment ,  ni  aulfi  avec  force  dans  les  renu- 
res  de  la  piece  de  bois.  La  partie  fupe- 
ricure  de  ce  même  chevalet  doit  être 
fendue  par  une  longue  mortaife ,  êc 
afles  large,  pour  qu’elle  puilfe  recevoir 
un  autre  petit  chevalet  de  fer  d,  qui  elt 
la  troifieme  pièce  qui  compofe  ce  fu- 
port ,  &  qui  fert  à  tenir  l’outil  inébran¬ 
lable  par  le  moyen  d’une  petite  vis  qui 
le  ferre  fur  la  plateforme  du  grand  che¬ 
valet  comme  on  peut  voir  en  la  figure 
m.  Ce  petit  chevalet  d  doit  couler  ai¬ 
sément  tout  le  long  de  la  mortaife  du 
grand  chevalet  ,  afin  de  pouvoir  tranl- 
porter  l’outil  d’un  côte  £c  d  autre. 
b  Profil  de  la  longueur  &  hauteur 
du  petit  chevalet. 

c  Profil  de  I’épaifTeur  du  même  petit 
chevalet. 

d  Ce  même  petit  chevalet  en  perf- 
pective. 

e  Vis  qui  fert  à  arrefter  le  grand 
chevalet  fur  la  pièce  de  bois  J. 

/  Profil  de  la  longueur  &  hauteur 
du  grand  chevalet, 
g  Autre  profil  des  jambes  du  même 
chevalet. 

h  Plan  fuperieur  du  même  chevalet 
qui  monftre  la  longueur  &  la  lar¬ 
geur  de  la  mortaife. 
i  Le  même  grand  chevalet  en  perf- 
peétive. 

I  m  Toutes  les  trois  pièces  enfemble 
vues  en  perfpedtive  pour  mon¬ 
trer  comment  on  peut  haufler 
&  abaifler  le  grand  chevalet,  &c 
comment  l’outil  doit  être  pofé 
pour  être  affermi  entre  les  jambes 
du  petit  chevalet  par  le  moyen 
d’une  vis. 

»  Clou  en  vis  pour  atacher  les  lu¬ 
nettes  à  leurs  poupées. 

P  Touche  tant  pour  le  rampant  que 

pour  la  couronne.  On  voit  dans  la 
figure  D  D  cette  même  touche  en 
fa  place,&  comment  le  rampant  , 
venant  à  frotter  contre  fa  pointe, 
fait  faire  le  refTort  àlalunette  H. La 


fummA  fuperficies  exalte  horizonti  parallel- 
lapermaneat  à  uni  cochleola  q  pe  rftringitur. 
Ejufdem  canterioli  fumma  fuperficies  etiam 
minar  in  longum  diffindenda  ejl ,  ut  in  eam 
altius  canteriotus,  tertium  fcilicet  hujus  ful¬ 
cimen  ti  membrum ,  intromittatur,  gui  qui¬ 
dem  eant  eriolus  minor  d  ad  confirmandum 
instrumentum  infervit ,  mediante  cochleola 
jpftim  infiniment um  ad  fupremam  majoris 
canterioli  fupcrficiem  confringente  ,  uti  pa¬ 
tet  in  figura  m.  Talis  tandem  minor  cante- 
r io  lus  d  libere  per  totam  fijfuram  tranfeur- 
rere  debet ,  ut  facile  quoquoverfus  infiru- 
mentum  deducatur. 


b  CMinoris  canterioli  longitudo  &  alti¬ 
tudo. 

c  Ejufdem  minoris  canterioli  craffities. 
d  Ejufdem  minoris  canterioli  profpeltus. 
e  Cochleola  ferrea  majorem  canteriolum 
intra  canalitia  prioris  membri  L  con¬ 
firmans. 

f  Majoris  canterioli  longitudo  &  alti¬ 
tudo. 

g  Crurum  diffifforum  ejufdem  majoris 
canterioli  ortographia. 
h  Ejufdem  majoris  canterioli  fumma  fu- 
perficies  fi  (fur  a  latitudinem  &  longi¬ 
tudinem  demonfirans. 
i  Ejufdem  majoris  canterioli  profpeltus. 

1  m  Totius  integri  fulcimenti  profpeltus , 
quo  exhibetur  quomodo  elevari  aut 
deprimi  queat  major  canteriolus  ,  quo¬ 
modo  etiam  adaptari  debeat  inflru- 
mentum  t  ,  intra  minoris  canterioli 
crura ,  cochleola  confirmandum. 
n  clavus  Striatus  lunulas  ad  fuaspuppas 
detinens. 

p  Tudicu/apro  obliquis  &  undulatis  ana¬ 
glyptis  inferviens.  Hac  autem  tudi¬ 
cula  in  loco  fto  debito  confiitut  a  figu¬ 
ra  DD  exhibetur  ,  ubi  etiam  perfpi- 
citur  quomodo  tudicula  lamina  obliqua 
contrauitens  lunulam  H  ad  elafiicum 
motum  cogit.  Ejufdem  vero  tudicula 
extremitas  capitata  fr  cubitata  pro 
cogendis  coronulis  infervit.  Ideo  illitis 
partis  cubitata  extrema  in  angulum 
obtufum  incidenda  funt ,  ut  penitius 
coronularum  fubeant  finuofitates. 


partie  coudée  de  la  même  touche 
p  fert  pour  le  jeu  de  la  couronne. 

Pourcefujet  le  devant  de  ce  cou- 
de  doit  être  taillé  en  dos  d’âne  arrondi  ,  ou  un  peu  émoufse  ;  afin  qu  U 
s’enfonce  davantage  dans  les  entailles  de  la  couronne. 
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CAPVT  IX. 

De  anaglyptis  oblique  tornan¬ 
dis  tam  fimplicibus  quàm  fi¬ 
guratis.  Deque  coronularum 
ufu. 

Tab.  zo. 

STmilis  conjtruftionis  axes  très  bac  in 
abula  10  demonftrantur  ,Jinguli  tamen 
ad  narta  formanda  ojiera  vanis  fcutulis  & 
coronulis  tnfiruffi.  Horum  frimtts  F  cylin¬ 
dro  oblinite  fcïïo  ,  &  alio  cylindro  angit  - 
lofo  injlruitur  ad  anaglypta  fimpliciter 
obliqua  ftmul  &  figurata  feti  angulo  [a  tor¬ 
nanda  5  quod  axis  motu  geminato  À  dextra 
ad  lavam-,  &  d  tergo  ad  faciem  deductas  ex - 
/equitur,  ideo  que  cylindrus  oblique  feffus, 
&  cylindrus  angui  ofus  proxime  ad  collum 
axis  ftmul  contigui  apponi  que  at  ;  &  tudi¬ 
cula  etiam  geminata  e  aut  f  adhibenda  ejl , 
ut  ejus  ove  axis  d  Uva  ad  dextram,dr  d  fa¬ 
cie  ad  tergum  dimoveatur.  'Binis  etiam  ad 
hunc  motum  aut  e  lateribus  aut  f ac  ornat  ibus 
utendum  ern  j  quorum  unum  ad  Uvam 
aut  dexteram  axis  adponetur  j  alterum 
vero  ad  caput  aut  ad  caudam  ejufdem  , 
ut  dum  aliud  axem  d  Uva  ad  dextram 
cogit  ,  alterum  d  tergo  ad  faciem  ipfum 
cohibeat.  Tali  machina ,  clathri ,  colum  -IU , 
capfula  ,  quacumque  tandem  alia  vaja  ana - 
glyctis  obliquis  &  multangulis  in  'ij a  torno 
ejform  ibunt ur ,  tantaque  obliquitate  incli¬ 
nata  ,  &  tot  angulis  &  lateribus  infculpta , 
quanta  fuerit  cylindri  oblique  diffeffi  obli¬ 
qua  fefilio  ,  quantufque  cylindri  anguloft 
angulorum  &  laterum  numerus.  Ad  illius 
autem  cylindri  oblique  dijfetti  T>  fetf tonem 
anne  fit  e  nd  a  ejl  lamina  cuprea  aut  ferrea , 
orbicularis ,  exafite  complanata  ,  &  in  cen¬ 
tro  pro  libere  axe  fufeip  tendo  perforata . 
TJtque  ipfa  cylindri  ob  iqua  fefitio  accura¬ 
tius  habeatur  intra  tigillum  ligneum  B  , 
canalitium  erit  excavandum  tanta  profun¬ 
ditatis  &  latitudinis  quanta  pro  cylindro 
recipiendo  fuffi ciens  fuerit.  Ad  illud  deinde 
tigillum  fic  excavatum  cafura  tenuis  a 
aut  c  tranfverfim  ferra  fecabitnr  ,  tanta- 
qtie  obliquitatis  quanta  cylindri  fefitioni 
deftinat a  fuerit.  Hac  quid. m  cafura  ferram 
ipfam  deinde  diriget  ,  cum  cylindrus  E  in¬ 
tra  canalitium  immiffus ,  &  firmiter  deten- 


CHAPITRE  IX. 

Du  rampant  fimple  tfi  figure ,  £§* 
de  ïufihge  des  couronnes. 


Planche  io. 

JE  reprefente  dans  cette  planche ,  trois 
arbres  de  même  ftrufture,  mais  gar¬ 
nis  de  differentes  pièces  pour  faire  di¬ 
vers  ornemens.  Le  premier  arbre  F.  eft 
garni  d’une  rampe  &  d’une  rofette  pour 
le  rampant  tant  lîmple  que  figuré  5 
ce  qui  s’exécute  par  un  double  mouve¬ 
ment  que  l’arbre  fait  de  droitteà  gau¬ 
che  ,  &  du  devant  en  arriéré.  On  peut 
pour  ce  fujet  mettre  la  rampe  avec  la 
rofette  tout  joignant  le  coliet  de  l’ar¬ 
bre  ;  mais  il  faut  en  ce. cas  tailler  une 
rofette  un  peu  longue,  telle  qu’on- voit 
en  cet  exemple  fur  l’arbre  F ,  &  fe  fer- 
vir  d’une  double  touche  e  ouf  afin  qu’en 
même  temps  qued’une  repouffe  l’arbre 
de  droitte  à  gauche  ,  l’autre  le  pouffe 
du  devant  en  arriéré,  On  a  befoin  aulîi 
de  fe  fervir  de  deux  refforts  ou  de  deux 
contrepois  l’un  à  côté  de  la  rofette 
pour  pouffer  de  gauche  à  droitte  ,  & 
l’autre  en  queue  de  l’arbre  pour  le  re¬ 
pouffer  du  derrière  en  avant.  Parce 
moyen  on  peut  tailler  un  baluftre  ou 
une  boette  rampante  8i  goderonée,  ou 
à  pans  ,  &  de  telle  inclinaifon  ,  &  de 
tant  d’angles  qu’on  voudra,  fuivant  lin— 
clinaifon  qu’on  donnera  à  la  rampe  ,  & 
le  nombre  de  pans  que  la  rofette  fera 
divifée.  J’appelle  la  rampe  une  platine 
de  fer  ou  de  léton  ronde  percée  au  mi¬ 
lieu  ,  &  attachée  contre  un  cilindre 
coupé  de  biais  D.  Or  afin  que  la  coupe 
en  biais  foit  bien  jufte  ,  il  faut  creuler 
un  canal  dans  une  pièce  de  bois  équar- 
rie  B,  &  y  faire  en  travers  une  entaille 
a  ou  c  avec  une  feie  ,  de  tel  biais  ,  ou 
félon  l’angle  qu’on  voudra  que  la  ram¬ 
pe  foit  inclinée  ,  &  ayant  arrêté  le  ci¬ 
lindre  E  daiisle  canal  C,  l'éntaille  qu’011 
y  aura  déjà  fait  avec  une  feie  ,  fervi- 
ra  de  conduite  pour  le  couper  debiais 
en  deux  pièces  DD.  Sur  quoy  il  faudra 
obferver  que  d’autant  plus  que  la  rampe 

eft  in- 
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eft  inclinée  ,  on  doit  tenir  le  collet  de 
l’arbre  allongé  ,  afin  qu’il  ait  du  jeu  fuf- 
fifant  dans  Ton  mouvement  de  l’avant 
en  arriéré.  Il  faut  obferver  de  meme 
que  la  rofette  foit  bien  longue,  comme 
on  voit  dans  l’exemple  prefent  ,  afin 
qu’elle  ait  ailes  d’élpace  pour  que  la 
touche  la  prefle  toujours.  Il  faut  tailler 
ces  rofettes  à  huit  pans  arrondis  fi  on 
veut  que  le  baluftre,  le  vafe  ,  ou  telle 
autre  pièce  qu’on  voudra  faire  ,  loit 
auflî  à  huit  pans, qui  deviendront  droits 
lî  on  le  fert  de  la  double  touche  a 
roulette  G  F  placée  à  l’opofite  du  tail¬ 
lant  de  l’outil  ;  &  les  mêmes  pans^  de¬ 
viendront  arrondis  ou  poderones  fi 


goderonés 

on  met  le  taillant  de  1  outil  du  cote 
où  eftla  touche  à  roulette,  en  faifant 
tourner  l’arbre  du  même  côte.  Il  eft 
encore  néceflaire  à  fçavoir  que  la  tou¬ 
che  qui  prelfe  la  rampe  ,  doit  etre  faite 
en  cône  un  peu  tronqué  ,  mais  arrondi 
en  fon  extrémité  ,  en  façon  d  un^  petit 
mamelon;  £c  à  fin  que  1  un&  1  autre 
durent  davantage,  c’eft  adire  la  touche 
la  rampe,  il  faut  faire  celle-cy  d’une 
platine  de  fer  bien  unie  Sc  polie, éc  celle- 
là  d’une  de  léton  en  potin. 

La  theorie  du  premier  arbre  qui 
porte  la  rampe  ,  donnera  afsés  à  con- 
noitre  Ia  theorie  des  deux  autres  K  N 
garnis  de  diverfes  couronnes  pour  faire 
ces  ornemens  en  raifeau  ,  tels  que 
ceux  des  boettes  o  i  Ik.  o  y.  On  entail¬ 
le  pour  ce  fujet  les  bords  de  ces  couron¬ 
nes  par  des  échancrures  opofées  L  M 
rondes,  droittes ,  ou  aigues  félon  les 
ornemens  qu’on  veut  faire.  On  peut 
tailler  auffi  le  dos  de  chaque  couronne 
à  pans  ou  à  goderons  comme  g.  g.-  pour 
avec  la  double  rencontre  ,  ou  touche/ 
ou  e  ,  faire  en  même  temps  fur  le  même 
fubjet  le  goderon  £e  la  couronne.  On 
peut  encore  avec  ces  couronnes,  parti¬ 
culièrement  avec  la  petite  couronne 
dentelée  de  l’arbre  N,  tailler  une  rofe 
en  raifeaux  »,  ou  des  rayons  ondés  0  fin¬ 
ie  couvercle  de  quelque  boette.  Il  faut 
pour  ce  fujet  avoir  des  outils  figures, 
c’efl:  adire  dont  le  taillant  foit  contour¬ 
né  félon  les  ornemens  qu’on  veut  faire. 
Par  exemple  fi  on  veut  faire  une  rofe 
en  raifeau ,  il  faut  que  le  tranchant  de 
l’outil  foit  courbé  comme  un  arc  de  cer¬ 
cle  ,  tel  que  le  profil  c  c.  Et  fi  on  veut 
faire  des  rayons  ondés,  il  faut  que  le 
taillant  de  l’outil  foit  onde  comme  a  a  ; 


ttis  in  duo  fegmenta  obliqua  V  D  dividen¬ 
dus  erit.  Et  ideo  inibi  ob/ervandum  inefi  , 
ut  quanto  inclinata  fuerit  hujus  cylindri 
fettio  ,  tanto  etiam  longius  axis  collum 
protendatur ,  ut  pro  accejfu  &  reccffu  à 
fronte  ad  tergum ,  &  d  tergo  ad  frontem 
fufficiens  ftt  in  eodem  collo  fpatium.  Obfer- 
vandum  infuper  erit  ut  cylindrus  ille  an¬ 
gui  of  as  cylindri  obliqué  (c£li  comes  longi¬ 
tudinem  obtineat  fufficientem  ,  ut  ipfum  tu¬ 
dicula  in  toto  accejfu  &  toto  recejfu  axis 
continuo  tangat.  Cum  ergo  vafa  aliqua  & 
clathra  dtogona  tornanda  fuerint, cylindrus 
angulofus  otfogonas  efi  incidendus.  In  dio 
autem  coftas  convexas  /friabuntur  vafa  & 
clathra  fi  tudicula  rotttlâ  inftruclâ  G  F 
ad  partem  inftrumento  oppofitam  fatuatur  ; 
aut  in  dio  latera  plana  ejformabitttr  ,  fi 
tudicula  eadem  ad  regionem  infrumenti 
apponatur,  obfervandum  tandem  erit 
f ciendum  quod  tudicula  cylindrum  oblique 
fdlum  cohibitura  ,  in  acumen  mammofum 
ftt  rotundanda  ;  atque  diutius  tam  tudicula 
illa  mammo  f  a  quam  lamina  cylindri  obli¬ 
qua  fdlioni  adjdia  perdurent.  Laminae 
ferro  bene  polito  ,  tudicula  vero  ex  are 
mixto  erunt  fabricanda. 

Triarii  axis  explanatio  ufum  etiam  duo¬ 
rum  fubfequentium  variis  coronulis  ad  orna¬ 
tus  illos  capfularum  1  &  }  formandos ,  in- 
ftruttorum  ,  fatis  clare  manifeftabit .  Coro¬ 
nula  autem  illa  his  axibus  apponenda  crenis 
incidentur  alternatim  oppofttis  L  M  rotun¬ 
dis  ;  fcilicet  redis  aut  acuminatis  juxta 
anaglyptorum  ideam  &  intentionem.  Coro¬ 
nularum  earumdem  totus  circuitus  exterior 
in  angulos  concidi  poterit  g  ,  ut  geminata 
tudicula  e  aut  f  ope  undulata  ftmul  &  an- 
gu/ofa  formari  queant  anaglypta.  Etiam 
coronulis  his  poti  fimum  coronula  dant  at  a 
axi  N  adpofitâ  ,  rofa  quadam  reticulata  T, 
aut  radii  unduloft  P  ,  ad  fuperiorem  ali  cujus 
operculi  fuperficiem  infculpi  poterunt  fi  inf- 
tr  ument  a  adhibeantur  ornamentis  infculpen- 
dis  conformia.  Exempli  gratia  fi  rofa  reti¬ 
culata  fuerit  formanda  ,  adhibendum  erit 
inftrumentum  ,  cujus  acies  in  arcum  exca¬ 
vetur  C  C.  Si  vero  radii  unduloft  fuerint 
infculpcndi ,  tunc  utendum  erit  inftrumen¬ 
to  ad  aciem  undularum  in  modum  tortuo- 
fo  a  a,  b  b-  identidem  etiam  cremiis  inci¬ 
denda  erit  ejufdem  infrumenti  acies  tor- 
tuofa  fi  limbus  ejufdem  operculi  precariorum 
globulorum  infiar fuerit  articulandus .Suod- 
libet  tandem  inftrumcmentum  arcuatum  aut 
undulatum  fultos  excavabit  fuper  capfuU 

opercu  lum 
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operculum  ,  aciei  fax.  conformes ,  arcuatos 
y. 8.  exarabit  furculos  fi  acies  fuerit  arcua¬ 
ta  ;  undulatos  vero  o  ,  fi  acies  fuerit  undu¬ 
lata  a  a. 


Sunt  praterea  qui  bina  ad  rofant  reticu¬ 
latam  formandam  adhibent  infiniment  a  , 
quorum  attaque  acies  firnili  quidem  (fi  aqua¬ 
li  arca  ,  fed  contrario  (fi  oppofito  fenfu , 
excaventur  L  K.  Hac  autem  methodus  pror- 
fus  inutilis  ,  citm  'unum  folum  ad  hoc  opus 
fufficiat  infirumentum  ;  fi  cum  axis  circum¬ 
agitur  eadem  infirurnenti  actes  modo  ad  la¬ 
vant  ,  modo  ad  finiflram  centri  operis  tor¬ 
nandi  apponatur.  Cum  etenim  acies  infint- 
menti  inter  tornantem  (fi  untrum  operis 
tornandi  infiflat ,  tunc  arcus  exarabuntur  y, 
quibus  tandem  excavatis  eademmet  acies 
ad  latus  oppofitum  apponatur ,  ficiltcet  ultra 
operis  centrum  ,  tunc  axem  contrario  molit 
agendo  eadem  acies  arcus  alios  prioribus  op- 
pofitos  8  infculpet.  Jpui  fefie  omnes  ad  in¬ 
vicem  decujfantcs  rofiam  reticulatam  l  ef- 
formabunt. 


&  qu’ils  foient  écliancrés  cn  mouchette 
aa.bbjt  on  veut  faire  des  ornemens 
cn  grain  de  chapelet  fur  le  bord  du  cou¬ 
vercle.  Chaque  outil  courbé  ou  onde 
fera  fes  entailles  de  même  nature  que 
fon  profil  ;  c’eft  à  dire  que  l’outil  à 
taillant  courbé  c  c  fera  des  arcs  de 
cercle  fur  le  fond  de  la  boîte  y.  S* 
&  h  le  taillant  cft  ondé  comme  a  a  ,  il 
fera  des  raion's  ondes  o. 

Il  y  en  a  qui  pour  tailler  la  rofe  i  fe 
fervent  de  deux  divers  outils  dont  les 
taillans  font  courbés  en  même  arc  de 
cercle  ,  mais  en  des  fens  oposés  L.  K. 
Cette  maniéré  n’eft  ni  commode  ni 
propre  ;  un  feul  outil  fuffîc  pour  cela  s 

6  voici  la  maniéré  de  s’en  fervir  pour 

tailler  les  arcs  en  façon  que  fe  croi- 
fanc  les  uns  les  autres, ils  forment  cette 
rôle  en  raifeau.  L’arbre  tournant  de  Ion 
mouvement  ordinaire  ,  &  l’ouvrier 

tenant  le  taillant  de  l’outil  entre 
luy  Se  le  centre  de  la  boëtte  ,  l’outil 
formera  les  premiers  arcs  de  cercla 

7  lefquels  étant  formés  ,  i!  n’a  qu’à 
changer,  le  taillant  du  même  outil  fur 
le  côté  oposé  de  la  boîte  ;  c’eft  a  dire 
fur  l’autre  côté  du  centre  ,  £e  faire 


tourner  l’arbre  à  coiltrefens ,  pour  que 
.  le  taillant  de  l’outil  coupe  i  alors  il  fe¬ 

ra  les  féconds  arcs  de  cercles  8  ;  qui_  étant  opofés  au  fens  des  premiers , 
viendront  a  fe  croifer  en  femblc  ,  ôc  formernoc  le  raifeau  i. 
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CHAPITRE  PREMIER. 

Jlflortiment  pour  tourner  en  ovale. 

Flanche  36.  3  7  G~  3  S. 

KEtte  maniéré  de  tourner  en 
ovale  s’exécute  par  l’ovale 
même  ,  en  apliquant  une  ro- 
fette  ovalefur  chaque  extré¬ 
mité  d’un  arbre.  La  grande  inégalité 
desdiametresdecesroletres  ovales  obli¬ 
ge  de  fe  fervir  de  deux  en  même  temps, 
afin  que  le  mouvement  de  l’arbre  de 
droite  à  gauche,  Se  de  gau  che  adroite, 
étant  parallelle  à  fon  axe,  l’outil  coupe 
par  tout  également  la  piece;ce  qu’on  ne 
peut  pas  faire  avec  une  feule  rofette  ; 
parce  qu’alors  l’arbre  décrivant  un 
grand  arc  de  cercle  ,  l’outil  coupe  plû- 
toll  un  côté  de  la  piece  que  l’autre, 
&  la  rend  par  confequent  d’une  épaif- 
feur  inégalé.  Or  pour  eviter  ce  defaut, 
on  eft  obligé  de  fe  fervir  d’un  arbre 
garni  à  chaque  extrémité  d’une  rofet¬ 
te  ovale.  On  peut  même  pour  eviter 
cette  inégalité  dans  toutes  les  autres 
figures,  comme  par  exemple  dans  l’o. 
étogone ,  ajufter  deux  rofettes  oftogo- 


C  A  P  V  T  T>  RltMV  M. 

Pro  Ellipfibus  tornandis. 

Tabula  36.37.  &  38. 

Æc  ellypfim  tornandi  methodus 
duabus  rotulis  ellypticis perfici¬ 
tur  ,  unamquamque  fcilicet  ro- 
fulam  unicuique  axis  extre- 
cando.  Rofularum  autem  ellyp- 
ticarum  fnmma  circa  diametros  in.tqualil.es 
axem  binis  inflruBum  rofulis  ellypticis  ad¬ 
hibere  expoflulat ,  ut  axis  dimotus  parallel - 
lifmum  Jervans  infirumento  det  locum  ,  ope¬ 
ris  tornandi  limbum  aqaaliter  exfeindere  i 
quod  non  fineret  unica  rofula  eidem  axi 
applicata  ;  nam  tunc  axe  arcum  circuli  fen- 
Jibilem  deferibente  infirumenti  acies  unam 
limbi  partem  potius  attinperet  quam  alte¬ 
ram  ,  unde  fenftbilis  crajfitiei  inaqualitas 
operi  tornando  inf  squeretur.  Propterea  bina 
eidem  axi  applicantur  rofula  ellyptica  ,  ne 
talis  in  tornando  occurrat  operi  defeffus. 
Qua  quidem  methodus  pro  quibttfcnmque 
operibus  in  plura  latera  aqualia  tornandis 
adhiberi  poterit ,  rofulas  duas  v. g  aquali  - 
ter  oBilateras  eidem  axi  ad  quamlibet  ex. 
tremitatem  unam  applicando  ,  ut  inde  axis 

motus 
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moins  parallelius  tnfequatur.  nés  fur  le  même  arbre  de  même  que 

les  deux  rofetes  ovales  ;  afin  d’avoir 


Relitta  ellypticam  figuram  defcribendi 
methodo ,  dicam  ,  quod  fi  margines  elliptici 
paulo  amphoris  voluminis  fuerint  tornandi, 
axi  rofuU  eltypuca  veniant  applicanda  , 
duplo  longiores  m  majori  diametro  quam  in 
minori  v.  g.  Si  major  diameter  duos  habeat 
pollices ,  major  fit  quatuor  pollices  longus. 

Dux  autem  hujus  voluminis  rofuU  eltyp- 
ticx  marginem  ellypticum  procreabunt ,  cu¬ 
jus  major  diameter pedim  femis  circi¬ 
ter  erit  longus. 

Quia  vero  bina  eidem  axi  applicantur 
rofuU  ,  ut  axis  parallelius  fuo  in  motu  fe¬ 
ratur  >  ideo  etiam  btnx  puppa  aquales  , 
aqualibus  lunulis  elateribtlfqiie  aqualiter 
validis  m  fruit  a  adhibenda  erunt ,  ut  pro¬ 
pter  aqualem  utritifque  elateris  virtutem 
utrdqtie  axis  extremitas  ettarn  aqualiter 
cogatur.  Partium  autem  fingularum  hujus 
machina  difiributio  ,  &  m  unum  confirutlto, 
ftcuti  ad  calcem  tabula  menfura  adpofita  , 
ejufdem  machina  ufurn  fr  effettum  clarius 
demonflrabit.  Qua  m  ideo  duabus  tabulis 
exhibui  36  (f  37  ,  quarum  prior  puppas 
tum  denudat  as, tum  fuis  lunulis  ,  elateribits 
dr  tudiculis  fuis  infirutlas  ofiendtt.  Altera 
vero  totius  axis  partes  fingttlares  ,  totdm- 
que  tandem  machinam  ,  ad  opus  penitus 
accinctam  defignat. 


Prioris  tabula:  36  partium  fingularum 
Explanatio. 

Puppa  anterioris  facies. 

*B  Ejufdem  puppa  latus  feti  diagrapbia. 

C  Ejufdem  puppa  alia  diagraphta  ,  ubi 
in  ejus  puppa  latere  cavitas ,  elateris 
f filice t  locus  ,  percipitur. 

T>  Ejufdem  puppa  à  tergo  profpetlus. 

E  êjufdcm  puppa  e  latere  profpetttis. 

F  Tttppa  pofi  eri  oris  facies. 

G  Ejufdem  puppa  latus ,  feu  diagrapbia. 

H  Ejufdem  puppa  alia  diagraphta  ,  ubi 
alia  cavitas  pro  e  latere  etiam  eo /lo¬ 
cando  monfirntur. 


un  mouvement  parallelle. 

Je  ne  m’arrefte  point  à  décrire  la 
façon  de  tracer  une  ovale.  Je  diray 
feulement  que  fi  on  veut  tourner  de 
grands  cadres  ou  bordures  ovales  ,  il 
faut  que  les  rofettes  ovales  qu’on  vou¬ 
dra  ajuller  fur  l’arbre  ,  ayent  le  grand 
diametre  le  double  plus  long  que  le 
petit,  c’eft  à  dire  que  fi  le  petit  diame¬ 
tre  elt  de  deux  pouces,  il  faut  que  le 
longen  ait  quatre  ;  deux  rofettes  de- 
cette  grandeur  fuffiront  pour  tourner 
Un  cadre  de  prés  d’un  pied  ôc  demi  de 
diametre. 

Puis  qu’on  doit  appliquer  deux  roJ 
/'et tes  a  1  arbre  pour  que  fon  mouve¬ 
ment  foit  parallelle  à  fon  axe,  il  elt  aufiî 
beioin  de  fe  fervir  de  deux  pou¬ 
pées  garnies  de  lunettes  égales ,  6c 
“e_  deux  relîors  bien  égaux  ;  afin 
qu’eflant  bandés  tous  deux  également, 

1  un  ne  tire  pas  plus  que  l’autre.  Le  dé¬ 
tail  de  toutes  les  pièces  qui  compofenc 
cette  machine  ,  &  l’aflemblage  de  tou¬ 
tes  enfemble  ,  en  feront  mieux  connoi- 
tre  la  conftruétion  ,  & lechelle  du  bas 
de  la  planche  en  donnera  toutes  les  me- 
fures.  Et  pour  en  donner  un  detail  plus 
precis ,  j’ay  d’elfiné  toutes  les  pièces  en 
deux  planches,  dont  la  première  fig.36. 
montre  les  poupées  tant  nües  que  gar¬ 
nies  de  leurs  lunettes,  de  leur  relFors, 
&  de  leurs  touches;  &  la  fécondé  fig.37.* 
toutes  les  pièces  qui  compofent  l'arbre, 
enfin  toutes  la  machine  alfemhlée. 


Détail  des  pièces  de  la  première 
planche  36, 

A  Face  de  la  poupée  anterieure. 

B  Profil  delà  même  poupée. 

C  Autre  profil  de  la  même  poupée, 
où  on  voit  le  côté  percé  d’une 
petite  mortaife  pour  y  attacher 
lin  relfort. 

D  Cette  même  poupée  vue  par  der-- 
riere  en  perfpective. 

E  La  même  poupée  vue  de  côté  en 
perfpeclive. 

F  Face  de  la  poupée  poiterieure. 

G  Profil  delà  même  poupée. 

H  Autre  profil  de  la  même  poupée, 
où  onvoit  aulfi  une  petite  nlortai- 
fe  pour  y  attacher  un  autre  relfort. 

L  ij  I  Cette 
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I  Cette  même  poupée  vue  par  der-  l  Ejufdempuppx  à  tergo  promus. 


riere  en  perfpedive.  a  ( 

K  La  même  poupée  vite  par  le  côte 


K  Ejufdem  puppa  profpellus  a  lutere . 


en  perfpedive. 

L  Face  d’une  lunette  de  fer  qu’on 
doit  atacher  aux  poupées. 

M  Epaiflcur  delà  memelunette. 

N  La  même  lunette  vue  en  perf¬ 
pedive. 

O  Profil  d’une  petite  lame  de  fer, 
qui  doit  être  ajoutée  à  la  lunette. 

P  Plan  de  la  même  lame. 

Q_  La  même  lame  vue  en  perf¬ 
pedive. 

R  La  lunette  en  perfpedive  Si 
garnie  de  fa  petite  lame. 

5  Face  de  la  poupée  garnie  de  fa 
lunette. 

T  La  même  poupée  garnie  de  fa  lu¬ 
nette  en  perfpedive. 

V  La  même  poupée  garnie  de  fa  lu¬ 
nette  ,  &  de  fon  relîbrt. 

X  Un  reffort  attaché  à  un  manche 
pourla  mortaifej.de la  poupee  T. 

Z  Le  relîort  nud. 

6  Le  manche  fans  reffort. 

n  Face  d’une  clef  où  on  atache  une 


L  Lunula  ferrer  ad  puppam  affigenda 
faciès. 

UW  Ejufdem  lunula  ferrea  crajftics. 

2^  Ejufdem  lunula  profpeftus. 


0  Laminula  ferre a  ai  lunulam  adjun¬ 
genda  diagraphta. 

T  Ejufdem  laminulx  ferre*  icnograpbia . 
SfEjuficm  laminul  aferrcxprojpeciiu- 


Lunula  laminula  ferre â  infirutfsipro* 


T  Ejufdem  puppa  lumtlâ  injlruff a  prof- 
petfus.  a  ; 

y  Eaiem  puppa  lunulà  cr  elatere  Juo 
înfiritcla. 

X  Elater  unus  manubrio  cavitati  q  pup¬ 
pa  T  inferendo  ,  affixus. 

Z  Elater  fine  manubrio. 

Manubrium  fine  elatere.  _ 

a  Fibula  cui  adneclitur  tudicula,  facies. 


touche  ou  rencontre  c. 
b  Profil  de  la  même  clef. 
c  Profil  delà  touche. 
d  Epai fleur  de  la  touche. 
e  Plan  de  la  même  couche. 

/  La  clef  de  la  touche  en  perfpedive. 
g  La  touche  en  perfpedive. 

La  touche  attachée  à  fa  clef  vue 
par  devant. 

h  La  même  touche  attachée  à  fa 
i  clef  vue  par  derrière. 

I  Ecrouë  qui  tient  la  clef  attachée 
à  la  lunette. 

m  n  Clavettes  en  vis  pour  tenir  les 
lunettes  attachées  aux  poupées. 


b  Ejufdem  fbula  diagraphia. 
c  Tudicula  diagraphia, 
d  Tudicula  crajfties. 
e  Tudicula  icnograpbia. 
f  Fibu/a  projpcttiu. 
g  Tudicula  profpeEtus. 
h  Tudicula  ad  fibulam  annexa  e  facie 
pro fpe  Elus. 

i  Ejufdem  tudicula  ad  fbulam  annexa  e 
tergo  projpettus. 

1  Cochlidium  fibulam  ai  puppam  cohi¬ 
bens. 

m  n  Clavi  striati  lunulas  puppis  fuis 
affixas  detinentes. 


o  .  p  Ecroucs  de  ces  clavettes. 

On  voit  dans  la  fécondé  planche  37 
tout  le  detail  de  l’arbre  propre  pour 
l’execution  de  cette  maniéré  a  faire  1  o- 
vale.  On  y  voit  aulli  ce  meme  arbre 
garni  de  toutes  fes  pièces,  mon  ce  fur 
les  deux  poupées  garnies  aulli  des  lu. 
nettes  &  des  reflbrts  pour  le  mouve¬ 
ment  du  même  arbre. 

D'etail  des  pièces  de  laplanche  37. 


o  p  iorumdem  clavorum  cochlidia. 

Tabula  alla  37  axis  fingulas  partes  pra 
dlypfibus  hac  methodo  conficiendis  accom¬ 
modatas  ,  1 fendit  i  ficuti  totum  axem  fuis 
jingulis  partibus  injlruftum  ,  tandemque 
totam  machinam  ai  ellypfim  tornandam  , 
accinftnm. 

Singularum  partium  hujus  tabulæ  37 
Explanatio. 


A  Profil  d’un  arbre  de  fer  nud 
terminé  par  deux  vis. 


Axis  nudi  efi  in  duos  strias  definen- 
tis  diagraphia. 


S  Ejufdem 


C  h  a  p  .1.  Aflortiment  pour  tourner ,  &c.  8? 


"B  Ejufdem  axis  denudati  profveElus. 

C  Ejufdem  axis  nudi  ,  tamen  collo  meo 
injiruiïi ,  diagraphia.  Illud  vero  col¬ 
lum  ancum  taliter  axi  con fodandum 
ejl ,  ut  prerfits  immotum  perfijlat ,  aut 
ipfum  cum  axe  ferruminando  ,  aut 
ipfum  duobus  clavulis  transfixis, &  be¬ 
ne  retufis firmijfmè  detinendo. 

D  Ejnfdcm  axis  collo  /meo  inflrutti  pro¬ 
fite  Eius. 

E  gjufdem  axis  collis  duobus ,  duabus 
rofulis  el/ypticis ,  fucculA  &  trochlea 
infiruch  diagraphia. 

E  Cochlidium  fingulas  huic  axi  annexas 
partes  unitas  cohibens. 

G  H  Duarum  trochlearum  b  quibus  elate- 
rum  funiculi  committuntur  ,  diameter 
&  profectus. 

T  K  L  Eacies,  latus  &  profpeflus  cochli- 
dii  opus  tornandum  ad  colli  fcutnm 
detinentis  ér  adigentis.  Zlt  autem  Ulud 
opus  tornandum  firmius  inconcujjiiifque 
contineatur ,  duo  apiculi  a  a  ad  ficutum 
colli  erunt  affigendi ,  ut  cum  cochli¬ 
dium  opus  tornandum  ad  ficutum  adi¬ 
get  ,  apices  opus  tornandum  penetran¬ 
tes  ipjiim,ne  nullatenus  d  priflino  fitu 
dimoveatur,  prohibeant. 


CAt  Colli  'ad  caudam  axis  adfiruendi 
diagraphia. 

2C  Ejufdem  colli profectus. 

O  Rofula  ollogona. 

T  Rofula  cllyptjca. 

T  Hâc  in  figura  oflenditur  qualiter  ro¬ 
fula  ellyptica  ad  tudiculam  elateris 
ope  ainixa  axem  ab  instrumento  remo¬ 
vere  ,  aut  ipfum,  ad  infirumentum  ad¬ 
movere  pete  [t, 

¥  Hac  tandem  figura  axem  omnibus  fuis 
partibus  trochlea  excepta  injtruftum, 
puppis  adpofitnm  ,  &  rofitUs  tudiculis 
adnixas  demonfirat. 


B  Ce  meme  arbre  de  fer  ,  nud  vû 
en  perfpedive. 

C  Profil  de  ce  même  arbre  nud  & 
garni  d’un  coller  de  léton.  Il  cil 
néceflaire  que  ce  collet  foit  fi  bien 
arrêté  furie  poinçon  de  l’arbre  , 
qu’il  foir  tour  à  fait  immobile;  ce 
qu’on  pourra  faire  ,  ou  en  l’y  fou- 
dant,  ou  l’arreftant  avec  d'eux  pe¬ 
tites  goupilles  rivées  qui  doivenc 
traverfer  le  collet  &  l’arbre. 

D  Ce  même  arbre  garni  de  fon  col¬ 
let  de  léton  en  perfpedive. 

E  Profil  de  ce  même  arbre  garni  de 
deux  collets,  de  deux  rofcctes  ova¬ 
les  ,  de  fa  bobine  &  de  fa  poulie. 

F  Ecrouëde  la  vis  de  la  queüe  de 
l’arbre,  qui  fertà  ferrer  ,  &  a  tenir 
en  raifon  toutes  les  pièces  qui  le 
couvrent. 

G.  H  Grandeur  &  perfpedive  de 
deux  petites  poulies  b  ,  fur  lef- 
quellcs  on  pafle  les  cordes  des  refi¬ 
lons  qui  bandent  l’arbre  contre 
les  rencontres  ou  touches. 

I.  K.  L  Face  ,  profil  &  perfpe&i- 
ve  de  l'écrou  ë  qui  doit  tenir  en 
raifon  la  piece  à  tourner  contre 
lécufTon  du  grand  collet  de  l’ar¬ 
bre.  Et  afin  que  la  piece  foit  mieux 
arreftée,  il  faut  attacher  deux  pe¬ 
tites  pointe  dejfer  a.  a,  à  ce  même 
écuffon.  Ces  deux  petites  pointes 
a  a  entrant  dans  la  piece  lors  qu’on 
prefTera  l’écrouë  L,  empêcheront 
qu’en  tournant  elle  ne  fe  tirera  ja¬ 
mais  de  fa  première  fituation  ,  gc 
ne  fe  defeentrera  point. 

M  Profil  du  collet  de  la  queue  de 
l’arbre. 

N  Ce  même  collet  en  perfpedive, 

O  Rofette  à  huit  pans. 

P  Rofette  ovale. 

T  On  voit  dans  cette  figure  comme 
la  rofette  ovale  faifant  fon  frotte¬ 
ment  contrela  touche  par  le  mo¬ 
yen  du  relfort ,  peut  faire  avancer 
ou  repuler  l’arbre. 

V  On  Voit  auffi  dans  cette  figure 
l’arbre  garni  de  toutes  les  pièces 
excepté  la  poulie ,  monté  fur  les 
deux  poupées ,  &  tiré  contre  les 
deux  touches  par  le  moyen  des 
deux  reflbrts. 


Expli 
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Explication  de  la  flanche  3  S.  Tabula:  3  S  Explanatio. 


On  voit  dans  cette  planche  deux 
differentes  difpofitions  de  deux  roues. 
La  première  figure  A  montre  com¬ 
ment  tournant  à  la  main  une  grande 
roue  femblable  à  celles  des  couteliers, 
on  peut  faire  tourner  un  arbre  garni 
de  rofettes ,  monté  fur  les  poupées 
décrites  dans  la  planche  11. 

La  fécondé  figure  B  fait  voir  la 
machine  entière  décrite  dans  les  deux 
planches  précédentes  ,  en  état  de  tra¬ 
vailler  par  le  moyen  d’une  roue  ata- 
chée  fous  le  banc  du  tour  ,  &  décrite 
dans  la  planche  14. 


Hûc  in  tabula  ;8  rotarum  duarum  varii 
conjficiuntur  inflrutfus.  Prima  figura  A  ro¬ 
tam  commonjlrat  ingentem  cutellariam  ope 
manus  agitandam  ,  axemque  rofulis  infiru- 
clum  &  puppt  in  tabula  12  deferiptu  ad- 
pofttum  agitantem. 

Secunda  figura  B  machinam  demonfirat 
pracedentibus  tabulis  duobus  exfofitam  ,  cr 
ad  opus  rota  tabula  1 4  appofita  ,  Cr  pede 
agitanda  ope  accinffam. 


CHAPITRE  II. 

j4J]ortiment  de  deux  poupées  pour 
l'ovale  figurée. 

Planche  14. 

QVoyqueles  deux  poupées  que  je 
reprefente  en  cette  planche,  puif- 
fent  fervir  pour  toute  forte  d’arbre  en 
figure  ,  je  les  ay  pourtant  apropriées 
pour  l’ovale  goderonnée.  Chacune  eft 
eompoféede  deux  pièces  ;  l’une  /table, 
&  l'autre  mobile  parce  qu’on  peut  la 
haufler  ou  l’abailfer  félon  les  befoins 
de  l’ouvrage. 

T)' était  de  ces  deux  poupées  ,  &  des  pièces 
qui  les  accompagnent. 

A  Face  de  la  partie  ftable  de  la  pou¬ 
pée  anterieure. 

B  Profil  de  la  même  piece. 

C  La  même  piece  en  perfpeétive. 
D  Platine  de  léton  qui  doit  eftre 
apliquée  au  derrière  de  la  piece 
mobile  K 

E  Platine  du  devant  de  la  même  piè¬ 
ce  mobile  K. 

F  Profil  de  la  piece  mobile  K.  gar¬ 
nie  de  fes  deux  platines  ;  lefquel- 
les  on  doit  faire  un  peu  épaifles 
pour  rendre  cette  piece  afsés  for¬ 
te  ,  afin  qu’elle  puifle  refifter  au 
reffort  que  peut  caufer  le  mouve¬ 
ment  £c  la  violence  de  la  figure. 


C^pvr  11. 

Alius  binarum  pupparum  pro 
ellipli  figuratâ  ,  &C  aliis 
formandis,  apparatus. 

Tabula  14. 

IJcet  h  a  binx  puppx  hac  in  tabulé*  24 
exhibitx  pro  quibufeumque  figuris  for- 
mandis  aptx  fint  ,  &  accommodandx  ,  has 
tamen  pro  ellipfi  figuranda  hic  modo  con¬ 
cinnavi.  Qualibet  illarum  binis  confiruitur 
membris ,  ttno  fcilicct  immobili ,  altero  vero 
mobili ,  ad  libitum  prout  opus  exigent  ele¬ 
vando  aut  deprimendo. 

Harum  binarum  pupparum  omnium^ 
que  ejus  partium  explanatio. 

Facies  membri  mobilis  puppA  ante¬ 
rioris. 

*3  Ejufdem  membri  latus. 

C  Ejufdem  membri  profpe filus . 

*D  Lamina  tergo  membri  mobil  is  appli¬ 
canda. 

E  Lamina  faciei  ejufdem  membri  mobi¬ 
lis  K  applicanda. 

F  Membri  mobilis  K  duabus  fuis  laminis 
infirutfi  lattis.  Illi  autem  membro  mo¬ 
bili  du  a  laminA  firmA  &  robufiA  fiunt 
apponendA  ,  ut  omnino  inflexibile  ad 
figurarum  violentiam  &  incujfionem 
confifiat. 


C  Altitu 


I — 
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G  -Altitudo  ,  latitudo  (fi  facies  lunula 
intra  tanalitium  u  u  membri  mobilis 


immittenda.  Hac  autem  lunula  ex  are 
aut  ferro  cft  conficienda  ,  non  omnino 
plana,  fed  paultfper  convexa  r,  ut 
facilius  (fi  Liberius  intra  canalitium 
dimoveatur.  Eamdem  ob  caufam  fora¬ 
men  inferius  quod  clavus  lunulam  in¬ 
tra  canalitium  detinens  ,  trajicit, pau¬ 
lo  amplius  quàm  ipfeus  clavi  crajfittes 
ejl  aperiendum . 

fl  Ejufdem  lunula  erajft/es. 

I  Ejufdem  lunttU  profpelhts. 

K  Membri  mobilis  profpelhts. 

I.  Lamina  membro  mobili  K  apponenda. 

<-M  Ejufdem  membri  mobilis  finis  duabtil 
laminis  in  fi  ruit  i  profpelhts . 

-A.  Puppa  ipfa  anterior  omnibus  fuis  par¬ 
tibus  inflrtiHa  ,  e  fronte  profpella. 

0  Eadem  puppa  omnibus  fuis  partibus  in- 
Urulta  à  tergo  profpella. 

T  Puppa  pofierioris  facies. 

Jf  Ejufdem  puppa  latus. 

R  Ejufdem  puppa  profpelhts. 

S  Membri  mobilis  ejufdem  pappa  facies. 

SS  Ejufdem  membri  mobilis  profpelhts, 
^uta  vero  canalitium  in  i  fio  excava¬ 
tur  membro,  una  fila  lamina  ei  ad 
faciem  1 "fi  applicanda. 

T  Facies  lunula  intra  canalitium  mem¬ 
bri  mobilis  SS  immittenda.  Hac  vero 
lunul a  à  tergo ,  &  ad  faciem  laminâ 
ejl  inftrucnda. 

V  Ejufdem  lanula  duabus  filis  laminis 
infirulta  profpelhts. 

X  Ejufdem  lunula  profielhts. 
a  Fibut u  lunula  G. 
b  Ejufdem  fibula  ienographia . 
c  Ejufdem  fibula  fcenograpbia. 

d  e  f  Brachiolum  ferreum  geminatum 
tudiculam  h  delaturum. 
g  Cochhdium  ferreum  brachiolum  gemi¬ 
natum  membro  mobili  M  aut  Ncon- 
nellens. 

h  i  Tudicula  rotula  infiruKa. 

1  m  Ienographia' 'chelonii  stannei  aut  li¬ 
gnei  lunula  G  inferendi. 


G  Largeur  ,  hauteur  &  face  de  là 
lunette  qui  doit  entrer  dans  la 
coulifle  u  u  de  la  pièce  mobile. 
Cette  binette  doit  eftre  de  fer 
ou  de  leton  ;  elle  ne  doit  pas  eftre 
entièrement  plate, mais  plus  épaif- 
fe  au  milieu  r  que  furies  bords, 
afin  que  fon  jeu  foit  plus  libre. 
Pour  cette  même  raifon  l’ouvcrtu- 
rc  d’en  bas  où  doit  pafler  le  clou 
qui  la  tient  attachée  à  la  piece  t 
doit  eftre  un  peu  plus  grand  c}u 
le  clou  n’eft  épais. 

H  EpaiiTeur  de  la  même  lunette. 

I  PerfpecHve  de  la  même  lunette. 

K  La  planche  de  bois  de  la  pièce 
mobile ,  en  perfpe&ive. 

L, Une  des  platines  de  léton  qui  doi.» 
Vcil't  garnir  le  devant  &  le  der¬ 
rière  delà  planche  de  bois  K. 

M  La  même  planche  de  h  ois  garnie 
de  ces  deux  platines ,  ou  la  piece 
mobile  entière  en  pçrfpeélive. 

N  Toute  la  poupée  garnie  déroutes 

feS  pièces  vue  par  devant. 

O  La  meme  poupée  garnie  de  toutes 
fes  pièces  vue  par  derrière. 

P  Face  de  la  poupée  pofterieure. 
Profil  de  la  même  poupée. 

R  Perfpeétive  de  la  même  poupée. 

S  Face  de  la  piece  mobile  de  la 
même  poupée. 

SS,Cetce  même  piece  mobile  en  perf- 
peéHve.  Parce  qu’elle  eft  creufée 
en  coulilTe.  Il  fuffit  d’y  apliquer 
une  platine  de  léton  au  devant. 

T  Face  de  la  lunette  qui  doit  entrer 

dans  la  coulilîe  de  la  piece  mobi¬ 
le  S  S.  Cetce  lunette  doit  être  gar¬ 
nie  par  devant  8c  par  derrière  d’u¬ 
ne  platine  de  léton. 

V  Profil  delà  même  lunette  gar¬ 
nie  de  fes  deux  platines. 

X  La  même  lunette  en  perfpecKve. 

a  Piece  de  clôture  pourla  lunette  G. 

b  Plan  de  la  même  pièce  de  clôture. 

c  Perfpeétive  de  la  même  pièce  de 
clôture. 

d.  e.  f  Double  bras  de  fer  pour  tenir 
la  touche  h. 

g  E’crou  qui  arrête  le  double  bras 
de  fer  fur  la  pièce  mobile  M 
ou  N. 

h.  i  Larencontre  ou  touche  à  rou¬ 
lette, 

Im  Largeur  &  plan  d’un  collet  de- 
tain  ou  de  bois  pour  la  lunette  G, 

»  Petite 
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Petite  vis  de  la  pièce  de  clôture 
qui  fert  à  l'errer  le  collet. 

Âgraffe  qui  fert  à  attacher  les 
pièces  mobiles  contre  les  pièces 
fiables  des  poupées.  Cette  agraffe 
a  la  tige  quarrée  pour  les  ouvertu- 
res  auffi  quarrées  #  ».  Elle  doit 
entrer  dans  les  fentes  1 1  des  deux 
pièces  fiables  A.  P.  pour  les  tenir 
bien  ferrées  quand  on  les  aura  hau- 
ffées  à  la  hauteur  requife. 

Ecrou  pour  ferrer  l’agraffe  o. 

'  Plan  de  la  coulifle  de  la  lunette  G, 
où  doivent  couler  deux  collets  L. 

i  Plan  de  la  tige  de  la  même  lunet¬ 
te  qui  montre  comment  cette 
tige  doit  être  convexe  pour  le  jeu 
libre  de  droitte  à  gauche.  Si  elle 
étoit  entièrement  platte  les  arêtes 
pourraient  empêcher  le  mouve¬ 
ment  ,  en  frottant  la  face  des  pla¬ 
tines. 

u  Platine  ou  clef  qui  s’enchaffe  dans 
la  couliffe  X  de  la  lunette  T.  L’ou  - 
verture  de  cette  clef  tient  en  rai- 
fon  l’arbre  intérieur  o  o  de  la  ma¬ 
chine  à  ovale  ,  comme  on  verra 
dans  la  fuite,  par  deux  petites  e- 
chancrures  i  3  ,  afin  qu’il  ne 
tourne. 

x  EpaifTeur  de  la  même  clef. 

A  Perfpeclive  de  la  même  clef. 

A  A  On  voit  dans  cette  figure  toute 
la  machine  aflemblée ,  &  l’arbre 
de  l’ovale  garni  d’une  rofette  gau- 
deronnée  &  appuyée  contre  la 
touche  par  le  moyen  d’un  contre - 
pois. 


Tour  parallelle,&rc. 

n  Cochleola  fibul &  a  chef onium  cohibetis. 
o  Retinaculum  ferre um  membra,  mobilia 
membris  immobilibus  confringens .Illius 
autem  retinaculi  J capus  quadrangula¬ 
ris  conficitur  quia  cavo  quadrangula¬ 
ri  u  u  efi  immittendas ,  &  etiam  cavo 
oblongo  t  c  membrorum  immobilium  A 
P  pro  membris  mobilibus  ad  immobi¬ 
lia  detinendis  cum  ad  determinatum 
fitum  fuerint  appofita. 

p  Cochlidium  pro  retinaculo  o  cohibendo. 
q  Icnographia  canalitii  lunula  5  cui  im¬ 
mittenda  fiunt  axis  cheionia. 
r  Lunula  J capi  icnographia  ejus  convexi¬ 
tatem  pro  faciliori  motu  demon flrans. 
ideo  nempe  formatur  convexus  ille  fica - 
pus  j  nam  fi  omnino  planus  ,  anguli 
ejus  lamina  impingentes  motui  lunula 
liberiori  obfiarent . 

u  Lamina  diffifia  intra  c  an  alitium  x  lu¬ 
nula  ‘T  immittenda .  Fijfiura  autem  hu¬ 
jus  lamina  u  ,  crenulis  i  3  immijfia 
axem  interiorem  00  machina  pro  ellyp- 
fibus  formandis  cohibet  ne  dimoveatur') 
ut  in  fubfequentibus  ofiendam. 

x  Lamina  u  crajfities . 

2  Ejufidem  lamina  u  profpetfus. 

In  figura  A  A  tota  machina  ad  opus  pa¬ 
rata ,dr  omnibus  fuis  partibus  infiru- 
cl*  confip’c  tur  j  potijfimum  vero  axis 
ficutnlo  crenulis  convexis  incifio  inflru - 
ttus  ,  tudicuUque  facornatis  ope  ad- 
nixus  apparet . 
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Machina  fingu'taris  ad  ellypfes 
formandas. 

Tabula  28. 

MAchina  hit  jus  tam  artificio  fa  primus 
invejligator  mih't plane  incognitus  , 
merito  fane  laudandus.  Nu /Ia  etenim  inge- 
niofior  commodiorque pro  quibufcûmque  ellyp¬ 
fibus  formandis  ufqnam potuit  excogitari  ma¬ 
china.  lpfitts  tantum  'extimam  faciem  mihi 
quidam peritiJfimM  Tornator  Germanas  Roma 
commonftrarat.lpfam  tandem  penitus  dijjoltt- 
tam  ,  partes  fcihcet  fingulas  interiores  lu- 
betijjime  mihi  Parifiis  exhibuit  lllufiriffmus 
*D-  bbds  Vorcet  de  la  Guiche  ,  inter  om¬ 
nes  quos  jam  viderim  tornator  folerti ffmus  , 
nec  non  e/egantijfimiis ,  miranda  indttftria  , 
inimit abdique  concinnitate  fus  ipfe  fibi 
fabricans  adinventiones.  Pro  fimplicibus  CP 
unitis  tamen  ellypfibus  apta  tantum  inerat 
ejus  machina  ;  quam  vero  deinceps  mihi  ad 
ufum  meum  fabricavi  ,  pro  ellypfibus  figu¬ 
randis  concinnavi ,f eut ul a, feu  ro filas  quaf- 
dam  axi  adjungendo.  In  hac  autem  tubula 
28  fingulas  ipfius  machina  partes  ,  fingula- 
rtimstte partium  dimenfiones  demonflro.  Ejus 
principaliores  partes  infunt  .fcihcet  duo  tubi 
ferrei  ,  duo  fcuta  orbicularia  ,  nucula  dr 
virgula  ferrea  uncinata  nuculam  ipfam  re¬ 
tinens.  Hac  autem  omnia  è  ferro  dr  am  i¬ 
ca1  cho  funt  fabricanda  ,  ut  foltdiora  dr  diu¬ 
tius  duratura  exiflant. 


Singularum  hujus  machina:  partium 
explanatio, ac  dimenlio  ad  cal¬ 
cem  tabulx  2S  appolita. 

Tpucula  proprii  dicitur  dr  eji  turricula 
quadam  ,  aut  brevis  cylindrus  e  aut  f  bafi 
paulifper  protenfa ,  dr  canaliculo  excavata 
infiftens.  fjua  bafis  lamina  addicitur  ferri 
equini  in  modum  effigiata  a  aut  c.  Fifura 
hujus  lamina  paulo  minus  dilabitur  quam 
canaliculus  bafis  turricula  ,  ut  aliquantulus 
fiat  procejfus  ;  uti  patet  in  figura  i  ad  deti- 
nen  dum  pedem  q  aut  a  a  virgula  ferrea  G 
aut  H .  Ideo  pes  tlle  q  ait  a  a  tanta  lati- 


ofMaikine  ftngulière  four  former 
l' Ovale. 

Planche  1 S. 

I’ A  y  toujours  fouhaitté  de  découvrir 
l’inventeur  de  cette  machine  ,  pour 
iuy  rendre  l’honneur  qu’il  merite,  car 
c’eft  affuremenc  la  machine  la  plus  in- 
genieufe  ,  la  plus  commode  ,  5c  la  plus 
generale  de  toutes  celles  qu’on  ait  ima¬ 
ginées  pour  l’ovale.  J’cn  avois  bien 
vû  une  montée  chez  un  très  habile 
tourneur  Allemand  à  Rome  ,  mais  elle 
m’a  été  depuis  communiquée  à  Paris 
par  Moniteur  l’AbéForcet  de  la  Guîche 
le  plus  curieux,  le  plus  habile  6c  le  plus 
propre  en  matière  d’ouvrages  de  Tour 
de  tous  ceux  que  j'ay  encore  vûs  j 
car  outre  fon  admirable  genie  pour 
toutes  fortes  d’inventions  ,  il  execute 
tous  les  defleins  d’une  propreté  ini¬ 
mitable.  Sa  machine  pourtant  n’eftoit 
que  pour  la  fimple  ovale  unie ,  mais 
ayant  ajouté  une  rofette  fur  l’arbre ,  je 
l’ay  rendue  propre  à  tourner  une  ovale 
goderonnée.  Je  démontre  dans  cette 
planche  le  détail ,  Sc  les  juftes  mefures 
de  la  machine  dont  je  me  fers ,  &  donc 
les  principales  pièces  confiftent  en  deux 
longs  canons ,  deux  platines  une  noix, 
5c  une  baguette  à  crochet  pour  tenir  la 
noix  en  raifon,  le  tout  doic  être  com¬ 
posé  de  léronôcde  fer  pour  une  plus 
grande  folidité  6c  durée. 

Detail  de  toutes  les  pièces  qui  compofent 
eette  machineront  on  pourra  voir  les  me¬ 
fures  par  l’e'chclle  de  dix  -  huit  pouces 
mife  au  bas  de  laplanche  28. 

La  noix  eft  proprement  un  petit 
tourrillon  ou  cilindre  fort  coure  e  f, 
aflis  fur  une  petite  bafe  faillante  fur  le 
bout  d’une  platine  a  ou  c  taillée  en  fer 
de  cheval.  L’ouverture  de  ce  fer  de 
cheval  a  ou  c  ne  doit  pas  être  fi  large 
que  la  renure  de  la  bafe  du  tourrillon, 
afin  qu’il  y  ait  un  peu  de  relief, comme 
on  voit  à  la  figure  £,pour  arrêter  la  patte 
q  ou  a  a  delà  baguette  G  ou  H.  Pour 
M  ce  fujec 
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ce  fujet  cette  patte  q  ou  a  a  doit  être 
d’une  largeur  ,  &  épaiffeur  ftififante 
pour  qu’elle  puifle  glifler  aisément  dans 
le  remu  e  de  la  noix. 

La  baguette  G  ou  FL  eft  tout  à  fait 
ronde  ,  excepté  vers  la  patte  ,  où  elle 
doit  être  quarrée.  Le  petit  collet,  ou 
étranglement  1 1  ,  qui  eft  entre  ce  bout 
quari  é  d  d  &  la  pâte  q  ,  doit  être  auffi 
quarré  ,  &  auffi  épais  que  la  fente  du 
tourrillon  /'eft  large  ;  afin  qu’on  puifle 
bien  avancer  la  noix  (ur  le  collet  juf- 
ques  à  tant  que  le  centre  du  tourrillon 
puiffie  atteindre  l'axe  de  la  baguette, 
comme  on  voit  dans  la  figure  »,  où  l’axe 
a  b  delà  baguette»,  répond  directe¬ 
ment  au  centre  a  «  du  tourrillon  a  a. 
Cette  même  baguette  G  ou  H  doit  en¬ 
trer  dans  le  canon  E  ou  F  ,  en  mani¬ 
ère  quefon  bout  quarré  d  d  entre  jufte 
dans  l’ouverture  quarrée  tt  de  la  tefte 
du  canon  F. On  fait  cette  tête  quarrée, 
afin  que  quand  on  ferrera  l’écrou  l,qui 
doit  lervir  pour  la  vis  qui  eft  au  bout 
de  la  baguette  ,  cette  baguette  H  ne 
puifle  pas  tourner  dans  le  canon  F., 

Ce  canon  F  doit  être  mis  dans  le 
grand  canon  C  ou  D.  11  fauc  qu’il  y 
entre  un  peu  aifément  ,  afin  que  ce 
grand  canon  D  puifle  tourner  facile¬ 
ment.  L’écrouë  i  eft  pour  la  vis  44  du 
bout  du  canon  F.  Elle  fert  à  ferrer  ce 
canon  F,  en  maniéré  qu’il  ne  puifle  ni 
avancer  ni  reculer  dans  le  canon  D.Ce 
même  canon  F  a  deux  petites  échan¬ 
crures  ou  entailles  tout  proche  lavis  de 
fon  bouc,  &  la  clef  4  doit  s’enchafler 
danscette  renure  pour  tenir  le  canon 
F  immobile  pendant  que  le  canon  D  y 
tourne  à  lentour. 

I  Grandeur  de  la  principale  platine; 

L  Profilde  ccttemêmeplatine.Cette 
platine  doit  être  attachée  par 
quatre  bons  clous  bien  rivés  au 
devant  de  la  tefte  du  grand  ar¬ 
bre  D.  Son  ouverture  du  milieu 
doit  être  afsés  large,  pour  que  la 
tefte  du  canon  F  puifle  entrer 
aisément  dedans.  La  tefte  de  cet 
arbre  F  eft  faite  en  cône  tronqué, 
afin  qu’en  ferrant  l’écrouë  2,  ce 
cône  tronqué  remplifle  fi  bien 
l’entonnoir  du  canon  C  ou  D , 
qu’il  ny  ait  aucune  vacillation 
dans  le  mouvement. 

K  Face  de  la  fécondé  platine  qui 
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tudinis  &  crajfttudinis  ineffie  debet  ,  ut  li¬ 
bere  intra  cm  ait  s  tt  htm  nucula  deducatur. 

Virgula  G  aut  H  omnino  teres  in  tota  fiua 
longitudine  formanda  e  fi, pr  ater  quam  juxta 
pedi/n  ubi  quadrangulatis  efficitur  ,  peut 
&  collulum  illud  ii  inter  pedem  q  par¬ 
tem  illam  quadrangularem  excavatum.  Illud 
vero  collulum  tanta  d.bet  ejfie  latitudinis , 
ut  libere  canalitium  turricula  ffubire  pojfit, 
ad  hoc  ut  nucula  per  hoc  collulum  deducatur, 
donec  turricula  centrum  ex  aile  cum  axe 
virgula  conveniat  j  uti  patet  in  figura  n.m. 
qua  axis  a  b  virgula  n  in  eadem  tnfifiit  Unca 
cum  centro  turricula  a  a.  Hac  eadem  vir¬ 
gula  pars  quadrangularis  d  d  intra  cavum 
quadrangulare  o  o  tubuli  E  aut  F  immitti¬ 
tur, ut  citm  cochlidium  I  extremitati  virgula 
adpofitum  perfringetur  ,  virgula  hac  H fir¬ 
ma  &  immobilis  intra  tubulum  confi/lat . 


Tubulus  ille  F  minor  intra  majorem  tubu¬ 
lum  C  aut  D  immittitur .  Facile  ,  ut  tubulus 
ille  major  D  libere  circa  ipfittm  circumaga¬ 
tur. Cochlidium  i  slria  44  in  e  xtr  emit  aie  tu¬ 
buli  F  in  ci f a  adponïtttr.  ît  dum  confiringi- 
tur  fi  c  tubulum  F  cohibet ,  ut  neque  antece¬ 
dere  ,  neque  retrocedere  intra  tubulum  D 
queat.  Ç’dem  autem  tubulo  F  du  a  incifiura 
juxta  ftrinm  excavantur  intra fijfiuram  reti¬ 
naculi  4  imm  ttenda  ,  ut  tubulus  F  illo  reti¬ 
naculo  detentus  immobilis  confifiat  dum  cir¬ 
ca  ipfium  tubulus  D  circumagitur . 

I  Principalioris  ficuii  orbicularis  ampli¬ 
tudo. 

L  Eju fidem  ficuti  cr affities .  Illud  autem 
fcutnm  orbiculare  quatuor  davis  va¬ 
lidis  &  retufis  ad  caput  tubuli  majo¬ 
ris  D  affigitur.  Ejus  medius  hiatus 
tanta  debet  ejfie  amplitudinis ,  ut  li¬ 
bere  caput  tubuli  F  recipere  pofiit.  Ideo 
caput  ifiius  tubuli  decurtato  cono  fit 
fimi  le  ,  ut  cochlidio  i  confiritfo  ille 
conus  decurtatus  totum  infudibulum 
tubuli  C  aut  D  exatte  repleat  ,  ne  va¬ 
cillationi  locus  fit. 


K  Facies  minoris  ficutuli  orbicularis  friper 

faciem 
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_  aciem  majoris  L  mtr  a  canalitium  o  o 
decurrentis. 

xJM  'Diagraphta  minoris  [cuti  K. 

2C  Ejufidem  minoris  [cuti  K  icnttgraphia 
exhibens  ejus  limbos  redos  ér  parallel- 
les  in  angulum  incidendos. 

O  Dus  lamina  ,  ad  oras  majoris  [cuti  B 
clavis  ftriatis  parallellx  applicanda. 
'Duo  autem foramina  cujnfque  lamina 
fere  ovata  [unt  perforanda ,  itant  ma¬ 
jor  eorum  diameter  latitudinem  lamina 
tranfonrrat. Dt  ciim  concujjionc  minoris 
[cuti  ambx  lamina  à  parallellifimo  de- 
fier  int  ,  iterum  ad  parallcllifomiim  refii- 
tuantur.  ideo  clavorum  firiatorum  co- 
chlidia  intra  crajfitiem  majoris  [cuti 
l  quatuor  ad  hoc  foraminibus  perforati, 
Statuendtc  erunt.  Illarum  etiam  lami- 
narttmlimbi  eodem  debent  incidi  angu¬ 
lo  j  quo  limbi  [cuti  K  inciduntur ,  ut 
lamina  parallelis  adpofita  canalitium 
pro  majoris  [cuti  K  decurfo  confit  tuant. 


T  Scuti  K  [acies  interior  ;  cujus  ima  ca¬ 
vitas  duabus  aliis  laminis  hemiciclis 
IT infiruitur ,  interfiitio  [no  canali¬ 
tium  infiituentibus  pro  turricula  e  aut 
f  decurfo. 

T  Latitudo  ejr  longitudo  duarum  illarum 
laminarum  hcmiciclarum.  Duo  illa¬ 
rum  foramina  etiam  ovata  incidenda 
font, ut  ciim  nucula  commotione  aut  ufo 
à  parallellifimo  deflexerint  ,  iterum 
ad  idem  reponi  queant.  Ha  dux  etiam 
lamina  in  fundo  cavi  latis  fonti  K  duo¬ 
bus  Striis  I O  inhibenda  fiunt. 


Cavitatis  fotui  K  profipeSltts  oflendens 
canalitium  e  e  duabus  Laminis  hemi¬ 
ciclis  Linfiitutum. 

R  Scuti  K  [acies  exterior  oflendens  qua¬ 
tuor  clavulos  Striatos  duas  laminas  P 
cohibentes,  &  pro  ipfis  ad  debitum  fi- 
tum  ftabiliendis  inforvientes.  Scilicet 
ut  nucula  turricula  intra  earum  cana- 
litium  debito  modo  decurrat. 

&  a  fles  éloignées  l’une  de  l’autre  ,  pour 
&  bien  également  entre  deux  fans  faire 


doicgliiler  entre  deux  coulifles  oo 
fur  la  face  delà  grande  platine  I. 

M  Profil  de  cette  fécondé  platine  K. 

N  Plan  de  cetté  même  fécondé  pla¬ 
tine  K  j  où  on  voit  que  les  deux 
bords  droits  &  parallelles  doivent 
être  taillés  en  talu  ou  bifeau. 

O  Deux  petites  platines  ou  régies 
qu’on  doit  attacher  bien  parallel¬ 
les  fur  le  bord  de  la  grande  plati¬ 
ne  B  ,  chacune  avec  deux  petites 
vis  S,  Les  deux  ouvertures  de 
chaque  platine  doivent  être  plus 
longues  que  larges,  &  en  travers 
de  la  largeur  des  platines  /  afin 
que  venant  à  s’écarter  par  le  mou¬ 
vement  de  la  platine  K, on  puifle  les 
remettre  bien  parallelles.  Pour 
ce  lùjet  la  vis  S  aura  fon  écrou 
dans  lepaifleur  même  de  la  gran¬ 
de  platine  1  qu’on  voit  per¬ 
cée  de  quatre  trous  pour  ce  fu- 
jet.  Ces  deux  petites  platines  ou 
réglés  oo  doivent  avoir  un  bord 
taillé  auffi  en  bifeau  5  de  même 
que  les  deux  côtés  de  la  platine  K, 
afin  qu’elles  fallent  une  coulifle 
pour  y  faire  glifler  la  platine  K. 

P  La  face  anterieure  delà  platine  K 
dont  lefond  eft  garni  de  deux  au¬ 
tres  petites  platines  demi  rondes  T 
T  qui  forment  par  leur  éloigneméc 
l’une  de  l’autre  un  petit  canal  e  e  , 
dans  lequel  la-noix  c /doit  glifler. 
T  Longueur  &  largeur  d’une  de 
Ces  deux  petites  platines  demi- 
rondes.  Leur  deux  ouvertures  doi¬ 
vent  être  auflî  ouvertes  pour  pou¬ 
voir  les  remettre  bien  parallelles 
lors  quelles  fe  feront  écartées  par 
le  frottement  de  la  noix,  ou  quelle 
les  aura  ufées.  Ces  deux  platines 
T  doivent  être  attachées  dans  le 
fond  de  la  platine  K  par  deux  vis 
chacune  10. 

Le  fond  de  la  platine  k  vu  en 
perfpe&ive  pour  démontrer  le  ca¬ 
nal  ee  que  forment  les  deux  pla¬ 
tines  demicirculaires  T, 

R  Le  dehors  ou  la  face  de  la  platine 
K  qui  démontré  quatre  petites 
vis  11  deftinées  pour  tenir  en  rai- 
fon  les  deux  platines  T  &;  les 
ferrer  ou  les  élargir  au  befoin  , 
afin  de  les  mettre  bien  parallelles, 
que  la  noix  y  puifle  couler  aifément 
aueiin  jeu  ou  vacillation, 

M  ij 
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S  Le  fond  de  la  platine  K  garnie  des 
deux  platines  T  &;  de  la  noix  f 
dans  fbn  canal  o  ,  en  la  maniéré 
qu’elle  doit  être 'dans  letéps  qu'elle 
fait  mouvoir  la  platine  K.  Et  c’eft 
tout  le  miftere  de  la  machine  à 
ovale’,  que  je  men  vais  expliquer. 
Lorfque  le  centre  a  a  de  la  noix 
répond  direftement  à  l’axe  de  la 
baguette a.b.nAa.  machine  en  tour¬ 
nant  ne  formera  que  le  rond. 
.Mais  pour  peu  qu’on  éloigne  le 
centre  de  la  noix  de  l’axe  de  la 
baguette  comme  en  la  figure  p  , 
la  noix  faifant  effort  fur  la  pla¬ 
tine  K  ,  l’obligera  de  s’élever  &  de 
s’abailfer  en  gliffant  entreles  deux 
réglés  o  o  qui  forment  la  couliflel. 
Il  faut  alors  néceffairement  que  la 
machine  forme  une  ovale  ,  plus 
courte  ou  plus  longue  félon  que  le 
centre  de  la  noix  fera  plus  ou 
moins  éloigné  de  l’axe  de  la  ba¬ 
guette  ,  laquelle  tient  la  noix 
immobile  en  ferrant  l’écrou ë  I 
contre  le  bout  du  canon  E  ou 
F.  On  defferrera  la  même  écrouë 
I.  pour  avancer  ou  reculer  la 
noix  félonie  diametre  de  l’ovale 
qu’on  voudra  faire.  Et  quand  on 
aura  pofé  la  noix  en  fon  point ,  on 
ferrera  pour  lors  l’écrouë  pour 
tenir  la  noix  immobile. 

X  Cette  figure  démontré  comme  le 
canal  e  e  que  forment  les  deux 
platines  demi  rondes  T  T.doit  être 
bien  perpendiculaire  avec  lesdeux 
couliffes  o  o  pour  faire  une  ovale 
bien  jufte. 

4-  r  Deux  differens  fabots ,  ou  em¬ 
preintes,  aufquelles  on  attache  la 
piece  à  tourner.  Elles  s’emboit- 
t  -ntpar  leurs  queues  en  vis  dans 
le  goulet  de  la  platine  k. 

La  figure  A  montre  le  profil  de  tou¬ 
tes"  ces  pièces  affemblées  ou  le 
grand  canon  Dell  garni  dunero- 
fette  8  pour  tourner  l’ovale  en 
figure. 


S  Cavius  f cuti  K  duabus  laminis  1  inf- 
truÜa  ,  &  nucula  f  intra  canalitium 
o  adpofitâ,  &  fit»  debito  conftituta 
dum  feutum  K  ad  fuam  aClioncm 
movet.  In  hoc  vero  &  ex  hoc  totum 
machina  pro  ellypfi  formanda  depen¬ 
det  arcanum ,  hic  modo  fie  demonflr  an- 
dum.  Cttm  centrum  a  a  nucula  in  ea¬ 
dem  reiïâ  cum  axe  virgulx  a.  b.  n 
conflituitur ,  tune  machina  circumatfa 
circularem  tantum  formabit  figuram  , 
qui  tunc  feutum  K  immotum  permanet. 
Si  verb  paultfpcr  centrum  nucula  ab 
linea  axis  virgula  dimoveatur  ficuti 
in  figura  p  patet  ,  tunc  nucula  fcu- 
tttm  K  intra  canaltttum  duarum  lami¬ 
narum  o  o  dum  machina  circumagi¬ 
tur  ,  decurrere  coget.  Et  ideo  tunc  ne- 
ceffario  ellyptica  figura  fubfcquetur  , 
brevior  aut  longior  ,  prout  nucula  cen¬ 
trum  à  linea  axis  virgula  remotum 
fuerit.  Virgula  autem  hac  nuculam 
immotam  detinet  ciim  coercetur  cochli - 
dio  i.  Si  vero  idem  cochlidium  de¬ 
torqueatur  ,  nucula  iterum  admoveri 
aut  removeri  poterit  juxta  magnitu¬ 
dinem  &  menfuram  ellypfts  facienda, 
Cttmquc  ad  dtftantiam  determinatam 
confittuta  fuerit ,  tunc  iterum  cochli¬ 
dium  i  coercendo  firma  &  immota 
permanebit . 

X  Hac  figura  commonfirat  canalitium  e  e 
duabus  laminis  hcmiciclisTTejfclium , 
ad  angulos  rclios  inftituendum  efie 
cum  canalitio  o  o ,  ut  inde  accurata 
fubfcquatur  ellypfts. 

t  4  Pyxidula  dua  quibus  materies  tor¬ 
nanda  affigitur.  IlUvero  du.epyxidu- 
U  ,  fundi  cochlidio  ,  ad  os  fcittiK  ap¬ 
plicantur. 

figura  A  totius  machina  omnibus  fuis 
partibus  infirutfx  exhibetur,  ibiqtte 
etiam  axis  D  rofulâ  8  inftruftttspr» 
ellypftbus  figurandis  apparet. 
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Alia  machina  pro  Ellypil  præ- 
cedcnte  facilior. 

Tabula  as  3  o  3 1  &  3 

Pro  faciliori  vero  pracedcntis  machina 
intelligentiâ  hanc  eamdem  mbi  ah 
lllufiriffmo  V.  forcée  demonjlratam,  &  ipfi 
infuos  ufus  folilam  ,  hic  etiam  in  totum  & 
in  partes  paulo  ampliore  quam  primam  vo¬ 
lumine  quatuonabulis  19.  30.  31.31.  exhi¬ 
bere  infiitui  ,  nutlâ  tamen  partium  determi- 
natâ  appofitâ  mettfurâ  ,  cum  antecedentis 
machina  dtmenfiones  eadem  fere  ftnt  ac  pra- 
J 'entis  ,  eademque  fere  conflrtillio  ,  exceptis 
nuculis  5  quarum  prima  intra  canalitium 
duorum  f eut  orum  hemicidorum  immediate 
decurfat.  Hac  autem  catdo  inefi  exiguus 
intra  foramen  laterculi  cujttf  iam  quadrati 
infertus ,  ipfum  laterculum  intra  canalitium 
eorumdem  fmtorum  hemicyclorum  decurrere 
tongens  . 


Singularum  partium  in  prima  tabula 

feti  19  contentarum  explanatio. 

Trima  trium  tabularum  hanc  machi¬ 
nam  exprimentium ,  fcusnm  orbiculare  mi¬ 
nus  ,  (ir  ipfum  in  latera  excifum  dcmonjlrats 
illud  fcilicet  intra  canalitium  majoris  fcuti 
orbicularis  decurrens ,  d?  ipfum  opus  tornan¬ 
dum  immediati  deferens.  Tubulorum  infuper 
duorum  atque  etiam  virgula  tam  ienogra- 
phia  quam  fcenographia  exhibentur . 

t-H  Minoris  fcuti  orbicularis  juxta  to¬ 
tam  diametri  longitudinem  diagra- 
fhia. 

rB  Alia  ejufdem  fcuti  diagraphia  ,  ejus 
latera  angulata  ofendins. 

C  Ejufdem  fcuti  facies  anterior. 


eAutre  machine  d  ovale  fbti  ance 
que  la  precedente. 

Planche  19  30  3  i.Se  3a. 

A  Fin  de  faire  mieux  comprendre  la 
conftruétion  de  la  precedente  ma¬ 
chine,  j’ay  voulu  encore  donner  le  del- 
fein  de  celle  donc  Monfieur  l’Abé  Forcée 
fe  ferc.  J’ay  deffiné  en  quatre  planches 
differentes  ap.  30.  31.  3a  toutes  les 
parties  en  detail ,  &  par  des  figures 
un  peu  plus  amples  j  mais  je  n’y  ay  mis 
aucune  mefure  precife  j  on  pourra  le 
régler  à  peu  prés  à  celles  de  la  prece¬ 
dente,  dont  la  conliruftion  &  grandeur 
font  prefque  les  mêmes,  excepte  que 
la  noix  de  celle  de  Monfieur  l’Abé  For- 
cet  eften  quelque  façon  differente. Car 
au  lieu  que  dans  la  precedente  le  tour- 
rillon  de  la  noix  gliffe  inmediatemenc 
dans  la  coulilfe  que  forment  les  deux 
platines  demi  rondes  ,  le  tourrillon  de 
celle  cy  n’eft  proprement  qu’un  petit 
pivot ,  qui  s’emboicant  dans  une  pe¬ 
tite  ouverture  au  milieu  d’une  petite 
tablette  quarrée ,  l’oblige  de  glilfer 
dans  la  reliure  de  la  coulilfe  de  ces  deux 
platines  demi  rondes. 

Ve'tail  des  pie'ces  de  la  premiers  planche  19. 


Dans  la  première  des  trois  planches 
qui  expriment  cette  machine  5  on 
voit  la  fécondé  platine  tronquée  , 
favoir  celle  qui  doit  glilfer  dans  la  cou- 
lilfe  de  la  grande  &  première  platine, 
&  qui  doit  porter  inmediacement  la 
pièce  à  tourner.  On  y  voit  aulfi  les  deux 
canons  &  la  baguette  ,  tant  en  profil 
qu’en  pcrfpeétive. 

A  Profil  de  la  fécondé  platine  félon 
la  longueur  de  fon  diamettre. 

B  Autre  profil  de  la  même  platine 
pour  montrer  comment  les  deux 
arêtes  fon  chanfraineées  ou  tail¬ 
lées  en  bifeau. 

C  La  face  intérieure  de  la  même 
platine. 


D  Face 
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D  Face  extérieure  de  la  meme  pla¬ 
tine. 

E  Une  des  platines  demi  rondes  qui 
forment  la  coulilTe  en  renure  ou 
feuilletée  dans  le  fond  de  la  fé¬ 
condé  platine. 

F  Cette  platine  demi  ronde  vue  par 
derrière  pour  en  faire  voir  la  feuïl- 
leure. 

G  Face  intérieure  de  la  fécondé 
platine  garnie  des  deux  platines 
demi  rondes  qui  forment  la  cou- 
lifle. 

H  La  même  face  intérieure  de  la 
fécondé  platine  garnie  des  deux 
platines  demi  rondes  &  de  la  peti¬ 
te  tablette  quarrée  I  posée  dans 
la  coulifle. 

k  Plan  de  cette  tablette  quarree. 

L  Profil  de  la  même  tablette. 

M  Cette  même  tablette  en  perf- 
peélive. 

N  Profil  du  grand  canon. 

O  Le  même  canon  en  perfpec- 
tive. 

P  Profil  du  petit  canon  qui  doit 
s’emboiter  dans  le  grand. 

Ce  même  petit  canon  en  perf- 
pcdlive. 

R  Profil  de  la  baguette  qui  fe  doit 
fourrer  dans  le  petit  canon. 

S  La  même  baguette  en  perfpeétive. 

T  Ecrouë  pour  le  fécond  canon. 

V  Ecrouë  pour  la  baguette. 

Detail  des  pièces  de  la  fécondé  planche. 30. 

On  voit  dans  la  fécondé  planche  30 
la  noix  attachée  fur  fon  fer  à  che¬ 
val ,  la  patte  delà  baguette,  &  cette 
même  noix  ajuflée  fur  cette  patte,  êc 
garnie  de  la  petite  tablette  quarrée 
dans  la  coulifle  des  deux  platines  demi 
rondes.  On  y  voit  auffi  le  profil  des 
deux  grandes  platines  qui  compo- 
fentlapiece  attachée  en  fuitte , 
dans  ce  même  profil  ,  celuy  des  deux 
canons  delà  baguette,  &  du  pivot  de 
la  noix  enchaffé  dans  l’ouverture  1  e  a 
tablette  quarrée. 

A  Profil  de  l’épaifleur  ,  &  !argeur 
du  fer  à  cheval  de  la  noix. 

B  Profil  de  la  largeur  &  épaiflTeur  de 
labafe&du  tourrillon  de  la  noix. 


D  Ejufdem  fini  faciès  exterior. 

£  Zlna  è  laminis  hemicyclis  canalitium 
marginatum  intra  cavum  minoris  fu¬ 
ti  ejformans. 

F  Ejufdem  lamina  hemicycla  profpebltts 
ejus  marginationem  oftendens. 

G  Facies  interior  fcuti  minoris  duabus 
laminis  hemicyclis  canalitium  agenti¬ 
bus  .infrufti. 

H  îadem  faciès  interior  minoris  fcuti 
duabus  laminis  hemicyclis  &  later¬ 
culo  quadrato  I  intra  canalitium  po- 
fito  instrutli. 

K  Ejufdem  laterculi  quadrati  I  icnogr/K- 
phia. 

L  Ejufdem  laterculi  diagraphia. 

<J\i  Ejufdem  laterculi  profpctfiu. 

'Kjfitbiili  majoris  diagraphia. 

O  Ejufdem  tubuli  majoris  Vrofpechis. 

T  Minoris  tubuli  intra  majorem  immit¬ 
tendi  diagraphia. 

Jf  Ejufdem  minoris  tubuli  prcfpeches. 

R  Virgula  intra  minorem  tubulum  immit¬ 
tenda  diagraphia. 

S  Ejufdem  virgula  profpeclus. 

T  Cochlidium  pro  minori  tubulo  coer¬ 
cendo. 

VCochlidium  pro  virgula  coercenda. 

Partium  lingularum  in  fecunda  tabula 
feu  30  contentarum  explanatio. 

Hac  fecunda  tabula  nuculam  ferro  equino 
adfixam  ,  virgula  pedem  ,  nuculamque  ei¬ 
dem  pedi  adpoftam  ,  laterculo  inf rubiam 
&  intra  canalitium  duarum  laminarum  he- 
tnicyclarum  confit  ut  am  exhibet,  ibidem 
etiam  diagraphia  confpicitur  duorum  ma¬ 
jorum  fcutorum  fimul  adharentium.  Duorum 
item  tubulorum  ,  virgula  ,  &  cardinis  in¬ 
tra  foramen  laterculi  quadrati ,  immijfh 


t_,4  Crajfitudinis  &  latitudinis  ferri 
equini  nuculam  geft antis  diagraphia. 
•B  La  ■  admis  (jr  crajfitudinis  bafts  & 
card.nis  nucula  diagraphia .! 

C  T>edis 
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C  Pedis  virgula  profpeclus. 


D  Partis  anterioris  hujus  pedis  diagra- 
phia. 

£  Hujus  pedis  crajfities  à4  longitudo. 

G  Verri  equini  icnographia. 

H  Bafis  cardinis  icnographia.  fihia  qui¬ 
dem  h  a  Jis  ad  extremitatem  rotunda¬ 
tam  ferri  equini  quatuor  clavis  validé 
retufis ,  adjungenda  e(l. 

L  Bafis  planta  projpelius. 

cJAl  Bajis  planitiei  cardine  infiruliaprof- 
jelhts. 

7C  Verri  equini  nudi  profpelius, 

0  giufd.m  ferri  equini  nucul  d  i  firulii 
'e  fronte  profpelius. 

T  Ejufdem  ferri  equini  nucula  infirulti 
à  tergo  profpelius. 

7'  Sjufdem  ferri  equini  nucula  infirulti 
ahtts  pYofpccliis. 

Y  Verri  equini  &  nucula  laterculo  qua¬ 
drato  infiruUa  pedi  virgula  adpofito- 
rum  projpelius. 

X  Ejufdem  ferri  equini  nucula  inflrulii  , 
0'  pedi  adpofiti ,  ex  alto projpeclus. 

Z  Ejufdem  ferri  equini  pedi  virgula  ad¬ 
pofiti  ex  infimo  projfelïm. 

Principaliorum  Jcutorum  fimiil  adja¬ 
centium  ,  duorum  tubulorum  ,  virgula, 
nucula  ,  laterculi  quadrati  ,  dr  dua¬ 
rum  laminarum  hemicyclarum  dia- 
graphia. 

R  Situs  duarum  laminarum  hemicycla¬ 
rum  intra  cavum  fecundi  fcuti  -,  ubi 
conf  icitur  micula  laterculo  infime! a 
intra  canalitium  duarum  laminarum 
hemicyclarum  ,  conjliluta. 

Singularum  partium  in  tettia  tabula , 

feu  31,  contentarum  ,  explanatio. 

' Principalius  hujus  machina  fcutum 
omni  parte  projjettum  ,  &  minori  fcitto 
intra  canalitium  immijfo  infirutfum  exhi¬ 
bet  hac  tabula  3 1 ,  infui) er  totam  machi¬ 
nam  comp aliam  ,  axem  videlicet ,  dr  fcuta 
omnibus  fuit  partibus  mfirucla. 

<-A  Majoris  fcuti  minori  intra  canali¬ 
tium  immifio  infirulti  facies. 


C  La  patte  delà  baguette  vue  en 
perfpeftive. 

D  Profil  du  devant  de  cette  pattCi 

E  Profil  delà  longueur  &:  épaifleur 
de  cette  patte. 

G  Plan  du  fer  à  cheval. 

H  Plan  de  la  bafe  du  tourrillon.  Il 
faut  attacher  cette  bafe  fur  l’ex- 
tremite  arrondie  du  fer  à  cheval 
avec  quatre  clous  bien  rivés. 

L  Le  ddlus  de  cette  bafe  vue  en 
pcrfpective. 

M  Le  defius  de  cette  même  bafe  avec 
fou  pivot  ou  tourrillon  en  perf- 
peétive. 

N  Le  fer  à  cheval  nud  en  perf- 
pc&ive 

O  Ce  même  fer  à  cheval  garni  de  la 
noix  vû  en  devant. 

P  Ce  même  fer  à  cheval  garni  de 
la  noix  v  û  en  derrière. 

T  Autre  vue  de  ce  même  fera  che¬ 
val  garni  de  fa  noix. 

V  Le  fer  à  cheval  &  fa  noix  garni 
de  la  petite  tablette  quarrée  ,  a- 
j uftés fur  la  patte  delà  baguette. 

X  Ce  même  fer  à  cheval  avec  fa 
noix  monté  lur  la  patte ,  Sc  vû  par 
deiTus. 

Z  Ce  même  fer  à  cheval  monté  fur 
la  patte  ,  &  vû  par  deflbus. 

Q.  Profil  des  deux  principales  plati¬ 
nes  jointes  enfemble,  des  deux  ca¬ 
nons  ,  de  la  baguette ,  de  la  noix, 
de  la  tablette  ,  &  de  deux  platines 
demi- rondes. 

R  La  difpofition  des  deux  platines 
demi-rondes  dans  le  fond  intérieur 
de  la  coulifle  qu’elles  forment ,  la 
noix  attachée  à  la  petite  tablette 
quarrée  par  fon  pivot. 

' Detail  des  pièces  de  la  troifie'me  plan¬ 
che  31. 

J’ai  deffi  ié  dans  cette  planche  31 
la  principale  platine  de  cette  machine 
vûë  de  tous  les  côtez  ,  &  encore  gar¬ 
nie  de  la  fécondé  platine  dans  fa  cou- 
liffe.  J’y  ay  aufîi  exprimé  toute  la  ma¬ 
chine  aflemblée  ,  ceft  à  dire  l’arbre  £e 
les  platines  garnies  de  toutes  leurs 
pièces. 

A  Face  de  la  grande  platine  garnie 
de  la  fécondé  posée  entre  les 
deux  couliffes. 


B  Face 
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Face  de  la  même  grande  platine  “3  êjufdcm  majoris  fcitti  folo  canulitio 
garnie  feulement  des  deux  cou-  injlrufti  faciès. 


lifles. 

C  Le  dos  de  la  grande  platine. 

D  Face  nuë  de  la  grande  platine. 

E  Plan  delà  grande  platine  conjoin¬ 
tement  avec  le  plan  des  deux  cou- 
lifles  &  des  deux  pièces  de  fer 
qui  les  tiennent  actacheés  contre 
la  grande  platine. 

F  Une  des  coulilfes. 

G  Epaifleur  des  coulilfes.  11  faut  icy 
remarquer  que  les  deux  petites  ou¬ 
vertures  deces  deux  coulilfes  doi¬ 
vent  être  le  double  plus  longues 
que  larges, pour  avoir  le  moyen  de 
les  mettre  bien  parallelles,  &  les  II 
bien  ajufter,  que  la  fécondé  plati¬ 
ne  venant  à  glifler  entre  deux 
puilfe  couler  bien  aifément  fans 
pourtant  faire  du  badinage.  Ces 
quatre  petites  vis  m  delà  figure  D 
fervent  à  cet  effet,en  les  avançant 


C  Majoris  faits  averfa  fars. 

rD  Ma  oris  faits  nuda  faciès. 

E  Majoris  faits  laminarum  canalitium 
conftituentium  ,  &  duarum  aliarum 
Laminarum  primores  laminas  ad  fa¬ 
tum  anneftentium  ,  ienographia. 

E  Vnaex  laminis  canalitium  majoris  fa¬ 
ti  formantibus. 

C  êarumdem  laminarum  crajjpties.  Hic 
autem  ejl  notandum  ,  foramina  duo 
cujujlibet  lamina  ovata,  feu  duplo  lon¬ 
giora  quam  lata  ,  ineunda  efe.  Vt  fic 
ha  lamina  parallelis,  conjlituantur ,  dr 
taliter  adaptentur  ,  ut  minus  fcutum 
intra  ip fas  facile  fine  tamen  uda  va¬ 
cillatione  decurrat.  Jifatuor  autem 
cochleola  m  figura  D  huic  operi  infer - 
viunt ,  illas  aut  coercendo  ,  aut  de¬ 
torquendo. 


ou  les  reculant. 

FF  Cette  pièce  de  fer  fe  met  au  dos 
de  la  grande  platine,  visa  vis  fous 
chaque  coulifle.  Ses  deux  ouver¬ 
tures  font  écrouées  pour  les  vis 
qui  tiennent  les  coulilfes  atta¬ 
chées  à  la  grande  platine. 

I  Cette  pièce  de  fer  a  aufli  fes  deux 
trous  écroués  pour  les  vis  m,  qui 
fervent  à  prdfer  les  deux  coulilfes 
quand  on  veut  les  mettre  bien 
parallelles. 

K  Vis  tant  pour  la  piece  I  que  pour 
lapieceFF. 

L  La  machine  totale  garnie  de  fa 
bobine ,  de  fa  rouë,&.  de  deux  ro- 
fettes  pour  l’ovale  goderonnée. 


H  Lamella  ferrea  dorfo  majoris  futi 
adponenda  ,  'e  regione  laminarum  ca- 
nalitium  conftituentium.  Ejus  forami¬ 
na  Hriata  fitnt  pro  cochleis  laminas  ad 
majus  fcutum  adfxas  detinentibus. 

I  Hujiv  partis  ferrea  foramina  duo  etiam 
funt  flriata  pro  cochleis  recipiendis  ad 
laminas  canalitium  formantes  paral- 
lellas  conftituendas  infervientibus. 

K  Cochleola  partibus  l  &  H  inferviens. 

L  Totius  machina  fuculd  ,  trochlea  dr 
rofulis  duabus  ad  ellypfs  undulatas 
formandas  inftruflx  compaffio. 


Detail  des pie'ces  qui  compofent  la  quatriè¬ 
me  planche  32. 

On  voit  dans  Cette  quatrième  plan¬ 
che  32  toute  la  machine  montée, &  en 
état  de  travailler  fig.  B  C.  Il  faut  pour 
ce  fujet  que  les  deux  lunettes  B  C  qui 
portent  l’arbre ,  foient  attachées  à  une 
même  poupée  G  par  un  long  poinçon 
à  tète  quarrée  afin  qu’elles  jouent 
en  même  temps. 

A  Perfpeclive  de  la  lunette  pofte- 
rieure  détachée  de  la  poupée. 
Cette  lunette  efl  garnie  de  fa  pie¬ 
ce  de  clofhire  T,  dont  les  deux 


Singularum  panium  in  quarta  tabula 
feu  3  2, contentarum  explanatio. 

Hujus  tabula  quarta  figura  2  C  totam 
machinam  operi  accinffam  exhibet.  Lunula 
propterea  dux  ipfium  machina  axem  defe¬ 
rentes  eidem  puppa  longiufculi  verufculi  , 
cujus  caput  quadrangulare  Q.,  ope  ,  adne- 
ftendx  funt  ,  ut  fimul  dr  femcl  uniformi¬ 
ter  agitentur. 

Lunula  pofterioris  à  puppa  fejuntfx 
profpetlus.  Lunula  hac  fibula  infirui- 
turT ,  cujus  cochleola  b  c  cheloniumt 
dr  retinaculum  H  cohibent. 


B  C  Luna 
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C  Lunula  utraque  puppa  C  veru¬ 
culo  adjunbla. 

F  Tolius  machina  ad puppatn  fuam  adap¬ 
tata  faciès . 

G  Vappa  geminati  caudicis  nuda. 

H  Retinaculum  intra  canalititim  a  lunu¬ 
la  n  immittendum. Illud  vero  retinacu¬ 
lum  incifuras  tubuli  minoris  complé¬ 
tions  ipfum  tubulum  ne  dimoveatur 
detinet . 

1 1  Chelonia  Jlannea  utrumque  ttxis  col¬ 
lum  complectentia. 

K  Foramen  totam  puppam  trajiciens  & 
veruculum  Qjrccepturum. 

L  Tojlerioris  limula  nuda  profpcclus. 
Qualibet  autem  lunula  c  tribus  com¬ 
pingitur  membris  tabula  fcilicct  li¬ 
gnea  à1  duabus  laminis  aneisipfam 
tabulam  ambientibus  ad  canalitia  a  a 
ff  00  fovmandaptti  in  f gura  N  pateti 
Canatitium  a  a  retinaculum  H  recipit , 
dr  canalititim  o  o  duo  chelonia  fl an¬ 
ne  a  I. 

dii  Una  ex  laminis  aneis  lunulam  L 
conjlitucntibus. 

S'L  Lunula  fuis  laminis  injlrutfa  profpe- 
tlus. 

O  Lunula  laminis  denudata  ,  fed  chclo- 
niis  inftruLla  facies. 

T  Ejufdcm  lunula  d  facie  profectus. 

QVeruculum  capitis  quadrangularis  duas 
lunulas  ad  puppam  c  annectens. 

R  Fibula  lunula  po ferioris  ortographia , 

S  Ejufdcm  fibula  ienographia. 

T  ejuf dem  fibula  profipeBus. 

a  Canalitium pro  retinaculo  recipiendo. 

b  Canthus  ferreus  juxta  verticem  pup - 
pa  G  affigendus  ad  cohibendas  tudi¬ 
culas  E  E . 

\ 

a  i  Canaliculi  quibus  tudicula  immit¬ 
tuntur. 


petites  vis  b  c  fervent  l’une  à  fer¬ 
rer  le  collet  I  ,  &  l’autre  à  fer¬ 
rer  la  clef  coulante  H. 

B.  C  Les  deux  lunettes  attachées 
à  la  poupée  C  par  le  poinçon  à 
tête  quarrée  Q_. 

F  Face  de  toute  la  machine  montée 
fur  fa  poupée  nue  &  à  double 
queue. 

G  La  poupee  nue  &  à  double  queue.,' 

H  Clef  coulante  qui  s’enchalfe  dans 
la  coulilfe  a  de  la  lunette  n.  Cette 
clef  eh:  pour  tenir  en  raifon  le 
fécond  canon  de  la  machine,  afin 
qu’il  ne  tourne  en  l’embraflanc  par 
les  deux  échancrures  entaillées  ert 
fon  extrémité. 

1 1  Collets  d’étain  pour  les  deux 
cols  du  grand  arbre. 

K  Trou  qui  perce  la  poupée  en  tou¬ 
te  fa  longueur  pour  le  palfage  du 
poinçon  à  tête  quarrée  Q. 

L  La  lunecce  poherieurc  nue  vue  en 
perfpective.  Chaque  lunette  doit 
être  compofée  de  trois  pièces , 
fçavoir  d'une  planche  de  bois  &c 
de  deux  platines  de  léton  une  de¬ 
vant  &  l’autre  derrière ,  pour  for¬ 
mer  les  deux  coulilTes  a  a  &  o  o  en 
lafigureN.  La  couliffe  a  a  reçoit 
la  clef  H  ,  &  la  coulilfe  o  o  les  deux 
collets  d’étain  J. 

M  Platine  de  léton  pour  la  lunette  L. 

N  Lunette  garnie  de  fes  deux  platH 
nés  en  perfpeélivc. 

O  Face  de  la  lunette  dégeunie  de  fes 
deux  platines,  mais  garnie  de  deux 
collées. 

P  La  même  lunette  nue  vue  en  per- 
fpeétive. 

Q.  Poinçon  à  tête  quarrée  pour  join¬ 
dre  les  deux  lunettes  ,  uns  au  de¬ 
vant  ,  &  l’autre  en  derrière  de  la 
poupée.  i 

R  Face  de  la  pièce  de  clôture  de  la 
lunette  poftérieure. 

S  Plan  de  la  même  pièce  de  clôture. 

F  La  même  pièce  de  clôture  en  per- 
fpeétive, 

a  Coulilfe  pour  la  clef  coulante  H. 

b  Bande  de  fer  attachée  fur  le  long 
du  plan  fuperieur  de  la  poupée  G, 
pour  tenir  en  raifon  les  deux  tou¬ 
ches  E  E. 

a  i  Rénures  pour  les  deux  touches. 

N  E  Touche 


a 
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£  Tudicula  plana  ,  fi  rofiiU  in  latera 
repla  incidantur ,  apta.  Si  vero  ro - 


E  Touche  plâtre  ,  en  ras  que  les  ro- 
feues  de  l’arbre  foient  taillées  à 
pans  droits  5  mais  fi  les  pans  étoienc 
arrondis  ,  alors  il  faut  fc  fervir 
d’une  touche  pointue  en  coin  ,  ou 
d’une  touche  à  roulette.  Le  mou¬ 
vement  fie  fait  par  le  moyen  de 
deux  contrepois  attachés  chacun 
à  chaque  lunette. 


[ulœ  convexis  lateYibus  jinuentuY  5  tu- 
diculx  adhibenda  erunt  aut  cuneifor¬ 
mes  ,  aut  faltem  rotulis  minimis  in¬ 
struit  x.  Axis  autem  pro  ellypfibas fi¬ 
gurandis  motus  duorum  facomatum  lu¬ 
nulis  appendentium  ope ,  perficitur. 


CHAPITRE  V. 

La  même  machine  montée  fur 
quatre  piliers,  &  disposée  four 
former  ! ovale figuré. 

Planche  &  J  5. 

JE  reprefente  dans  cette  planche  le 
même  chaffis  delà  planche  23.  monté 
Sur  quatre  piliers  de  fer  ioints  par  .des 
traverfiers  ,  Si  difpofés  en  maniéré  de 
cage  ou  d’un  travail  des  Marefchaux. 
On  peuc  mettre  fur  ce  chaffis  toute 
forte  d’arbre  en  figures ,  quoy  que  je 
ne  l’aye  aproprié  que  pour  l’ovale  figu¬ 
rée  ;  L’echellededixhuit  pouces  mon¬ 
tre  les  dimenfions  de  toutes  les  pièces 
qui  compofent  cette  machine  que  j’ay 
trouvée  une  des  plus  commodes  pour 
1  tifage  du  tour  à  figure. 

Vit  ail  de  toutes  les  pièces  de  la 
*  planche  34. 

Première  figure.  A  Arbre  ou  mandrin 
pour  faire  l’ovale  figurée  ,  garni 
de  toutes  fies  pièces,  &  en  état 
d’êtrepoféfur  les  lunettes  du  chaf¬ 
fis. 

N  N  une  clef  coulante  qui  doit  en¬ 
trer  dans  la  coulifle  M  de  la  lu¬ 
nette  N  O  en  la  troifieme  figure. 
Cette  clef  coulante  fert  à  tenir  fixe 
le  fécond  canon  de  l’arbre  à  ovale. 
Seconde  fgure.  B  Profil  du  devant,  ou 
largeur  de  la  cage. 

C  Profil  du  côté,  ou  longueur  de  la 
cage. 

F  Piliers  ou  montans  de  la  cage. 

D  Traverfieren  potence  pour  fou- 
tenir  le  chaffis  Q__  de  là  figure  3. 
d  Ouverture  ou  mortaife  pour  le 


CAPV  T  V- 

Eadem  machina  inter  quatuor 
paraftaras ,  pro  ellypfibus 
figurandis  apeata. 

Tabula  54  &  JS • 

HAc  in  tabula  34  cancellus  ht  tab ■  23 
deferiptus  exhibetur  intra  quatuor  fer¬ 
reas  par  afi  at  as  tranfverfis  canteriolis  cavea 
aut  catafix  ferrex  in  modum  jugatas ,  apta¬ 
tus.  ÿuiltbet  axes  ,  pro  quibujhbet  operibus 
tornandis  licet  huic  cancello  adponi  queant , 
ipfium  tamen  in  hac  tabula  tantum  pro 
ellypfibus  figurandis  de  Stipavi, 


Singularum  partium  in  tabula  34 
contentarum  explanatio. 

Prima  figura.  Axem  pro  ellypfibus 
figurandis  defiinatum  ,  omnibus  fuis 
partibus  infractum  ,  CT  pro  lunulis 
cancelli  accinlhm  demonfirat. 

N  AT  Retinaculum  intra  canalitium  H 
lunula  NO  in  tertia  figura  delineat  xy 
immittendum.  Illud  vero  retinacu¬ 
lum  minorem  tubulum  ne  divagetur 
continet. 

Secunda  figura.  E  Totius  catafix  facies 
anterior. 

C  Totius  catafix  longitudo  feu  latus. 

T  Parafiatafieu  canterius  aneflarius  ca¬ 
tafix, 

T>  Canteriolus  brachiatus  cancellum  Sf 
tertix  figura  fuflentans. 

d  Fijfura  admittens  cochleam  b  can¬ 
cellum 


0 
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cellutn  cum  (impliciter  rotunde  tornan¬ 
dum  erit ,  cohibentem,  ciem  vero  opus 
erit  figurandum ,  cochlea  eadem  b  erit 
detorquenda.  Vtque  tum  axis  ,  tum 
cancellus  liberius  agitentur  ,  fijfura 
hac  d  duplo  longior  quam  latior  ineun¬ 
da  erit ,  uti  patet  in  prafenti  figura. 


c  Toramen  eut  cochlea  a  cancellum  ad 
cantericlum  brachiatum  D  adnetlens 
immittitur. 

R  Plutei ,  cui  tota  imponitur  catafta ,  dia- 
graphia. 

G  Ejufdem  plutei  caudex  feu  cardo  in¬ 
tra  gemellas  feu  bijuges  torni  adpo - 
nendus.  In  pluteo  autem  illo  foramen 
fatis  amplum  excavabitur  pro  libera 
funiculi  rotas  agentis  via , 


tW  ditius  e  parafiatis  profpetlus. 
e  Cardo  paraflata. 
f  Ejufdem  cardinis  Jlria. 
g  Cochlidiumparafiataspluteo  adne  tiens. 

Tertia  figura  totiu*  machina  omnibus 
fuis  partibus  confirutla  profpctium  ex¬ 
hibet.  Hujus  autem  machina  ut  ufum 
clarius  demonfirarem  ,  hanc  axe  pro 
tllypfibus  figurandis  inftrutlam  in  fe- 
ejuenti  tabula  45  exprejji.  Atque  illo 
fchemate  profpiciuntur  axis  &  can¬ 
cellus  facomatis  A  pondere  ad  tudicu¬ 
lam  c  adnixi,  ellypfim  coftulatam,  feu 
figuratam,  fud  commotione  formantes. 
Talis  autem  michina  hac  ratione  in¬ 
finiti  a  ,  multum  pro  quibnfiibet  axibus 
rofulas  gerentibus  accommoda  ,  fi  lu¬ 
nula  pofterior  axi  apponendo  aptetur. 
Nam  lunula  po/lerior  prafentis  statui 
tantum  pro  ellypfibus  formandis  &  fi¬ 
gurandis  in  fervit. 


Hac  etiam  in  ttibula  3  5  fimpl  icem  aliam 
machinam  pro  ellipfibus  tornandis ,  fr  pup- 
fa  fua  adaptatam  exhibui.  Ejus  principa¬ 
liora  fcuta  orbicularia  eafdem  habent  pror- 
fus  dimenfiones  ac  fcuta  majora  orbicula¬ 
ria  IK  in  tabula  33  fignata.  Id  vero  fcuto 
principaliori  A  hujus  prafentis  machina pe- 


paflage  d  une  vis  b  qui  fertà  tenir 
le  chaflîs  immobile  quand  on  veut 
ne  s’en  fervir  que  pour  tourner  en. 
rond.  Mais  qu*r#d  on  voudra  tour¬ 
nerai  figure, on  rfauraqu’à  defler- 
rer  cette,  vis.  Et  afin  que  l’arbre  &  le 
chaflis  ayent  leur  mouvemêt  libre* 
il  faut  que  cette  ouverture^  foit  le 
double  plus  longue  que  large  com- 
me  on  voit  en  la  prefente  figure. 

C  Trou  pour  le  palftge  de  la  vis  a 
qui  attache  le  chalfi  -  contre  la 
traverfier  ert  potence  D. 

R  Profil  de  la  plateforme  fur  laqueis 
le  la  cage  el>  pofée, 

G  Tenon  de  cette  plateforme  pour  là 
pouvoir  arrêter  avec  un  coin  fur  le 
banc  du  tour  à  la  Façon  des  pou¬ 
pées  ordinaires.  Il  faut  faire  une 
ouverture  dans  cette  plateforme 
même  à  l’endroit  de  l’ouverture  L 
du  chaflis  pour  le  palfagedela  edr- 
de  qui  doit  faire  tourner  l’arbre. 

H  H  Un  des  piliers  en  perfpcétive, 
f  Tenon  du  pilier. 

/  Vis  de  ce  même  tenon. 
g  Ecrou  qui  tient  le  pilier  attaché 
dans  la  plateforme. 

Troifieme  figure.  La  cage  ,  le  chaflis, 
Se  la  plateforme  alTemblés  &  vûs 
enperfpeâdve.Pour  donner  mieux 
à  connoitre  l’ufage  de  cette  cage, 
j’aylêté  obligé  de  reprefenter  tou¬ 
te  la  machine  montéej8i  garnie  de 
fon  arbre  à  ovale  dans  la  planche 
fuivante  45.  Ovi  on  voit  que 
par  le  moyen  du  contrepois  A  le 
chaflis  &  l’arbre  font  attirés  du 
côté  de  la  roulette  c  contre  la  quel¬ 
le  la  rofette  B  frottant  fait  for¬ 
mer  l’ovale  goderonnée  c.  Cetcc 
manière  de  cage  peut  encore  fer¬ 
vir  pour  toute  forte  d’arbre  en 
figure,  en  accommodant  la  lu¬ 
nette  pofterieuredu  chaflis  pour 
J  arbre  qu’on  y  voudra  mettre* 
Dans  cette  figure  la  lunette  po- 
fterieure  du  chaflis  n’eft  propre 
que  pour  la  machine  à  ovale. 

J’ay  reprefenté  auffi  dans  la  même 
planche  une  (impie  machine  à  ovale 
montée  fur  une  feule  poupée.  Les  dt-- 
menfions  de  fes  deux  principales  plati¬ 
nes  font  les  mêmes  que  celles  des  plati¬ 
nes  I  K  de  la  planche  33  ,  mais  avec 
cette  différence, quela  grande  platine  A 
de  celle-cy  doit  être  beaucoup  plus 
N  ij  épailfa 
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épaifle  pour  pouvoir  creufer  dans  ion 
épaiiïeur  une  poulie  pour  la  corde, 
de  même  que  pour  pouvoir  faire  un 
goulet  afles  large  B  dans  fon  milieu 
pour  le  collet  C  de  l’arbre  D  ,  comme 
on  peut  voir  dans  les  deux  profils  B  & 
C.  La  noix  de  cette  machine  eft  encore 
un  peu  differente  des  autres  j  car  le 
tourrillon  E  doit  être  échancre  jufqucs 
à  la  moitié  de  fon  épaiffeur  j  &  la  tefte 
F  de  la  baguette  G  doit  etre  taillee  en 
maniéré  que  l’axe  de  la  même  baguet¬ 
te  puiffe  venir  répondre  au  centre  du 
tourrillon  ,  lors  que  la  baguette  &  la 
noix  feront  ajuftés  enfemble  ,  ainfi  que 
marquent  les  deux  figures  H.  I. 

"Détail  de  toutes  les  pièces  de  cette 
machine  à  ovale. 

A  Face  de  la  grande  platine. 

B  Profil  de  la  même  platine, 

C  Collet  de  l’arbre. 

D  Partie  de  ce  même  arbre  qui 
doit  être  taillée  à  pan  pour  l’ou¬ 
verture  Q_  de  la  poupée  O. 

N  L’arbre  en  perfpective. 

O  Face  de  la  poupée.  Il  faut  atta¬ 
cher  à  cette  poupée  deux  platines 
de  léton  j  l’une  devant  &  l’autre 
derrière  ,  pour  le  frotement  de  la 
grande  platine  ,  afin  quelle  roule 
plus  aifément  fur  celle  de  devant. 
Celle  de  derrière  doit  fefvir  pour 
preffer  plus  fortement  la  grande 
écrouë  R  de  la  queue  de  l’arbre. 

P  Profil  delà  poupée  &  de  toute  la 
machine  à  ovale  aflèmblée. 

Q_  Ouverture  oélogone  qui  doit 
recevoir  la  partie  oélogone  de 
l’arbre. 

L  L  Differentes  vues  de  la  baguette, 
afin  de  mieux  démontrer  com¬ 
ment  fa  tête  doit  être  taillée. 

M  Plan  delà  même  baguette,  vue 
parle  dos. 

F  G  plan  de  la  même  baguette  vûë 
de  côté. 

E  E  Profil  &  perfpeétive  de  la  noix. 

K.  Plan  de  la  même  noix. 


Tour  paral!e!îe,&c. 

eu  liare  inejl ,  ut  fuffeienter  craffa  fit  pro 
trochlea  feu  canali  funiculi  ductorii  intra 
ipfum  ambitum  excavando  j  ut  etiam  cavi - 
tas  in  e iits  medio  fatis  ampla  pro  collo  C 
axis  D  recipiendo  incidatur >  uri  in  figuris  B 
(fi  C  demonflratur.  Nucula  etiam  hujus  pra- 
f entis  machina  e  nucula  alterius  cptiadan- 
tenus  differt .  Turricula  enim  illius  ttfique 
ad  medium  crajjitudinis  ipffns  exciditur  3 
tnfuper  caput  F  virgula  G  fic  eft  inciden¬ 
dum  ,  ut  axis  e jufdem  virgula  deduci  poffit 
donec  tandem  centro  turricula  reffondeat 
cum  virgula  &  nucula  invici  m  connexa  fue¬ 
rint  ,  uti  in  figuris  H  &  I  demonflratur. 


Singularum  hujus  machinae  partium 
explanatio. 

Majoris  ficuti  facies. 

B  E  jufdem  majoris  ficuti  cr  afficies. 

C  Collum  axis. 

V  Scapus  e  jufdem  axis  in  multa  later  à 
excidendas  ,  (fi  cavo  ^  puppa  0  im¬ 
mittendas. 

SN^E jufdem  axis profpeftw. 

O  F uppa  facies.  Huj as  vero  puppa  tergo 
t fi  faciei  lamina  lavigata  applicanda 
fiunt ,  ut  majus  fcutum  orbiculare  fa¬ 
cilius  in  motu  Juo  effluat  (fi  decurrat 
lamina  anteriori  annexum.  Lamina 
vero  pofterior  locum  dabit  cochlidio  K 
validius  axis  caudam  coercendi. 

T  Totius  machina  infini  El  a  diagraphia. 

Cavum  ottogonum  f capum  axis  otto^ 
gonum  recepturum. 

L  L  Varii  virgula  profteffus  ,  ut  clarius 
capitis  ejus  forma  monflretur. 

c JM  Ejufdem  virgula  e  tergo  profpefta 
ienographia. 

F  G  Ejufdem  virgula  e  latere  profpeffa, 
ienographia. 

E  E  Nucula  diagraphia  (fi  fcenographia, 

K  Ejufdem  nucula  ienographia. 


's 
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CAPVT  VJ. 

Annuli  adminiculo  opus  ellyp- 
ticum  tornandi  methodus  j 
feu  ftannarii  figuli  ellypfis. 

**  Tab»  35?  &  40. 

DV<e  in  hac  t (tint! a  39  ellypfim  tornandi 
methodi ,  duoque  exhibentur  appara¬ 
tus  omnibus  fuis  partibus  accinBi.  Prima 
methodus  annuli  adminiculo  conficitur  ,  fu - 
•per  axem  taliter  adfirutto  ,  ut  ad  libitum 
inclinatus  ellypfm  aut  longiorem  aut  bre¬ 
viorem  producat.  £ftant'o  etenim  ad  axem 
inclinabitur  annulas  ,  tanto  ellypfis  prodit¬ 
ii  a  di fp ares  erunt  diametri,  fffod  fic  de- 
monfiratur.  Dum  annuitis  axi  perpendicu¬ 
laris  infijlit ,  axis  ipfe  circumsitius  aqualem 
À  lamina  cui  annulas  alliditur  difiantiam 
continuo  cmfervat  ,  propter  fimilem  diame¬ 
trorum  perpendicularis  fcilicet  dr  horizon¬ 
talis  fitttm.  Si  vero  diameter  v.  g.  perpen¬ 
dicularis  ad  obliquitatem  annuli  inclinatio- 
■ne  declinet,  tum  axis  ,  annula  extremita¬ 
tibus  d  ametri  inclinati  laminam  tangente , 
ad  ipfam  laminam  magis  accedet  quam 
cum  anrtulus  laminam  extremitatibus  dia¬ 
metri  horizontalis  tangit.  HoriZpntaltm 
autem  annuli  diametrum  illam  dico  ,  circa 
quam  fcilicet  tanqiiam  circa  axem  annuitis 
movetur  cum  inclinatur.  Perpendicularem 
veri  ,  illam  qua  horizontali  perpendicula- 
riter  inftftit ,  quaque  inclinatur  dum  etiam 
ipfe  annulus  ad  axim  inclinatur.  Hac  vero 
demonftratione  ,  rationem  cl /ypfs  circa  opus 
aliquod  formata  fatis  evidenter  patere 
exifiimo  ,  ficati  &  diametrorum  ad  varias 
annuli  inclinationes  differentiam. 


ZJt  veri  ad  artam  de  accuratam  hac 
theoria  deducatur  praxin  ,  annulus  accurate 
tam  in  crajfirie  quam  in  peripheria  efi  rotun¬ 
dandus  ,  ipfdque  lamina  cui  annulus  cir- 


CHAPITRE  VI. 

La  manière  défaire  une  ovale  par 
le  moyen  d'un  anneau  ,  if  l’o¬ 
vale  du  potier  d‘ étain. 

Planche  39  &  40. 

ON  voit  dans  cette  planche  3^ 
deux  ailbrtimens  entiers  pour  deux 
differentes  maniérés  à  tourner  une  uva¬ 
le.  La  première  fe  fait  par  le  moyen 
d  un  anneau  de  ieton  ou  de  fer  monte 
fur  un  aibré  en  telle  façon  que 
tournant  fur  fan  axe  on  puifle  l’incliner 
félon  le  degré  qu’on  voudra  pour  que 
l’ovale foit  plus  ou  moin  allongée.  Car 
dautant  plus  que  l’anneau  fera  incliné 
fur  fon  arbre,  dautanr  plus  l'ovale  aura 
les  deux  diamètres  plus  differens  ;  &c 
la  raifon  de  ceci  ell  que  l’anneau  eflanc 
perpendiculairement  arrefté ,  Taxe  de 
fon  arbre  demeure  toujours  également 
diftant  de  la  platine  fur  laquelle  l’an¬ 
neau  frotte  en  tournant ,  à  caufe  que  les 
deux  diamet  es  ,  le  perpendiculaire  £c 
l’horizontal, font  dansla  même  fituation; 
mais  lors  qu’un  de  ces  deux  diamètres  , 
fçavoir  le  perpendiculaire, vientà  chan¬ 
ger  de  fituation  par  l’inclinaifon  de 
l’anneau  ,  l’axe  de  l’arbre  aura  lieu  dé 
s’approcher  plus  de  la  platine  quand  les 
extrémités  de  ce  diametre  incliné  la. 
toucheront ,  &  de  s’en  éloigner  davan¬ 
tage  quand  les  deux  extrémités  du  dia¬ 
metre  horizontal  la  toucheront  auffi 
J’apelle  diametre  horizontal  de  l'anneau, ■ 
celui  fur  lequel  l’anneau  fe  meut  com- 
mefurun  axe  ,  &  le  diametre  perpedi- 
culaire  celuy  qui  qui  coupe  à  angles- 
droits  le  premier  ,  Sc  qui  s’incline  fur 
l’axe  de  l’arbre  lors  qu’on  incline  auffi 
l’anneau.  Cette  théorie  fait  aisément 
Comprendre  pourquoÿ  il  fe  forme  une 
ovale  fur  la  pièce  qu’on  veut  tourner,  Sc 
pourquoi  elle  eft  ou  plus  longue  ou  plus 
courte  ,  c’eft-à-dire  fes  deux  diamètres 
plus  differens,  félon  que  l’anneau  fera 
plus  ou  moins  incliné  fur  l’axe  de  l’ar¬ 
bre. 

Pour  bien  ex.ecuter  cette  théorie  ,  il 
faut  que  l’anneau  foit  exactement  ar¬ 
rondi ,  tant  en  fon  épaiffeur  qu’en  fa 

circori 
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circonférence  ,  £c  que  la  platine. fur  la¬ 
quelle  il  frotte  en  tournant  ,  loit  auffi 
exaéfement  plane  &.  unie.  Quant  a  la 
grandeur  êc  grofleUr  del  anneau  ,  qua¬ 
tre  pouces  de  diametre  fuffifent ,  &  un 
peu  plus  de  demi  pouce  d’épaifleur.  11 
faut  pourtant  obferver  que  par  cette 
manière  on  ne  peut  pas  tracer  une  ovale 
proche  le  centre  de  la  pièce,  tout  de 
meme  que  par  la  méthode  d’un  arbre, 
garni  d’une  ou  de  deux  rofcttes  ovales , 
on  forme  plutôt  une  figure  femblable  a 
un  huit  de  chiffre,  ou  à  la  femelle  d’une 
pantoufle. 

' Detail  de  toutes  Us  pièces  de  cette 
planche  39. 

La  première  figure  A  reprefente  un 
arbre  monté  fur  deux  poupces, 
garni  d’un  anneau  pour  1  ovale, 
d’une  platine  pour  le  rampant  ,  & 
d’une  couronne  attachée  contre  fa 
roue.  Les  deux  petites  poupées 
N  M  reprefentent  l’ufage  des.deux 
touches  N  M.  Celle  cy  qui  fert 
pour  la  couronne  ,  doit  être  gar¬ 
nie  d’une  petite  roulette,  &  1  au¬ 
tre  qui  fert  au  rampant ,  doit  avoir 
fa  pointe  émouffée  &  arrondie. 

B  Profil  de  l’arbre  garni  de  la  cou¬ 
ronne,  de  la  platine  E  pour  le  ram¬ 
pant ,  &  d’un  petit  écuffon  ,  fur 
lequel  on  doit  attacher  1  anneau. 
C  e  petit  écuffon  E  doit  s  enchaffer 
dans  une  mortaile  C  fendue  dans 
le  bout  de  l’arbre.  Les  deux  peti¬ 
tes  vis  à  têtes  quarrees  qu  on  y 
voit  reprefentées  font  pour  tenir 
cet  écuffon  fixe  &  arrcfté, afin  que 
l’inclinaifon  qu’on  aura  détermi¬ 
née  à  l’anneau,  ne  puiffe  varier  en 
tournant,  &  afin  que  1  écuffon 
F  foitplusaffurément  arrefté,il  eft 
bon  de  le  bien  ferrer  avec  quatre 
vis,  deux  à  chaque  côté  de  l’arbre. 

D  D  Reprefente  deux  bobines  de 
l’arbre.  Elles  font  taillées  de  biais 
félon  l’inclinaifon  qu’on  veut  don¬ 
ner  à  la  platine  E. 

E  Platine  pour  le  rampant  ;  fon  ou¬ 
verture  i  doit  êtré  ovale, afin  qu  on 
ait  la  liberté  de  l’incliner  fur  I  ar¬ 
bre  autant  qu’on  voudra. 

F  Petit  écuffon  rond. 

3.  Tenonsde  cet  écuffon,  ousat- 
tachent  les  tenons  4  de  l’anneau  G. 


Tour  parallelle.Src 

cumaffus  adnititur  perfeffe  explananda  é1 
Uv.ganda  ;  quod  vero  ad  annali  craffutem 
fpeffat  &  diametrum  ;  quatuor  pollices  tri¬ 
buentur  diametro  crajjîtiei  vero  unus  pollex, 
ibi  praterca  venit  obf creandum  ,  hac  el/yp- 
fwt  tornandi  methodo  ellypfim  tantum  f olea 
in  modum  Jl  r  angui  at  circa  operis  centrum 
confici  poffe ,  ficuti  dum  axis  ipfe  rofulis 
inftruitur  el/ypticis. 


Partium  lingularum  hujus  tabula:  39 
explanatio. 

eprima  figura  A  axem  exhibet  duabus 
puppis  adpofitum ,  &  annuto  pro  elhpfi 
formanda  ,  larrrnâ  obliqué  fità  ,  & 
coronula  trochlea  affixa  ,  inftruffum. 
Bina  ptippa  minores  M  N  ufim  dua¬ 
rum  tudicularum  M  é“  N  demonflrant . 
Tudicula  N  coronula  inferviens  rotula 
minima  ejl  infiruenda.  Alter avero 
fcilicct  AI  lamina  obliqua  infifiens  , 
mammula  in  modum  ad  verticem  ob- 
tun  denda  eft  &  rotundanda. 

T)  Axis  coronula  lamind  obliqua  fr 
fcutulo  cui  annulas  adneffitur  ,  in¬ 
structi  diagraphia.  ille  vero  fcutu- 
lus  F  intra  rimam  oblongam  fere  cir¬ 
ca  axis  extremitatem  excavatam  eft 
inferendus .  Cochleola  illa  dua  capi¬ 
tata  fcutulum  F  ad  determinatam  m. 
chnatitnem  fixum  &  immotum  deti¬ 
nent.  Vtque  firmior  confiflat  ille  di¬ 
ffus  fcutulus  F  ,  quatuor  cochleis  , 
duabus  fcilicct  ad  quodhbet  laiui,erit 
perfringendus. 


7>  D  Sucula  dua  axi  affigenda  ,  êr  ad 
varias  inclinationes  laminaF.  tribuen¬ 
das  excifa. 

E  Lamina  pro  operibus  obliquis  formandis 
apta ,  ovato  foramine  in  medio  pertu- 
[a  ,  ut  libere  ad  axem  prout  libuerit 
inclinetur. 

F  Scutulas  orbicularis. 

3  Cardines  in  hoc  f  tutulo  protcnfi,  quibus 
alii  cardines  4  amuli  G  conneffuntur . 

G  Annulas 
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G  Anneau  pour  l’ovale. 


G  Annulas  conficiendis  ellypfibus  infer 
viens. 

.  Cardines  annuli  cardinibus  3  fcntuli  F 
connettendi.  Z't  nutem  illt  cardines 
immoti  prorfus  infimul  c  onfifiant,  cla- 
vis  duobus  bene  retufiis  erunt  alligandi . 
Vt  vera  ille  annuitis  G  perfide  rotun¬ 
datus  fi  circularis  evadat ,  axi  per- 
pendicularitcr  infifiens.fi  quatuor  co¬ 
chleolis  firmi jfimè  detentus  ,  erit  tor¬ 
nandus. 


4  Tenons  de  l’anneau  qui  s’attachent 
contre  les  tenons  3  de  lecuflon  Fs 
Il  faut  bien  avoir  foin  que  ces 
tenons  foyetit  attachés  les  uns  aux 
autres  par  des  clous  bien  rivés,  afin 
cpie  l’anneau  demeure  ferme  8c 
inébranlablei  Nota  que  pour  ren¬ 
dre  cet  anneau  bien  julie  8c  bien 
arrondi  ,  il  'faudra  le  tourner  fur 
fon  arbre  après  l’avoir  drelfé  bien 
perpendiculairement ,  8c  bien  ar¬ 
rêté  avec  les  quatre  petites  vis  fur 
ce  même  arbre. 


K  Lamina  ferrea  exalte  complanata  fi 
Ixvigata  ,  pro  tudicula  annnli  G  appo¬ 
nenda  ,  fiilicet ,  citm  axis  facomate  P 
attrahitur,  annulas  circumallus  ctlr- 
fum  fuum  fitper  hanc  laminam  K  per- 
agit. 

f-  Alia  lamina  feu  tudicula  firrett  fi 
cardine  8  rotundato  injlrutla ,  pro  ope¬ 
ribus  obliquis  fimul  fi  ellypticis  fir¬ 
mandis  inferviens,  Pro  tali  vero  ope¬ 
re  informando  elater  ffiad  caudam 
axis  erit  adponendus ,  fi  facoma  P  ad 
ejufdem  axis  caput  apponendum  -,  nam 
tum  annulus  fimul  fi  femel  lamina  fi 
cardini  8  fiacematis  P  ,  fi  elateris  ffi 
ope  adnixus  nccefifario  opus  ellypticum 
fimul  fi  obliquum  producet. 


Figura  fecunda  E  B  alium  axem  exhibet , 
duabus  rofulis  ellypticis  infrullum.fi 
cancello  duabus  puppis  affixo  ,  adpo- 
fitum.  ffinia  vero  hanc  methodum  ficu 
machinam  figuli  fiannarii  pro  pelln- 
viis  fuis  in  ellypfim  formandis  filent 
adhibere  j  ideo  hanc  nonnulli ,  (lamia - 
rii  figuli  Çllypfim  adpellant.  Falis 
autem  hujus  machina  c(l  ufius.  Vtplu- 
rimiim  axi  duo  appenduntur  facomata 
ipfum  ad  af cratium  lamina  in  fric¬ 
ti  um  adurgentia.  Tum  duabus  rofulis 
ellypticis  laminam  afferculo  adfixam 
percurrentibus ,  pelluvium  ellypticum 
informatur,  Cujus  amplitudo  rofulas 
ellypticas  paulo  ampliores  expofiulat 
quam  qua  in  tabula  37  defignantur . 
T/jqtte  propterea  dux  rofiuU  ellyptica 
cuilibet  axi  fiunt  adponenix  ;  unica 
tantum  [afficiet  axi  intra  cancellum 
adaptato  ,  uti  in  1  fi  1  figuris  tabula 


K  Platine  de  fer  bien  unie  8c  polie  j 
qui  doit  fervir  de  touche  à  Ian- 
neau  G.  C’eft-à-dirc  que  l'arbré 
étant  attiré  par  un  concrepois  P  , 
l’anneau  fera  fon  frottement  en 
glifTant  fur  cette  platine  K. 
h  Autre  platine  de  fer  avec  un  petit 
tenon  arrondi  8.  Cette  platine 
Si  fon  petit  tenon  fervent  à  faire 
ùn  ovale  rampante.  En  cette  oc- 
cafion  il  faut  fe  fervir  d’un  ref- 
fortQ_  à  la  queue  de  l’arbre,  8c du 
contredis  p  en  tête  du  même  ar¬ 
bre.  L  anneau  venant  à  frotter  enl 
même  temps  fur  le  plan  de  la 
platine,  fera  une  ovale  par  le  mo¬ 
yen  du  contrepois  P,  8c  frottant  ert 
même  tems  le  côté  arrondi  du  pe¬ 
tit  tenon  8  ,  il  fera  que  cette  mê¬ 
me  ovale  fera  rampante  par  le  mo¬ 
yen  du  relfort  Q. 

La  fecoftde  figure  B  B  reprefence 
un  arbre  garni  de  deux  rofettes  ovales,- 
8c  monte  fur  un  chaflis  attaché  fur 
deux  poupées.  On  appelle  cette  ma¬ 
niéré  l’Ovale  du  Potier  d’étain,  parce 
quelle  fert  aux  Potiers  d’étain  à  tour¬ 
ner  de  grands  badins  à  ovale  j  on  fe  ferc 
ordinairement  d’un  gros  contrepois , 
qui  tirant  l’arbre  contre  une  planche 
garnie  d’une  platine  de  léton  ,  fait  que 
les  deux  rofettes  ovale  frottant  contre 
la  platine  de  cette  planche  forment  en 
meme  temps  l'ovale.  Il  faut  que  ces- 
deux  rofettes  ovales  foient  un  peu  plus 
amples  que  celles  dont  j’ay  déjà  parlé 
dans  la  planche  37  ,  à  caufe  de  la  gran¬ 
deur  des  badins  qu’on  veut  faire  ,  mais 
il  n’eft  pas  toujours  neceflaire  qu’il  y 
en  ait  deux  en  chaque  arbre  ;  une  feule 
fuffit  lorfque  l’arbre  eft  monté  fur  un 
chafiîs  ,  comme  on  peur  voir  dans  lâ 

planche 


ic>4  Partie  iV.Du  lour parallélisme: 


planche  fuivante/g.  1  &  i.  De  même 
fi  on  vent  le  fervir  d’nn  anneau 
pour  tourner  de  grandes  pièces  ovales, 
jl  faut  qu’il  foit  d’un  grand  diametre  , 
tel  que  celui  de  la  même  planche  fig.  4 
autrement  011  ne  pourra  tourner  que  de 
fort  petites  ovales.  Pour  donc  tourner 
de  grandes  ovales,  tant  par  l’anneau 
que  par  les  rofettes  ,  le  grand  diame¬ 
tre  de  celles- cy  eft  affes  long  de  demi- 
pied  ,  &  le  moindre  d'un  peu  plus  de 
trois  pouces,  ou  approchant  de  quatre. 
Quant  à  Panneau  il  faut  quil  ait  du 
moins  prés  de  cinq  pouces  de  diametre, 
&  un  peu  plus  de  demi  pouce  d  épaif- 
feur.  Je  ferai  voir  dans  la  planche  fui- 
vante  une  autre  manière  de  monter  ces 
anneaux, par  le  détail  de  toutes  les  piè¬ 
ces. 

Je  reprefentedonedans  cette  planche 
40  ,  première  <fi  fécondé  figure  ,  un  autre 
arbre  A  monté  fur  un  chaffis  D  C  ,  & 
garni  d’une  feule  rofette  ovale  F.  La 
première  figure  montre  comment  la  ro- 
lette  doit  frotter  contre  la  planche  ou 
platine  D.&  la  fécondé  commet  1  arbre 
&  le  chaffis  font  tirés  contre  cette  même 
platine  D,par  le  contrepois  E.  La  troi- 
fiéme  figure  démontré  un  autre  chaffis 
&  fon  arbre  garni  d  un  grand  anneau 
incliné,  &  la  quatrième  &  cinquième 
démontrent  le  profil  &  la  pefpeéiive  de 
toute  la  machine  montée  5c  en  état  de 
travailler. 

'Detail  de  tontes  les  pièces  de  cette 
planche. 

Tremiere  figure.  A  L’arbre. 

B  C  Le  chaffis. 

D  Planche  garnie  d’une  platine  de 
léton  qui  fert  de  touche  a  la  ro¬ 
fette  ovale  E. 

F  La  rofette  ovale- 

E  E  Contrepois  qui  tire  l’arbre  &  le 
chaffis  contre  la  platine  ou  gran¬ 
de  touche D. 

Figure  3.  A  Un  arbre  quarré  fur  le¬ 
quel  on  doit  monter  l’anneau  C. 

B  Profil  de  la  longueur  6c  épailTeur 
du  même  arbre. 

C  Grand  anneau  garni  de  fon  axe. 

D  Profil  de  ce  même  anneau  qui  de- 
montre  fit  rondeur  6c  la  petite 
bordure  fur  laquelle  on  attache 
l’axe. 


infequentis  exhibetur.  Similiter  and 
nulus  amplioris  diametri  pro  ampliori¬ 
bus  ellypticis  erit  adhibendus ,  qualis 
fcilieet  figura  4  ejufdem  fcquentis  ta¬ 
bula  defignatur.  Pro  amplioribus  ita¬ 
que  ellypftbus  aut  annuli  aut  rofula- 
rum  ope  tornandis ,  rofuU  adhibenda 
erunt  femipedem  in  diametro  majori , 
1res  pollices  vero  in  minori  obtinentes. 
Annulus  etiam  adhibendus  quinque 
pollicum  circiter  habens  diametrum , 
(fi  paulo  magis  quam  femipollicem 
crajfus.  Fabula  vero  fubfcquenti  , 
aliam  pro  annui 0  adaptando  metho¬ 
dum  demonfirabo  ,  faci  à  fingularum 
partium  explanatione. 


Hac  itaque  tabula  40  hi  prima  &  fecun¬ 
da  figuris ,  axem  alium  demonflrat  ,  can¬ 
cello  D  C  adpofitum  &  unicâ  rofulâ  ellypti- 
cd  F  mf  rufium.  Frima  figura  ipfam  rofu- 
lam  ellyticam  F  affer  culo  aut  lamine  D 
adnixam  ofiendit.  Secunda  vero  axem  & 
cancellum  facomate  E  ad  laminam  attra¬ 
ctos.  Tertia  alium  cancellum  &  axem 
amplo  annule  inclinato  inflrticlurn.  In  quar¬ 
ta  denique  (fi  quinta  figuris  totius  machina 
ad  opus  accmfia  diagraphia  &  fecaogra- 
phia  exhibentur. 


Singularum  hujus  tabulæ  partium 
explanatio. 

In  prima  figura  A  Axis. 

E  C  Cancellus. 

D  Ajferculus  lamina  aut  ferrea  aut  anea 
infiructus ,  (fi  pro  tudicula  rofula  tl- 
lyptica  E  adhibendus. 

F  Rofula  ellyptica. 

£  F  Sacoma  axem  cfi  cancellum  verfitts 
laminam  ficu  tudiculam  D  adducens. 

Figura  3.  Axis  quadrangularis  annule  c 
inflruendus. 

B  Ejufdem  axis  crajfities  (fi  longitudo. 

C  Amplior  annulus  axe  fio  peculiarim? 
Jlrutfus. 

D  Ejufdem  annuli  diagraphia  rotundita¬ 
tem  ejus  denotans ,  (fi  marginem  cui 
affigitur  axis. 


E  Axk 
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E  Axis  annuli  C. 

F  Annulas  axe  fuo  inflruCiuS  &  duobus 
quadrantibus  ipfium  quatuor  cochlea¬ 
rum  adminiculo  ad  axent  principalio¬ 
rem  firmiter  detinentibus. 

G  Annuli  tum  perpendiculariter  ,  tum 
inclinate  ad  axem  diflofiti  profleClus. 


B  Axis  annulo  inflruCli  profipeClus  ofien- 
dens  quadrantes  annutum  inclinatum 
delinentes  ,  dr  Cochleas  quadrantes 
ipfos  affirmantes.  Ibidem  etiam  conjpi- 
citur  cuneolus  axem  principaliorem 
tranf  adigendo  ,  annulum  per  fini  axis 
inctfiuram  ne  in  utramque  partem 
aefleCl.it  detinere. 


I  Figura  4  totius  machina  faciem  demon. 
Slrat.  In  ipfia  autem  fiaconta  conjpici - 
tur  axem  &  cancellum  ad  tudiculam 
fieu  laminam  L  contrahens. 

K  Figura  5.  Totius  machina  è  latere  pro¬ 
fipeClus  ,  axem  efi  cancellum  fiacomatis 
pondere  M  ad  tudiculam  Jeu  laminam 
E  adnixos  demonftrans, 


E  L’axe  de  l’anneau  C. 

F  L’anneau  garni  de  fon  axe  8c  de 
deux  quarts  de  cercle  qui  par  le 
moyen  de  quatre  petites  vis  le 
tiennent  incliné  fur  fon  arbre. 

G  Profil  de  l’arbre  garni  de  fon  an- 
neau  vu  en  deux  fttuations ,  la¬ 
voir  lorfqu'il  efl:  lïtué  perpendi¬ 
culaire  à  l’arbre,  £c  lors  qu'il  efl 
incliné  lur  le  même  arbre. 

H  L’arbre  en  perfpe&ive  garni  de 
fon  anneau  j  où  on  voit  comment 
les  deux  arcs  de  cercle  tiennent 
l’anneau  incliné  fur  l’arbre  Sccom- 
ment  ces  deux  arcs  de  cercle  font 
arreftés  par  des  vis.  On  y  voie 
aufli  un  petit  coin  qui  traverfanc 
l’arbre  retient  l’axe  par  fon  entaille 
en  maniéré  que  l’anneau,  ne  puilfe 
aucunement  ou  reculer  de  droite 
à  gauche  ,  ni  de  la  gauche  à  la 
droite. 

I  Figure  4,  Profil  de  la  face  de  la 
machine  ;  où  on  voie  comment  le 
contre  pois  M  attire  l’arbre  8C  e 
chalfis  contre  le  plan  de  la  touche 
ou  grande  platine  L. 

K  Fig.  {  Toutela  machine  en  perfi* 
pedtive  &  vuedu  côté  où  le  con¬ 
tre  pois  M  tire  l’arbre  8c  le  chaffis 
contre  la  grande  touche  ou  pla< 
tine  L, 
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CHAPITRE  VII. 

‘Du  tour  mû  entre  quatre  lunettes 
parallellcs. 

Planche  7  3 . 

IAy  déjà  faitaffés  remarquer  dans  les 
explications  des  machines  propres 
à  tourner  en  figure,  que  l’arc  de  cer¬ 
cle  que  décrit  le  bouc  de  l’arbre  en 
tournant  ,  empeche  néceflairemcnc 
que  le  taillant  de  l’outil  ne  touche  éga¬ 
lement  tout  le  contour  d’un  ouvrage, 
quand  on  tourne  par  exemple  le  deffiis 
d  une  boitte  j  ce  qui  caufe  une  inéga¬ 
lité  d’épaiffeur  ,  particulièrement  lors 
que  la  pièce  eft  dun  grand  diametre. 
Or  pour  éviter  ce  defaut  on  a  recher¬ 
ché  le  moyen  de  faire  mordre  l’outil 
également  par  tout  en  rendant  le  mou¬ 
vement  de  l’arbre  ,  comme  l’on  dir,pa- 
rallelle  ;  c’eft  a  dire  que  la  queue  fe 
meuve  en  même  temps  que  la  tète 
de  droite  à  gauche  ,  &  de  gauche  à 
droice;  enforte  que  les  deux  termes  du 
reculement  &  de  l’avancemenr  foienc 
toûjoursparallelles  à  l’axe  de  l’arbre. ]'ai 
déjà  demonftré  deux  differentes  machi¬ 
nes  propres  à  ce  fujet ,  c’eft  à  dire  dont 
l’arbre  lé  meut  parallèlement  à  fonaxe. 
La  première  fe  faitparlemoien  de  deux 
rofettes  également  grandes  &  égale¬ 
ment  figurées  Sc  attachées  chacune 
fur  chaque  bout  de  l’arbre  ;  St  la  fé¬ 
condé  fe  fait  parle  moyen  du  chalîîs 
qui  n  empêche  pourtant  pas  l’arc  que 
décrie  la  lunette.  La  machine,  que  je 
vous  demonftre  dans  cette  planche  ,  eft 
exempte  de  ce  defaut,  puilque  l’axe  de 
l’arbre  fe  meut  toujours  fur  un  même 
horifon  en  toute  falôgueur.St  toujours 
parallele  à  foy  même.  Elle  a  efté  inven¬ 
tée  par  Monfieur  Ambert  Bourgeois 
de  Lyon, dont  le  merite  fe  diftingue  non 
feulement  à  in  venter, mais  auffi  à  exécu¬ 
ter  les  machines  les  plus  induftrieufes 
dans  toute  l’étendue  de  la  mécanique. 

L’elfentiel  de  cette  machine  confifte 
particulièrement  en  quatre  lunettes  , 
deux  fiables  B, Scdeux  mobiles  A  join¬ 
tes  de  deux  à  deux  A  B  fur  chaque 
bout  d’une  broche  de  fer  F  ,  comme 


C  JP  VT  VIL 

De  Torno  inter  quatuor  lunu" 
las  parallellas  moto. 

Tab.  7 j. 

S  y 4tis  fttperquc ,  dum  de  machinis  ad  ope- 
ra  figuranda  aptis  différai ,  ut  puto  fiu- 
périt) s  demonfiravi  ,  arcum  circuli  ab  ex¬ 
tremitate  axis  in  tornando  deferiptum  effi¬ 
cere  ne  inflrumcnti  actes  totv.m  operis  cir¬ 
cuitum  ,  dum  v.  g.  capfula  fuperior  fuper - 
■fides  tornatur  ,  aqu aliter  pertingat.  Vhde 
materiei  in  aqualis  cr affilies  neceffario  fubfe - 
cutura  ,  fi pot/Jfimum paulo  ampliori  diame¬ 
tro  operis  fiuperficies  extendatur .  Ne  ergo 
tali  defectui  fu bj aceret  opus  ,  methodum 
excogitarunt  artifices  toreiitice-phili  ^quA, 
infiniment  i  acies  ad  unicum  operis  duftum 
totam  ipfiufimct  operis  fuperficiem  aqtialiter 
praficindat  j  axem  ipfium  fic  adaptando  ut 
parallello  motu  fer atur ,  omnibus  fcilicei  fuis 
partibus  fimul  ac  femcl  a  dextra  ad  finifi- 
tram  ,  &  a  finiflra  ad  dextram  commotis  > 
itant  duo  tam  acceffus  quam  receffus  termini 
femper  axi  ipfius  axis  parallelli  exiflant. 
Talis  operis  prafiandi  caufa  binas  machinas 
jam  ideo  exhibui  5  quarum  una  duarum  rotu¬ 
larum  ope  id  efficit ,  Aqualium  >fimilium  tfr 
utrique  axis  extremitati  affixarum.  Altera 
quadri  ficu  cancelli  ut  itur  opera  ,  qua  tamen 
ne  lunula  etiam  arcum  circurnatla  deferibat , 
non  obfiat.  Hac  vero  quam  modo  in  hac  ta¬ 
bui  d  exhibiturus  fium  ,  machina  ,  nullatenus 
tales  patitur  defetfus  5  cum  axis  femper  ho¬ 
rizontalis  fi  bique  ipft  femper  parallelius 
agatur.  Hanc  e  penu  ingenii  fui  deprompfit 
Clariffimus  D,  Imbert  inclyta  civitatis 
Lugdunenfis  alumnus  ,  ingentofijfimus  fané 
tum  pro  excogitandis  tum  pro  fabricandis 
omnis  generis  machinis  meditator . 


Tota  hujufce  machina  confini  Bio  &  effi¬ 
cacia  quatuor  lunulis  confiat 5  duabus  nimi¬ 
rum  fixis  B^duabufque  aliis  mobilibus  A,  & 
binis  ac  binis  A  B  in  utrdque  veruculi  fer¬ 
rei  F  extremitate  adjunBis ,  uti  in  prima 

fii*r* 


/ 


Ch  a  p.' VII.  Du  Tour  mû  entre  ,8tc.  ïû 7 


figura  monflratur.  Qualibet  lunula  tigel- 
lu/ii  duobus  arcis  aut  fianneis  inftruenda  efi 
apud  lunulas  mobiles  A  perpendicularibus  c 
d .Apudver'o fixas  B  horizontalibuse  f \utque 
intra  talium  tigellulorum  intercapedinem 
liberius  hinc  inde  dimoveantur, tum  tundat  a 
collum  i  p  fins  axis  tres  pollices  circiter  longos 
tales  tigellulos  formare  prxfiabit.  Sicque 
conjlituentur  illi  tigelluli,ut  qui  intra  lu¬ 
nulas  mobiles  collocabuntur  ,  ad  angulos  re¬ 
ctos  ,  tigellulos  lunularum  flabilium  decufi- 
fent ,  cum  fingulx  lunula  clavulis  ab  ad 
firmitatem  trajicientur,  Tigellulis  jic  com - 
pofitis  de  axis  flatu  curandum ,  ne  ficilicet 
nimium  laxus  titubet  in  tofnando  ,  neve 
et iam  nimiltm  compreffus  difficilius  circum¬ 
agatur,  '—Animadvertendum  infuper  inefl  , 
ut  dum  ad  opera  figuranda  clavuli  a  b  ex¬ 
trahuntur  ,  lunula  ambu  mobiles  libere  & 
aquabiliter  inflmul  commoveantur,  fijuod 
e  qui  dem  pr  ali  ari  vix\poterit ,  fi  omnes  lu- 
nuU  fimul  parallelU  accuratius  non  confti- 
tuantur ,  nifi  etiam  tam  axis  ipfius  axis , 
quam  axis  veruculi  F  parallelli  invicem  di¬ 
rigantur.  obfervandum  ultimo  erit ,  ut. duo 
foramina  3  lunularum  fixarum ,  verculi  F 
binis  extremitatibus  trajicienda  direrte  op¬ 
ponantur  perpcndicularidque  ad  lunularum 
utramque  fiuperficiem  statuantur.  Tandem 
obfervandum  etiam  venit ,  ut  lunula  unius 
mobilis  facies  ,  ad  faciem  alterius  lunula 
fixa  incumbat  &  dimoveatur,  ideo  accurate 
limanda  &  explananda  tales  facies  ,  ut 
earum  motus  facilior  evadat. 


Ha  fingula  nota  ad  perfetfam  totius  ma¬ 
china  conftrutfionem  perquam  necejjdria  , 
qua  fi  accurate  ferventur ,  optimum  machi- 
naprafiabit  cffeffum,axem  nimirum fibi  fem- 
per  pnrnllcllum  agendo,  Cum  intra  tigellulos 
horizontales  e  f  fig.  K  lunularum  mobiliii  B 


on  peut  voir  dans  la  première  figuré! 
Chaque  lunette  doit  être  garnie  dé 
deux  collets  droits  delétonou  d’étaim, 
perpendiculaires  c  d  dans  les  lunettes 
mobiles  A  ,  &  horizontaux  e. /dans 
les  lunettes  fiables  B.  Il  eft  bon  que 
ces  collets  ayant  environ  trois  pouces 
de  long ,  afin  que  le  col  8c  la  queue  de 

I  arbre  ayent  plus  d’étendue  dans  leur 
mouvement  entre  les  codifies  que  for¬ 
ment  ces  collets  tant  les  horizontaux 
que  les  perpendiculaires.  Ces  codifies, 
doivent  être  exactement  égales ,  $c  auffi 
larges, que  le  col  Scia  queue  de  l’arbre 
lont  épais,  Elles  doivent  être  difpofées 
en  maniéré, que  celles  des  lunettes  mobi¬ 
les  croifent  à  angles  droits  celles  des  lu- 
nettes  fiables  I  lors  que  les  lunettes  mo.l 
biles  feront  arreftées  fur  les  fiables  par 
le  moyen  d’une  petite  goupille  a  b.  Ces 
codifie  étant  ainfi  difpofées ,  il  faut 
foigneufementobferver  que  l’arbre  ne 
vacille  en  aucune  maniéré ,  fans  pour¬ 
tant  etre  trop  genét  II  faut  encore  ob- 
ferver  quelors  qu’on  voudra  tourner  en 
figure  ,  ayant  retiré  les  deux  goupilles 
a  b,  les  deux  lunettes  mobiles  A.  A.  fe 
meuvent  librement  8c  également,  ce 
qui  ne  fe  peut  faire  que  toutes  les  lu¬ 
nettes  ne  foient  bien  parallèles  enfem-' 
ble,  8c  que  l’axe  de  l’arbre  ne  foit  suffi 
bien  parallele  à  l’axe  de  la  broche  F, 

II  faut  aulfi  que  les  deux  trous  3.  des 
lunettes  fixes  ,  qui  doivent  être  enfi¬ 
lés  par  les  deux  extrémités  de  la  bro-1 
cheF,  foient  dircefiemét  oppofeésScper-, 
ceesfur  une  même  ligne  perpendiculai¬ 
re  aux  faces  des  lunettes, Pour  cefujet  il 
fera  neceflairc  d’arrondir  fur  un  tour  les 
deux  extrémités  de  la  broche, SCdcpcr- 
cer  les  deux  trous  enfemble  ayant  bien 
joint  les  deux  lunettes,  afin  qu’ils  foient 
oppofés  plus  direâement  l’un  à  l’autre. 
Enfin  il  eft  encore  befoin  d’obferver 
que  la  face  d’une  lunette  foit  appli¬ 
quée  juftementfur  la  face  de  l’autre, 
c’eft  à  dire  que  la  face  de  la  lunette 
mobile  glifle  fur  la  face  de  la  lunette 
fixe  dans  le  mouvement  des  figures.  On 
aura  pour  cefujet  foin  de  les  limer  bien 
également  &  bien  uniment ,  afin  que 
le  frottement  fe  fafle  fans  peine. 

Toutes  ces  particularités  font  très 
neceflaires  pour  une  exafte  juftefie  de 
cette  machine  j  cequieftant  bien  ob- 
fervé  &  exécuté,  l’arbre  tournera  in- 
mancablement  parallelle  ,  puis  que  fon 
O  ij  mouve-; 
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mouvemet  de  droite  à  gauche  &  de  gau¬ 
che  à  droitte  fe  fait  toujours  dans  la 
même  coulifle  horizontale  ef.fig.  K  de  la 
lunette  ftable  B.Car  quoyque  la  coulifle 
perpendiculaire  c  d  fig.  K  de  la  lunette 
mobile  incline  tantôt  à  droitte,  tantôt  a 
gauche ,  elle  poufle  pourtant  toujours 
l’arbre  dans  la  même  coulifle  horizonta¬ 
le  ,  &  par  confequent  1  arbre  tournera 
rcûjours  parallellement  ,  ce  qui  eft  le 
propre  effet  de  cette  machine. 

Explication  de  toutes  les  pièces  de 
cette  première  figure. 

' "Première  figure.  Profil  de  toute  la  ma¬ 
chine  affemblée. 

4  Lunettes  mobiles. 

B  Lunettes  fixes. 

a  b  Deux  petites  goupilles  qui  fer¬ 
vent  à  arrefler  les  lunettes  mobi¬ 
les  furies  fixes  quand  on  voudra 
tourner  Amplement  en  rond, ou  le 
fervir  des  couronnes  attachées  à 
la  poulie  de  l’arbre  . 

E  L’arbre  nud. 

F  Broche  de  fer  qui  joint  les  lunet¬ 
tes  enfemble.  Le  tenon  qui  entre 
dans  la  lunette  fixe,  doit  être  ar¬ 
rondi, &  la  partie  de  ce  même  te¬ 
non  qui  entre  dans  la  lunette  mo¬ 
bile, doit  être  quarré. 

G  Reflbrt  pour  le  jeu  des  couronnes. 


Tour  paralleîle,&c. 

hinc  inde  continuo  dimoventur  axis .  Quam* 
vis  etenim  tige  Huit  perpendiculares  c  d. 
fig,  K  lunularum  mobilium  si  nunc  ad  dex¬ 
teram, mode  ad  lavam  commoti  inclinentur , 
axem  tamen  ipfum  continuo  intra  tigellulas 
horimini  ales  horiz,ontalitcr  impel  lent.  Vnde 
axis  necejfario  femper  fibi  tpfi  parallelius 
agetur.  Jtlpod  e  fi  hujus  machin  a  rcojuifitum , 


Singularum  hujus  machinas  partium 
explanatio. 

Prima  Figura.  Totius  machina  compofitta 
diagraphia. 

c-A  Lunula  mobiles , 

'B  Lunula  flabiles. 

a  b  Clavuli  duo  lunulas  mobiles  ad  lu¬ 
nulas  fixas  firmantes  ,  cum  fimplici 
orbiculari  tornandum  efi  modo  ,  ficu 
cum  undulatum  e  fi  opus  coronuiarum 
axis  trochlea  affixarum  adminiculo. 

E  Axis  ferreus  denudatus. 

F  Veruculum  ferreum  lunulas  unitas  con¬ 
jungens.  Hujufce  veruculi  cardinum 
extrema ,  lunulas  ftabtles penetrantia 
torofia  formari  convenit,  Eorumdetn 
veri  cardinum  illa  pars  lunulas  mo¬ 
biles  ingrejfnra  ,  quadrangularis  pro¬ 
pter  earumdem  lunularum  foramina 
quadrata, 

G  Çlatcr  coronularum  commotioni  infer - 


H  Hauteur  &  largeur  de  ce  même 
reflort. 

A  A  Face  d’une  lunette  mobile. 

BB-  Face  d’une  lunette  fixe.  Cha¬ 
que  lunette  eft  garnie  de  deux 
collets  quarrés  c.  d.  e.  f.  Les  deux 
collets  c.  d.  de  la  lunette  A.  A. 
doivent  être  êchancrés  en  queue 
d’hyrondellepar  les  deux  bouts  II, 
pour  être  tenus  en  raifon  par 
le  chanfrain  a  a  de  la  lunette  c. 
Peur  ce  fnjet  la  piece  de  fermeture 
L  de  la  lunette  A  A  doit  être  aufli 
chamfrainee,  on  taillée  en  bizeau 
LL. Mais  les  deux  collets  e  f.  de 
la  lunette  B.  B.  doivent  être  can¬ 
nelles  en  long  pour  être  tenus  en 
raifon  par  le  chamfrain  de  la  lu¬ 
nette  D-  Les  petites  vis  marquées 
aux  deux  côtés  de  la  lunette  A. A, 


i viens . 

HEjtlfdcm  elateris  tum  altitudo  tum  la¬ 
titudo. 

A  Unius  e  lunulis  mobilibus  facies. 

BB  Unius  'e  lunulis  flabilibus  facies 
gualibet  ex  his  lunulis  duobus  tige/lu- 
lisparallellepipedis  c  d  efinflmitur. 
Figellulorum  c  d  lunulis  A  A  infer - 
vientitim  extrema  infimum  angulatum 
excavanda  fiunt  Iljtt  firmius  angulato 
margine  a  a  lunula  c  contineantur,  ob 
eamdem  etiam  caufam  fibula  L  tranf- 
verfaria  lunula  A  A  angulabilur  LL. 
Tigelluli  vero  e  f  lunula  É  B  infier- 
vientesin  longum  etiam  fulcabuntur, 
ut  firmius  contineantur  angulato  mar¬ 
gine  bb  lunula  D.  Cochlidiola  ad 
fingula  lunula  A  A  latera  defixa  pro 
tigellulis  c  d  cokibendisficuti  cochli¬ 
diola  duo  lunula  ‘B  B  ad  tigellulum  e 
cohibendum  inferviunt. 


ne  fervent  que  pour  ferrer  les  deux  collets  c  d  de  même  que  les  petites 
vis  delà  lunette  B  B  fervent  à  ferrer  le  collet  e. 


Ch  a  p.  VIL  Du  Tour  mû  entre ,  &c.  rog 


O  Pupula  ferrea,  tudiculam  coronularum 
ad,  trochleam  axis  affixarum  conti¬ 
nens, 

O  0  Ejufdem  puppula  altitudo  (fi  lati¬ 
tudo. 

O  V  Axis  omnibus  fuis  partibus  infirul 
t lits , 

Secunda  figura.  Totius  hùjufice  torni 
lunulis  fuis  ,  clatere  (fi  puppulâ  fer- 
reâ  infirulti  proficBus, 

P  fifi  Rotula  dux  altera  parte  longiores 
pro  capfttlu  etiam  altera  parte  longio¬ 
ribus  aptx ■  In  ollo  partes  earum  lon¬ 
gitudo  dividitur ,  quarum  fex  latitu¬ 
do  continebit-, ejufdem  rotula  p  quatuor 
latcrapaulifper  convexa  formabuntur , 
anguli  vero  etiam  obtundentur.  Sic 
tandem  hxc  quatuor  latera  convexi¬ 
tatem  fuam  obtinebunt.  ‘Ducantur  dux 
in  infinitum  relia ,  ad  angulos  reptos  in 
centro  ipfius  rotula  fe  fecantes.  A  fu¬ 
mantur  deinde  circino  viginti  partes 
ex  illis  ollo  in  quas  rotula  longitudo 
dividitur  ;  (fi  fuper  relhts  infinitas 
à  punitis  a  b  dp  incipiendo  deferan¬ 
tur  ;  quatuor  fie  reperientur  centra  pro 
convexitate fmguloium  laterum  rotu¬ 
la  p  formanda.  Anguli  vero  ftc  funt 
arcuandi ,  quadratum  fcilicet  circa 
fingulos  deferibendo  ,  cujus  latera  uni 
e  fex  partibus  b  p  fint  aqualia, 
Angulus  interior  cujnfque  quadrati 
centrum  erit  arcus  rotula  angulos 
rotundantis.  Cujus  etiam  rotula  ambi¬ 
tus  variis  figuris  poterit  finuari  jfifro 
Variis  anaglyptis  formandiu 


R  S  Fibula  ferrea  quA  fulcimentum  f  V 
tudiculam  rotularum  deferens  eo  urit a- 
tur, 

R  ijufdi  m  fibula  ferrea  crafjlties, 

S  Ejufdem  fibula  ferrea  latitudo, 

T  Altitudo  (fi  latitudo  fulcimenti  tudicu¬ 
lam  deferentis. 

V  Ejufdem  fulcimenti  diagraphia. 

Tertia  figura  ad  calcem  totius  operis 
rejecta  e  fi. 

Quarta  vero  figura  hujufce  tabula  me¬ 
thodum  pro  faciliori  axis  ultione  common- 
Jirat  cum  opera  figuranda  erunt.  Vt  pluri¬ 
mum  pro  ipfis  operibus  figurandis  dita  adhi¬ 
bentur  rota  ,  minu ficula  fcilicet  à1  ampla  ; 


o  Petite  poupée  de  fer  pour  tenir  Ia 
rencontre  ou  couche  des  couron¬ 
nes  ,  attachées  à  la  poulie  de  l’ar¬ 
bre. 

OO  Largeur  ;  &  hauteur  de  cette 
même  petite  poupée  de  fer. 

OV.  L’arbre  garny  de  toutes  fes 
pièces. 

La  fcconde  figure  reprefente  le  mêmd 
tour  en  per/peéHve  garny  de  fes 
lunettes  ,  d’un  reffort  &c  d’une 
pettite  poupée. 

P- Deux  rofettes  barloilguesf 
pour  tourner  des  boettes  de  même; 
Leur  largeur  doit  être  de  fix  par¬ 
ties ,  &  leur  longueur  de  huit.  Les 
4  côtés  de  la  rofette  p  doivent 
être  tant-fait  peu  convexes,  &  les 
quattre  coins, tant  foit  peu  arron¬ 
dis.  Pour  faire  la  convexité  de  ces 
quattre  côtés  ,  il  faut  tirer  deux 
lignes  infinies ,  fe  coupans  à  an¬ 
gles  droits  au  centre  de  la  rofetet 
Prenés  enfüice  vingt  parties  des  fix 
ou  des  huit  delà  longueur  ou  de  la 
largeur  de  la  rofette  ,  &  transpor- 
tés-les  fur  les  lignes  infinies  en 
commençant  par  chaque  pointa. 
b.d.  p.  Vousaurés  par  ce  moyen 
les  centres  de  ces  4 arcs  4e  cercle 
qui  formentle  contourcohvexede 
cette  rofette  p.  dont  vousl  arron- 
dirés  les  coins  enformant  un  car¬ 
ré  fur  chacun  en  dedans  le  champ 
de  la  rofette  de  la  grandeur  d’une 
des  parties  b.p. L’angle  intérieur  de 
chaque  qparré  vous  donnera  le 
centre  pour  l’arrondiflemenf  de  ces 
coins.  On  peut  former  fur  le  con- 
tourde  cette  rofette  plufieurs  dif¬ 
ferentes  figures  e  pour  orner  di- 
verfement  les  ouvrages. 

R.  S.  Boucle  de  fer  pour  ferrer  le 
fupport  T  V.  qui  porte  la  ren¬ 
contre  ou  couche  des  rofettes. 

R  Epaifleur  de  la  boucle. 

S  Largeur  de  la  même  boucle. 

T  Largeur  &  hauteur  du  fupport  de 
la  touche. 

V  Profil  de  ce  même  fupport. 

Lu  troifie'me figure  efl  renvoyée  à  la  fin 
de  l’ouvrage. 

La  quatrième  figure  de  cette  planche 
montre  la  maniéré  de  rendre  aifé  le 
mouvement  d'un  arbre  lors  qu’il  s’agit 
de  tourner  en  figure.  Ordinairement  on 
fe  fert  de  deux  roües.dont  l’une  eft  gran¬ 
de^ 


no  Partir  IV. Du 

de  &  l’autre  petite  ;  cellecy  immédia¬ 
tement  attachée  à  l’arbre, &i  autre  polée 
fur  deux  jumelles  pour  être  tournée 
ou  à  la  main  ou  au  pied  ,  mais  comme 
il  faut  néceflairementque  la  corde  ioit 
bien  bandée  ,  l’arbre  eft  en  quelque 
façon  géné,  &  comme  attire  par  la 
corde  vers  la  grande  roiie  ,  ce  qui  luy 
caufe  quelque  difficulté  dans  fon  mou¬ 
vement.  Pour  obvier  à  cette  violence, 
éc  rendre  ce  mouvement  aifé  ,  on  s  eft 
avifé  d’ajouter  une  troifieme  roue  b 
pofée  dans  le  même  plan  que  la  roiie 
de  l’arbre, «  Si  que  la  grande  roiie  c.  De 
cette  maniéré  la  corde  faifant  tout  Ion 
effort  Si  toute  fon  impreflîon  fur  la 
troifiéme  roiie  b,  donne  la  liberte  a 
l’arbre  de  tourner  fans  aucune  refiftan- 
ce.  Il  faut  pour  ce  fu  jet  que  la  roiie  b 
foitd’un  même  diametre  que  la  roiie  a, 
Si  qu'elle  foit  placée  le  plus  près  qu  il  le 
pourra  de  cellecy  ,  afin  que  la  corde 
embraflant  une  plus  grande  portion  de 
la  roiie  a  ,  la  fafle  tourner  avec  plus  de 
roideur.  On  difpofera  donc  la  corde 
en  maniéré  qu’elle  fe  croife  en  deux  en¬ 
droits  ,  fçavoir  entre  la  grande  roiie  Si 
la  roiie  a  ,  &  entre  cellecy  Si  la  roüe  b. 
Si  c'eft  tout  le  neud  de  1  affaire,  dont 
nous  devons  l’invention  au  Sr.  Para¬ 
dis ,  un  des  plus  habiles  tourneurs  du 
Royaume  ,  Si  qu’on  peut  nommer  un 
autre  Maubois ,  pour  la  grande  habi¬ 
leté  Si  delicatefîc  en  tout  ce  qui  fe  peut 
imaginer  de  curieux  fur  le  tour. 

La  Cinquième  figure  reprefente  un  bé¬ 
dane  a.  b.  très  propre  à  bien  unir  les 
ouvrages  au  tour  ,  fur  tout  1  ivoire  & 
les  matières  un  peu  dures,  en  le  faifant 
couper  des  angles  biaifans  /.  g.  Si  non 
pas  du  taillant  e  de  devant. 


Four  paral!eUe,&:c. 

hsc  inter  arreclarios  Stipites  collocata , 
manufque  ope  vertenda  ,  ilia  verb  axi  pré¬ 
fixa.  Quia  verb  in  hoc  cafu  necejjario  efi  in¬ 
tendendus  funiculus ,  ut  ambu  rota  motum 
fiuttm  p offrit  peragere  ,  [equitur  ut  ipfie  axis 
violenter  quodammodo  à  funiculo  ver  fis  ro¬ 
tam  majorem  trahatur  ;  unie  pauli  diffici¬ 
lior  ejus  motus  exiflit  5  pro  quo  faciliori 
prafiando  tertia  adjicitur  rota  b  ,  ejufdem 
diametri  ac  ipfa  axis  rota ,  &  in  eodem  pla¬ 
no  confiituta.  Supra  quà  m  funiculus  totam 
violentiam  fiam  deponens  ,  efficit  ut  ipfc 
axis  motum  fuum  peragat  liberiorem  dr  fa¬ 
ciliorem.  Vt  autem  funiculus  ampliores  axis 
rota  portiones  ficu  peripheria  arcus  comple¬ 
batur  ,  tertia  illa  rota  adjicienda  ,  quam 
proxime  fieri  potefi.ad  axis  rotam  vicina 
confiituetur.  Funiculus  vero  fic  adaptabitur 
ut  bis  intra  rotas  decujfetur  ,  [ernei  f cilice t 
intra  rotam  majorem  c  &  axis  rotam  a,/<r- 
melque  intra  eamdem  axis  rotam  a,©-  rotant 
tertiam  adjeffam  b.  Hac  tandem  tota  res 
efi  ab  ingenio fiffmo  D.  Paradis  inter  totius 
gurop te  Loreiitice-phjlos  eximio  adinventa. 
Is  [ane  tanta  [agacitate  elegantidque  in  tor¬ 
nando  pollet,  ut  &  ipfi  famofiffmt  nofilv 
CMaubois  adaquandus. 


Quinta  tandem  hujufce  tabula  figura  , 
orthogonium  a  b  exhibet  pro  explanandis  U- 
vigandifque  tornatilibus  operibus  eburneis 
potiffimùm  ac  durioribus  è  lignis  aptijfimum , 
angulos  [cilicet  obliquos  f  g  .non  verb  aciem 
ipfam  e  anteriorem  adhibendei 
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Ch  a  p. VIII.  D'un  Touràchaflis,  &c. 


.  ni 


CAPVT  V I  IL 

De  Torno  per  quadrum  moto  , 
roiulis  inftrudto. 

Tabula  41. 

T  Res  varias  machinas  pro  variis  torno 
exequendis  operibus  in  hac  exhibentur 
tabellâ.  Trima  quadrum  inefi  ferreum  axe 
fro  anaglyptis  figurandis  tum  rotularum  , 
tum  coronularum  ope  ,  dicato,  infiruBum. 
facilis  equidem  commodijfimdque  machina , 
quam  arte  mantique  proprtA  fabrefaBam  , 
communicavit  mihi  T>.  Dela  Grange,  inf- 
culptura  tornique  in  cunilis  operibus,  metal- 
lifque  inter  Parifienfes  perit  ijfimus  ,  atque 
apud  Regiam  Monetarium  pro  marculis  feu 
cuneis  ferreis  chalybeifque  quibus  Regia  in- 
fculpuntur gefia,  tornandis ,ajfumptus.  Qua¬ 
drum  autem  Ulud  ar  re  Barii  e  formant  fltpi- 
tes  A  C.  B  D  ,  duoque  tranfverfarii  ve- 
ftes  A  S.  C  Di  ex  quibus  duo  arreffani  Jli- 
pitcs  AC.  B  D  ,  &  veli  is  tranfverfariits 
inferior  C  D  unicum  tantum  membrum  fct- 
llcet  continuum  pro  firmiori  machina  fiabili- 
mento  adfiruant ,  neccjfarium  efl.  VeBis 
vero  fuperior  A  E  firnplex  ac  teres  ejforma- 
bitur ,  atque  ad  ejus  utrAmque  ex  tremit  a  ■ 
t em  cardo  incidetur  intra  fijfuras  utriufque 
arreclarii  immittendus.  Is  autem  fuperior 
vellis  tranfverfarius  A  B  non  folùm  pro 
arrellariontm ftipitum  extrcmitatibtss  con¬ 
firmandis,  afl  etiam  pro  funiculo  cui  ftcoma 
appenditur, alligando,  infervit ,  uti  patet  in 
figura  S.  Cujufltbet  arreBarii  media  facies 
in  aream  quadrangularem  dilatabitur  ,  at¬ 
que  etiam  amplo  profunddque  finit  l  excava¬ 
bitur  pro  duobus  cheloniis  Jlanneis  n  n  axis 
lunulam  formaturis ,  collocandis.  Canaliculus 
vero  00  ad  init  ium  fere  finus  l  ideo  incidi¬ 
tur  ,  ut  intra  ipfum  cuneolus  u  u  immitta¬ 
tur  ,  ad  che Ionia  ftannea  n  n  cohibenda. 

Sinui  tandem  illi  ampliori  l  lamina  e  e. 

Duabus  cochleolis  adfixa  opponetur ,  profun¬ 
dius  finuata  atque  etiam  canaliculo  u  exci- 
fa 

•  Pro  fufeipiendo  cuneolo  c  c,  quo  axis  fif 

collum  a  a  contineatur.  échancrure  I  on  doit  y  attacher  avec 

„  ,  deux  vis  une  platine  ce  échancrée  de 

meme,  &  creufée  en  long  par  un  petit  canal»  pour  former  la  coulifie», 
dans  laquelle  on  pafle  le  coin  t  t  ,  qui  doit  tenir  l’arbre  Q_en  raifon  par  fon 
collet  en  poulie  a  a. 

JZgadrum  illud  duabw  f fient at ur  pup •  Ce  chafiîs  elt  foutenu  par  deux  pe- 


CHAPITRE  VIII. 

2)  un  Tour  n  chajfis  garni  de 
rofettes. 

Planche  4  2 , 

CËtte  planche  reprefente  trois  dif- 
ferentes  machines  pour  trois  diffé¬ 
rantes  fortes. d’ouvrages.  La  première  elj’ 
un  chafiîs  garni  de  s6  arbre  propre  pour 
tourner  en  figure  tant  par  les  rofettes 
que  parles  couronnes.  La  difpofidon 
cil  efl  très  aifée  dans  l’opperation  j  6c 
eft  du  genie  6c  de  la  main  du  Sr,  De  la 
Grange, non  feulement  très  habile, gra¬ 
veur  ,  mais  encore  un  des  plus  expéri¬ 
mentés  tourneurs  de  Paris  en  toutes 
fortes  d’ouvrages  fimples  6c  figurés  6c 
fur  toutes  fortes  de  matières  ;  puis  qu’il 
eft  employé  dans  la  Monoyeà  tourner 
tous  les  coins  de  fer  &  d’acier  pour  y 
graver  les  médaillés  del’hiltoire  du  Roi. 
Ce  chafiîs  eft  compoféde  deux  montans 
A  C.B  D  Sc  de  deux  traverfiers  A  B.  G 
D.Les  deux  montans  6c le  craverfier  in¬ 
ferieur  doivent  eftre  forgés  d’une  meme 
pièce  pour  une  plus  grande  fermeté* 
nuis  il  fuffit  que  le  traVerfier  fuperieur 
foit  une  fimple  tringle  ronde,dont  cha¬ 
que  bout  efl  arrefté  par  un  petit  tenon 
dans  une  petite  mortaife  fendue  au  bout 
de  chaque  montant.  Cette  tringle  fert 
non  feulement  à  tenir  en  raifon  les 
deux  extremitez  des  deux  montans, 
mais  encore  pour  y  attacher  le  contre- 
pois  comme  on  voit  en  la  figure  S.  Le 
milieu  de  la  face  de  chaque  montant 
doit  être  beaucoup  élargi  8 c  fendu  par 
une  profonde  échancrure  I, pour  y  pla¬ 
cer  deux  petits  collets  d’êtaim  »w,qui 
doivent  former  la  lunette  de  l’arbre. 
Le  petit  canal  0  0  entaillé  vers  le  com¬ 
mencement  de  cette  grande  échancru¬ 
re  ,  elt  pour  y  recevoir  le  petit  coin  »  » 
qui  doit  tenir  en  raifon  les  deux  collets 
d’etaim  n  »,  Au  devant  de  cette  grande 
échancrure  I  on  doit  y  attacher 
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tites  poupées  defer  L  L,  chaque 
poupée  eft  garnie  de  deux  vis  pointues, 
une  en  bas  S,  &  l’autre  en  haut  r.  La 
vis  d’en  bas  S  fert  de  pivot  ou  de  gond 
fur  lequel  le  chaffis  fait  fon  mouve¬ 
ment  lors  qu’il  l 'agit  de  tourner  en  fi¬ 
gure  ;  mais  la  vis  d’en  haut  r  fert  pour 
arrefter  ce  même  chaffis  lors  quil  ne 
faut  que  tourner  Amplement  en  rond, 
en  la  ferrant  contre  le  montant. 

La  forme  &  la  difpofition  du  reflort 
K  eft  encore  fort  à  confiderer  dans 
cette  machine  ,  il  eft  fait  en  façon d  un 
arc  ,  dont  le  milieu  eft  percé  par  une 
o-rande  ouverture  ronde  capable  de  re¬ 
cevoir  la  queüe  de  l'écroüe  N  O.  Ses 
deux  extrémités  lont  faites  en  mor- 
dant  pour  embraflerle  montant  pofte- 
rieur  A  C,  comme  on  peut  voir  en  E. 
Les  explications  des  planches  prece¬ 
dentes  où  il  eft  parlé  de  l’ufage  des  rel- 
forts  ,  donneront  affés  à  cognoiitre 
l’ufage  de,celuy-cy,fans  m’y  arrefter  da¬ 
vantage  ,  puifqu’il  ne  fert  que  pour  le 
jeu  des  couronnes  attachées  a  la  face  an- 
terieurede  la  poulie  G  par  1  opoution 
de  la  touche  P. 

Explication  des  autres  pièces  de  cette 
même  machine. 

H  Face  d’un  des  monrans  reprefen- 
tant  la  grande  échancrure  I  pour 
la  lunette  d’étaim»  ». 

Q_  L'arbre  de  fer  à  tige  quarrée  pour 
y  placer  1er  rofettes. 

N  Ecrouë  delà  vis  33  pour  fer¬ 
rer  les  rofettes  fur  1  arbre., 

M  Petit  chevalet  de  fer  cju  on  atta¬ 
che  fur  le  traverfier  d  enbas ,  6 £ 
qui  fert  à  porter  la  touche  P  pour 
les  couronnes  attachées  au  de¬ 
vant  de  la  roue  G. 

S  Toute  la  machine  fans  arbre  en 
perfpeétive. 

T  Le  fuport  de  la  touche  V.  C’eft 
une  pièce  de  bois  garnie  en  haut 
d’un  petit  rouleau  pour  foutenir 
la  corde  du  contrepois  .v.Elle  doit 
être  attachée  à  une  piece  de  fer  cr. 
«coudée  en  équerre,  mais  afles 
force  pour  pouvoir  fuporter  l  effort 
de  la  rencontre  des  rofettes  ,  afin 
qu’elle  ne  fafife  aucun  reflort. 


Tour  parallélisme. 

pulis  ferreis  L  L  ,  quarum  qualibet  duabus 
cochleis  acuminatis  inflruitur  ,una  fcilicet 
inferiori  S,  &  altera  fuperiuri  r.  Cochlea 
inferior  S  cardo  ineft  ipftus  quadri ,  circa 
quam  fcilicet  dum  opera  figurata  tornantur  , 
convertitur,  ei fi  ipfa  cochlea  fuperior  1 
ipfurn  quadrum, ne  dimoveatur ,  firmiter  con. 
titiet  dum  fimo  lici  a  &  unita  formantur  ana¬ 
glypta  ,  ipjam  cochleam  ad  arreêlariittn  ve - 
liem  adigendo  &  cohibendo. 

SI  at  eris  ipftus  K  tum  forma  tum  fi tus 
etiam  veniunt  perpendendi*  In  arcum  etenim 
cjformatur ,  cu^us  medium  amplo  oibiculari 
foramine  aperitur  pro  fiufcipicndd  cochli- 
dii  N  0  cauda.  E]us  etiam  bina  extrema 
chelx  infunt  arretfarium  poflicum  AC^titi 
patet  in  figura  £,  amplexura.  'Ofius  autem 
elaterum ,  quia  jam  fatis  ut  puto  proceden¬ 
tibus  tabulis  demonfiratus  ,  de  ipfio  ufiu  pau¬ 
ca  hoc  inibi  referam  ,  fcilicet  tpfum  tan¬ 
tum  coronularum  trochlea  G  annexarum 
tudicula  p  contranitente  affioni  infervire * 


Cæterarum  hujus  machinae  partium 
explicatio. 

H  Facies  unius  ex  arrectariis  ftipitibus 
finum  amplum  l  pro  lunula  fi  anne  a  n  n 
immittenda ,  demonfirans , 

Axis  ferreus  cujus  fiipes  quadrangu¬ 
laris  pro  rotularum  collocatione  firma  , 
efformatur. 

2^  Cochlidium  cochlea  33  rotulas  ad 
ipfum  axem  confirmans. 

t_M  Çqmleus  ferreus  fuper  tranfvcrfa- 
rittm  inferiorem  collocandus  £r  tudi¬ 
culam  p  delaturus  pro  coronulis  ai 
trochleam  C  annexis ,  retropellendis. 

S  Totius  machina  axe  fuo  dejlituta  pa- 
fpectus. 

T  Fulcimentum  tudiculam  V  continens  , 
ligneum  ,  &  ad  verticem  cylindrulo 
verfatili  ad  fuftentandum  facoma- 
tis  x  funiculum  apto,  infiruttum.  Tale 
autem  fulcimentum  retinaculo  cc.  cc 
adnetter.dum  ineft  ferreo  ,  cubitato  . 
fibulâ  ferrei  bb  ad  pluteum  confir¬ 
mando  ,  fatifque  valido  quod  conati¬ 
bus  rotularum  reftftat. 


ou’elle  ne  fade  aucun  reliort. 

Ferte  piece  de  fer  coudée  «  rr  s’arrefte  fur  le  banc  du  tour  parle  moyen  d  un 
e ftrier  de  fer  b  b,i  la  maniéré  des  autres  fupports. 


R  Pupp» 
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R  Tuppa  ferrea  quadrum  fifline  ns 

Z  Remit  elle  variis  &  elegantibus  grt t- 
phydtbus  div’/st.  Ducs  pollices  &  fe- 
mis  circiter  habent  in  d-ametro,  eïdem- 
oue  axi  rft  lJ-  De  la  Grange  adap¬ 
tantur  ;  ipfarum  ufu  gra'itfrna  fuc- 
cedunt  operibus  anaglypta.  £  chalybe 
indurato  formantur  ,  tantâqui  arte 
elimantur  »  ut  nullas  ufcjuarn  accura¬ 
tiores  )  terftorefquc  animadverterim. 
Totius  autem  ifiius  machin  st  veras  di- 
menfiones  duodecim  pollicum  rneufura 
ad  calcem  tabula  delineata  demon - 
strabit. 


R  Une  des  poupées  qui  foutiennent 
le  chaffis. 

Z  Ce  font  huit  differentes  rofettes 
de  l’affbrtiment  du  même  arbre 
Elles  ont  environ  deux  pou; 
ces  &  demi  de  diametre  ;  l’effet 
en  eft  très  agréable.  Elles  font 
d’acier  bien  trempé.  Je  n’en  ay 
jamais  vu  ni  de  fi  juffes  ni  de  il 
bien  limées.  L’échele  de  douze 
pouces  mife  au  bas  de  la  planché 
fera  connoître  les  dimeniions  de 
de  toute  la  machine: 
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CAPUT  PRIMUM,  chapitre  premier. 


Pyxis  vulgô  tabarina  ;  machina  ©?  la  bo'ete  Tabarine  ;  machine 
pro  ellypfibus  tornandis  apta.  propre  à  tourner  une  ovale. 


Tabula  41, 


Hanche  41. 


toft  tamburine ,  a  caufe  qu  elle  refTemble  dinem  dicenda.  Machina  equidem  ellypti- 
alses  bien  a  la  caille  d  un  tambour ,  é-  bits  tornandis  concinna .  A  fl ab  ejus u fit  ce f- 
tant  toute  montée.  Mais  quoy  que  Ton  farunt  opifees  ,  quia  msllatenus  ad  rotam 
efret  l'oit  fort  bon  ,  elle  n  eft  plus  verfatilis  il  Id  quam  fuperioribus  tabulis 
gu  ere  en  ufage  depuis  1  invention  de  18  19  &c.  defcripfi  ,  adiment  d.  Tria  au* 
celles  dont  je  viens  de  traiter  ,  pour  la  tem  membra  principaliora  eam  adflruunt 
difficulté  quil  y  a  de  la  faire  tourner  à  machinam.  Axis  nempe  ferreus  orbiculari 
Ja  roue.  Elle  conlifte  particulièrement  praditus  capitulo  >  pyxidefque  bina  >  und 
en  trois  principales  pièces,  fçavoir  en  alteri  committenda  ,  utraque  tandem  ad 
un  petit  arbre  de  fer  a  la  telle  platte  Sc  fundum  rima  Longiufculd  dehifeens .  Men~ 
arrondie  ,  &  en  deux  boëtesde  leton  fura  trium  pollicum  ad  calcem  tabui  a  ad- 
qui  senchafient  1  une  dans  laure  ,  èc  pofita  fingularum partium  dimenfiones  com- 
toutes  les  deux  ouvertes  dans  le  fond  monfirat . 
par  une  mortaife  un  peu  longue.  L  e- 

chele  de  trois  pouces  marquée  au  bas  de  la  planche  ,  montre  les  dimenlîons’dc 
toutes  ccs  pièces ,  dont  voici  le  détail. 


' Détail 
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Singularum  partium  pyxidem  tabari- 
nam  componentium  explanatio. 

cA  Axi s,  cujus  f capus  omnino  teres  efl , 
feti  ad  extremi:  atem  friatus ,  dr  ver¬ 
jus  medium  duobus  cardinibus  longiuf- 
c ulis  dr  oppofitis  adJiruBus.  Caput 
ejus  latiitfcttlum  ef  ,  orbiculare  ,  de- 
fuper  planum  dr  canaliculo  angulato 
g  excavatum.  Cui  canaliculo  g  bajis 
nucula  T etiam  angulata  committitur. 

'D  E  Hafls  &  diagraphia  majoris  pyxi¬ 
dis  aut  tympani.  Circa  quod  duo  ve¬ 
niunt  perpendenda-,  bafis  fcilicet  D  dr 
pyxis  L.  In  ipfo  bafls  D  medio  rima 
longitifcula  h  penitus  excavanda  ejl, 
eam  habens  latitudinem  quam  fcapus 
axis  A  aut  C  crajjitudinem  ,  ut  ipfa 
pyxis  libere  circa  hunc  feneum  revol¬ 
vatur.  Pyxidis  tympanum  L  alia  py¬ 
xide  I  K  L  ad  oram  inflruendum  efl 
uti  demonftrat  figura  M.  H.ec  veri 
ultima  pyxis  lamina  reipfa  efl  feti  fett- 
tum  paulifper  crajfum  ,  orbiculare  dr 
pyxidis  in  modum  tantifper  conca¬ 
vum.  Cujus  fundum  rima  aliâ  K  lon- 
giufcula  trajicitur  ,  eamdem  habent 
longitudinem  quam  rima  h  pyxidis 
majoris  D  E.  Hujus  vero  r'm.t  K  lati¬ 
tudo  tanta  erit  quanta  craffities  cardi¬ 
nis  aut  turricuU  nucula  aut  R  , 
quia  illa  turricula  intra  rimam  K 
immittenda  eft  -,  ut  dum  ipfa  immota 
extra  centrum  axis  permanet  ,  excen- 
trite  yxidern  ipfam  commove  at.  Circa 
quod  otijjimltm  advertendum ,  ut  cum 
tnfimul  dux  jam  diBx  pyxides  com¬ 
mittentur  ,  rima  unius  K  ,  dr  rima 
alterius  h  accurate  ad  angulos  rellos 
deeujfentur.  Ora  autem  interior  pyxi¬ 
dis  l  Unanda  efl ,  ut  operculum  N  P 
etiam  striatum,  dr  opus  ipftm  tornan¬ 
dum  detinens  ,  recipiat. 


TJucula  cylindrulm  efl  penitus  ab  imo  ad, 
fummum  perforatus  dr  Striatus ,  baft  njfidcns 
paulo  longiori  quam  lata  ,  dr  ad  utrumque 
latus  angulata  ,  ut  libere  cauaUcultim  g  ad. 
caput  axis  A  excavatum  fubire  pojfit.  Hac 


Detail  des  pie’tcs  qui  compofent  là 
boîte  tabarine. 

A  Eft  un  arbre  dont  la  tige  eft  ou6 
à  fait  ronde,  mais  taraudée  en  vis 
par  un  bout,  &  garnie  vers  le 
milieu  de  deux  petits  tenons / un 
peu  longs, 8c  opofés  visa  vis  l’un 
de  l’autre.  La  tefte  doit  être  large, 
platte  ,  ronde  Sc  creufée  en  devant 
par  une  renuregà  queue  d’aron  - 
de  ,  pour  fervir  de  coulifle  à  la 
bafe  chamfrainée  du  noyau  T, 
D  E  La  bafe  &  le  profil  de  la  gran¬ 
de  caille  ou  tambour,  dans  lequel 
il  faut  confiderer  deux  parties, 
fçavoir  fa  bafe  D  &  fa  caille  ou 
boëce  L.  La  bafe  D  doit  être  ou¬ 
verte  d’outre  en  outre  &  juftemenc 
dans  le  milieu  par  une  mortaife 
un  peu  longue  ,  6c  auffi  large 
que  la  tige  de  l’arbre  A,  ou  c  ,  eft 
épaifle  ;  afin  qu’elle  y  tourne  à 
l’entour  aifêment.  La  partie  /  qui 
compofe  la  caille  doit  avoir  le 
devant  rempli  par  une  autre  ma¬ 
niéré  de  boëte  I.  k.  L.  comme  on 
peut  voir  dans  la  figure  M.  Cette 
dernier?  boëte  eft  proprement 
une  platine  épaifle,  ronde  &  creu- 
fe  comme  le  fond  d’une  boëte, 
Son  fond  eft  auffi  percé  d’outre 
en  outre  pour  une  mortaife  K  auf- 
lî  longue  que  la  mortaife  h  de  la 
grande  boëte  D.  E.  Cette  mor¬ 
taife  K  doit  être  auffi  large  que  le 
tourrillon  du  noyau  Q_  ou  R  eft 
épais  ,  parce  que  ce  tourrillon  Q. 
R.  ou  T.  y  doit  entrer  dedans 
pourluy  faire  faire  le  mouvement 
excentrique  lorfque  luy  même  eft 
•  arrefté  hors  le  centre  de  l’arbre. 
Surquoy  il  faut  bien  prendre  gar¬ 
de  que  lors  qu’on  joindra  ces  deux 
boctesM,la  mortaife  K  de  l’une 
foit  bien  croiféeà  l’équerre  avec 
la  mortaife  h  de  l’autre.  Le  dedans 
du  bord  de  la  fécondé  boëte  I  doic 
erre  auffi  taraudé,  afin  qu’on  puif- 
fe  y  attacher  le  couvercle  N.  P, 
fur  lequel  on  doit  apliquer  la  piè¬ 
ce  à  tourner. 

Le  noyau  ou  lanoix  eft  un  petit  tour¬ 
rillon  bien  arrondi  T  percé  8c  tarau¬ 
dé  d’outre  en  outre  ,  8c  affis  fur  une 
baie  un  peu  plus  longue  que  large, 
ayant  les  deux  côtés  longs  chamfrainés 
P  ij  pour 


'is6  Partie  V.  Des  Machines  à  ovale. 

pour  la  ooulifle  g  de  la  tefte  de  l’arbre  vero  nucula  intra  ditium  canaliculum  ad, 
A.  On  arrêtera  cette  noix  ou  noyau  difiantiam  centri  axis  determinatam  ,  co¬ 
dans  la  ditte  codifie  avec  la  vis  V,  fi  chlea  V adminiculo firmabitur .  Slga  difian- 
proche  ou  fi  éloignée  qu’on  voudra  du  lia  talis  affumetur, qualem  ellipfis  tornande 
centre  de  la  tefte  de  l’arbre;  félon  la  amplitudo  requirit.  Sicut  infigaris  c  &  d 
grandeur  &  qualité  de  l’ovale  qu’on  demonfiratur.  fjuarumprima  cnuculam  in 
voudra  faire  comme  on  peut  voir  dans  centro  axis  defixam  ,  à"  fecunda  à  eandem 
les  figures  c  &  di  où  dans  la  première  c  nuculam  ab  eodem  centro  paulo  dtjlantem 
la  noix  eft  arrêtée  au  centrede  la  têtes  ojlendit. 


Sx.  dans  la  fécondé  d ,  un  peu  eloignee 
de  ce  même  centre. 

A  Profil  de  l’arbre. 

B  Face  ou  le  devant  de  la  tête  de 
l’arbre. 

/  Tenons  de  l’arbre. 

g  Codifie  à  queue  d’aronde. 

C  L’arbre  en  perfpe&ive. 

D  Face  &  diametre  de  la  bafe  du 
tambour. 

h  Longueur  &  largeur  de  la  mortai- 
fe  dans  laquelle  doit  entrer  la  tige 
de  l’arbre. 

E  Profil  du  tambour. 

F  £  F.  Ce  tambour  vû  par  derrière. 

G  L. Ce  même  tambour  vû  par  de¬ 
vant. 

H  Face  Sx.  diametre  de  la  fécondé 
boëte  qui  doit  remplir  le  devant 
de  la  caifle  du  tambour. 

K  Longueur  8c  largeur  de  la  mortai- 
fe  qui  doit  fervir  de  codifie  au 
tourrillon  de  la  noix  T. 

ï  Profil  de  cette  boëte. 

m  Le  dedans  du  bord  de  cette  boëte 
taraudé. 

K  Cette  bocte  vüe  par  derrière. 

L  Cette  même  bocte  vûe  par  devant. 

M  Le  tambour  garni  de  cette  boëte 
vû  par  devant. 

N  Profil  du  couvercle  du  tambour. 

O  Ce  couvercle  vû  par  devant.  Le 
petit  tourrillon  en  vis  qu’on  y 
voit  au  milieu,fertà  y  attacher  la 
piece  à  tourner. 

P  Ce  couvercle  vû  par  derrière. 

Q_  Profil  du  noyau. 

R.  Autre  profil  du  même  noyau 
pour  montrer  comment  fa  baie  a 
fes  deux  côtés  chamfraines. 

S  Plan  de  ce  même  noyau. 

T  Ce  même  noyau  vû  en  perfpeflâ- 
ve. 

V  Vis  pour  arrefter  ce  noyau  dans 
la  codifie  g  de  l’arbre  A. 

X  Profil  entierde  toute  la  machine 
afiemblée.ou  on  peut  voir  que  le 
vuide  entre  la  bafe  du  tambour 


Axis  diagraphia. 

■2  Capitis  axis  fumma  fuperficies . 

f  Axis  cardines . 

g  Canaliculus  angulatus. 

C  Sjufdem  axis  profpettus. 

D  Faciès  O'  diameter  bafis  tympani. 

h  Longitudo  &  latitudo  rima  intra 
quam  feapus  axis  immittitur. 

E  Tympani  diagraphia. 

T  L  h.  Tympanum  d  tergo  profpechtm. 

G  L  idem  tympanum  à  fronte  profpetlumc 

H  Faciès  &  diameter  minoris  pyxidis 
oram  tympani  ingrejfura. 

K  Latitudo  &  longitudo  rima  intra  quarti 
turricula  nucula  T efi  immittenda. 

1  Sjufdem  pyxidis  diagraphia. 

m  Ora  interior  ejufdcm  pyxidis  Siri  at  *1 

K  Salem  pyxis  d  tergo  profitera. 

L  Salem  pyxis  e  facie  profeSla. 

OH  Tympanum  hac  pyxide  infiruShtml 
d  facie  profpechtm. 

Î'C  Operculi  tympani  craffities. 

O  Idem  operculum  d  fronte  profpechtm  '. 
Turricula  feu  cardo  friatus  in  medio 
ejus  elevatus  ad  opus  ipfum  tornandum 
detinendum  infervit. 

P  Sjufdem  operculi  d  tergo  profpctfut. 
Nucula  diagraphia. 

R  Ejufdem  nucula  diagraphia  alter a  ba~ 
fim  ejus  angulatam  ofendens. 

S  Ejufdem  nucula  ienographia. 

T  Ejufdem  nucula  profpetftts. 

y  Cochlea  nuculam  intra  canaliculum  g 
axis  A  firmatura. 

X  Totius  machina  integra  diagraphia 
ofendens  interfitium  bafis  tympani  & 
fundi  pyxidis  K  pracise  ipfum  axis  A 
caput 
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caput  continere  debere  ,  ittt  tamen  ut 
idem  caput  libere  intra  difftim  inter¬ 
cilium  fine  ulla  vacillatione  dimo¬ 
veri  pojjit. 

a  Machina  ptippa  fua  adpofita . 

b  Puppa  facies. 

e  Cavitas  [capum  axis  receptura,  Lui 
illi  finies  ad  oram  cavitatis  incifi  car¬ 
dines  f  axis  intra  fe  recipiunt  ,  ut 
ipfam  axem  immobilem  conferventi 


p  Locus  funiculi  dutlorih 


&  le  fond  de  Ia  boëte  K  >  doit  êtrd 
auffi  large  ,  que  la  tefte  de  l’arbrû 
A  eft  épaiffe  ,  mais  en  manière 
que  le  jeu  du  tambour  il’entour 
de  cette  tefte  puiffe  être  libre  fans 
aucune  vacillation. 
h  La  machine  attachée  fur  fa  pou-' 
pée. 

b  Face  de  la  poupée. 
e  Ouverture  par  où  doit  entrer  iâ 
tige  de  l’arbre.  Les  deux  petites 
renures  taillées  alentour  de  cette 
ouverture  fervent  à  fixer  l’arbre 
dans  la  poupée  par  les  deux  petits 
tenons  f  ,  en  maniéré  qu’il  ne 
puilfe  tourner. 

p  L’endroit  où  on  enrournela  corde 
de  l’arc  ou  de  là  perche  quand  ors 
veut  faire  une  ovale. 


fjpvr  il 

Pyxidis  Tabarinæ  alia 
conftru&io. 

Tabula  4ii 

Îïtem  fere  ér  fimilis  prafentis  machina 
ajfetfus  &  fpiritus  qttàm  pracedentis ,  fed 
p  auto  dijfimilis  confiruftia  In  hac  etenim 
prafenti  bafis  nucula  intra  e  an  alitium mi¬ 
noris  pyxidis  decurrit ,  ejufderrtque  nucula 
turricula  infigitur  axis  capiti ,  quod  ideo 
pluribus  perforatur  foraminulis  turriculam 
ipfam  recepturis ,  &  juxta  unam  è  capitis 
diametris  ,  ordinatis  ;  ut  varia  pro  variis 
tllypfibus  habeantur  excentricitates  v.  g, 
turricula  feu  cordo  7  nucula  R  intra  fo¬ 
ramen  4  capitis  axis  L  immittetur  fi  ellypfis 
formanda  fuerit  *  cujUs  major  diameter  non 
multum  minorem  excedat.  Si  vero  talis 
formanda  fuerit  i  cujus  diametri  multum 
inter  fe  differant,  tunc  turricula  feu  cardo  7 
intra  foramen  1  ,  aut  1  ,aut  6  capitis  axis  L 
inferetur. 


CHAPITRE  II. 

nAutre  Boëte  ‘Tabar/ne, 

i 

Planche  4  i. 

L’Amede  cette  machine  eft  la  memd 
que  celle  de  la  precedente  ,  mais  la 
conftruétion  en  eft  uii  peu  differente* 
puifque  dans  celle-cy  la  baie  de  la  noix 
gliffe  dans  la  couliue  de  la  fécondé 
boëte,  &que  le  tourrillon  de  la  même 
noix  s’enchaffe  dans  la  tête  de  l’arbre, 
laquelle  pour  ce  fujet  doit  être  per¬ 
cée  de  plufieurs  trous  auffi  grands  que 
le  tourrillon  de  la  noix  eft  épais ,  6c 
tous  arrangés  en  ligne  droite  fur  un 
même  diametre  de  cette  tête  ;  afin  d’a¬ 
voir  plufieurs  points  excentriques  félon 
les  differentes  qualités  des  ovales  qu'on 
voudra  faire.  Par  exemple  on  enchaffer* 
lepivotou  tourrillon  7  de  la  noix  R. 
dans  le  trou  4  de  la  tefte  de  l’arbre  L 
fi  on  veut  faire  tlfie  ovale  dont  le 


grand  diametre  ne  foit  pas  trop  long 
au  regard  du  petit*  mais  fi  on  veut  tourner  une  ovale  dont  le  grand  diametre 
foit  beaucoup  plus  long  que  le  petit  ,  on  enchaffera  le  même  tourrillon  7  dans 
le  trou  1  £c  1  ou  6  de  la  tefte  de  l’arbre. 


Singularum  partium  hujus  machina: 
explanatio. 

Hullam  hujus  machina  appofui  menfu- 
ratn  ,  cum  per  pracedentis  menfuram  fatif- 


Detail  de  toutes  les  pièces  qui  tompo- 
fent  cette  machine. 

J’e  n’ay  point  misd’échéle  des  mefu- 
res  de  cette  machine.  Cell  e  de  la  prece-1 

denfe 
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dente  fera  juger  à  peu  prés  les  dimen- 
lïonsque  doivenc  avoir  toutes  les  piè¬ 
ces  decelle-cy,  le  plus  grand  ou  le 
plus  petit  ne  portant  aucun  préjudice 
pourveu  que  le  tout  foit  bien  jufte  £c 
lolide. 

A  Profil  de  la  grande  boëte, 

B  Face  de  la  grande  boëte. 

a  Renure  de  la  grande  boëte. 

C  Le  dedans  de  la  boëte  en  perlpe- 
étive. 

D  Autre  profil  de  la  même  boëte 
pour  montrer  le  profil  de  la  re¬ 
nure  a. 

E  Face  de  la  fécondé  boëte  qui  doit 
l’enchalîer  dans  le  fond  de  la  gran¬ 
de  du  côté  de  la  poupée. 

F  Profil  de  la  leconde  boëte. 

G  Cette  fécondé  boëte  vue  en 
perfpeélive. 

b  Mortaife  de  la  fécondé  bo^te  par 
où  doit  palferla  tige  de  l’arbre  I. 

H  Les  deux  boëtes  jointesenfemble 
viies  en  perfpe&ivepar  le  derrière. 

d  E’crouës  des  vis  qui  tiennent  les 
deux  boëtes  jointes  enfemble. 

I  Profil  de  l'arbre. 

K  Face  delà  tête  de  l’arbre. 

L  Le  même  arbre  vu  en  perfpe- 
étive. 

M  Profil  de  la  machine  montée  fur 
la  poupée,  où  on  voit  comment 
le  petit  tourrillon  de  la  noix  eft 
enchalTé  dans  la  tête  de  l’arbre 
en  même  temps  que  la  bafedela 
même  noix  eft  enchaflee  dans  la 
renure  a  de  la  grande  boëte. 

N  Face  de  toute  la  machine  moulée 
fur  la  poupée. 

d  Têtes  des  vis  qui  traverfentles 
deux  boëtes  pour  les  tenir  join¬ 
tes  enfemble. 

O  La  machine  montée  fur  fa  poupée 
vüe  en  perfpeétive. 

P  Profil  de  la  noix  ,  félon  fonépaif- 
feur  &  largeur. 

Autre  profil  de  la  noix  félon  fa 
longueur. 

R  La  même  noix  vue  félon  fa  lon¬ 
gueur. 

7  Tourrillon  ou  pivot  de  la  même 
noix. 


fat ,  ut  fin  gui  arum  partium  dimenftones 
intelhgantur.  Majus  attt  minus  nihil  etenim 
mutant  ,  modo  ftngula  membra  f olida  & 
accurata  faut. 

Majoris  pyxidis  diagraphia. 

“B  Majoris  pyxidis  faciès. 

a  Majoris  pyxidis  canaliculus. 

C  Pyxis  introrfum pro fpetta . 

D  Alia  ejufdem  pyxidis  diagraphia  ca¬ 
nali  culi  a  diagraphiam  demonfrans. 

£  Pactes  fecunda  feu  minoris  pyxidis  in 
fundo  majoris  verfus  pappant  adpo- 
nenda. 

F  Minoris  pyxidis  diagraphia. 

G  Ejufdim pyxidis  mitioris profpeffus. 

b  Rima  minoris  pyxidis,  quam  fcapus 
axis  l  trajeci  urus  eft. 

H  ‘'Binarum  pyxidum  invicem  commijja- 
rurn  e  tergo  profpecliis. 

d  Cochholx  binas  pyxides  conneclentes. 

I  Axis  diagraphia. 

K  Axis  capit  is  facies. 

L  Ejufdem  axis  profpeclus. 

OM  Totius  machina  ad  pttppam  fiam  ap- 
pofita  diagraphia  cardinem  nucula  in¬ 
tra  caput  axis  immijfum  oftendens,  & 
baftm  ejufdem  nucula  intra  canalicu¬ 
lum  a  majoris  pyxidis  collocatam. 

Totius  machina  ad  pupppam  fuam  api 
poftta  facies- 

d  Capita  cochlearum  pyxides  connexas 
trajicientium. 

O  Machina  totius  ad  puppam  fuam  ap- 
pofita  profpeElns. 

P  TTjjcula  crajjitudo  fr  latitudo . 

.2.  Ejufdem  nucula  longitudo. 

R  Eadem  nucula  juxta  longitudinem  prol 
fpcBa. 

7  Turricula  feu  cardo  ejufdem  nucula . 
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CHAPITRE  III. 


Machina  alla  pro  ellypfî  confà-  oAutre 
ejeoda  præcedencibus  ma¬ 
chinis  limplicior. 


Tabula  33, 

Machina  huc  licet  in  hac  prafenti  ttt- 
biila  33  exhibita  eadem  fere  ft  ac 
precedentes  ,  fimplicior  tamen  inefl  ,  pau¬ 
cioribus  f cil  icet  compaCl a  membris  &  parti¬ 
bus  ,  peut  fubjcCto  fchemale  &  iimenfioni- 
bus  ad  calcern  tabule  adpojitis  patebit. 


machine  pour  l'ovale 
moins  compofée  que  les 
precedentes. 

Planche  3  3 . 


S  cuti  orbicularis  principalioris  A  crajjt - 
ties  ta?ita  inejfe  debet ,  ut  trochlea  ïntrà 
ipfam  pro  funiculo  admittendo  exarari  queat. 

Hiatus  etiam  medius  orbicularis  &  declivis 
infundibuli  in  modum  excavandus ,  ut  caput 
conicum  g  axis  f  adaquate  recipiat « 

In  umbilico  fcuti  orbicularis  minoris  H 
pyxis  2  elevatur ,  in  fimdo penitus  perfora¬ 
ta  1  ,  ut  locus  fit  &  via  ad  nuculam  hinc 
inde  dimovendam  ,  nullatenus  fcuto  H  e  fua 
fede  amoto .  In  facie  etiam  interiori  L  ejuf- 
dem  fcuti  H  canalis  latus  3  in  longum  de¬ 
ducendus  eft  ^  cui  collocentur  duo  alia  fcu  - 
ta  K  N  car  alitium  b  pro  jiuculaV  de  cur fu. 

Illa  vero  duo  feu  ta  K  H  ad  fetuum  L  car¬ 
dine  ttriato  4  affiguntur  ,  ut  e  fcuto  L  amo¬ 
veri  facilibus  de  f  e  [las  a  nucula  decurfu  in 
c an  alit  io  creatus ,  facilius  refiauran  poffet. 

Rima  etiam  8  8  quibus  eorum  fc utul orum 
K  Ncordines  inferunturfdeo  paulo  longiores 
ineunda  fant  ,  ut  commodius  feu  ta  ab  in¬ 
vicem  dedutta  c  an  alitium  ,  cardinis  ntteu- 
U  V  crajfitiei  conforme ,  confit  nant.  Circa 
quod  advertendum  efi  ut  limbi  fcutorum  H 
eanalitium  formaturi ,  accurate'  par allelli 
fi  abi  liantur  *  &  tanto  ab  invicem  interval¬ 
lo  fejunffi  ,  ut  cardo  feu  turricula  nucula  y 
facile  intra  illorum  intercapedinem  fine  ulla 
vacillatione  de  currat  6 

r  oo  i  «  fillon  du  noyau  Y.  ÎI  faut  entailler  les 

fentes  S  8  un  peu  lcngucs.  En  cec y  on  aura  foin  d’obferver  que  les  bords  des 
platines  N  qui  doivent  former  la  couliffe  ,  foient  toujours  bien  parallelies  ô£ 
nim. animent  diftans  pour  que  le  tournllon  du  noyau  V  y  puiffe  glilTer  aisément 
entre  deux  lans  cailler  de  badinage. 

fxi‘  t^emfnre^  e  tertium  eft  ûjus  |La  troifiéme  pièce  qui  compofe  cette 
machina  memorum.  Ille  autem  axis  duo  machine  ,  eft  un  arbre  de  fer  P  long 

environ  de  deux  pouces  £c  demi,&  dans 

lequel 


Uoyque  cette  machine  foit  lamé-, 
^me.que  les  deux  precedentes,  elle 
eft  pourtant  moins  compofée  ,  comme 
je  démontre  par  le  delTein  que  jeu 
donne  ,  6c  parle  detail  que  j'en  vais 
faire.  On  peut  voir  les  dimenfions  de 
chaque  pièce  fur  l’échele  raife  au  bas 
de  la  planche. 

La^  première  &  principale  platine  A 
doit  etre  afîes  epaiile  pour  y  pouvoir 
entailler  fur  le  bord  la  poulie  pour  la 
corde.  Son  ouverture  du  milieu  B  doit 
etre  en  talu  ou  en  enconnoir  ,  pour  re¬ 
cevoir  la  tête  g  do  l’arbre /. 

La  fécondé  platine  H  a  fon  devant 
relevé  d’un  goulet  2  ,  dont  le  fond  doit 
etre  entièrement  ouvert  i  ,  pour  avoir 
moyen  d’avancer  ou  de  reculer  le  no¬ 
yau  Y  fans  être  obligé  de  démonter  la 
platine  H  ,  dont  la  face  intérieure  L 
doit  être  creuféeen  toute  fa  longueur 
pat  un  canal  large  3  pour  fervir  de 
coulifle  a  deux  autres  petites  platines 
K  N.  qui  doivent  former  auffi  la  cou- 
hlTe  b  ,  dans  laquelle  le  tourrillon  du 
hoyau  V  doit  glifler.  Ces  deux  petites 
platines  K  N  s’attachent  contre  la  fé¬ 
condé  L  par  un  petit  tenonà  vis  4.  Je  les 
ay  mifes  ainft  mobiles ,  c  eft  à  dire  pro¬ 
pres  à  être  détachées  de  la  platine  L  , 
afin  qu’on  puilTe  reparer  le  defaut  6c 
l'inégalité  de  la  coulifle  qu’elles  for¬ 
ment  lors  que  le  jeu  du  tourrillon  de 
la  noix  1  aura  ufee  par  I on  frottement  j 
&  afin  deles  pouvoir  éloigner  &  appro¬ 
cher  1  une^  de  1  autre  pour  établir  la 
coulifle  b  égalé  à  répaifleur  du  tour- 


_  memorum,  me  autem  axis  duo 
pollices  &  femis  longus  ineft \  in  eope  tria 


MO 
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lequel  il  faut  ccnfiderer  la  tête,  le 
corps  ,  Sc  la  queue-  Sa  tête  eft  un  cône 
tronqué  d’une  épaiffeur  &  grandeur 
capables  de  pouvoir  remplir  la  grande 
ouverture  en  entonnoir  B  de  la  première 

platine  A  ,  car  c’eft  fur  ce  cône  tron¬ 
qué  qu’elle  roule.La  face  O  de  ce  meme 
cône  doit  être  canellée  e  par  une  cou- 
Iille  en  queue  d’arondee  pour  recevoir 
en  dedans  la  bafe  5  du  noyau  V,  la¬ 
quelle  pour  ce  fujet  doit  etre  taillee  en 
bileau  pour  pouvoir  gliiler  dans  cet¬ 
te  coulilTe  e.  Le  corps  de  cet  arbre 
eft  beaucoup  moins  épais  que  fa  tete. 
Il  doit  être  quirré  ou  octogone  ,  pour 
qu’il  foit  bien  ftable  fur  la  poupée  qui 
fera  percée  de  même  par  une  ouver¬ 
ture  quarrée  ou  oétogone  félon  la 
grofleur  du  corps  de  1  arbre  ,  dont  fa 
queue  doit  etre  taillee  en  vis ,  afin 
qu’avec  l’écrou  X  on  puilïe  bien  fer¬ 
rer  la  machine  contre  la  poupée,  mais 
pourtant  en  manière  que  la  grande  pla¬ 
tine  A  puifle  rouler  aisément  contre 
la  face  de  la  poupée.  Et  afin  que  cette 
platine  glifle  plus  aisément,  il  faut  a- 
pîiquer  une  platine  de  leton  ou  de  fer 
bien  unie  au  devant  de  cette  poupee. 

noyau  V. 

Ce  noyau  eft  un  tourrillon  ou  ciliiy 
dre  ailes  court, ficaffis  fur  une  bafe 
platte ,  un  peu  plus  longue  que 
large  R,  &  chamfrainée  fur  deux 
cotés  5.  11  doit  être  taraudé  d’ou¬ 
tre  en  outre  afin  que  parle  moyeu 
de  la  vis  T  ,  on  puiffe  l’arrefter 
dans  la  couliflee  delà  tetedelar- 
bre  g/ plus  ou  moins  éloigné  du 
centre  de  l’arbre  félon  la  qualité 
de  l’ovale  qu’on  voudra  faire. 

Detail  de  toutes  les  pièces  qui  compo- 

fent  cette  machine,  &  reprcfente'es 
dans  cette  planche. 

A  Grande  platine. 

B  Profil  de  cette  platine. 

C  Pièce  chamfrainée  pour  la  coulille 
de  la  fécondé  platine  H. 

D  Plan  de  cette  pièce  chamfrainée. 

E  Epaifleur  de  cette  même  pièce. 
Les  deux  ouvertures  de  cette  piè¬ 
ce  doivent  être  un  peu  plus  longs 
que  larges ,  pour  avoir  la  liberté 


veniunt  attendenda  caput  feilicet ,  feapui 
medius  &  tpfa  cauda.  Caput  in  conum  mu- 
t il um  effinditur ,  ut  adaquate  cavum  angu¬ 
latum  B  fait  i  majoris  A  explere  poffit  j  ar¬ 
ea  etenim  conum  illum  mutilum  feutum  ma¬ 
jus  A  eircumatficnem  fuam  exercet.  Ad 
faciem  fcu  bafim  hujus  capitis  canal itium 
angulatum  e  excavandum  c(l ,  ut  bafim 
etiam  angulatam  5  nucula  V facile  in  fe  re¬ 
cipiat.  Scapus  autem  axis  i  fins  medius  ipfo 
capite  tenuior  inef  ■>  quadrangularis  aut 
otfanplaris  ,  ut  intra  puppd  cavum  etiam 
quadrangulare  aut  oEl angulare  juxta  J capi 
ip fus  men furam  firmior  fiabtliatur  axis . 
Cujus  cauda  Hrianda ,  ut  cochlidii  X  ope 
coatta  totam  machinam  ad  pappa  faciem 
taliter  adncclat  ,  ut  tamen  fcu  tum  A  cir¬ 
cumagam  .facile  fitper  ipfiuspuppa  faciem 
decurrat  &  revolvatur  ,  ideo  que  etiam  la¬ 
mina  ane  a  aut  ferrea  bene  Uvigata  puppa 
faciei  erit  applicanda. 


Ufus  nuculæ  Va 

Nucula  hsc  turricula  efl  aut  cylindrus  bre¬ 
vi  fimus  ,  bafi  affixus  plana  R  paulo  longiori 
quam  lata  ,  &  ad  utrumque  latus  5  angu¬ 
lata.  perforanda  ef  hac  nucula  a  fummo 
ad  imum ,  &  frianda  in  toto  ipfo  foramine  , 
ut  cochlea  T ipfam  intra  canalitium  e  capi¬ 
tis  axis  g  f  adigente  firmiter  vicinior  aut 
remotior  à  centro  capitis  juxta  ellypfs  for¬ 
manda  determinatam  magnitudinem  deti¬ 
neatur* 


Singularum  partium  hanc  machinam 

adftruentium  ,  &  in  hac  tabula  33 
exhibitarum  explanatio. 

^4  Scutum  principalius  fit t  majus. 

B  Ejufdem  fcut i  diagraphia. 

C  Lamina  angulata  cmalitium pro  fcuto 
minori  H  formatur  a. 

•7)  Ejufdem  lamina  angulata  ienogrd- 
phia. 

E  êjufdem  lamina  angulata  craJjities.Duo 
hujus  lamina  angulata  foramina  ova¬ 
ta  fcilicet  paulo  longiora  quam  lata  , 
per  tranfverfum  ineunda  fiunt  .  ut 
cum  bina 
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cum  bina  lamina  fcuto  majori  A  mit  F 


applicata  Juerint  ,  prout  libuerit ,  im¬ 
pelli  aut  repelli  pojjint. 

F  Totius  machina  facies  in  qua  fclitum 
orbiculare  minus  H ,  intra  canalitium 
majoris  A  adpofitum  apparet. 

G  Minoris  orbicularis  fcuti  crajjities. 

H  Ejufdem  fcuti  facies  exterior. 

I  Ejufdem  fcuti  facies  interior  canalem  j 
V  duas  rimas  8  pro  cardinibus  4  la  - 
minarum  K  dJ  N ,  canalitium  nucu¬ 
la  y  formantium  ofendens. 

L  Minoris  orbicularis  fcuti  fccunditm  fa¬ 
ciem  interiorem  profpeftus. 

0  Facies  fu  bafts  capitis  axis  ferrei  F. 

T  Ejufdem  axis  diagraphia. 

Jf  Ejufdem  axis  fcenographia. 

R  Nucu/a  CT  ejus  bafts  ienographia. 

S  Ejufdem  nucula  dr  ejus  bafts  diagra¬ 
phia. 

V  Ejufdem  nucula  profpeclus. 

T  Cochlea  cujus  caput  diffinditur  nucu¬ 
lam  intra  canalitium  c  fvmatura. 

X  Totius  machina  ad  puppam  fuam  ad- 
Ttrufla  diagraphia. 

a  Bina  lamina  X  N  minori  fcuto  adapta¬ 
ta  dr  canalitium  b  injiituentes. 

c  Scuti  minoris  intra  canalitium  maioris 
immijji  profectus  cochhdia  d  binas 
laminas  K  detinentia  offendens. 


g  cf  Axis  ferrei  profpctfus  nuculam  in¬ 
tra  canalitium  immiffam  &  deten¬ 
tam  demonflrans. 

xaixis  vero  ille  ferreus  ab  omni  canal  itio 
immunis  efferman poteff,  turriculam  h  ante 
faciem  ipffits  capitis  affigendo  diffantem  ab 
ipftus  faciei  centro  fecundum  eUypfts  fa¬ 
cienda  menfuram.  guo  tamen  cafu  unica 
dr  fingularis  tllypfis  forma  tantum  confice¬ 
retur. 


de  les  approcher  ,  ou  de  les  re¬ 
culer  toutes  les  deux  aflemblées 
fur  la  grande  platine  F. 

F  Face  de  toute  la  machine  où  ori 
volt  la  fécondé  platine  Fî  poféé 
fur  la  première  entre  les  deux  cou. 
lilfes. 

G  E’paiflèur  8c  profil  de  la  fécondé 
platine. 

fd  Face  extérieure  de  cette  fécondé 
platine. 

1  Face  interieüre  de  cette  fécondé 
platine  ,  où  on  voit  fon  canal  3  8c 
les  deux  fentes  8  pour  les  tenons 
4  des  platines  K  N  qui  doivent 
faire  la  coulille  b  de  la  noix  ou 
noyau  V. 

L  La  Seconde  platine  vue  en  perf- 
peflive  par  fa  face  intérieure. 

O  Face  de  la  telle  de  l’arbre  de  fer  pi 

P  Profil  de  ce  même  arbreu 

Ce  même  arbre  en  perfpeélive,.' 

K.  Plan  du  noyau  &  de  la  baie. 

S  Profil  du  même  noyau  Si  de  fâ 
bafe. 

V  Le  noyau  eh  perfpeélive. 

T  Vis  à  tête  fendue  pour  arrefter  lé 
noyau  dans  la  codifiée. 

X  Profil  de  toute  la  machine  mon¬ 
tée  fur  une  poupée. 

a  Les  deux  petites  platines  K  N  ajuf- 
tées  &  attachées  fur  la  féconde 
platine  ,  où  elles  forment  la  cou- 
Jifle  b 

C  Perfpeélive  de  la  fécondé  platine 
pofée  fur  la  face  de  la  première 
entre  les  deux  codifies  ,  où  ori 
voit  comment  les  écrouës  d  tien¬ 
nent  arreftées  les  deux  petites 
platines  K. 

g  ef  Arbre  de  fer  en  perfpeélive, 
où  on  voit  la  noix  arréftée  dans 
la  codifie  de  la  telle. 

On  pourroit  faire  un  arbre  fans  cou- 
lifle  g  f  h  m,  en  attachant  le  tourrillorî 
h  au  devant  m  de  la  telle  ,  8c  éloigné  du 
centre  de  l’arbre  fuivant  le  diametre 
qu  on  voudroit  donner  à  l’ovale  ,  mais 
en,  ce  cas  on  ne  pourroit  jamais  fairé 
qu  une  ovale  de  même  nature. 


a 
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CHAPITRE  IV.  C^PV  T*  IV. 


cfldachine  aisée  a  faire  l  oi'ale. 

Planche  8  2. 

LA  fécondé  machine  reprefentée 
dans  cette  planche  fert  à  tourner  les 
ovales. Elle  m’a  été  communiquée  par  le 
très  honorable  6c  très  induflrieux 
Moniteur  l’Abbé  Forcet,qui  en  ayant 
fait  l’eflay  m’a  affeuré  être  dune  opera¬ 
tion  très  aifée.  Elle  n’eft  compofee  que 
de  trois  principales  pièces  ,  dont  la 
première  eft  un  cercle  de  leton  d  envi¬ 
ron  trois  pouces  6c  demi  de  diametre) 
&  large  en  fa  faillie  d’environ  quatre 
lignes.  Ce  cercle  eft  attache  a  deux 
petites  platines  à  peuprés  aufîi  longues 
que  le  diametre  du  cercle)  oppoiées 
diamétralement  &  fendues  en  long  par 
le  milieu.Cette  piece  s’attache  par  deux 
vis  fur  une  poupée  garnie  d’un  arbre  de 
fer  commun,  comme  on  peut  voir  dans 
la  figure  P  ,  mais  il  faut  bien  obferver 
que  les  deux  vis  foient  plantées  dans 
une  même  ligne  perpendiculaire  qui 
traverfe  juftement  le  centre  de  1  ar¬ 
bre. 

Les  deux  autres  pièces  quicompo- 
fent  cette  machine,  font  les  mêmes  que 
les  deux  platines  orbiculaires  des  au¬ 
tres  machines  à  ovale  dont  j  ay  déjà 
parlé  avec  cette  différence  pourtant, 
que  la  plus  grande  des  deux  e  eft  fen¬ 
due  par  deux  longues  mortaifes  en  long 
&  oppofées  diamétralement ,  6c  qu’elle 
a  en  derrière  une  queue  ou  boette  ta¬ 
raudée  en  dedans ,  pour  être  emboitee 
au  tourrillon  d’un  arbre  de  fer  2  2  ou 
11  j .  Le  devant  de  cette  meme  platine 
eft  garni  de  deux  reglets  de  Iéton  h 
qui  forment  une  coulifle  pour  la  fécon¬ 
dé  platine  g  ,  laquelle  eft  aufîi  percée 
par  deux  autres  petites  fentes  oppofees 
diamétralement.  On  doit  attacher  à 
chacune  de  ces  deux  petites  fentes  un 
tenon  I  ou  k,6c  chaque  tenon  doit  etre 
égalcmét  éloigné  du  centre  de  la  meme 
platine.  Ils  doivent  être  tous  deux  aufîi 
eloignésl’un  de  l’autre  de  la  lôgueur  du 
diametre  de  l’anneau  a.  Ces  deux  tour- 
rillons  r  r  delà  figurer  doivent  tour- 


Machina  expedita  ad  ellypfes. 

Tabula  Sa. 

HVjufhc  tabuit  machina  ai  eltypfes  tot- 
nandas  aptatur.  Ipfiam  Clarijjtmo  In- 
geniofioque  D.  Abati  Forçât ,  ejus  njur» per¬ 
quam  commodum  experto  ,  acceptam  refero . 
£  tribut  potijjimum  membris  conflruitur  -, 
quorum  primum  circulus  ineft  arcus  ,  trium 
circiter  pollicum  &  fiemis  [ diametrum  ha¬ 
bens  ,  quatuorque  unciarum  circiter  latitu¬ 
dinem.  Duabus  laminis  adjungitur  'e  diame¬ 
tro  oppofttis  ,  tres  etiam  pollices  aut  etiam 
quatitor  longis ,  ac  in  longum  rtmd  per  me¬ 
dium  dtjfifts .  Puppa  alicui  Juo  axefied  vul¬ 
gari  inftruffa  adponendus  ejl  ille  circulus  , 
duarum  cochlearum  ope,  ut  in  figura  p  de- 
monjlratur.  £hti  quidem  cochlea  in  eadem 
linea  perpendiculari  per  centrum  ipfitts  axis 
dedutfa  ,  accurati  fiunt  Jlatuendx. 


Reliqua  duo  hujufice  machina  membrtt 
eadem  fere  infiunt  qualia  ficata  orbicularia 
aliarum  machinarum  ad  ellypfes  formandas 
conflruBarum,de  quibus  jam  fiatis  in  prace- 
dentibus  tabulis  dictum,  lis  tamen  de  quibus 
modo  ,  illud  peculiare  inefit  quod  ipfiorum 
majus  ficil icet  e  duabus  rimis  longioribus  , 
directe  oppofttis  ,  &  <’«  longum  dedultis  f 
indatur  >  quodque  ijfius  dotfium  umbili¬ 
cum  ficu  capfiulam  eminentem  concavam 
friatam,  &  axi  i  i  aut  u  i  adponetidam 
producat.  Facies  etiam  ejus  duabus  laminis 
fieu  regulis  areis  h  injtruitur  canalttium  pro 
ficuto  miriori  formandum,  fihtod  quidem  ficu- 
tttm  minus  duabus  aliis  rimis  etiam  oppofttis 
perforatur  ,  ut  in  ipfis  rimis  duo  adaptentur 
cardines  a  (cuti  centro  xqualiter  difiantes  , 
&  tanta  inter  fie  dilfantia  dijfiti  ,  quanta 
ejl  diametri  annuit  a  longitudo.  Illi  vero 
duo  cardines  r  r  in  figura  m  notati  circa 
annuli  S  periphertam  fiunt  decurfiuri  (  ut 
in  figura  fifi,  dignofici  potefil  )  dum  ficutum 
majus  m  axi  a  c  affixum  circumagitur. 
Intra  etiam  majoris  ficuti  rimas  decurrunt, 

fiimul 
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fîmul  ac  circa  annuit  peripheriam  dimoven 
tur  ,  tait  que  intra  rimas  r  r  motu  ,  fcutum 
minus  n  n  intra  cnnalitium  figura  L  mox 
elevan,moxque  deprimi  impcllu  .t.  llli  tan¬ 
dem  duo  cardines  aut  omnino  parallellepipedi , 
aut  J  ait  cm  ad  angulos  retuft  funt  formandi 
quo  facilius  intra  rimas  rr  r,r  fcuti  majo¬ 
ris  m  decurrant .  ibi  autem  notandum  venit 
(  &  in  hoc  totius  machina  mens  confi/lit  ) 
quod  fci/icct  dum  nnnuli  Apuppa  fua  adpo- 
ftti  centrum  centro  ipfim  axis  cui  fcutum 
majus  applicatur ,  congruit,  uti  patet  in 
figura  n,  machina  orbicularem  tantum  fictu¬ 
ram feu  circularem  effo-met.  Si  vero  annu- 
ius  3.  fu  fua  puppa  n]jfjgatur,ita  ut  centrum 
dp  fuis  a  centro  axis  dijjideat ,  tum  machina 
eltypfm  xceffario  cjformabit  longiorem  aut 
breviorem  prout  centrd  tum  fcuti  ,  tum  axis 
ab  invicem  difiabunt ,  excentricitale  anna¬ 
li  S  fcutum  n  n  intra  canaliculum  futim  de¬ 
currere  cogente. 


ner  tout  à  1’entour  de  l’anneau,  S  coni-' 
me  on  voir  dans  la  figure  pendant 
que  la  platine  m  efl:  attachée  au  tour- 
ldion  de  I  arbre  «  c.  Er  lors  que  ccs 
deux  tourrillons  tournent  alentour  de 
1  anneau, ils  gliflent  dans  les  fentes  rrdd 
la  platine,  m, 5c  c’eft  en  gliflant  dans  cts 
deux  fentes  qu’ils  font  haufler&  abaif- 
1er  la  platine»  »  dans  la  coulilfe  de  a 
figure  L.  On  peut  faire  ces  deux  toi:  - 
ridons  r  r  quarrés  ou  c  moufles  fur  Es, 
relies,  afin  qu’ils  puiflent  glilfer  plus 
aifement  dans  les  deux  fentes  r  r.  r  ne 
la  grande  platine?».  Il  fauticy  obferver 
(  &  ceft  la  tout  l’efpric  &  le  fecret  de 
cette  machine  )  que  lors  que  le  cer^ 
cleac  arrellé  fur  fa  poupée  concen¬ 
triquement  au  centre  de  l’arbre  i  i, 
comme  on  voit  dans  la  figure  »,  la  pla¬ 
tine»»  ne  fera  aucun  mouvement  ôc 
alors  on  ne  tournera  fimplement  qu'en 
lond.  Mais  fi  ce  cercle  a  elt  arrellé 
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SDes  rofettes  qui fervent  a  figurer  De  rotulis  feu  rofulis  pro  ope- 
les  owvragcs.  ribus  tornandis. 


Flanche  lC  &  17. 

;  E  tour  ordinaire  &  commun 
>  ne  pouvant  former  que  des 
.  ouvrages  d'un  fimple  con- 
i  tour  ,  c'elV-à-dire  rond  uni¬ 
forme  ,  les  curieux  ont  cherché  le  mo¬ 
yen  de  les  rendre  plus  agréables  en 
leur  donnant  diverfes  figures ,  comme 
ondées  octogones  &  ovales.  Pour  ce 
fujet  ils  ont  ajouté  aux  arbres  ou  man¬ 
drins  des  pièces  taillées  de  même  ,  & 
les  ont  appelées  des  rofes  ou  rofettes , 
parce  qu’effectivcmenc  leur  contour 
reflemble  à  ce  lu  y  d’une  rofe.  Ces  ro¬ 
fes  donc  ,  ou  rofettes  ,  ne  font  pro¬ 
prement  que  des  platines  de  léton 
ou  de  fer ,  épaifles  de  deux  à  trois 
lignes,  &  larges  d'environ  deux  pouces, 
même  un  peu  davantage.  Celles 
de  fer  font  les  meilleures  ,  fur  tout 
lorfqu’aprés  qu’on  a  limé  fourbi  le 


Tab.  iC  17. 

Zi m  nulla  ftmplici  &  «f *1 ‘ ltirno' 
nif  ftmplicia  &  unita  formentur 
anaglypta  ,  varias  methodos  & 
machiruu  exquifiere  curiofi  qui- 
hits  ipfa  gratioribus  &  fehematihus  ,  ellypti- 
cis  videlicet  &  ptligonis  exornarent,  lie» 
axes  fttos  variis  injlruxere  feutulis  ,  que 
rotulas  aut  rofulas  aipellavere.cum  plera¬ 
que  rotularum  aut  rofularum  formam  &  fi¬ 
guram  obtineant.  Rotula  itaque  illa  feto 
rofula  ,  fcutula  quadam  funt  ane  a  aut  fer¬ 
rea  ,  plana ,  orbicularia  ,  tres  uncias  circi¬ 
ter  craffa  ,  pauloque  magis  interdum  quclm 
duos  pollices  lata.  E  ferro  confeci  a  exteris 
anteponenda  ,  potijftmùm  fi  cltm  in  varios 
angulos  &  finus  incifa  &  perpolita  fuerint, 
ad  ignem  deinde  indurentur.  Tum  etenim 
diutius  duratura  ,  facilirlfque  ad  tudicu  lam 
adnixa  dccurfura. 

contour  ,  on  leur  donne  une  bonne 


luriuuauio  ijuuu  a  111m.  »  --  -  .  .  .  , 

trempe,  car  ellcsdurent  davantage,  &  gliffent  beaucoup  mieux  fur  la  touche. 


‘Bime 
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'Sinis  igitur  tubulis,  prxfenti  feilicet  tjr 
fequenti, variarum  rofularum  tum  theoriam , 
tum  praxim  ,  eau  far»  videlicet  &  modum 
illorum  angulorum  &  finimm  circa  varia 
cperainciforum,  exhibeo  ac  demonfiro.  Qua¬ 
lia  furit  capfulx  HU  feu  vafa  multilatcra , 
Striata  &  cojlulata  ,  inque  varios  fims  & 
ungulos  exarata,  Quod  ut  clariùs  innotef- 
tat ,  feicnium  prius ,  ab  angulis  rofularum 
prominentibus,  angulos  etiam  prominentes  m 
operibus  procreari  -,  atque  ab  earumdem  ro¬ 
fularum  finubus  profunditates  etiam  in  iif- 
dem  operibus  excavari.  Ratio  autem  hac 
efl ,  dum  anguli  rofularum  prominentes 
tudicula  ainituntnr  ,  opus  removent  ab  in- 
Strumenlo  quod  ideo  tunc  opus  non  attingens 
jpfutn  non  amplius  incidit.  S  contra  finus  & 
profunditates  in  ipfs  rotulis  excavata  opus 
ad  wjlrumenti  aciem  admoventes ,  infiru- 
rnento  dant  locum ,  ipfum  opus  excavandi 
ibi  ,  ubi  illud  tunc  attingit.  Id  clariùs 
exemplo  patebit  v  g  (in  prima  figura  primi 
ordinis  )  Angulus  a  fcntuli  feu  rofitU  a  b  C 
d  e  f  g  li ,  ad  tudiculam  I  m  impingens 
opus  IK.  IK.ie.tt. dimovet  ab  acie  infirumen- 
ti  ni,  tunc  acies  i  irfilrumcnti  n  i  non  in- 
eidit  partem  K  operis  IK.  E  contra  cum 
latus  a  h  rofula  a  b  c  d  e  f  g  h  (  uti  in 
figura  tertia  primi  ordinis  )  congruit  cum 
tudicula  a  h  opus  IIC.IK  ad.  aciem  infiru- 
menti  m  i  admovetur ,  tuneque  acies  infiru- 
wenti  partem  I  operis  IK  l  K  incidit.  Et 
pars  illa  excavatur ,  parte  K  prominula  re¬ 
manente. 


Hic  tamennotandum  e  fi  quod  prxdittus  ef¬ 
fetius  fubfequetur,  cum  tudicula  ad  Uvam 
operis  apponetur  feu  ad  partem  operarii, uti 
in  allato  exemplo.  At  fi  tudicula  ad  operis 
dexteram  feu  ad  partem  operarit  oppofitkm 
apponatur  ,  contrarius  fubfequetur  effetius , 
tunc  etenim  [catuli prominentia  cavitatem 
in  opere  procreabit  ;  &  cavitas  ejufdem  fcu- 
tuli ,  operit  prominentiam ,  uti  in  4 figura 
fecundi  ordinis  confpieitur,  in  qua  angulus  5 
rotula  11345678  tudiculam  K  C  fe¬ 
riens  in  puntlo  L  cavitatem  11  operis  a  c 
efficit  ;  quia  angulo  5  opus  admovente  ad 
aciem  n  infirumenti  i  n  opus  in  Hia  parte  n 
excavatur,  cr  remanet  prominens  in  parte  n. 
Hac  vero  prominentia  fubfequitur  ex  eo  quod 
latus  4  5  ejufdem  rofula  applicatum  ad  fa¬ 
ciem  tudicula  K  C  dimovet  puntlum  m  ope- 


Dans  cette  planche  Sc  dans  la  fuivan- 
te  j’explique  Se  démontré  la  theorie 
êc  1’efFet  de  plulîeurs  differentes  rolet- 
tes  ,  c’eft  à  dire  ce  qui  caufe  ces  diffe¬ 
rens  creux  Si  reliefs  qu’on  remarque 
fur  plufieurs  ouvrages  d’y  voire  comme 
ces  boetes  à  pans,goderonées,canelcs  Se 
entaillées  par  differens  angles  ou  t  ail  - 
lans  ou  arrondis. Or  pour  bin  entendre 
cecyil  faut  Ravoir  que  ce  qui  eft  relief 
dans  la  rofette  ,  caufe  aurtî  un  relief 
fur  la  pièce  ,  &  que  ce  qui  eft  creux 
dans  la  même  rofette,  forme  aufïï  un 
creux  dans  la  même  piece.  En  voici 
la  ralfon.  Les  angle',  faillans  ou  re¬ 
liefs  de  la  rofetee  en  rencontrant  la 
touche  éloignent  la  pièce  ,  du  taillant 
de  l’outil  s  ainfi  ce  même  outil  ne  peut 
pas  mordre  la  piece  à  l’endroit  de  ces 
angles  j  mais  le  creux  de  la  rofette  a- 
prochant  la  pièce  de  l’outil  ,  l’outil 
creufela  pièce  à  l’endroit  qui  répond 
au  creux  de  la  rofette.  Comme  par 
exemple  dans  la  première  figure  du 
premier  rang  l’angle  a  de  la  rofette  a  b  c  d 
e  fgh  rencontrant  la  touche  l  m  éloig¬ 
ne  la  piece  I  K  I  K  &c.  du  taillant  de 
de  l’outil  ni,  Si  empêche^  par  confe- 
quant  que  ce  taillant  i  de  l’outil  n  i  nç 
morde  1  endroit  K  de  la  piece  1  K.  Au 
contraire  lorfque  le  coté  a  h  de  la  ro¬ 
fette  a  bed  efg  h  comme  en  la  rroi- 
fieme  figure  du  même  premier  rang  eft 
appliqué  fur  la  touche  ah  alors  la  piè¬ 
ce  I  K.  I  K  s’approchant  du  taillant  de 
l’outil  mi,  le  taillant  i  mord  la  piece  à 
l’endroit  i  de  la  piece  I  K  I  K ,  &  c  eft 
a  cet  endroit  que  la  piece  fe  creufe, 
l’endroit  k  reftant  relevé. 

Cependant  il  faut  remarquer  que 
cette  raifon  n’a  lieuquelors  que  la  tou¬ 
che  eft  à  gauche  de  la  rofette.  ou  du 
côcédel’ouvrier,  comme  eu  l’exemple 
precedent.  Car  quand  elle  eft,  à  la  droi¬ 
te  de  la  rofette  ,  ou  du  côté  oppofé  à 
l’ouvrier,  alors  l’effet  en  devient  tout 
contraire  ,  c’eft  adire  que  le  relief  de  la 
rofette  caufe  le  creux  de  la  pièce,  Scia 
creux  de  la  même  rofette  le  reliefde  la 
même  pièce,  comme  on  peut  voir  dans 
la  fîgure4  du  fécond  rang  ,  où  l’an¬ 
gle  5  de  la  rofette  1134567  8  ren¬ 
contrant  la  touche  K  L  au  point  5  caufe 
le  creux  n  de  la  pièce  a  b  c  d  efg  h , 
parce  que  l’angle  5  approchant  la  pièce 
du  taillant  n  de  l’outil  in  la  pièce  fe 
creufe  àlendroit  n ,  Si  relie  relevés 

à  l’en 
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à  (endroit?»,  &  ce  relief  ne  vient  que 
parce  que  le  côté  45  delà  même  rofette 
1  2345678  venant  à  s’apliquer  lur  la 
face  de  la  touche  K  L  ,  faic  que  le  point 
m  de  la  pièce,  a  b  c  d  e  f  g  h  5  éloigné 
du  taillant  »  de  l'outil  in,  6c  par  con- 
fequant  ce  même  endroit  ?»  refte  relevé. 
Et  c’eft  tout  ce  qu’il  faloit  démontrer. 

Pour  une  plus  grande  fatisfa&ion 
des  tourneurs  j’ay  voulu  reprefenter 
ici  pluficurs  differentes  rofettes  d’un 
contour  le  plus  agréable  en  l’ouvrage, 
la  maniéré  de  les  divifer  ,  6c  tous 
leurs  differens  effets  félon  les  diffe¬ 
rentes  touches,  6c  toujours  fupposé  la 
touche  eftrc  oposée  à  l’ouvrier  ,  ou  à 
la  droite  de  la  rofette.  Et  quoy  que 
j’aye  déjà  expliqué  ailleurs  la  différen¬ 
ce  des  touches  ,  il  eft  pourtant  bon  de 
favoir  ici  que  la  différence  des  rofet¬ 
tes  oblige  auffi  à  fe  fervir  de  différen¬ 
tes  touches  ,  les  unes  plates  l  m  a  h 
ÊC  K  L  ,  les  autres  aiguës  en  façon  de 
coin  X,  6c  les  autres  rondes  ou  en  rou¬ 
lettes  V.  Les  touches  plates  6c  ron¬ 
des  ou  en  roulettes  font  toujours  les 
plus  aisées  dans  le  travail  ;  mais  outre 
qu’elles  émouffent  bien-tôt  les  coins 
ou  avances  vives  des  rofettes ,  elles  ne 
ne  peuvent  fervir  que  lors  que  les  ro¬ 
fettes  ne  font  divisées  que  par  des  pans 
droits  ou  arrondis  en  dedans  ou  dehors 
comme  les  rofettes  1  34.  1.  A  C, 
flan.  16.  ou  bien  lorfque  les  enfonce- 
mens  font  afsés  grands, 6c  peu  profonds, 
pour  que  la  roulette  y  p u i fie  entrer 
dedans ,  comme  dans  les  rofettes  B  D 
E  F  G  H.  r tanche  17 .  Mais  lorfque 
dans  la  rofette  il  y  a  des  enfoncemens 
afsés  profonds  6c  étroits  comme  dans 
les  rofettes  I  K  L  M.  2  1  2,  il  eft  alors 
neceffàire  de  fe  fervir  d’une  touche 
aiguë  ou  taillée  en  coin  X  fl,  16  ;  afin 
que  les  reliefs  que  forment  ces  enfon- 
cemens  fur  la  pièce,  deviennent  mieux 
formés, 6c  plus  relevés. 

Voicy  donc  tous  les  differens  effets 
ou  différentes  figures  6C  les  differentes 
divifions  des  roïèttes  marquées  en  ces 
deux  planches.  La  première  6c.  la  troi- 
fiémedu  premier  rang  de  la  planche  26 
eft  divisée  en  huit  pans  égaux  6c  droits, 
elle  forme  fur  un  ouvrage  un  goderon 
octogone  rond, la  touche  étant  fituée  du 
côté  de  l’ouvrier, foit  que  la  touche  foit 
plate  ou  ronde.  Mais  lorfque  la  touche 
fera  au  côté  oppofé  à  l’ouvrier, la  même 


ré  a  b  c  d  e  f  g  ab  ntic  injlrumenti  i  n  , 
(fi  ideo  ilia  pars  m'promincns  relinquitur. 
£t  hoc  erat  fie  demonjlrandnm. 


'Ot  veto  toreiiticem  excolentibus  qu.t  funt 
artis  fetiora  ,  exhiberem  ,  duabus  his  in  ta. 
bulis  variatur»  rofularum  ornatiores  formas, 
tf  fafque  geometrice  informandi  modum  de. 
monftrare  'conatus  fum  ,  infuper  earum  va¬ 
rios  effetius  ,fro  tudicularum  varietate,  tu- 
dicttlifque  ex  adverfo  opificis  infiitutis.  Et 
licet  de  tudicularum  differentiis  jam  fuperiits 
egerim  ,  hic  tamen  opere  pretium  effe  duxi 
cormotare  rofularum  varietatem  ,  tudicu¬ 
larum  etiam  varias  exigere  formas ,  quaf- 
dam fcilicet  relias  (fi  plenas  Im  a  h  kl  , 
alias  acuminatas  aut  cuneiformes  X,  alias 
vero  rotundi  obtufas  aut  minimis  rotulis  in- 
slrncf.es,  ut  V.  Tudicula  autem  plana  (fi  tu¬ 
dicula  rotulis  minimis  injlrutta  faciliorem 
equidem  pro  operibus  figurandis  prajlant  effe- 
llurn ,  at  citius  rofularum  angulos  obtundunt 
tantumque  rofnlis  opponi  valent  in  latera 
refla  aut  leviter  incurvaincifts  1341  d.C. 
tab.  26  vel  cum  latera  ipja  rofularum  am¬ 
pla  fuerint  (fi  I. eviter  profunda  uti  in  ro  fe¬ 
lis  'B  D  E  E  G  H.  jfuod  fi  rofularum  ftnus 
nimis  profundi  fint  (fi  angujli  uti  in  rofn¬ 
lis  l  K  L  M  212  tunc  tudicula  acumi¬ 
nata  aut  cuneiformis  X  erit  adhibenda  ,  ut 
prominentia  angulofa  &  fnuofitates  in  ope¬ 
ribus  firmanda  accuratius  (fi  concinnius 
fubfeauantur. 


Tn  hac  igitur  tabula  26  varios  variarum 
rofularum  effetius  ,  variafque  carum  geo¬ 
metricas  diviftones  cormnonflro.  Prima  ita¬ 
que  (fi  tertia  rofula  primi  ordinis  in  opto 
latera  dividitur  repla.  Ejus  ope  anaglypturn 
formabitur  in  opio  cofluhts  convexas  infini - 
ptnm  fi  tudicula  plana  aut  rotunda  ad  par¬ 
tes  operantis  appoflta  fuerit.  Citm  vero  ea  - 
dem  tudicula  in  obverfâ  parte  fuerit  in/litu- 
ta ,  tum  opi  i  later  a  formabuntur  aut  omnino 
repla,  aut  leviter  concava ,  uti  o  p  q  in 
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fgtiya  4  fecundi  ordinis  apparent* 

Tre  cateris  torni  operum  concinnioribus , 
illud  fane  multum  Arridet ,  qucd  vulgo  ca- 
niftrum  vocant ,  cap fulam  fcilicet  aut  aliud 
aliquod  vas  canif  ri  viminum  in  modum  va¬ 
riis  prominentiarum  undulatarum  ordinibus 
incifum ,  quarum  qualibet  fipcrioris  ordinis 
alterno  fi  tu  prominentiam  inferioris  refpicit 
dum  gibbofitas  feu  convexitas  unius  unduU 
fuperioris  or ditiis  cavitati  unius  undula 
inferioris  ordinis  rejpondet ,  uti  in  texturA 
viminum  ahcujits  canif  ri.  Pro  tali  auteni 
opere  formando  unicam  aliqui  rofulam  foient 
adhibere  ,  at  uno  tmdularum  ordine  incifo  , 
fulcimentum  aut  deprimere  aut  elevare  pro 
fecundo  ordtne  incidendo  coguntur  ,  aut  or- 
togonium  geminatum  H  affumere  ,  cujus  una 
acies  Altior  fit  aut  humilior  altera .  Hac  ve¬ 
ro  methodia  nimium  defeptibus  obnoxia  eH. 
Operis  etenim  exapta  concinnitas  aciem  in¬ 
strumenti  in  ipfius  operis  centri  horizonte 
exapte  confiitutam  necejfarto  depofeit  ,  pro 
eofulis  jufte  &  aquabiliter  ordinandis * 
figules  funt  qua  f guris  1  aut  7  demonfran- 
îur.  Si  namque  vel  minimum  quidem  in- 
flrumenti  acies  elatior  aut  humilior  fuerit 
ipfo  centri  operis  horizonte  ,  tunc  inter  co- 
fularum  feu  undatarum  ordines  manifefa 
apparebit  irrégularité  ,  dum  fuperioris  or¬ 
dinis  prominenti  a  -,  inferioris  ordinis  promi¬ 
nent  iis  exapte  non  reftondebunt ,  uti  in  fi¬ 
gura  S  exhibetur*  fui  a  vero  difficillimum 
hos  declinare  defepius  aut  geminatum  ortho¬ 
gonium  adhibendo  aut  aciem  unius  fmplicis 
orthogonii  elevando  &  deprimendo  ,  nullanl 
cretiorem  agnovi  methodum  quam  duas  rofu- 
las  ejufdcm  diametri  &  aqualis  fed  alterna 
divifionis ,  eidem  axi  adjungere,  fiiarum 
qualibet  v  g  duos  pollices  habeat  in  fuo 
diametro  ,  &  in  duodecim  aut  fex  deam  la¬ 
tera  &  angulos  alternatim  dividatur  ,  fci¬ 
licet  angulus  prominens  rofnla  unius  exact e 
angulo  concavo  alterius  rofula  refpondeat , 
uti  in  rofulis  abcdefgJi^*  iklmn 
o  p  q  ,  ubi  angulus  a  rofula  abcdcfgh 
dircPie  opponitur  medio  lateris  q  i  fecunda 
rofula  i  k  1  m  n  o  p  q.-  TJtque  ipfa  cofiu- 
la  rum  articulationes  /eu  jnnclurx  perfeclc 
evadant  horizontales  M  ,  infirumenti  acies 
borizcnlniu  er  futra  fulcimentum  erit  appo¬ 
nenda  D.  Si  veri  obliqua  bajuntfura  fue¬ 
rint  formanda  L  ,  infirumenti  acies  tum 
obliqué  [apra  fulcimentum  erit  fiatuenia  fif 
ha  ut  unus  aciei  angulus  elatior  fit  alio 
ejufdem  aciei  angulo.  Tum  cofiul arum  jtin- 


rofette  formera  un  contour  à  pan  oélo- 
gone  prefque  droit  tomme  o  p  q  dans  la 
figure  4  du  fécond  rang  plan,  z  6. 

L’un  des  plus  ordinaires  &  des  plus 
agréables  ouvrages  du  tour  figuré,c’eil 
ce  qu’on  apeile  vulgairement  le  paniet 
ou  1'oz.ier  p  &  c’eft  proprement  quel¬ 
que  boëte  ou  vafe  entaillé  de  manié¬ 
ré  que  les  goderons  d’un  rang  foient 
alternes  avec  les  goderons  de  l’autre; 
C’eft  à  dire  que  les  reliefs  des  goderons 
du  rang  fuperieur  foienc  direétement 
oposés  aux  creux  des  goderons  du 
rang  inferieur  ,  de  même  qu’on  voit  les 
ofiers  d’un  panier.  Il  y  en  a  qui  pour 
cét  effet  ne  fe  lervent  que  d’une  feule 
rofette  ;  mais  ils  fontobligés  dehauf- 
fer  ou  d’abailfer  le  fuport  à  chaque 
rang  de  goderons  qu’ils  veulent  faire , 
ou  de  fe  fervir  d’un  double  bec-dâne 
H,  c’eft  à  dire  dont  le  taillant  de  l’un 
foit  beaucoup  plus  elevéque  le  taillant 
de  l’autre.  Mais  cette  maniéré  n’eftni  fi 
jufte  ni  fi  reguliere  que  le  demande 
l’ouvrage,  par  la  necelfité  qu  il  y  a  que 
le  taillant  de  l’outil  foit  toûjours  bien 
horizontal  avec  le  centre  de  la  piece, 
fi  on  veut  faire  des  goderons  bien  ré¬ 
guliers,  tels  qu’on  voit  dans  les  figures 
i  ou  T.  Car  pour  peu  que  le  taillant 
de  l’outil  foit  ou  plus  bas  ou  plus  éle¬ 
vé  que  le  centre  de  la  piece,  on  voit 
alors  une  irrégularité  manifefte,le  fom- 
met  ou  le  point  le  plus  élevé  du  gode- 
ron  eftant  plus  proche  d’une  enfon- 
çure  que  de  l’autre  comme  on  peut 
voir  dans  la  figure  S,  Et  parce  qu’il 
eft  bien  difficile  qu’en  hauflant  ou 
abbaiflant  l’outil  ,  ou  que  fe  fer¬ 
vant  même  d’un  double  bec  dâne , 
on  puifle  rencontrer  au  jufte  l’horizon 
du  centre  de  la  pièce,  je  n’ay  jamais 
aprouvé  ces  deux  maniérés.  Mais  en 
voicy  une  très  feure ,  &  très  jufte.  11 
faut  pour  ce  fujet  àjuftter  fur  l’arbre 
deux  rofettes  de  même  divifion  ,  &  de 
même  diametre  ;  c’eft  à  dire  toutes 
les  deux  de  deux  pouces  de  diametre, 
&  de  dix  ou  douze  ou  à  feize  pans.  Il 
faut  néceflairement  que  les  divifions 
d’une  rofette  foient  bien  alternes 
avec  les  divifions  de  l’autre  rolette  j 
en  maniéré  que  chaque  pointe  d’une 
rofette  foit  directement  opofée  au  mi¬ 
lieu  de  chaque  côté  de  l’autre  rofette, 
comme  on  voit  dans  la  3  figure  du  le- 
eond  rang,  ou  les  deux  rofettes  a  b  c  tt 
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e  f  g  h,  -  i  kimnopq  font  difpo- 
fées  en  manierequela  pointe  a  de  la  ro¬ 
fette  a  b  c  d  e  f  g  h  répond  directe¬ 
ment  au  milieu  du  côté  q  i  de  la  fé¬ 
condé  rofctte  1.  K  l  m  n  op  q  ces  deux 
rolettes  étant  difpofées  de  cette  manié¬ 
ré  on  ne  fera  pas  obligé  d’elever  ou 
d’abaifler  le  iupport ,  ni  de  fe  fervir 
d’un  double  bec-d’âne  ,  mais  feule¬ 
ment  d’un  funple,  en  changeant  la  ren¬ 
contre  ou  touche  tantôt  fur  une  rofet- 
te  &  tantôt  iur  l’autre,  pour  faire  des 
goderons  alternes  ;  &  afin  que  les  gode¬ 
rons  foient  bien  horizontaux  comme  en 
la  figure  M,  il  eft  aulfi  neceflaircde  te¬ 
nir  le  taillant  de  l’outil  bien  horizontal 
fur  le  fuport  comme  en  P  ,  mais  fi  on 
veut  que  ces  mêmes  goderons  foient 
biaiians  comme  N,  on  n'aura  qu’à  tenir 
le  même  outil  un  peu  de  biais  comme 
c’eft  à  dire  que  l’une  des  pointes  ou  an¬ 
gles  de  l’outil  foit  un  peu  plus  élevée 
que  l’autre  ,  alors  on  fera  un  aftragale 
goderonné  en  façon  d’un  cordon  ,  fur 
tout  fi  l’outil  ell  taillé  en  croiflànt. 

Pour  ce  qui  eft  de  la  divifion  des 
rofettes  ,  la  plus  commune  eft:  la  plus 
commode  ,  c’eft  de  les  divifer  en  feize 
parties  ,  telles  que  font  la  plus  part  de 
celles  que  je  reprefente  en  ces  deux 
planches.  On  peut  aufli  les  divifer  en 
fix,  en  huit,  en  douze  ,  enfin  en  au¬ 
tant  qu’on  voudra,  &  tant  qu’on  peut 
en  nombre  pair  ;  mais  avant  que  de  les 
divifer  il  eft  necelfairede  les  arrondir 
oxaftement  fur  le  même  arbre  ,  fur  le¬ 
quel  elles  doivent  fervir  pour  le  travail, 
&  que  toutes  celles  qui  doivent  fervir 
au  même  arbre ,  foient  autant  qu’on 
pourra  d’un  même  diametre  ,  &  qu’en- 
fin  ,  la  divifion  de  chacune  commence 
vers  le  même  endroit ,  afin  que  toutes 
les  parties  d’une  rofette  répondent 
exactement  aux  parties  des  autres. Ainfi 
après  avoir  arrondi  par  exemple  qua¬ 
tre  rofettes  d’un  même  diametre  fur 
le  même  arbre  ;  fi  on  veut  les  divi¬ 
fer  en  feize  ou  douze,  ou  en  tel  nombre 
qu’on  voudra  ,  il  faut  établir  le  com¬ 
mencement  delà  divifion  en  tirant  une 
ligne  parallelle  à  l’arbre  ,  &  qui  les 
traverfe  toutes  quatre  enfemble.  Cet¬ 
te  ligne  étant  ainfi  tracée  ,  on  divife- 
ra  enfuite  chaque  rofette  en  feize  ou 
douze  parties  &c.  Pour  lors  toutes  les 
divifions  répondront  exactement  les 
unes  aux  autres.  Cette  égale  divifion 


Ultra  talent  obtinebunt  obliquitatem  quales 
fere  unim  funiculi  torftones  ,  potiffimum  fi 
infirumenti  acies  lunula  in  modum  fit  in¬ 
curvata. 


7{unc  quomodo  &  in  quot  partes  divi¬ 
denda  funt  rofula  dicam  ,  illarum  ambitum 
in  fexdecim  partes  aquales  ,  ut  plurimum 
&  commod/Jfme  diferiminandum.  Quales 
fere  funt  omnes  in  bis  duabus  tabulis  mon¬ 
strata.  Totcrunt  in  quotvis  alias  partes 
dividi ,  modo  femper  divifionnm  parilitas 
obfervetur  ;  velati  in  quatuor  ,  fex  ,  ollo  , 
decem  aut  duodecim  partes  aquales.  Priits 
tamen  quam  in  partes  fignentur ,  esta  cie  fu- 
per  eumdem  axem  cui  pro  operibus  figurandis 
erunt  adaptanda, torno  rotundanda  erunt •  In- 
fuper  obfervandum  erit  ,  ut  omnes  ejufdem 
axis  rofula  eamdem  obtineant  diametrum  , 
Ctr  ut  fingularum  divifio  ab  eadem  incipiat 
lineâ  à  prima,  rofula  ad  ultimam  déduit  à  fie 
enim  fingu/a  unitos  rofula  partes  eamdem 
fymmetrtam  ac  panes  alterius  rofula  con- 
fervabunt.  Cum  itaque  rotundata  fuerint 
quatuor  v.g.rofila  ejufdem  diametri  Ô  fu  - 
per  eumdem  axem  adaptata  ,fi  in  fexdecim 
aut  alias  quotvis  partes  aquales  eautm  cir¬ 
cumferentia  fuerit  partienda ,  principium  di- 
viftonis  flabiliattir  in  aliquo  unius  rofula 
pttnclo,  d  quo  ducatur  relia  axi  parallella  & 
fingulas  rofulas  tranfeurrens.  Ducta  fie  illà 
relia  axi  parallella  fingula  rofula  in  fexde¬ 
cim  partes  aquales  funt  dividenda,  in  uniti f- 
cujufque  linea  divifionem  incipiendo .  Sic 
fingula  diviftones  fingularum  rofularum  exa¬ 
cte  fibt  invicem  refpondebunt .  Hac  autem  in 
partes  aquales  divifio  fumm  'e  necejfarid  ,  ut 
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eut. n  varia  eidem  operi  concinnanda  fuerint 
anaglypta  ,  fingulorum  anguli  (fi  finus  pre- 
cife  conveniant.  fffua  vero  fepius  contin¬ 
git  Ht  detrufUs  ab  axe  ro filis  ,  alia  fuper 
eumdem  axem  ftnt  apponenda  ,  fuper  ftngu- 
las  indicium  aliquod  ejl  denotandum  ,  ut 
fingularum  prima  feries  (fi  primos  ordo  di¬ 
gno fcatur.  Illud  vero  indicium  nihil  aliud 
ejfe  debet  qukmpunClum  aliquod  aliquo  apice 
chalybeo  tmpreffum  ,  locum  certum  denotans 
fingularum  rofularum  cum  prioribus  detra- 
His  abaxe  ,  loco  earum  alia  fuper  eumdem 
axem  funt  apponenda. 


Rofularum  tandem  ambitu  in  partes 
aquales  (fi  determinatas  divifo  ,  rofu/a 
ipfa  intra  cavum  aliquod  ligneum  ejufdem 
fere  diametri  erit  affigenda  ,  (fi  tali  modo 
ut  utriufque  fuperficies  in  eodtm  exiflat 
plano  ,  ut  cum  partes  rofula  in  arcus  fue¬ 
rint  fgnanda  (  uti  in  prima  figura  pri¬ 
mi  ordinis  apparet  )  locus  fit  unum  cir¬ 
cini  apicem  collocandi.  Vt  autem  accu¬ 
ratior  fit  illa  divifio  ,  circinus  adhiben¬ 
dus  erit  validus  ,  brevifjimus  eir  apicibus 
chalybeii  (fi  bene  induratis  munitus ,  ut 
arcus  ab  uno  apice  fuper  roftlas  imprimendi 
altius  &  profundius  exarentur.  Relie  (fi 
accurate  divifuris  omnibus  fignatis  (fi  exa¬ 
ratis  ,  ad  perfellam  operis  abfolutionem  re¬ 
flat  ut  fummn  cura  (fi  arte  finguli  finus  , 
anguli  <fi  latera  lima  incidantur  ,  (fi  ab¬ 
radantur  ,  itant  fingula  laterum  remmi  fur  s 
feu  anguli  vividi  fine ,  (fi  ad  rofularum  fu 
cies  rite  perpendiculares.  Sic  etenim  finguli 
operum  tornandorum  anguli ,  finus  (fi  /at  • ra 
accuratiora  evadent  (fi  perfelhora.  Hac 
autem  pramlttenda  efje  cenfui  movit  a  ,  an¬ 
tequam  geometricas  variarum  rofularum  di- 
vifiones  demonfirem. 


Trima  tertii  ordinis  tab.  16.  rofuld  in 
fexdecim partes  aquales  divifiâ  circini  unus 
apex  fupra  unum  diviftonis punllum  fiatue- 
tur  ,  (fi  intervallo  unius  partis  ,  alio  apice 
arcus  circuli  deferibemr  ,  ficque  fuper  fin- 


eft  tres  neceflfaire ,  afin  que  quand  on 
voudra  tailler  differens  ornemens  fur 
un  même  ouvrage  ,  tous  les  angles 
&  toutes  les  faces  d’un  ornement  ré¬ 
pondent  directement  aux  angles  &  à 
touces  les  faces  de  l’autre  5  comme  on 
voit  dans  la  figure  0  de  la  même  plan¬ 
che  ,  où  dans  les  trois  rofes  qui  y  font 
tracées, tous  les  angles  &  toutes  les  on¬ 
des  répondent  régulièrement  les  unes 
aux  autres.  Et  parce  qu’on  peut  rap¬ 
porter  un  nombre  infini  de  rofetres 
f  ur  un  même  arbre,  il  eft  neceffaire  d’y 
marquer  un  repaire  ,  afin  de  connoîcre 
exactement  l’endroit  par  où  on  doit 
commencer  les  divifions  des  rofettes. 
Ce  repaire  n’eft  autre  chofe  qu’un  pe- 
tic  coup  de  poinçon,  qui  fert  à  connoî- 
tre  l'endroit  où  l’on  doit  rapporter  les 
pièces ,  quand  on  eft  obligé  de  les  tirer 
£c  deles  remettre  fur  le  même  arbre, 
ou  fur  la  même  machine. 

Après  avoir  divifé  exactement  le 
contour  de  la  rofette  en  autant  de  par¬ 
ties  qu’on  aura  déterminé  ,  il  faut  l'en- 
chalfer  &  l’afTurer  avec  du  maftic  dans 
le  creux  de  quelque  planche,  en  ma¬ 
niéré  que  les  furfaces  de  l’une  ou  de 
l’autre  fuient  en  même  niveau  i  afin 
d’avoir  lieu  de  pouvoir  pofer  la  pointe 
dn  compas  quand  il  faudra  tracer  les 
divifions  circulaires  enfoncées  comme 
celles  de  la  première  figure  du  troifié- 
merang,  &  de  prefque  toutes  les  au¬ 
tres.  Pour  ce  fujet  il  eft  neceffaire  de 
fe  fervir  d’un  compas  court  ,  fort  8c 
garni  de  pointes  bien  acerées  &  bien 
trempées  ;  afin  que  les  traits  qu’on  tra¬ 
cera  fur  le  plan  des  rofettes,  en  foienc  6 C 
plus  jultes  &  plusfenfibles.  Après  tou¬ 
tes  ces  exactitudes  il  eft  encore  trés-ne- 
ccffairede  limer, bien  également, &  bié 
à  l’équilibre  touces  les  encailleures,  &  de 
laiffer  coûtes  les  arêtes  &  bien  droites  Sc 
bien  vives, afin  que  les  angles  des  figures 
qu’on  ouvrera  par  l’ayde  de  ces  pièces  , 
en  foienc  plus  aigus  &  plus  vifs.  Toutes 
ces  obfervations  font  requifes  pour  l’é- 
xaCtitude,&  pour  la  plus  grande  jufteffe 
des  ouvrages  ;  c’eft  pourquoi  j’ai  jugé  à 
propos  d’en  donner  avis  aux  ouvriers, 
avant  que  de  leur  montrer  à  tracer  quel¬ 
ques  differens  profils  de  rofettes. 

La  première  du  croifiéme  ran ^pl.tS. 
étant  divifée  en  féze  parties  égalés  „ 
on  ouvrira  le  compas  fur  la  longueur 
d’une  de  ces  parties ,  &  tenant  une  des 
pointes  fur  un  point  de  la  divifion  ,on 
R  formera 
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un  arc  de  cercle.  Et  ainfi  de 
point  en  point  formant  fur  chaque  di- 
viiïon  un  triangle  atquilateral  en  dehors 
la  rofette  ,  du  point  où  le  croifent  tous 
ces  arcs,  comme  du  centre,  on  tracera 
un  autre  arc  de  cercle  fur  le  plan  de  la 
roiette  ;  en  forte  que  cet  arc  pafle  jufte- 
ment  lur  les  deux  points  de  la  divifion  , 
comme  on  voit  en  fg,  qui  ne  font  pas 
marqués  fur  la  même  rofette  ,  laquelle 
formera  fur  l’ouvrage  par  le  moyen  de 
la  touche  X  pofée  à  l’opofite  de  l’ou- 
vrier,les  ondes  a  de  la  troifréme  figure 
de  ce  troifiéme  rang. 

La  fécondé  rofette  de  ce  même  rang 
étant  auffi  divifée  en  fézc  parties,  on 
les  divifera  toutes  en  fix  ,  donc  les  qua¬ 
tre  du  milieu  feront  pour  les  grandes 
échancrures  r  r/,&  les  deux  autres  pour 
les  plus  petites  abc  dfrc...  Pour  tracer 
les  grandes  échancrures  rrr  ,  on  ouvrira 
le  compas  à  la  difhace  de  ces  quatre  par¬ 
ties,  &  ayant  formé  en  dehors  un  trian 
gle  équilatéral  furchaques  quatre  par¬ 
ties,  on  ^ofera  une  des  pointes  du  com¬ 
pas  fur  1  angle  extérieur  comme  centre, 
&  de  l’autre  pointe  on  formera  l’arc  du 
cercler.  Tous  les  féze  arcs  r  ayant  été 
tracez,  on  tracera  fur  la  face  de  la  ro¬ 
fette  &  de  fon  centre  S  un  cercle  inté¬ 
rieur  abc  défie...  touchant  juftement 
tous  ces  arcs  rrr.  On  formera  enfuitte 
les  petites  échancrures  abcd  fie...  juf- 
ques  audit  cercle  en  les  taillant  ou  droi¬ 
tes,  ou  courbes.  Cette  roiette  formera 
fur  l’ouvrage  par  le  moyen  de  la  tou¬ 
che  X  pofee  à  l’oppofite  de  l'ouvrier, 
les  ondulations  de  la  partie  b  de  la  troi- 
fieme  figure  du  troifiéme  rang. 

La  première  rofette  du  quatrième 
rang  forme  la  fig.4  ,  ombrée  d’un  feus 
à  moitié  ,  &  la  ieconde  rofette  la  fig.3, 
ombrée  horizontalement;  la  touche  X 
erant  pofée  à  l’oppofite  de  l’ouvrier. 
Voicy  la  manière  de  tracer  la  première 
rofette.  Après  l’avoir  divifée  en  féze 
parties  égales  ,  on  divifera  chacune  de 
ces  parties  en  cinq  autres  parties  éga¬ 
les.  Dans  cette  rofette  il  y  a  huit  gran¬ 
des  échancrures  &  huit  petites.  Des 
huit  grandes  échancrures  il  y  en  a  qua¬ 
tre  abcd  formées  chacune  par  un  feul 
arc  de  cercle  dont  le  centre  eft  hors  le 
plan  delà  rofette  ;  &  les  quatre  autres 
2078  formées  chacune  par  deux  arcs 
de  cercle  ,  dont  les  centres  font  dans 
je  champ  même  de  la  rofette  comme  0. 


gala  divfionis  puntta  donec  tandem  fupra 
fingulas  divifiones  ftngula  extra  rofulx  ip- 
fius  aream  triangula  xquilater»  deferiban- 
tur.  Ve;n  ab  angulo  trianguli  xquilateri 
externo  tanquam  centro  alius  arcus  circuli 
fuper  ipfits  rofulx  faciem  exaretur ,  exafte 
duo  drjifionis  puncla  mutua  attingens ,  uti 
in  rofulx  parte  p  00  demonflratur.  Illius 
vero  rofulx  talibus  lateribus  concavis  in- 
cifx  ope  ,  opus  informabitur  coftulatum  , 
quale  in  tertia  figura  tertii  ordinis  atrparet , 
fi  tudicula  X  operantis  partibus  opponatur. 

Secunda  rofulx  ejufdem  tertii  ordinis  in 
fexdecim  etiam  partes  xquales  divi/d  ,  qua¬ 
libet  illarum  pars  in  fex  alias  minores  fi 
xquales  iterum  dividetur  ;  quarum  quatuor 
intermedia  intervallum  erunt  finuum  feu 
arcuum  majorum  rrr,  dux  vero  reliqua  la¬ 
terales  minorum  a  b  c  d  e  fic...  Ad  deferi- 
bendos  autem  majores  fimis  r  r  r,  intervallo 
quatuor  partium  intermediarum  triangulum 
aquilas  erum  extrarofulx  aream  de fcnbetur. 
Tum  ex  angulo  externo  S  ad  idem  interval¬ 
lum  arcus  exarabitur  abcd  fic...  fuper 
rofulx  fuperfeiem.  Sexdecim  majoribus  fi- 
nubus  exaratis  r  ,  e  centro  rofulx  circu¬ 
lus  defcnbctur  ab  ede  fic...fingulos  ar¬ 
cus  rrr  tangens.  Oxo  facio  finguli  finus 
minores  ufque  ad  diclutn  circulum  excava¬ 
buntur  prout  libuerit  reclilinei  aut  curvi. 
Hujus  vero  rofulx  fic  infculptx  ope  ,  opus 
formabitur  undu! atnrn  b  tertia  figura  tertii 
ordinis,  fi  tudicula  X  ex  adverfo  operan¬ 
tis  fatuatur. 


Trima  quarti  ordinis  rofula  figuram 
n°.q.producit,fi  fecunda  n ° .q.cum  tudicula 
operanti  adver fatur.  Talifque  efi  pro  prima 
rofula  delineanda  methodus.  In  fexdecim 
partes  xquales  divifa  ,  qualibet  illarum 
pars  in  quinque  alias  squales  partes  fub- 
dividitur.  In  hac  vero  rofula  odo  infunt 
ampla  finuofitates.  fuatuor  ex  his  abcd 
in  arcum  excavantur  cujus  centrum  extra 
campum  rofulx  reperitur,  alia  vero  qua¬ 
tuor  5678  duobus  formantur  arcubus  ,  quo¬ 
rum  centra  in  ipfa  rofulx  area  infifiunt.  Ad 
deferibendos  arcus  abcd,  quatuor  e  quin¬ 
que  ultimis  partibus  ,  in  quas  qualibet  de¬ 
cima  fextapars  fuit  divifa,affumendx  funt 
incipiendo  ab  a  ver  fus  i  ,  efi  iterum  ab  eo¬ 
dem  a  ver  fus  K.  Deinde  omnes  ocio  par¬ 
tes  l  K  affumendo  pro  intervallo  ,  tr.augu- 

lum 
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lam  trilaterum  i  kl  deficnbendum  eft  ;  Pour  former  les  échancrures  ab  c  d,  ii 


deinde ex  L  tanquam  centre  fiat  arc  us  cir- 
tuli  I  i  K  ,  &  fie  deinceps  pro  altit  finuo- 
fit /itibus  )  3  vel  4  deficribendis  operandum 
erit.  Cum  vero  quatuor  illi  arcus  ducit  fue¬ 
rint  ,  e  centro  S  rofuU  circuitu  interior  defi- 
eribetur  152  &c.  tangens  pradiclos  arctes 
tn  punliis  123  4*  A  d  de  f cr’ bendas  autem 
alias  quatuor  finuofitates  e  t  g  h  /effumen¬ 
tur  quatuor  ultime  partes ,  incipiendo  ab  ll 
etfque  ad  ni ,  &  iterum  ab  eodem  h  ufque 
ad  n ,  &  fic  pro  tribus  aliis  e  f  g  d  punito 
deinde  m  ad  punit  uni  5,  aut  a  punlio  n  ad 
punllum  5  reilrt  ducetur  m  5  aut  n  5  fu  per 
quam  triangulum  aquilaterum  deferibetur  m 
5  o.  Tunc  ex  putillo  o  tanquam  centro  fiet 
arcus  circuli  5m,  &  fic  deinceps  pro  aliis 
fingulis  fimtofitatibns  n  m  k  &  c...  forman¬ 
dis  ducenda  efi  recta  à  punlio  m  ad  pun¬ 
itum  p  ,  quo  fallo  fxdtcim  defiertbentur 
Jinuofi lates  ;  ollo  fictlicet  majores  ,  &  ollo 
alia  minoret. 


Tÿo  dtferibenda  verb  rofuU  fecunjd 
ejufdet/i  quarti  ordinis  figuram  formatura  3 
cum  tudicula  operanti  opponetur  fic  operabi¬ 
tur.  Toto  ejus  ambitu  in  fexdecim  partes 
aquales  divifio  ,  ofto  afi umentur  alterni  & 
oppoftta  I  2345678,  /upet  quas  deferi¬ 
betur  triangulum  aquildtetum  a  b  9  deficri- 
betur .  Et  ex  centro  9  fiet  arcus  circuli  a  b 
pro  formandis  finuofit  at  1  b/*s  concavis  maiori - 
bits .  ’ Deinde  ex  centro  S  rofiula  de/criben- 
diis  efi  circulus  abcdefgh  tangens  om¬ 
nes  priores  arcus.  Ad  formandas  autem  alias 
finuofitates  medias  a  b  c  d  fic  c.  qualibet 
ollo  aliarum  partium  alternarum  tn  quatuor 
alias  partes  fubdividetur  ,  quarum  dita  me¬ 
dia  finuofitati  ujfisnabuntur,  ex  duabus  vero 
reliquis  qualibet  fluttofl! ut  e  formabit.  Qua¬ 
libet  media  finuofit  as  excavabitur  tantum 
ufque  ad  circulum  a  b  c  d  8cc...  Pro  pro¬ 
funditate  verb  finuofit  at  uni  minorum  linea 
relia  ducetur  d  punlio  I  ad  punllum  U&  aha 
etiam  à  punlio  L  ad  punllum  L.  Punllum 
inter  felUonis  illarumduarit  rclt  arum  profun¬ 
ditatem  minorum  finuofit  alum  monfirabit. 


de  i  ii,  fie  une  autre  ligne  droite  de  L  à  , 
êc  L  L  donnera  l’enfoncement  des  petites  échancrures. 


faut  prendre  quatre  des  cinq  dernières 
parties  auxquelles  chaque  sézifiétne- 
patie  a  été  divifée,fit  ce  depuis  a  vers  i  ; 
fie  depuis  le  même  a  ver  s  b.  Enfuite  pre¬ 
nant  toutes  les  huit  parties  I  K  ,  il  faut 
former  avec  le  compas  le  triangle  équi¬ 
latéral  1  K  L;  fic  du  centre  L  on  formera 
l’arc  de  cercle  i  2  K  ,  8c  ainli  des  autres 
échancrures  1  2  3  8c  4.  Ces  quatre  arcs 
étant  trâeez  i  du  centre  S  de  la  rofette 
on  décrira  le  cercle  intérieur  1  5  2  &c.. 
en  manière  que  ledit  cercle  intérieur 
touche  lefdits  arcs  aux  points  1234. 
Maintenant  pour  tracer  les  quatre  au¬ 
tres  échancrures  efgh,  on  prendra  auflî 
quatre  des  dernieres  parties  depuis  h 
jufques  à  m  ,  Sc  depuis  le  même  h  juf- 
ques  à  »;  Sc  ainfi  fur  les  crois  autres  r/g; 
du  point  m  au  point  5  »  ou  du  point  n 
au  point  5  on  tirera  une  ligne  droite  , 
fur  laquelle  ondécrira  un  triangle  é- 
q  11  daterai  m  5  0,  fie  du  point  «  comme 
ccntrco  n  tracera  l’arc  de  cercle  5.  m,Sc 
ainfi  des  autres.  Pour  les  huit  petites 
échancrures  n  m  k  &c...  il  faut  tirer  une 
ligne  droite  du  point  m  au  point  p  ,  8C 
ainfi  confecutivement ,  Sc  on  aura  toute 
la  rofette  divifée  en  huit  grandes  Sc 
huit  petites  échancrures. 

La  divifion  de  la  fécondé  rofette  du. 
même  quatrième  rang  ,  Sc  qui  forme  la 
figure  3  ,  la  touche  X  étant  oppofée  à 
l'ouvrier  ,  eft  telle.  Après  avoir  divifé 
tùut  fon  contour  en  seize  parties  égales; 
on  en  deftinera  huit  alternes  fic  opposées 
les  unes  aux  autres, comme  12343678. 
On  décrira  un  triangle  équilatéral  abç> 
fur  chacune,  Sc  du  centre  9,  on  décrira 
l’arc  du  cercle  a  b  pour  les  grandes  é- 
charicrures  courbes;  Enfuite  de  quoi 
du  centre  de  la  rofette  S,  il  faut  décrire 
le  cercle  abcdefgh  touchant  tous  ces, 
arcs  de  cercle.  Or  pour  tracer  les  é- 
chancrures  moyennes  abc  d  dre...  on 
divifera  les  huit  autres  parties  alternes 
chacune  en  quatre  parties,  dont  deux 
ferviront  pour  la  grandeur  des  échan- 
crures  moyennes, fie  des  deux  autres  par¬ 
ties  qui  relient ,  chacune  fervira  pour 
une  des  petites  échancrures.  Chaque 
échancrure  moyenne  ne  fera  pas  plus 
enfoncée  que  jufques  au  cercle  abcd  érc. 
Mais  pour  l’enfoncement  des  petites  é- 
chancrures  ,  on  tirera  une  ligne  droite 
,  l’interfeélion  de  ces  deux  lignes  1  i 
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La  rofecte  A  du  premier  rang  de  la 
planche  17  n'eftdivifée  qu’en  cinq  par¬ 
ties  égalés  ah  c  de ,  chaque  poinc  de  di- 
vifion  doit  fervir  de  centre  pour  tracer 
chaque  pan  avec  le  compas.Comme  par 
exemple  ,  du  point  a  comme  centre  on 
décrira  l’arc  du  cercle  cd,  &  ainfi  des 
autres.  La  touche  étant  oppofée  à  l’ou¬ 
vrier  ,  elle  formera  la  rôle  A.  La  divi¬ 
sion  des  rofettes  fuivantes  de  la  même 
planche  eft  afles  évidente  d’elle-mème; 
ainli  je  me  contente  d’avoir  expliqué 


celle  des  precedentes  rofettes ,  &  d’avoir 
marqué  dans  le  champ  de  chacune  leurs 
effets  particuliers  ,  les  touches  étant 
comme  j  ai  dit  auparavant  pofées  à 
foppofîte  de  l’ouvrier. 

Il  ne  me  refte  plus  qu’à  parler  de  l’c- 
paifleur,  grandeur  &  matière  de  ces  ro¬ 
fettes.  11  fuffit  qu’elles  ayent  trois  li¬ 
gnes  d  épaifîeur,  &  deux  pouces  de  dia¬ 
metre  ,  quoyque  on  en  puifle  faire  des 
moindres  &  des  plus  grandes  ;  mais  la 
grandeur  de  deux  pouces  eft  allés rai¬ 
sonnable  pour  faire  les  divifious  bien 
juftes.  Pour  ce  qui  eft  de  la  matière,  on 
les  fait  ordinairement  de  léton  ;  mais 
elles  font  beaucoup  meilleures  de  fer  , 
Ellesdurent  davantage, &gliffent  mieux 
fur  la  touche ,  étant  une  fois  bien  four¬ 
bies. 


Rofula  A  in  primo  ordine  tabula  17 
de  fer  tp  ta  in  quinque  partes  te quales  divi¬ 
ditur.  gnoihbct  autem  divifionis puntfum 
centrum  erit  cujuj. 'cumque  lateris  cppoftti  v  g. 
a  punclo  a  tunquam  centro  deferibetur  arcus 
circuit  c  d  ,  ce  fie  de  exteris.  Si  tudicula 
operanti  opponatur  ,  anaglyptum  rofa  for¬ 
ma  A  inj culpetur.  Modus  autem  cateras 
hujus  tabula  rofulas  defcnbendi  fatis  in - 
tuentibus  per  fe  patet.  Ideime  fatis feciffe 
puto  priores r  tantum  defcripffe  ,  &  qualia 
anaglypta  'e  qualibet  procreentur  in  fingu- 
l  arum  are  A  delinea  fe.  Tofto  uti  jam  fu  - 
perius  dixi  quod  tudicula  fcrnpcr  operanti 
obverfetur. 


Reflat  t andem  tum  materiem  tum  magni¬ 
tudinem  ér  crafuiem  aftgnure.  Earum  craf- 
fitiei  tres  ad  fummum  unci  e  fufficient ,  ea¬ 
rum  vero  diametro  duo  circiter  pollices  pro 
commodiori  earum  diviftour.  : Poterunt  ta¬ 
men  aut  majores  aut  minores  prout  opus  fie¬ 
nt  efformari.  De  materia  tandem  dicam 
illas  utplurimum  cx  auricalcho  fundi.  Qua 
vero  è  ferro  fabrefiunt  caleris  anteponenday 
difficilius  etenim  anguli  prominentia  vi¬ 
tiantur  ,  facilittfque  ad  tudiculas  adnixa 
dilabimiur  cr pr alcr fluunt . 
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C^PVT  IL 

De  torcümaticis  diagraphiis 
&  anaglyptis. 

Tabula  61. 

MAchinarum ,  infiniment ornmque  tor- 
nurn  fpeC antium  ,  ufium  ,  fabricam- 
que  p leni filme  callere ,  multus  equidem  apud 
toreutice m  progrejfus ,  imperfectis  tamen  fi 
diagraphiarum  anaglyptorumque  ignoretur 
natura .  pluo.  neceffario  tornanti  adifeenda 
fi  opera  concinnitatem  elegantiamque  oculis 
infpirantta  ,  prafiare  contendat.  Diagra- 
phtam  vero  operumque  elegantiam  dico  , 
quamdam  totius  operis  externam  conforma¬ 
tionem  ac  fpeciem  gratanti  afpeCu  animum 
oculumque  quam  primo  afficientes .  Vix  equi - 
demtalium  afiignabiles  leges,cum  fua  trahat 
quemque  voluptas  ,  fuufque  cuique  arrideat 
fapiatque  conceptus.  Solus  ipfic  intuitus  feu 
oculus  index  ac  reCor  Statuendus ,  qualis  apud 
architeftonicos  &  piCor  es ,  quorum  operibus 
non  tam  artis  peritorum  leges  profuere, quam 
cafus  ipfi,  fpeciefque  ipfis  in  mente  excitat  a. 
Hefies  mea  hujus  fententia  quamplurima  ce¬ 
leberrimorum  monumenta ,  tefiis  ipfimet  fa - 
mofifiimus  nofter  Petrus  Fuget  Mafiilienfis 
Sculptor  ,  Piftor ,  ArchittCüfque  Regius  in - 
fignis,qui  dum  architeCura  quoddam  obus  , 
ad  leges  P alladii  &  Viniola  mea  manu  deli- 
neatum  perlufirans ,  inutiles  fere  h.ts  leges 
exifiimare  mihi  confeffus  e(l ,  potiore fque 
illas  ejfe  qu<cs  ipfemet  ArchiteCus  locorum 
fi  tui  &  Statui  convenientes  formaret.  Ac 
tandem  folam  in  operibus  elegantiam  ip fo¬ 
rum  operum  leges  potius  demonftrare  d  bere , 
quam  euntia  authortim  librorumque  docu¬ 
menta.  pluant  a  equidem  reedifcata  fum- 
ptuofa  ad  fici  a  ,  primis  graphidibus  ,  exem- 
plaribufque  fpeciofa.  Jpec  fane  univerfiam 
operis  molem  dire  Cura  e  fi  ipfa  venuftas  & 
elegans  forma  -,  membris  etiam  ipfis  minu¬ 
tioribus  ip  forum  particulis  ut  adfit  populat 
totius  operis  perfeCio  ab  fo lu  ta .  TJnde  ipfe 
D  Avi  1er  inter  ArchiteCos  hujus  avi  periti  f 
fimus  infuo  de  ArchiteCuraVmoliana  do - 
C/Jfimo  traCatu  tom.  i.  pag.  3  17 .poft  cer¬ 
tas  clathrorum  proportiones  traditas  ,  totam 
tamen  ip  forum  venufatem  e  fol  a  pura  gra- 
phidis  concinnit  at  e  plurimum  dependere  fa¬ 
tetur.  Hac  eadem  fentiebat  celeberrimus 
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Planche  6  r . 

IL  ne  fuffit  pas  pour  devenir  lubile 
tourneur  ,  de  fçavoir  à  fond  les 
machines ,  &  de  bien  manier  les  outils 
du  cour  ;  mais  il  eft  encore  neceflaire 
de  bien  entendre  le  profil  pour  donner 
le  bon  goût  aux  ouvrages.  J’appelle  le 
profil  un  fimple  contour  ;  &  le  bon 
goût  cet  agrément  à  la  vue  qui  d’a¬ 
bord  fatisfait  l’efprit  par  le  feul  port  & 
afpeél  de  l’ouvrage.  Véritablement  il 
eft  bien  difficile  de  pouvoir  expliquer 
ce  bon  goût ,  &  d’en  établir  des  ré¬ 
glés précifes  ,  puifqu'il  dépend  plutôt 
de  l’idee  &  du  genie  des  gens  que  d’au¬ 
cune  methode  certaine.  L’œil  feul  en 
doit  preferire  les  réglés  &  les  loix ,  de 
même  que  dans  l’art  de  peindre  &  dans 
1  architecture,  ou  toutes  les  réglés  qu'on 
a  pû  donner  n’ont  jamais  fçû  former  des 
ouvrages  auffi  agréables  que  ceux  q  iç 
bien  fou  vent  la  feule  idée  ou  le  feul  ca¬ 
price  imagine  ;  comme  peuvenc  témoi¬ 
gner  plufieurs  beaux  ouvrages  de  quel¬ 
ques  grands  hommes.  Nôtre  illuftre 
Pierre  Puget  de  Marfeille  grand  Pein¬ 
tre,  Grand  Sculpteur  &  enfemble  grand 
Architecte  ,  voyant  un  Livre  d’Archi- 
teét ure  que  j’avois  deffiné  d’après  le  Pal¬ 
ladio  &  le  Vignole,  me  témoigna  grand 
plaifir  de  le  voir  ;  mais  il  m’avoua  en 
même  tems  que  toutes  les  réglés  de  ces 
aucheurs  êtqient  fore  peu  necelfaires . 
&  qui!  falloit  que  l’Architede  formât 
luy  même  des  defleins  convenants  aux 
lieux  &  aux  fituations  où  l’on  devoit 
conftruire  ;  &  que  c’ctoit  le  feul  agré¬ 
ment  de  l’ouvrage  qui  faifoit  les  loix  Sc 
les  réglés  d’une  bonne  architecture  ,  & 
non  pas  les  defleins  ni  les  livres.  En 
effet  combien  de  grands  &  beaux  édifi¬ 
ces  n’a-t-on  pas  été  obligé  de  rebâtir, 
faute  de  ce  bel  agrément  lorfqu’il  s  ont 
été  achevés  ,  quoyqne  très-beaux  fur 
les  defleins  &  fur  les  modèles.  Ce  n’eft 
pas  feulement  pour  un-corps  entier  d’un 
ouvrage  où  l’agrément  doit  fervit  de 

réglé  ; 
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réglé  ;  mais  c’efl:  auffi  pour  chaque 
membre  même  jufques  aux  moindres 
parties  ,  puifque  Monfieur  d’Aviler 
tres-lçavànt  dans  1  Architecture»  ayant 
donné  dans  le  grâd  Ouvrage  qu  il  en  a 
compofe7Wr.M?-?i7-  des  proportions 
&  réglé»  aux  baluftres  ,  il  advoüe  pour¬ 
tant  que  la  grâce  de  leur  galbe  dépend 
du  bon  goût  du  deffein.  C  étoit  auffi  le 
Sentiment  du  grand  2c  celebre  Michel 
Ange  ,  comme  j’appris  étant  à  Rome 
par"  le  Sr  Dominique  Barrière  Fran¬ 
çois  de  nation,  lun  des  plus  habiles 
Deflfheurs  2c  Graveurs  de  Rome.  Je  lui 
entendis  dire  bien  des  fois  avoir  vu  un 
manuicrit  de  la  propre  main  de  Mit-hcl 
Ange  entre  les  mains  de  ce  bizarre  Ar¬ 
chitecte  Il  Borromino  ,  contenant  plu- 
fieurs  belles  levons  d  arc hiteCture,  où,  il 
concluoic  pourtant  que  les  meilleures 
écoient  celles  du  genie  de  1  Architecte 
même. 

Après  l’authorité  de  ces  trois  Grands 
ITommes  ,  on  peut  juger  de  la  difficulté 
qu’il  y  a  d’établir  des  réglés  précifes  2c 
particulières  pour  les  ouvragesdu  'ours 
lu rtoUt  étant  prefque  infinis, 2c  tous  de 
differente  nature.  Mais  comme  quelque 
difficulté  qu’il  y  ait  d’établir  des  loix 
pour  l’agrément  des  ouvrages  de  la 
Peinture" 2c  de  l’Architeéture  ,  les  Au- 
theurs  n’ont  pas  laiffé  d’en  donner  quel¬ 
ques  réglés  particulières,  furtout  pour 
le  contour  des  membres.  J  ai  cru  qu  on 
en  pouvoir  auffi  donner  quelques-unes 
pour  les  ouvragesdu  Tour  ,  particuliè¬ 
rement  pour  les  profils  2c  pour  les  mou¬ 
lures. 

Les  Architectes  2c  les  Menuifiers  ap¬ 
pellent  ordinairement  Profil  ce  qui 
n'eft  proprement  que  le  contour  d  une 
figure  deffinée  par  un  fimple  trait  félon 
fa  hauteur  2c  largeur.  Us  appellent  auffi 
les  Moulures ,  des  parties  éminentes  ou 
enfoncées,  quarrées,  rondes,  droites  2c 
courbes  qui  fervent  pour  les  ornemens 
des  ouvrages  ;  mais  les  Tourneurs  ap¬ 
pellent  Profil  la  figure  ou  forme  de 
l'ouvrage  meme  ,  compofee  de  divers 
creux  2c  reliefs, 2c  difent: Voilà  un  vafe, 
un  chandelier  ou  une  boéte  dun  beau 
profil ,  lorfqu’ils  font  d’une  compofition 
agréable  2c  bien  façonnée,  tekque  ceux 
du  Sr  de  Launay  très- habile  Orfèvre 
du  Roy ,  êc  ceux  du  Sr  Maubois  le 
plus  excellent  tourneur  de  ce  fiécle. 
Ils  forment  leurs  ouvrages  par  leurs  feu- 


Figures  &  Profils. 

CMicha'él  i^ingelus  'Buouarotta  ,  ut  ipfi 
Rome  degens  T  Gallo  quodam  Dominico 
r Barrière  nuncuoato  inter  tunc  temporis  Ro¬ 
manos  Calcographos  &  delineat  ores  tnfignt. 
Hic  mihi  fspius  retulerat  fe  maniifcripturn 
orovrid  ipfius  Mtchaelis  Angelt  manu  ex¬ 
aratum  leeijfe  apud  tngeniofiffimumfd  mul¬ 
tum  merofum  architePhtm  II  Borromino  di- 
Hum  ,  quo  plurima  efi  doPhffima  arcnitcPlo- 
mees  continebantur  documenta ■  Quorum 
potijjîmurn  illud  erat  ,  Nullam  architetfur* 
gratiorem  legim  quant  ex  ipfius  aremteeti 
mente  depromptam. 


t'iront»!  turn  iiluftrium  babitis  fnt  ntlit , 
qnis  non  judicet  difficillimas  pro  operum  tor¬ 
nandorum  diagraphtit  elegantibus  infh- 
tuendis  leges  ,  cum  feri  infinita  fini  operum 
forma  ,  vari.ifque firtgula  fortiuJlriiPluras . 
Quant  acumque  vero  fit  bac  difficultas  JuW 
tamen  admventts  putores  atque  arrbttcpli 
certas  tribuere  leges  membrorum  pouffimunt 
dtagraphiam  fpetfantrs.  Unde  toreutices  te¬ 
ges  qua/dam' et  i  amfi  fialuerem  pro  diagra- 
phiis  (fi 'anaglyptis  reple  concinnandis  > pro¬ 
li  me  facturum  putavi- 


uMpud  Archite&us  atque  MinutarioS 
illud  DiagraphiaJ/ri/nr  figura  nempe  fim- 
plici  tantum  lineamento  dupla,  totius  operis 
ambitum  tam  in  latitudine  quam  altitudine 
continens.  A nagly pta  feu  Ornamenta  ipfis 
etiam  infini  eminentia  illa  atque  finuofita- 
les  quadrata  ,  tereres  feu  rotundate  ,  recl.e 
atque  etiam  incurva.  A  fi  apud  tornantes 
üiagraphia  hdc esi, Tetius  fctltcctoperis for¬ 
ma  e  vanis  tum finuoJîtatibus,tu  eminentiis 
dedupla.  Vafâque  candelabra  ac  capfulas 
eleganti  forma  afpePl  lique  arridente  pronun¬ 
tiant  ;  vafa  fciltcet  ,  candelabra  aut  cap¬ 
fulas  ex  arte  tngenioque  perfePle  concinnas. 
Qualia fuut  elegantijfimailla  opera  ab  in - 
figniffimo  Regio  Aurifice  Dom'iio  De  Launay, 
tornantium  corypheo  Domino  Maubois  manu- 
faPta.  Tanta  fiquidem  tum  adinveniendis 
tum  perficiendis  Juis  operibus  uter  que  dexte¬ 
ritate 
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ritute  follet ,  ut  ipfa  du rn  adinveniunt fi- 
mul  é-  perficientes  ,  cunelas  tamen  artis 
prafcriptas  leges  longe  facile  fuperent.  Quia 
vero  toreutice  feu  tornandi  ars  maxime 
cum  Architectura  &  minutaria  artibus  con¬ 
venit  ,  non  incongruum  erit ,  fi  tornator 
admventa  fua  prius  fupcr  chartam  expo¬ 
nens,  diagraphtam  eorum ,  fcilicet  eminen¬ 
tias  atque  finuofitar  es, juxta  geometria  p re¬ 
fer  tpt  a  accuratioris  forma  caufd  adumbret. 
2{am  ut  optime  idem  D.T>’ Avi  1er  fut  de 
Architectura  tractatus  ad  initium  refert . 
fiCujufque  anaglypti  ambitus  geometri  a  ipfius 
„ legibus  innititur  conformandus ,  ideo  quia 
„ folummodo  apud  geometriam  tres  linearum 
,fpecies  ,  relia  fcilicet  ,  curva  ,  &  ex  his 
,, duabus  mixta  Jpetfantur ,  fic  apud  Archite- 
,, {furam  &  Toreiiticem  tres  tantum  anaglyp- 
„  ‘orum  confiderantur  flatus  &  forma  ,  qua- 
^drata  fcilicet  feu  reda ,  rotunda ,  fr  partim 
„  recta  atque  partim  rotunda.  Quas  omnes 
„  fine  ‘ircini  regulaque  adminiculo  perfetle 
^delineare  fuperque  chartam  deducere  valde 
^quidem  difficile.  Cum  cunila  fcmictrculares 
,  f>‘t  aut  quadi  antes  ,  aut  è  binis  arcubus 
„ confeUa,  ftcuti  cymatia  fr  echini. 


i  Inter  autem  illa  cunila  anaglypta  ,  ut  ex 
eodem  D' Avilerio  patet ,  alia  dicuntur  & 
infunt  ampla  ficuti  cymatia  ,  ova  ,  hopotra- 
chelia ,  Echini ,  Thori  &  fcotia  feu  Trochili ; 
aha  vero  minutiora  qualia  funt  tanioU  , 
aflragali  &  bacilli  ,  qua  quidem  minutiora 
amplis  aut  imponunt  coronidem  ,  aut  alia 
ab  aliis  dfcernentia  eminentiora  aut  di- 
dtintlior a  effingunt.  Quia  vero  il/afingu- 
la  anaglypta,  ampla  fcilicet  c~  minuta, ea¬ 
dem  apud  toreiiticem  pr  a  flant  qua  apud  gra¬ 
phidem  ch ar alteres  ,ficut  fcilicet  è  variis 
charaiterum  combinationibus  infinita  pro¬ 
ducuntur  verba  atque  vocabula  ,  fic  ana¬ 
glyptorum  conficiat  tone  innumera  formantur 
toreumata ,  nullatenus  tamen  oculos  oblee- 
t  antia  ni  ultimo  partes  proportionata  acce¬ 
dant  ,  majores  fcilicet  minoribus  conve¬ 
nientes  admifeendo  ,  cminentiafque  neque 
nimium  excedentes  ftcut  &  cavitates  neque 
nimium  profundas  aut  nimium  angufias  in- 
(lituendo.  Qttia  vero  triplex  eft  talium 
eminentiarum  ordo ,  rotundarum  fcilicet  , 
retiarum  hr  fere  acuminatarum  feu  angula¬ 
tarum  ,  ideo  cuilibet  ordini  fua  tribuenda 
funt  leges.  Trempe  ut  qua  vocantur  apud 
Architellos  ova ,  quadrantem  circuli  obti¬ 
neant  in  exceffu.  Tori  vera  femicircttlum 


les  idées  dans  les  cems  même  qu’ils  les 
travaillent,  &  ils  furpalîent  néanmoins 
tout  ce  que  les  réglés  les  mieux  enten- 
dues  leurs  pourront  preferire.  Pourtant 
parce  que  l’art  de  tournera  beaucoup 
de  raport  avec  l’Architeaure  &  la  Me- 
nuiferie,  il  eft  bon  que  le  tourneur  for¬ 
me  &  trace  premièrement  fur  le  papier 
les  deflTeins  de  fes  profils  &  moulures, 
félon  les  réglés  de  celles  de  l’Archite- 
éture  j  c’eft-à-dire  avec  le  compas  &  la 
réglé, pour  une  plus  grande  afluiance  & 
juftelîe.  Car  comme  dit  fort  bien  le  mê¬ 
me  î>r  d’Avilerau  commenceméc  de  fon 
Traité  d’Archite<fture.  Le  contour  de" 
chaque  moulure  eft  établi  fur  la  Geo-" 
metrie  ,  &  de  même  qu’il  n’y  a  que  trois" 
natures  de  lignes  dans  la  Geometrie  ,« 
qui  font  la  droitte,la  courbe  Si  la  mixte;" 
auflî  i]  y  a  trois  efpeces  de  moulures;" 
fçavoir,  des  moulures  quarrées  ,  des" 
rondes, &  de  celles  qui  font  compofées" 
de  ces  deux  natures  de  lignes.  Qu’on" 
ne  fçauroit  jamais  bien  tracer  fans  le" 
fecours  du  compas  &  de  la  réglé  ,  puif-  " 
que  ce  ne  font  que  ou  des  demi  ronds," 
ou  de  quarts  de  rond  ;  ou  biendeux  arcs" 
combinez  enfemble  comme  dans  lesct 
talons  &  doucines. 

De  toutes  les  moulures  félon  le  mê¬ 
me  Sr  d  Aviler  ,  les  unes  fonc  grandes 
comme  les  Doucines,  Oves,  Gorges, 
Talons,  Tores  Sc  Scoties.  Les  autres 
font  petites,  comme  les  Filets,  Aftra- 
gales  &  congez.  Ces  petites  moulures 
iervent  à  couronner  &  à  feparer  les 
grandes  ,  &  pour  leur  donner  auflî  plus 
de  relief,  &  de  diftin&ion.  Or  com¬ 
me  toutes  ces  moulures  font  dans  l’Arc 
de  tourner  ce  que  les  lettres  font  dans 
1  écriture  ;  c’eft-à-dire  que  par  la  com- 
binaifon  des  caraéteres  il  fe  fait  une  in¬ 
finite  de  mots,  auflî  par  le  mélange  des 
moulures  on  peut  inventer  quantité  de 
profils  differens  ,  qui  pourtant  ne  pour¬ 
ront  recevoir  leur  agrément  que  par 
des  combinaifons  bien  proportionnées; 
c’eft-à-dire  que  les  plus  gros  membres 
n  excedent  pas  trop  les  petis ,  ni  que  les 
éminences  foient  trop  larges  &  trop 
avancées,  &  les  enfonçures  trop  étroi¬ 
tes  Sç  trop  profondes.  Et  parce  qu'il  y 
a  trois  efpeces  de  ces  éminences  ;  fea- 
voir  des  rondes ,  des  plates  &  des  poin¬ 
tues  ou  taillantes ,  on  doit  donner  aux 
rondes  du  moins  un  quart  de  cercle  de 
faillie  pour  un  quart  de  rond  ou  ove  , 

&  un 
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&  un  -demi-cercle  pour  un  tore  ou  bâ-  quales  illi  lori  in  bafi  columna  Varies.  con~ 


ton  ,  tels  que  ceux  de  la  baie  de  la  co- 
lomnc  dorique.  Pourtant  pour  donner 
plus  de  grâce  à  l’ouvrage  ,  on  pourra 
leur  donner  un  peu  plus  de  faillie.  Ce 
qu’on  obferveraaufli  à  l’égard  des  creux 
arrondis,  comme  demi  creux  £ç  Icoties, 
particuliérement  lorfqu'elles  font  Am¬ 
ples  ;  c’eft-i-dire  compofées  d  un  fcul 
quart,  ou  d’un  feul  demi-cercle.  Car 
fr  quelque  moulure  oblige  de  former 
lefdits  creux  de  deux  arcs  de  cercle  de 
deux  differens  diamètres,  il  faut  que  ce 
foient  ou  deux  quarts  de  cercles  entiers, 
ou  un  demi-cercle  combiné  avec  un 
quart  de  cercle,  excepté  pour  les  talus 
un  peu  avancez, &  mêmepour  quelques 
talons  &  doucines ,  où  on  peut  joindre 
pour  les  premiers  un  demi  cercle  avec 
un  demi  quart  d’un  plus  grand  diame¬ 
tre  ,  comme  dans  le  colet  de  l’urne  ou 
vafe  de  la  prefente  planche  ;  &  pour  les 
féconds ,  fçavoir  pour  les  talons  &  dou¬ 
cines, on  pourra  combiner  quelque  fois 
deux  arcs  de  cercle  d’un  même  diame¬ 
tre  ;  mais  décrits  fur  le  côté  d’un  trian¬ 
gle  équilatéral  ,  tels  qu’on  peut  voir 
dans  les  deux  doucines, l’allongée  &  la 
quarrée  ,  &  dans  le  talon  renverfé  ,  de 
la  même  planche.  Quant  aux  faillies 
plates  ou  , quarrées  comme  bandes,  li- 
fleaux  ou  reglets ,  on  peut  donner  a 
ccux-cy  autant  de  faillie  comme  de  lar¬ 
geur,  excepté  qu’ils  font  un  peu  trop 
larges  ;  auquel  cas  on  pourra  leur  en 
donner  la  moitié  de  leur  largeur.  Pour 
les  bandes  ,  il  cft  bien  difficile  d  en  de¬ 
terminer  la  faillie  5  il  n’y  a  proprement 
que  le  goût  &  la  diferetion  de  l’ouvrier 
qui  puiffent  la  déterminer,  de  même 
que  la  faillie  des  moulures  pointues  ou 
taillantes.  Je  donne  pourtant  ordinaire¬ 
ment  à  celles- cy  autant  de  faillie  que 
peuc  porter  un  angle  circuïligne  formé 
par  deux  arcs  de  cercle  décrit  fur  les 
deux  cotez  d’un  triangle  équilatéral 
dont  la  bafe  eft  la  largeur  même  de  la 
moulure  taillante  ou  pointue. 

Je  crois  que  ce  peu  d’inftruclion  doit 
fuffire  pour  bien  ordonner  les  moulures 
dans  un  ouvrage.  Mais  comme  ce  feroit 
un  procès  infini  d’en  vouloir  determi¬ 
ner  la  proportion  &  la  grandeur  à  1  e- 
gard  les  unes  des  autres.  Je  me  fuis  con¬ 
tenté  pour  la  fatisfaefion  des  curieux  , 
d’ajouter  à  la  fin  de  ce  prefent  traitte  , 
les  defl’eins  de  quelques  pièces, dont  les 


ïhtuli.  iMajoris  tumen  venufiatis  caufd 
illis  pauli  proveEHor  poterit  tribui  exce¬ 
dentia  ,  ficutt  fr  cavitatibus  rotundatis 
feotiis  fcilicet  fr  echinis  receflas  profundio¬ 
res  quam  femicirculi  aut  quadrantes.  To- 
tijftmùm  fl  tales  cavitates  fuerint  fimplices , 
nempe  unico  aut  quadi  ante  aut  fmicirculo 
formata.  Islam  fi  anaglypti  tujufdam  na¬ 
tui  a  duobus  quadrant  ibus  ,  aut  uno  qua¬ 
drante  fr  uno  fcmicirculo  formari  po fluta¬ 
ret  ,  tt.m  illi  duo  quadrantes  integri  ad¬ 
hibentur,  ficut  &  femicirculus  integer  in¬ 
tegro  quadranti  jungetur.  Sxcipies  tamen 
fcoiias  quafdam  in  talum  projectas ,  echi¬ 
nos  etiam  quofdam  fr  cavitates, qux  aut  fe¬ 
ni  circulo  integro  fr  femi  quadrante  majoris 
diametri  formari  poterunt,  uti  collum  vafis 
illius  in  prsfenti  tabula  delimati ,  aut  duo¬ 
bus  arcubus  cjufdem  diametri  circa  unum 
latui  altcujus  trianguli  aquilateri  defertp- 
tts.  Qualiter  demonftrantur  cavtate  pro¬ 
duira  ,  Doucine  allongée  ,  &  cavitate 
quadrata,  Doucine  quarrée,  in  eadem  ta¬ 
bula  appofttis.  Eminentia  vero  quadrata  aut 
repla  ,  lania  fcilicet  regulaqttc  his  tanta 
projePlurd  tribui  poterit  quanta  ip furum  al¬ 
titudo  inejl  aut  latitudo.  Si  tamen  paulo 
tjfcnt  latiores, projectura  dimidium  tunc  erit 
latitudinis.  Illis  vero  fcilicet  tantis  nulla 
certa  potefl  afftgnart  projellura.  Hanc  ipfc 
tornator  pro  libitu  adjlruet  j  Jtcuti  fr  emi¬ 
nentiarum  acuminatarum  fcu  angulata¬ 
rum.  Quibus  tamen  illam projeSlionem  ipfc- 
met  impertiri  fo'co  ,  qualem  duo  arens  cir¬ 
culi  circa  duo  Utera  unitis  trianguli  squi- 
tateri  ,  defcrtpti  formarent  ,  dato  quod  al¬ 
titudo  ptojeffurs  fett  anaglypti  acuminati 
aqualis  fit  uni  lateri  tpftus  trianguli  sq  ut  la¬ 
teri. 


His  tandem  paucis  falisferi  exiftimo  pro 
anaglyptis  reCle  ordinandis.  T  lura  etenim 
ampliorâqne  edifferere  velle  infinitus  pro- 
pemodttm  proceffus.  Vt  tamen  curiofis  utcum¬ 
que  obfequar,  toreumata  quadam  ad  calcem 
libri  advofui ,  multis  ut  puto  aliis  conficien¬ 
dis  profutura,  Qttorum  alta  ipfe  ego  exco¬ 
gitavi  ,  aha  vero  fr  plura  Illuflrijjtmus 
D.Ve  Sctvitres  Nobilis  Lugdunenfi ,sej ufqtt e 
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dignijfimus  filius  H). apud  Saviniacum  Proto- 
Prior.  Quorum  quidem  mu  fa, i  innumeris 
fere  slupendifque  exornantur  ac  replentur 
torno  fa  brefaffts .  His  tandem  quadam  ana¬ 
glypta  elementaria  ipfordmque  terminos ,  ut 
melius  conciperentur  in  tabula  6 1  adjunxi. 


profils  pourront  fervir  de  modèle  à  bien 
d  autres.  Il  y  en  a  quelques  unes  de 
mon  invention  -,  mais  la  plûpart  font  du 
genie  &  de  la  main  de  feu  l’illuftre 
Monfieur  de  Servieres  Gentil-bomme 
de  Lyon, & de  Monfieur  fon  fils  Grand- 

fôrass  s?* pl  °!  jê  ^2iK 

o  auties  pièces  de  tou,  ,  d  une  invention  &  execution  furprenante  IV  al  encore 
ajoute  les  moulures  é  1  ementi  ires  nnneU  •  T  uucc.  j  y  ai  encore 

en  exnliauer  les  .  pour  les  donner  mieux  a  comprendre  ,  &  pour 

expliquer  les  termes,  tels  qu  on  pourra  voir  dans  la  planche  <?r.  F 


S 


SEPTIEME 


SEPTIEME  PARTIE- 


DES  TOURS  PORTATIFS, 

EN  BOIS  OU  EN  FER- 

'Tars  fèptima. 

DE  TORNIS  TRANSLAT1TIIS, 

FERREIS  AVT  LIGNEIS. 


CHAPITRE  T  RE  MIE  R. 

‘Tour  d’ Horloger. 

Planche  45  50  &  51# 

N  appelle  Tours  portatifs  ou 
Tours  l'Horloger  ,  ces  fortes  de 
tours  qu’on  peut  tranfporter 
_  facilement  d’un  lieu  à  un  au¬ 
tre, &  les  pofer  ou  attacher  fur  quelque 
banc  ou  fur  quelque  table  à  la  maniéré 
d’un  étau  ,  tel  que  celuy  que  je  repre- 
fentedans  les  deux  planches  fuivantes, 
dont  la  première  fait  voir  toutes  les  piè¬ 
ces  qui  les  compofent  en  détail ,  &  la 
fécondé  toutes  ces  pièces  allemblées  , 
&  tout  le  tour  monté  fur  un  banc  en  e- 
tat  de  travailler.  L’échelle  de  dix  pou¬ 
ces  marquée  au  bas  delà  premiereplan- 
che,  montre  les  dimenfions  de  toutes 
les  pièces  qui  compofent  ce  cour.  Il  eft 
pourtant  libre  à  chacun  de  les  faire  ou 
plus  grandes  ou  plus  petites. 

La  principale  pièce  de  ce  tour  c ft 
une  barre  de  léton  ou  de  fer  d  environ 
vingt  pouces  de  long;  d’un  pouce  de 
large  ,  &  d’environ  neuf  lignes  d ’épaif- 
feur.  Son  dos  eft  taillé  en  chamfrain  ou 
bifeau  ,  afin  que  les  poupées  y  tiennent 
plus  fermes  6c  plus  allurées ,  la  barre 


CAPUT  PRIMUM. 

Horlogiariorum  Tornus. 

O 

Tabula  49  50  &  51. 

ÿA  Ranflatitios  fett  horologia- 
norum  tornos  ,  illos  dicbntis7 
qui  ncttipe  facile  de  loco  in  Lo- 
.  .  am  traduit  ,  forcipis  ferrarie 

tn  modum  fupr/t  menfas ,  fcamnos^ac  pluteos 
adponuntur.  ÿualis  in  bis  duabus  fiequen- 
tibus  tabulis  ^  &  50  exhibetur.  Quarum 
prima  fingulas  torni  ifiiufrnodi  partes  fiepa- 
ratas,  altera  vero  eas  fingulas  aggregatas , 
totum  denique  tornum  ai  opus  ac- 
cinltum  common/lrat.  Partium  autem  fin- 
gularum  meufuras  fcala  decem  pollicum  ad 
calcem  prima  tabula  appofta  defignat  ,  li¬ 
cet  majori  aut  minori  volumine  pofiit  fabri¬ 
cari  tornus. 


Hujufce  torni  membrum  pracipuum  ,  /0»- 
gurius  feu  vellis  ejl  ferreus  aut  ancus  vt- 
ginti pollices  circiter  longus ,  pollicem  latus, 
C-  novem  uncias  crajfus  ;  cujus  dorfum  in 
angulos  exfcinditur  pro  firmiori  pupparum 
Statu  ,  dum  longurius  feu  vellis  ipfie  per 
cochleas  puppis  ipfis  affixas  adigitur, 

li 
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libet  vero  illarum  pupparum  duplici  ac-  étant  prefsée  par  les  vis  quilestiennenn 
commodari  potefl  ufui  ;  fcilicet  tam  pro  Chaque  poupée  fert  à  deux  ufages  j  ou 
inter  apices  ,qitàm  pro  hberè  in  fufpenfo  pour  tourner  en  l’air ,  ou  pour  courtier 
tornando.  entre  deux  pointes. 

Singularum  hujufce  torni  partium  Detail  de-toutes  les pie'ces  qui  compofersi 

explanatio*  ee  tonn 


Pupparum  longitudo  &  latitudo  fai 
altitudo. 

Enrumdcm  pupparum  crajjities. 

C  Unius  pupparum  profpeBut. 

•Z>  Lunula  fibula. 

E  G  Lunula  ch  e  Ionium. 

F  Fibula  projpetlus. 

H  Fibula  cochleola  pro  comprimendis  che- 
loniis  inferviens, 

H  FI  Longitudo  &  latitudo  cujufdam  exi¬ 
gua  puppa  feu  fibula  fulcimentum  de¬ 
tinentis. 

1  Ejufdem  exigua  puppa  feu  fibula  craf- 
fities  dr  latitudo. 

K  Ejufdem  exigua  puppa  feu  fibula  pro- 
Jfetfus. 

L  Styli  quadrilateri  diagraphia ,  ad  ca¬ 
put  fuum  fulcimentum  deferentis. 

CH  Ejufdem  flyli  quadrilateri  dr  capi¬ 
tati  profpeltus. 

IFfi  Facies  fulcimenti  cujus  flylus  teres 
capiti  alterius  Jlyli  M  inferitur. 

0  Ejufdem  fujcimenti  diagraphia. 

T  Ejufdim  fulcimenti projpt  Ilus. 

SfR  S  Latitudo  ,  crajjities  dr  profpettus 
tigelluli  cujufdam  fulcimentum  pro 
sirute  tornando  deferentis. 

T  Cochleola  fulcimentum  P  intra  fcapu- 
li  M  caput  debito  fitu  collocatum  co¬ 
hibens. 

V  Brachiolum  ferreum  quadri/ aterum 
puppis  affigendum  dr  tigellulnm  S-R  S 
delaturum. 

X  Eju  fdem  brachioli  ferrei  profpctfus. 

XX  Axis  Jucculâ  fuâ  injlructui. 

a  b  Bini  torni  cnodaces. 

c  Capftla  affulas  pro  flriis  formandis 
continentis  diagraphia. 

d  Ejuf  dem  capfula  icr/ographia. 

f  Ajfularum  crajjities. 

g  Earumdem  ajfularum  latitudo. 


A  Largeur ,  longueur  8t  hauteur  des 
poupées. 

B  EpailTeur  des  poupées. 

C  Une  poupée  vûë  en  perfpedive, 

D  Pièce  de  fermeture  pour  la  lu¬ 
nette. 

E  G  Collet  de  la  lunette. 

F  Pièce  de  fermeture  en  perfpe- 
étive. 

H  Vis  pour  la  pièce  de  fermeture, 
Cette  vis  fert  à  ferrer  les  collets. 

H  H  Largeur  &  longueur  d’une  pe¬ 
tite  poupée  ou  clef  pour  le  lup- 
port. 

I  EpailTeur  &  largeur  de  cette  même 
poupée  ou  clef. 

K  Cette  même  poupée  ou  clef  en 
petTpective. 

L  Profil  d’un  poinçon  quarré  à  la 
tête  duquel  le  met  le  fupport. 

M  Ce  même  poinçon  en  perfpe- 
élive. 

N  Face  du  fupport  dont  la  queiic 
entre  dans  l’ouverture  de  la  tête 
du  poinçon  M. 

O  Profil  de  ce  fupport. 

P  Le  fuport  en  perfpedive. 

Q_  R.  S  Largeur ,  épailTeur  8c  perf- 
peefive  d’une  coulilfe  pour  le  fu¬ 
port,  quand  on  tourne  entre  les 
deux  pointes, 

T  Vis  qui  arrête  le  fuport  P  dans  la 
tête  du  poinçon  M  félon  la  fitua- 
tion  qu’on  lui  donne. 

V  Petit  bras  de  fer  quarré  qui  s’at¬ 
tache  par  fa  vis  dans  l’épailîeur  des 
poupées  ,  &  qui  fuporte  la  cou- 
lifTe  Qjl  S. 

X  Perlpedive  de  ce  même  bras. 

X  X  L'arbre  du  tour  garni  de  fa  bo« 
bine. 

a  b  Les  deux  pointes  du  tour. 

c  Profil  de  la  coulilfe  pour  le  regi- 
ftre  à  faire  la  vis. 

d  Largeur  &  hauteur  de  ce  même 
regiftre. 

/  EpailTeur  des  réglées  pour  le  regi¬ 
ftre. 

g  Largeur  de  ce  même  régler. 

Si)  h  Le  ré-" 
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h  Le  regiftre  en  perfpeétive  vû  par 
le  devant. 

i  Le  même  regiftre  vû  en  perf- 
peclive  du  côté  qui  s’attache  à 
la  poupée  par  Ton  tenon  en  vis. 

JÇ  Cette  même  caifle  vue  du  côté 
oppofé. 

L  Plan  de  l’arbre  .  des  deux  pou¬ 
pées,  &  du  regiftre  aflemblés. 

M  Profil  de  la  poupée  &  du  regiftre 
qui  luy  eft  attaché. 

n  Perfpeéfive  de  la  tige  qui  porte 
la  barre  du  tour  ,  &  qu’on  atta¬ 
che  contre  un  banc  ou  une  table 
par  une  bonne  vis  teftueA;. 

o  Le  devant  de  cette  même  tige. 
On  attache  dans  un  canal  o  o 
creufé  dans  fa  tête  ,  la  barre  du 
tour  par  deux  bonnes  vis. 

5  Poinçon  de  fer  qui  traverfe  les 
reglets  du  regiftre. 

q  Arc  d’acier. 

r  Bobine  pour  la  corde  tant  du  tour 
que  de  l’arc. 

t  Platine  ronde  de  léton  qu’on  apli- 
que  à  chaque  côté  de  là  bobine, 
pour  empêcher  que  la  corde  du 
tour  ne  s’échape. 

j  L’anneau  de  fer  qui  fert  à  tenir 
l’arc  attaché  fur  la  flèche, 

6  Cette  fléché  en  perfpeftive. 

7  Le  devant  de  cette  fléché. 

8.  Profil,  épailfeurêc  hauteur  de  la 
même  fléché. Dont  le  tenon  rrdoit 
entrer  dans  la  mortaile  quarrée 
ss  de  la  tige  o  ,  laquelle  doit  être 
arrêtée  par  une  bonne  écrouë  9. 

»  La  bobine  de  la  corde  de  l’arc  en 
perfpetftive  &  garnie  de  fes  deux 
platines. 

4  La  même  bobine  nuë. 

La  corde  de  l’arc  doit  être  compo¬ 
sée  de  quatre  branches  ou  cordons  qui 
traverfent  cette  bobine  en  quatre  en¬ 
droits  differens  ,  &  également  diftans 
l’un  de  l’autre.  Il  faut  que  ces  quatre 
branches  ou  cordons  foient  bien  ban¬ 
dés  ,  afin  que  le  reflbrt  quelles  font  en 
fe  détortillant  par  le  retour  de  la  cor¬ 
de  du  tour  ,  en  foit  plus  vigoureux. 
On  en  verra  la  difpofition  £c  de  tout 
le  tour  monté  &  aflemblé  dans  la  plan¬ 
che  fuivante  j  oùj’ay  reprefenté  toutes 
les  pièces  qui  le  compofent  alTem- 
blécSjSc  toutes  difposées  en  état  de  tra¬ 
vail  dans  la  première  figure  A.  C’cft 
dans  cette  situation  qu’on  voit  la  dil- 


h  CapfiuU  affults  inftrucltt  e  fronte  prof  - 
pelftts. 

i  Ejufdem  cap  fui*  è  regione  quâ  puppx 
per  fibulam  fuam  cochleatam  affigitur, 
profipeBus. 

k  Ejufdem puppit  oppofito fitu profpelhts. 

1  Icncgrathia  axis  .  pupparttm  (fi  cap  fu¬ 
it  afftilts  inftruliœ. 

m  Pupptt  (fi  cap  fuit  ipft  adharentis  dia • 
graphia. 

n  Scapi  Icnrurium  torni  deferentis  pro  f- 
pcltus.  Hic  autent  feapns  ad  pluteum 
feu  ad  quamdam  tabulam  coclea  vali¬ 
da  (fi  capitata  x  ope  affigitur. 

o  EjuJdem  feapi  faciès,  lutra  canali¬ 
culum  ad  caput  hujus  feapi  excava¬ 
tum  longurius  torni  adponstur  ,  in  co¬ 
que  duabusvalidis  cochleis  adfirmatur. 

5  Stylus  ferreus  affalas  in  capftla  con¬ 
tentas  trajiciens . 

q  Arcus  chalybeiis. 

r  Tympanum  arcus  chordam  (fi  torni  fu  - 
ntculum  deferens. 

t  Lamina  orbicularis  cuilibet  tympani  ex¬ 
tremitati  affigenda  ne  funiculus  torni 
extra  tympanum  dilabatur,  prohibens. 

f  Annulas  feti  fibula  ferrea  arcum  fulcro 
alligatum  detinens. 

6  Futcn  arcum  fufiinentis  profpelhts. 

7  Ejufdem  fulcri  pars  anterior. 

S  Ejufdem  fulcri  craffuies  dr  altitudo. 
Hujus  vero  fulcri  cardo  r  r  intra  ca¬ 
vum  quadratum  i  i'  (capi  o  immitti¬ 
tur,  dr  valido  cochhdio  q  ibidem  affir¬ 
matur. 

U  Tympani  chordam  arcus  deferentis  (fi 
laminis  utrinque  inf  rubia  projpeblus. 

4  idem  tympanum  nudum. 

Chorda  autem  tympano  adaptanda  e  qua¬ 
tuor  rejliculis  feu  funiculis  conjlruitur  tym¬ 
panum  ipfurn  per  quatuor  diverfa  foramina 
cequaliter  dtflantia  trajicientibus.  Talidè 
etiam  intendendi  fiunt  dicli  funiculi ,  ut 
dum  torni  ipftus  funiculus  ab  ipfo  arcu  re¬ 
trahitur  ,  validiorem  prajlcnt  elajticam 
virtutem.  Tympani  hujus  totiufque  torni 
confirultionem  integram  tabula  fubfeqiiens 
nempe  50  demonftrabit  in  prima  figura  A. 
fihto  fitu  tota  axis ,  capfulx  affulas  pro 
sinis  formandis  continentis  ,  (fi  fulcimenti 
eidem  axi  accommodati  dtfpofttio  fei(  ordi¬ 
natio  clarius  apparebit.  Secunda  autem  fi¬ 
gura  B  pupparum  fiattim  citm  Brille  fieu 
inter  cnodaces  tornandum  fuerit  ,  ofiendit. 


t 


C  h  ap  X  T our  d’Horlogef, 

Figura  tandem  tertia  c  formant  fui  ciitoenti 
j>ro  inter  cna laces  tornando  ,  deflinati  & 
tigellulis  fuis  fujlmtaf  j  commonfirat.  fi)ui 
tigellult  fuper  fua  bv achro' a  removeri  aut 
admoveri  poterunt  coch/eoli fcftte  confirmari, 
fient  &  ipfum  fiul ciment um  cochleolis  etiam 
confirmatur. 
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pofition  de  l’àrbre,du  regiftre  8c  du  fu- 
port  pour  le  même  arbre.  On  voir 
dans  la  fécondé  figure  B, planche  jo, 
la  difpofition  des  poupées  pour  quand 
les 


Alterius  torni  tranflatitii  conftrudio. 


on  veut  tourner  entre  les  deux  pointes; 
Enfin  dans  la  troifiéme  C  on  voit  le 
/apport  deftiné  pour  tourner  encre  les 
deux  pointes  ,  pofé  fur  les  deux  cou- 
li/Tes,  lefquelles  on  peut  avancer  ou  re¬ 
culer  fur  leurs  bras,  ôc  les  y  arrefter  par 
des  vis,demême  que  le  fuport  ou  la  re¬ 
gie. 

Veffein  4’utt  autre  tour  portatif. 


Hnjufce  torni  ,  praei  denti fque  eadem  & 
fimilis  fore  conJlruBio.  Excepto  qu'od  hic 
prœfcns  ligneus  fit  ,  bimfquc  brachiis  dffifis 
ad  pluteum  aliquem  ad,  ungatur .  l'uppa 
etiam  ipfius  binis  stylis  ferreis  trajiciuntur , 
circa  quos  tamquam  circa  cardines  hinc  in- 
de  feu  lunula  .  feu  cnodacibus  fit  utendum , 
convertuntur.  TSjnllam  ettarn  menfit- 
ram  partium  determinatam  adpofui ,  ne  - 
que  abacum  afularum  pro  Ftriis  formandis, 
cum  fimihs  in  tabula  praced  ntibus  con¬ 
tento ,  illi  adaptari  poterit,  cunffdque  mem¬ 
bra  majori  aut  minori  mole  formari. 


La  conftrudion  8c  l’efprit  de  ce  tour 
font  prefque  les  mêmes  que  ceux  du 
précèdent ,  à  la  referve  que  celuy  cy 
efi:  enciercmenr  composé  de  bois,  qu’il 
s’attache  par  deux  bras  fendus,  fur  une 
table  ,  8c  que  fes  deux  poupées  font  tra¬ 
versées  par  deux  poinçons  de  fer  ,  fur 
lefquels  elles  peuvent  tourner  de  droite 
à  gauche  ,  ou  de  gauche  à  droitte, 
félon  qu’on  a  befoin,ou  des  pointes  ou 
de  la  lunette.  Je  n’y  ay  point  afiigné  de 
mefures,  ny  mis  de  régi  (Ire  pour  faire 
les  vis.  On  peur  y  en  ajoufter  un  de  la 
même  conftrudion  que  celuy  du  tour 
precedent.  Et  chacun  peut  faire  le  tour 
aufii  grand  8c  aufii  petit  qu'il  le  juge¬ 
ra  convenable. 


Singularum  hujufce  torni  partium 
explanatio. 

t—F  Gemellarum  duobus  brachiis  conju¬ 
gatarum  icnographia. 

eB  Earumdem  gemellarum  &  brachiorum 
diagraphia. 

C  Vapparum  longitudo  (jr  latitudo. 

rD  Vapparum  crajjities. 

E  Vnius  è  gemellis  profpeltus  offendens 
canalicglum  quem  tra  fi currit  caput 
Jlyli  L  ,  flenti  &  cava  quibus  bra¬ 
chiorum  cardines  inferuntur. 

F  Vnius  è  puppis  profectus. 

G  Gemellarum  fuper , bina  brachia  conju¬ 
gatarum  vrofpeEtus. 

H  Vn’tiS  'e  brachiis  profoiclus. 

I  Clavus  ferreus  brachia gluttum  confir¬ 
mans. 

L  Clavus  alius ,  feu  flylus  ferreus,  cujus 
caput  intra  canaliculum  gemellarum 
decurrit  ,  ut  dus  puppee  ab  invicem 
admoveri  queant  ,  &  in  Jfatn  deter- 


De'tail  des  pièces  de  ce  tour. 

A  Plan  des  deux  jumelles  du  tour 
attachées  fur  fes  deux  bras. 

B  Profil  des  deux  jumelles  8C  des 
bras. 

C  Longueur  8c  largeur  des  poupées. 

D  Epaifleur  des  poupées, 

E  Une  des  jumelles  vue.  en  perf- 
pedive  ,  où  on  voit  la  rénure 
dans  laquelle  doit  couler  la  tête 
plate  &  quarrée  du  poinçon  L. 
On  y  voit  aufii  les  mortaifes  pour 
les  tenons  des  bras. 

F  Une  poupée  en  perfpedive. 

G  Toucle  bouc  du  tour  monté  fur 
fes  deux  bras,  en  perfpedive. 

H  Un  des  bras  ,  vu  en  perfpedive. 

1  Poinçon  de  fer  pour  attacher  les 
deux  bras  fur  une  table. 

L  Autre  poinçon  de  fer  ,  dont  la  tê¬ 
te  platte  Sc  quarrée  doit  glifler 
dans  les  rénures  des  deux  jumelles, 
pour  que  les  deux  poupées  puif- 

fent 
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fent  être  aprochées  ou  éloignées 
l’une  de  l’autre  ,  &  pour  erre 
arreftées  en  ferrant  l’écroue'  K  du 
même  poinçon  L, 

M  Pointe  des  poupées  du  tour. 

N  Plante  ou  bafe  du  fuport. 

O  Soubandede  fer  équarrie  ,  qu’on 
doit  attacher  aux  coins  des  pou¬ 
pées  pour  y  faire  la  place  des 
pointes. 

P  Bras  quarré ,  le  long  du  quel 
doit  gliiîêr  la  coulilfe  qui  porte 
lq  lupport.  Ce  bras  s’attache  par 
fa  vis  dans  la  poupée  même. 

CE  Le  fuport  pour  la  lunette. 

R  Tout  le  tour  monté  &  aflemblé 
en  perfpeftive  vû  de  profil. 

S  Le  même  tour  monté  &  aflemblé 
vû  de  face  en  perfpeéHve. 

T  Coulilfe  qui  doit  foutenir  le  fu¬ 
port  des  pointes. 

U  Une  vis  à  telle  aplatie  pour  fer¬ 
rer  la  coulilfe  T  contre  les  bras  P. 


minato  confirmari  cochltdium  K  ejuf- 
dem  fiyh  L  cohibendo. 

CM  Vapparum  cnodaces, 

N  Fulcimenti  bafis. 

0  Canthus  ferreus  inftar  gnomonis  infle - 
xus,  (fi  ad  angulos  pupparum  affigen¬ 
dus  pro  cnodacibus  ipfis  detinendis. 

P  1 'Brachiolum  cjuadrilaterum  juxta  quod 
ttgellnlus  fulcimentum  deferens  de¬ 
currit.  Illud  vero  brachiolum  intra 
puppam  ipfam  firid  ipfi  propria  ejt 
affigendum. 

Fulcimentum  cum  libere  tornatur  ac¬ 
commodum. 

R  Totius  torni  ad  laborem  accintfi  e  la¬ 
tere  profpeFlus. 

S  Ejufdem  torni  ad  laborem  accinHi  r 
facie  profpcfttts. 

T  Tigcllulus  fulcimentum  cnodacibus  ap¬ 
tum  fuftinens. 

V  Cochlea  capitata  tigellulumf  ad  bra¬ 
chium  P  adigens. 
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Cap vt  il 

Torni  alterius  tranflatitii 
delcripcio. 

Tabula  ji. 

P  Luteo  adponi  etiam  poteft  hic  tornus  , 
qui  omnino  ferreus  ,  &  à  pèritijfimo 
*D  D.  R  ou  (je  ait  horologiorum  opifice  ,  fr 
inclyta  civitatis  Lugdunenfts  cive  adin- 
ventus  é1  fabrefaLlus ,  quem  quia  valdè 
elegans  &  commodiffimus ,  hac  in  tabula  j  i 
juxta  fingulus  cjus  dimenfiones  exhibere 
conflitui. 


Singularum  hujus  torni  partium  enu¬ 
meratio  &  explanatio. 

<- st  Ipfum  tornum  integrum  'e  facie  confpe. 
Ilum  ,  &  binps  cnodacum  puppis  in- 
LtruBum  commonjlrat. 

■B  Ejus  etiam  diagraphiam  oftendit  in¬ 
tegram  cochleàmque  atque  retinacu¬ 
lum  ,  quibus  fuper  pluteum  detinetur. 

C  Latitudo  ,  altitudo  &  longitudo  bra¬ 
chiorum  puppis  affigendorum  &  regu¬ 
lam  longum  ferream  deferentium  , 
juxta  quam  regulam  fulcimentum  ap- 
pofttum  efl  decurfurum. 

D  Eorumdem  brachiorum  crajfui  s. 

E  Torni  gemellarum  fimul  conjugatarum 
ienographia. 

E  Longitudo  &  latitudo  lamina  fen  re¬ 
gula  ferrea  juxta  quum  fulcimentum  G 
decurrit.  Tanta  autem  hujus  lamina 
ferrea  craffuies  ineffe  debet ,  quantum 
cavitas  in  fulcimento  excifa  efl  lata  ; 
ita  tamen  ut  idtm  fulcimentum  fa¬ 
cile  per  ipfam  laminam  decurrere 
queat. 

G  Fulcimenti  diagraphia.  Illud  vero 
fulcimentum  ex  are  conficitur  ,  tan- 
tifier  in  fummitate  fornicatur  pro 
commodiori  injlrumenti  collocamento 
&  cavitate  transforatur  pro  regula 
feu  lamina  ferrea  F  excipiendi.  Co¬ 
chleola  etiam  medium  ejus  dorfum 
inftruitur  ,  qui  ad  locum  regula 
prrtfixum  detinetur- 


CHAPITRE  II. 

Tcfcription  d'un  autre  tour 
d‘ Horloger. 

Planche  5  2. 

CE  tour  peut  s’attacher  comme  un 
étau  fur  un  banc,  ou  fur  une  ta¬ 
ble.  Il  eft  entièrement  de  fer,  de  l’in¬ 
vention  6 C  de  la  main  du  heur  Rouf- 
feau  ,  très  habile  horloger  de  la  ville  de 
Lyon.  Sa  propreté  &  fa  commodité 
m’ont  obligé  d’en  donner  le  dclfein  avec 
les  juftes  dimenfions  de  toutes  les  piè¬ 
ces  qui  le  compofent ,  6e  dont  voicy  le 
detail  entier. 

Détail  des  pièces  de  ce  tour. 

A  Reprefente  le  tour  entier  vû 
feulement  de  face,  6e  garni  de  fes 
deux  poupées  à  pointe  . 

B  Fait  voir  auflî  le  profil  entier,  6c 
particulièrement  de  la  vis  6e  de  la 
patte  qui  le  tient  attaché  fur  un 
banc  ou  fur  une  table. 

C  Largeur  hauteur  6e  longueur  des 
bras  pour  les  poupées  6e  pour 
une  longue  réglé  ou  platine  de 
fer, le  long  de  laquelle  doit  couler 
le  fuport. 

D  E’pailfeur  de  ces  mêmes  bras. 

E  Plan  du  banc  ou  des  deux  jumelles 
du  tour. 

F  Longueur  6e  largeur  d’une  lame 
ou  réglé  de  fer.le  long  de  laquelle 
doit  couler  le  fupport  G.  Elle 
doit  être  aufli  épaifie  que  la  mor- 
taife  du  fuport  eft  large  ,  mais 
en  maniéré  que  le  fupport  y  puilfe 
couler  aifément  tout  le  long. 

G  Profil  du  fupport.  C’eft  une  pièce 
de  léton  un  peu  voûtée  fur  1g 
haut  pour  la  commodité  de  l’ou¬ 
til.  Elle  efl:  percée  tout  au  travers 
de  fa  largeur  par  une  mortaife 
pour  le  paflage  de  la  réglé  ou  pla¬ 
tine  de  fer  F.  Elle  efl  aufli  garnie 
dans  le  milieu  de  fa  largeur  ,  d’une 
vis  pour  être  attachée  &  arreftoe 
fur  l’endroit  de  la  réglé  où  il  en 
fera  befoin. 
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H  Largeur  &  hauteur  du  fupport. 

I  Ce  même  fupport  en  perfpcaive. 

K  Le  derrière  d’une  poupée  à  lu¬ 
nette. 

L  Le  devant  de  la  meme  poupée. 
La  grande  ouverture  de  cette  pou¬ 
pée  doit  être  un  peu  plus  large 
que  le  diametre  des  rofettes  de 
l’arbre, afin  quelle  ait  un  jeu  fuffi- 
fant  lors  qu’on  voudra  tourner  en 
figure.  Le  bord  inferieur  du  de¬ 
vant  de  cette  ouverture  fera  auffi 
plus  élevé  que  celuy  du  derrière, 
mais  de  telle  hauteur, que  le  collée 

de  l’arbre  s’y  apuyant  deflus,  tout 
l’arbre  foit  bien  pofé  horizontale¬ 
ment.  La  lunette  de  cette  poupée 
eft  compofée  de  quatre  pièces,  y 
compris  le  bord  inferieur  de 
l’ouverture  delà  poupée  qui  iert 
de  jumelle  à  l’une  de  ces  réglés, 
ou  platines,  dont  deux  doivenc 
être  échancrées  en  queue  d’iron- 
delle  d  ,  &C  l’autre  entièrement 
droitte  c- 

M  £ft  le  profil  ou  épaifleur  de  cette 
même  poupée.  Comme  elle  doit 
fervir  à  tourner  tant  pour  le  fim- 
plerond  que  pour  la  figure  ,1a  dif- 
pofition  de  toutes  ce  s  platines  y 
eft  extrêmement  commode.  Car 
lors  qu’on  veut  s’en  fervir  pour 
tourner  fimplement  en  rond ,  il 
faut  joindre  les  deux  platines  d 
dans  les  mortaifes  des  côtés  delà 
poupée ,  en  maniéré  qu  elles  em- 
braifent  fi  bien  le  collet  de  l’arbre, 
qu’il  ne  puilîe  point  vaciller.  Et 
afin  qu’elles  ne  puilfent  point  s  e- 
carter  par  le  mouvement  de  l’ar¬ 
bre. il  faut  les  bien  ferrer  avec  deux 
petites  vis  qu’on  voit  au  devant  de 
la  poupée.  Mais  quand  c’eft  pour 
tourner  en  figure ,  on  écarté  ces 
deux  platines  de n  lâchant  les  vis 
qui  les  ferrent  ,  &  on  ajufte  11 
bien  la  platine  c  qu’elle  foit  exac¬ 
tement  paraltelle  au  bord  inferieur 
de  la  grande  ouverture  de  la 
poupée  ,  &  dans  la  diftancc  du 
diametre  du  collet  de  1  arbre  ,  afin 
que  ce  même  collet  glifle  bien 
également  Si  fans  faire  aucun  ba¬ 
dinage  en  fe  mouvant  de  gauche 
à  droitte  ou  de  droitte  à  gauche. 
Alais  parce  que  le  dit  collet  peut 
ufer  par  fon  frottement  fur  tout 


H  Altitudo  &  latitudo  fulcimenti. 

{  Ejufdem  fulcimenti  profpecfus. 

K  Puppa  lunulam  deferentis  dorfum. 

L  Ejufdem  pupps  faciès.  Hiatus  autem 
hujus pupps,  paulo  amplior  aperiendus 
efi  quant  fert  diameter  rofularum  axi 
apponendarum ,  ut  cum  figuranda  fue¬ 
rint  opera  ,  ftfficiens  fit  fpatium  pro 
axis  ipfius  dimotione.  Limbus  etiam 
inferior  partis  anterioris  ejufdem  pup- 
pa  paulo  magis  elevandus  efi  quant 
limbus  inferior  partis  pofierioris.  fiant  d 
tamen  altitudine  quanta  fufficit  ,  ut 
dum  collum  axis  ei  fupenmponitur, 
totus  axis  horizontalis  exifiat.  Hujus 
autem  puOps  lunula  quatuor  componi¬ 
tur  membris  feu  regulis  ,  quorum  una 
ipfemet  efi  limbus  inferior  partis  an¬ 
terioris  puppa  conjugationem  cum  una 
è  tribus  aliis  regulis  formaturus.  Ha¬ 
rum  vero  trium  regularum  bina  d 
finu  excavantur  retiilineo  ,  reliqua 
tandem  retfd  &  integra  abfque  ullo 
finu  remanente. 

CH  Diagraphia  feti  craffuies  (fi  latus 
efi  ejufdem  puppa.  Qua  quia  tam  pro 
firnplicibus  quam  figurat  is  operibus  ad¬ 
hibenda  eft  ,  ideo  his  laminis  ad 
quodltbet  opus  commodtffimis  inftrui- 
tur.  Nam  cum  opus  ftmplex  tornan¬ 
dum  fuerit ,  tum  lamina  d  in  cavi¬ 
tatibus  laterum  puppa  immiffs  fic  ad- 
flruends  erunt  ,  ut  omnino  efi  fine  uda 
vacillatione  tollun  axis  comple  cl  i 
queant.  Nevero  axis  dimotione  con- 
cujfa  tandem  d  debito  fitu  d.  movean¬ 
tur  ,  binis  cochleolis  f  d faciem  puppa 
affixis  valide  erunt  stabilienda.  Ctim 
vero  figuranda  erunt  opera  ,  esdsm 
lamina  d  paulifper  funt  dimovenda 
cochleolas  retaxando.  At  deinde  fic 
lamina  c  adftruitur ,  ut  accurat  iffimè 
parallella  limbo  inferiori  prsdtclo  par¬ 
tis  anterioris  puppa  conflit  natur  ,  tan- 
to'que  intervallo  quantum  fert  Uia- 
meter  colli  axis  ,  ut  idem  collum  li¬ 
bere  efi  fine  ulla  vacillatione  dimo- 
tionem  fiam  intra  regula  (fi  limbi 
fpatium  peragat.  Quia  vero  fucccjfu 
temporis  ufque  nimio  ,  tam  regula 
quam  limbus  attritt  poffent  excavari 
(  quod  fitmmè  pro  operum  perfecta 
£ fi  accurata  exeeutione  noxium  )  la¬ 
mmnis  ad f cilii  is  ideo  his  adjungen¬ 
tur  ,  ut  cum  excavata  colli  axà  at¬ 
tritione 
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tritione  &  col lifione  jam  fuerint ,  inde 
dtmozeantur  ,  altaque  nova  (f  refit 
reponantur. 


2C  facies  puppa  pofierioris  in  fronte  per¬ 
forata  ,  abaco  pro  Striis  formandis 
infirufia,(  ibi  autem  rfi  advertendum 
ca/ cbographi  inadvertentid  feti  incu¬ 
ria  p  ttpparum  caudas  indi  bitè  fit  as  , 
indebiteque  Striatas  in  hujus  tabula 
delineatione  apparere,  ) 


P  Eadem  puppa  abaco  fuo  inftrufia  è  la¬ 
tere  profpetfa . 

^  Puppa  anterioris  profpefitu  cavitates 
quibus  lamina  c  d  immittuntur  0 (ten¬ 
dens  ,  &  cavitates  etiam  feu  rimas 
quibus  fibula  h  1  inferii ur  ad  tudicu¬ 
lam  fg  ope  cochlidii  e  detinendam . 

R  facies  fulcimenti  pro  operibus  libere 
tornandis  infervientis. 

S  EjuJ dem  fulcimenti  diagraphia. 

'E  fibul a  bafim  fulcimenti  detinens, 

V  Ejufdem  fibula  diagraphia, 

X  Ejufdem  fulcimenti  ad  bafim  fu  ani 
cochleol a  detenti  diaçraphia- 
a  Longitudo  &  latitudo  elateris  dorfo 
puppa  po ferioris  N  adaptandi  pro  ac- 
cefiu  cr  re  ce  (fu  ftriarum  &  coronula¬ 
rum  formandarum. 
b  Afui  a  lignea  abaco  adponenda, 

c  Alia  affula  liqned  laminuld  aned  in¬ 
fini  fi  a ,  &  lunula  puppa  K  partem 
unam  formatura, 

d  Lamina  finnata  lunula  etiam  partem 
pro  eadem  puppa  formans. 
e  Cochlidtum  pY0  cauda  fibula  f, 
f  Eadem  fibula  tudiculam  g  detinens, 

g  Ejufdem  tudicula  diagraphia . 


s’ileflde  fer, cette  regie  f  &  le  bord, 
inferieur  qui  luy  eft  oppofé  en  y 
faifant  une  petite  foflette  ou  of- 
clie  ,  ce  qui  cauferoit  de  l’irrégu¬ 
larité  au  mouvement  de  l’arbre» 
Il  efl  bon  de  raporter}ôc  à  cette  re- 
gle&  au  bord  inferieur  une  petite 
piece  deléton  enchaftee  en  queue 
d’arondelle ,  afin  que  lorsqu’elle 
feraufée,on  puifle  la  recirerpour 
la  redrefler  ,  ou  pour  en  remettre 
une  autre  bien  unie  &  bien 
droite. 

N  Facedela  poupée  de  derrière  per- 
cée  &  garnieen  haut  d’une  caif- 
fe  de  léton  pour  le  regiftre  des  pas 
de  vis,  Remarquez  que  les  queues 
de  ces  poupées  ont  été  mal  ftttiées 
par  la  faute  du  graveur  ,  qui  a 
aufïï  defigné  les  pas  de  vis  de  ces 
mêmes  queues  de  gauche  à  droit- 
te  ,  au  lieu  qu’elles devroient  être 
de  la  droite  à  la  gauche. 

O  Profil  de  la  même  poupée  de  der¬ 
rière  garnie  de  fa  caifle  pour 
le  regiftre. 

P  Cetre  même  poupée  garnie  de  fà 
caille  en  perfpcélive. 

Poupée  du  devant  en  perfpecli- 
ve  ;  où  on  voit  les  mortaifes  pour 
les  réglés  ou  platines  c  d,  &  les 
mortaifes  pour  la  clef  h  i  qui  ferc 
?  retenir  la  rencontre  ou  touche 
/ g  parle  moyen  de  l’écrouë  e- 
R  Face  ou  devant  d’un  fuport  pour 
tourner  en  lair. 

S  Profil  decemême  fupport. 

T  Clef  pour  retenir  la  bafe  ou 
patte  de  ce  même  fuport. 

V  Profil  de  cette  même  clef. 

X  Profil  de  ce  meme  fuport  attaché 
avec  une  vis  fur  fa  bafe. 
a  Longueur  &  largeur  d’un  reflort 
quon  doit  attacher  au  dos  de  la 
poupée  N  ,  pour  le  renvoy  de  ta 
vis  du  rampant  &  de  la  couronne. 
h  Reglet  de  bois  pour  le  regiftre  de 
la  caille. 

c  Autre  régler  de  bois  garni  d’une  pe¬ 
tite  piece  de  léton  pour  la  lunette 
de  la  grande  poupée  K. 
d  Platine  échancrée  en  queue  d’a- 
rondc  pour  la  même  lunette. 
e  Ecroüe  de  la  queue  de  la  clef  f. 
f  Cette  clef, ou  agrafte  en  perfpeétive 
tenant  la  rencontre  ou  touche  g. 
g  Profil  de  la  même  touche, 

T  h  La  me- 
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h  Ejufdem  fibula  profpeclus. 


h  La  même  clef  ou  ügraffeen  perf- 
peâive. 

i  Plan  delà  même  âgraffe  ou  clef. 

k  Ecuffon  ou  platine  de  fer  percee 
pour  fervir  à  bien  ferrer  les  pou¬ 
pées  fur  le  banc  par  le  moyen  des 
écrouës  qui  frottent  immediate- 
ment  fur  cette  platine  ou  écuffon. 

/  Profil  de  l’épâiffeur  Sc  largeur  de 
ce  même  écuffon.  , 

»  Profil  de  la  longueur  de  ce  meme 
écuffon. 

n  Profil  de  tout  le  tour  garni  de  fon 

arbre  Sc  des  deux  poupées  propres 
à  tourner  en  l'air, &  en  figure. 

0  Longueur  &  hauteur  d  un  fupport 

pour  tourner  en  figure. 

p  Profil  de  ce  même  fuport. 

q  Profil  d’un  arbre  garni  de  quel¬ 
ques  rofettes. 

r  Hauteur  Sc  largeur  d’un  reffort 
qu’on  doit  attacher  au  devant  de 
la  grande  poupée  l  pour  contre- 
butter  l’arbre  dans  le  mouvement 
des  figures. 

s  Le  fuport  pour  les  figures  en  perf- 
peélive. 

t  Profil  du  même  reffort. 


i  Ejufdem  fibule  icnographta. 

k  Scutum  ferreum  pro  validiori  puppa- 
rum  confirmatione  inferviens. 


1  Ejufdem  fcuti  ferrei  crajfities  &  latita- 

m  Ejufdem  fcuti  ferrei  longitudo. 

n  Totius  torni  axe  &  puppis  ad  opera  fi¬ 
guranda  accommodis  ,  injlrutii  dia- 
graphia. 

o  Fulcimenti  ad  opera  figuranda  accom¬ 
modi  longitudo  &  latitudo. 
p  Ejufdem  fulcimenti  diagraphta. 
q  Axis  rofulis  infiruBi  diagraphta. 

r  Latitudo  &  longitudo  elateris  ada¬ 
ptandi  ad  faciem  (uppa  anterioris  C ~ 
majoris  L  pro  axis  contramtentia  i * 
dimotiont  rofularum. 

f  Fulcimenti  pro  operibus  figurandis  ac¬ 
commodi  profpeclus. 
t  Elateris  crajfities  &  diagraphia. 
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CAP  VT  II  A 

Tornus  aîcer  tranflatitius; 

Tab.  jj.  /4  &  JJ. 

T  Ornum  huncce  mente  excogitavit ,  at¬ 
que  etiam  manu  fuâ  ipfe  limavit  Cia - 
rijfimus  'D .  Abbas  Forcetjibcralium  artium 
dr  machinarum  liberrimus  dr  elegant  ijjimtts 
adinvenlor  dr  operarius.  Talis  tornus  binis 
ad  struitur  gemellis  fupcr  binos  fcapos  pluteo 
adponendos  conjugatis.  Ejus  autem  torni  ufus 
pro  delicatioribus  tantum  operibus  defiina- 
tur  ,  qualia  fiunt  illa  arenaria  horologiola  , 
atque  port  at  ilium  horologio!  orum  rotula  , 
aliaque  hujus  generis  minutiora  fabrefacta . 
Quem  ideo  tornum  ut  clarius  dr  facilius 
demonjtr arem ,  duabus  in  tabulis  5  3  5  4 

delineav  i .  Quarum  prima  53  fingulas  ejus 
partes  ab  invicem  fieparatas  demonjtr  at  >  al - 
ter  a  ver  à  54  ,  totum  tornum  omnibus  fuis 
partibus  adjtruttum  ,  dr  ad  opus  ipfum  ac - 
cinttum  ojlenditt 

Singularum  partium  in  prima  tabula  53 
contentarum  explanatio. 

\yi  'Binarum  gemellarum  cardini  unius i 
ficapi  conjugatarum  ,  &  ipfius  fcapi 
diagraphiai 

'B  Longitudo  &  latitudo  gemellarum , 
fiimnl  dr  fcaporum  binorum  crajjttus. 

C  Scapi  unitis  profpecfus- 
2)  Tuppa  unius  cnodace  quadrangulari 
cochleola  ope  firmato  injirufta  ptojpe- 
Fltts. 

E  Fibula  pro  coehlidio  a  turricula  b  ejufi- 
d'  m  puppa  cohibendo. 

F  Alia  puppa  cnodace  firiato  &  cochlidii 
un  us  ope  ad  puppam  to fiam  firmato  in- 
FlruEla.  Ille  vero  cnodax  ideo  in  firiam 
inciditur  ,  ut  eoaftus  opus  tornandum 
aut  ipfum  axem  vacillantem  confir¬ 
met.  Neve  autem  ipfe  Cnodax  firiatus 
f ernei  coaclus  iterum  laboris  commo¬ 
tione  retroire  datur  ,  coehlidio  ad  ip - 
fam  puppam  firmiter  cohibendus  ejli 


G  Bina  gemella  binis  ficapis  conjugata  in 
longum  profpeffx . 


CHAPITRE  III: 

nAutrc  tour  d' Horloger. 

Planche  33;  54  &  55: 

LÀ  compofition  &C  difpofition  de  ce 
tour  eft  de  1’invention  &  façon  dé 
Monfieur  l’Abbé  Forcet;  U  efteompofe 
de  deux  jumelles  de  fer  jointes  en- 
femble  fur  les  tenons  de  deux_  tiges  j 
qu’on  attache  fur  un  banc  ou  fur  une 
table  à  la  maniéré  de  la  tige  d’un  étau; 
Son  ufage  n’eft  que  pour  des  pièces  dé¬ 
licates, celles  que  font  garnitures  de  fa- 
bliers  >  roués  d’horloges  de  poche, 
ancres  pièces  de  cette  nature.  Pour,  Ie 
donner  mieux  à  comprendre  je  !  ay 
deffiné  auffi  en  deux  planches  ,  dont  là 
première  monftre  le  détail  de  toutes  les 
pièces  qui  le  compétent  ,  &  la  fécondé 
toutes  ces  pièces  alfemblées,8c  tout  le 
tour  en  état  de  tiavail. 


Detail  de  toutes  les  fieces  de  lapé, 
miére  flanche  53. 

A  Profil  des  deux  jumelles  atta¬ 
chées  au  tenon  d’une  tige,cnfem- 
ble  le  profil  de  cette  tige. 

B  Longeur  &  largeur  des  jumelles  & 
l’ép.iifleur  des  deux  tiges. 

C  Une  tige  en  perfpeétive. 

1)  Une  des  poupées  du  tour  en 
perfpective  ,  &  garnie  d’une  poin¬ 
te  qu.arrée  qu’on  arrête  par  lé 
moyen  d’une  vis. 

E  C’elt  pour  l’écrou  4  du  tourril- 
lon  h  de  la  même  poupée, 

F  Une  autre  poupée  avec  une  poin¬ 
te  en  vis  qu’on  arrefte  derrière 
la  poupée  avec  un  écrou.  O  fait 
cette  pointe  en  vis  pour  pou¬ 
voir  l’avancer  ,  &  par  ce  moyen 
ferrer  là  pièce  à  tourner  ou  l’ar¬ 
bre  du  tour  lorfqu’ils  font  du  ba- 
dinage;&  affin  que  quand  on  l’au¬ 
ra  une  fois  prefsée ,  la  force  du 
travail  ne  la  face  pas  reculer  ,  on 
ferre  bien  fon  écrou  par  derrière 
la  poupée. 

G  Les  deux  jumelles  attachées  fur 
les  deux  tiges  en  perfpeétive. 

T  ij  H  Poinçon 
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H  Poinçon  quarré  pour  le  fuport 
L,dont  la  queue  doit  entrer  dans 
la  tête  de  ce  poinçon  ,  où  elle  eft 
arrêtée  par  une  vis  c  à  tête  quar- 
reé. 

1  Les  deux  collets  pour  la  lunette 
de  la  poupée  R. 

K  L’arbre  du  tour  garni  de  fa  bobine. 

L  Suport  de  fer. 

M  Profil  de  ce  même  fuport. 

NN  Deux  becs  de  fer  fendus  pour 
foutenir  une  réglé  auffi  de  fer, qui 
eft:  proprement  le  fuport  quand 
on  tourne  entre  les  deux  pointes. 

O  Face  d’une  poupée  à  lunette. 

P  Profil  de  cette  même  poupée  à 
lunette. 

Q_  La  même  lunette  en  perfpeftive 
fans  piecede  fermeture. 

R  La  même  poupée  à  lunette  gar¬ 
nie  de  fa  lunette  &  de  fa  pièce  de 
fermeture 

S  Picce  de  fermeture  en  perfpeftive. 

T  Crochet  pour  arrêter  le  petit 
poinçon  quarré  V  ,  lequel  fert  à 
retenir  la  piece  de  fermeture  en 
fa  place. 

jr  X  C’eft  un  prifme  dans  une  cou- 
lilfe  contre  lequel  s’apuye  la  poin¬ 
te  de  l’arbre.  Ce  prifme  eft  per¬ 
cé  en  long  par  diverfes  écrouës 
de  differens  pas  de  vis  conformes 
aux  vis  delà  queue  de  l’arbre. 

Détail  des  fie  ces  de  la  fecende  flanche  54. 


On  voit  dans  cette  planche  toutes 
les  pièces  de  la  planche  precedente  af- 
fembiées  &  montées  en  état  de  travail¬ 
ler.  La  première  figure  A  fait  voir  ce 
tour  garni  de  fa  poupée  à  lunette ,  de 
Ton  arbre  &  du  fuport  propre  à  tour¬ 
ner  en  l’air.  La  troifiéme  figure  mon¬ 
tre  ce  même  tour  garni  de  les  poupées 
propres  à  tourner  entre  ces  deux  poin¬ 
tes  ,  avec  les  l'uports  requis  à  ce  fujet. 
Enfin  les  1  &  4  figures  repréfentent 
deux  autres  petits  tours  d  horloger  , 
l’un  pour  tourner  entre  deux  pointes, 
l’autre  pour  la  lunette. 

La  bonté  d’une  horloge  dependant 
bien  fouvent  de  la  juftelfe  de  fes  roües, 
il  faut  neceffairement  les  arrondir  & 
les  redreffer  fur  un  tour  conjointe¬ 
ment  avec  leurs  axes.  Pour  ce  fujet 


Tours  portatifs,  &c. 

H  Stylus  quadrangularis  fulcimento  L 
inferviens.  Cujus  fulcimenti  cauda  in 
hujus  Jlyli  caput  immittitur  cochleo¬ 
la  c  cohibenda. 

I  Lunula  ad puppam  R  adponendx  chc~' 
Ionia  duo. 

K  Torni  axis  fu  c  cula  fud  inflruffus . 

L  Ferreum  fulcimentum. 

CM  Ejufdem  fulcimenti  diagraphia. 

Duo  roftra ferreajn  quorum fiffuris 
recula  etiam  ferrea  ipfius  torni  fulci¬ 
mentum  dum  inter  cnodaces  tornatur , 
admittitur . 

0  Tuppa  unius  lunulam  deferentis  facies . 

T  Ejufdem  puppa  lunulam  deferentis 
profpeftus . 

QfiEjujdem  lunula  abfque  fibula  of- 
pettus. 

R  iadempuppa  lunula  &  fibula  infiru - 
Fla, 

S  FibuU  profpetfas. 

T  Vncinulus  fiylum  quadrangularem  V 
detinens.  Qui  Pylus  ipfam  fibulam 
ne  k  loco  fuo  dimovi  at  ur  ,  prohibet. 

XX  Prifma  efi  intra  canaliculum  im~ 
rniffum  ad  qued  apex  axis  innititur . 
Illud  vero  prifma  variis  m  longum  per-' 
foratur  cochhdiis  juxta  varios  in  axis 
cauda  incifas  frias. 

Singularum  partium  in  fecunda  tabu¬ 
la  54  contentarum  enumeratio, 
explanatio. 

Hac  in  tabula  5  4  finguLf  partes  proce¬ 
dentis  tabula  53  conjunffa  ,  &  ad  opus 
accinffj:  exhibentur  .'Prima  figura  A  tornum 
ofiendit  puppd  lunulam  deferente  ,  axe  ,  çr 
fulcimento  pro  libere  tornando  infiruFlum  ÿ 
Tertia  vero  figura  eumdem  tomum  puppis 
profiriftè  tornando ,  de  fulcimento  ad  tale 
opus  accommodo ,  concinnatum.  Figura  tan- 
de  1  &  4  duos  alios  minutiores  demon  franc 
tornos  tranfiatitios  feu  horologiarios, quorum 
unus  cnodacibus  pro  firitfè  tornando  ,  alter 
vero  lunula  pro  libere  tornati  do  finfiruitur. 

ibi  tandem  notatu  non  incongru um  ,  pr.c- 
fiantiam  fcilicet  horologiorum  rotatilium 
fotifiimhm  e  rotarum  d?  axium  ac  cur  ita  ro¬ 
tunditate  plurimum  dependere,  ideo  ircrf- 
jariQ  torni  alicuius  adminiculo  ad  d.  bitam 

C‘  aqua 
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&  aquabilem  orbiculationcm  deducende. 


7.)nde  fulcimenta  adhibentur  taliter  circa 
Mcd'nm  Jifir  nef  a  fi  diffiffn,  ne  h  rotarum 
amplitudine  impediuntur  quin  ad  cnodaces 
quantum  libuerit  aimovetmtur .  Quanto 
etenim  fulcimentum  cnodacibus  vicimus  ai. 
Jf ruitur  ,  tanto  firmius  infiniment  a  fi  abi  - 
liantur.  Sicqite  tum  facilius  tum  accuratius 
&  politius  metalla  tornantur.  Idevque  in 
hac  tabula  54  tornttlos  duos  horologiarios 
exhibât pr accientibus  paulo  dtfm,liores.& 
fui  timetis  fuis  dtjlraclis  (fi  di f fi  jis  infractos. 


ton  fe  fert  de  fuports  brifez  &  fendus  j 
afin  que  la  largeur  des  roues  n’empè- 
che  de  les  approcher  des  pointes  dit 
tour.  Car  plus  le  fupptort  eft  proche 
de  ces  pointes  ,  plus  le  burin  ou  l’ou¬ 
til  eü  eft  ferme  ,  &  par  confequent  il 
coupe  mieux  les  métaux  ,  &  les  rend 
plus  nées  &  plus  juftes.  J’ay  donc  re- 
prefenté  dans  cette  planche  deux  au¬ 
tres  tours  d’horloger  d’une  differente 
conftrucHon  que  ceux  des  deux  prece; 
dentes,  avec  deux  de  ces  fuports  bri- 
fés  ou  fendus  pour  le  libre  j^u  d’une 
to  iiëi 
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La  machine  à  manche  a  couteaux 
d’<t4nglet'erre ,  ou  propre  à  tail¬ 
ler  des  pointes  de  diamant  fur 
des  manches  à  couteaux. 


Machina  pro  cultellorum  ca¬ 
pulis  reticutandis  ,  feu  in 
multa  prolïypa  infculpendis. 


Tabula  4;  &  44. 


Planche  4  3  &  44. 


Ette  machine  eft  une  des  plus 
ingenieufes  de  toutes  celles 
qu’on  a  encore  inventées 
dans  les  arts. On  l’appelle  or¬ 


dinairement  La  machine  aux  manches  à 


couteaux  d' Angleterre  ,  ou  parce  qu’on  talis  machina  adminiculo  reticulatis  capulis 
nous  aporte  de  ce  païs  des  couteaux  tnflruffi.adfportantur.FelquiaafolertiJfi- 
garnis  de  manches  infculpés  en  pointes  mo  quodam  Anglo  forte  adinventa.  £tuem 
de  diamant  par  le  moyen  de  cette  ma-  fane  Anglum fi  ignotus  non  urgeretur ,  char- 
chine  ;  ou  parce  ,  à  ce  que  je  penfe,  tis  mets  non  inornatum flerem  ,  nec  lividam 
qu’elle  a  été  inventée  par  quelque  An-  carpere  paterer  oblivionem.  Banc  Pariftis 
glois  induftrieux,  dont  je  voudrois  nufquam  fatis  laudandus  ,  omniùmque  dé¬ 
bita  fçavoir  le  nom, pour  en  publier  le  licatiorum operum  elegantifpmus  concinnator, 
merite.  Elle  m’a  été  communiquée  à  Dominus  Abb.cs  Porcet ,  primus  mihi  dcmm- 
Paris  par  Moniteur  l’Abé  Forcée  ,  que  îlravit.  Ipfnmque  ad  modulos  illius  quam 
je  ne  fçauroistrop  loüerpour  fa  grande  ipfemet  diffus  Abbas  fuis  manibus  elimavit, 
induftvie  &  delicateile  en  toutes  fortes  ac  elaboravit  ,  proportionalem  in  totum  & 


d’ouvrages  ,  foit  en  fer  foit  en  léton  ou  in  partes  duabus  in  tabulis  43.44  delineavi 

me  lias 
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melius  fie  ejus  confiruBionem  intelligendam 
ratus ,  quant  cunBis  verborum  deferiptioni - 
bus . 


Quatuor  principalioribus  membris  tota 
hac  conjlruitur  machina.  Quorum  primum , 
quatuor  f ci  licet  infunt  régula  bina  &  bina 
tranfverfalibus  ligaculis  conjugata.  Secun¬ 
dum  axis  ejl  exiguus  opus  fcnlpendü  det i ne s , 
modioloque  radiato  inftruBns.  Tertium  run- 
cinula  efl  intra  canaliculum  longi  fima  co¬ 
chlea  deducenda .  Quartum  tandem  ipfa- 
met  efl  longi ffima  cochlea  runcinulam  in¬ 
tra  canaliculum  dedutfur a. Qua  quidem  in - 
fimul  compaBa  membra  bafi  cuidam  lignea 
ad  forcipem  ferrariam  imponenda  adflruun- 
tur. 

Singularum  partium  in  tabula  43  deli~ 
neatarum  explanatio. 

Prima  hujus  tabula  f  gura  totius  machina 
integram  diagraphiam  oflendit . 


Secunda  figura  totam  e ju fidem  machina 
bafi  fia  adjlruBa  faciem  commonflrat . 

Tertia  exhibetbafis  ienographiam  ,  fuper 
quam  etiam  delineantur  ienographia 
binarum  regularum  inferiorum  tribus 
tranfverfalibus  ligaculis  conjugatarum 
Jlxismodiolo  radiato  inftruBi ,  &  co¬ 
chlea  opus  infculpendum  ad  axis  pi- 
xidem  adigentis . 

Quarta  tandem  figura  ienographiam  ex¬ 
hibet  duarum  regularum  fuper  iorum 
duobus  tranfverfariis  ligaculis  conju¬ 
gatarum.  Ligacula  qua  extremitatem 
regularum  conncBit  cochlidio  cochleam 
longam  recipient  e  per foratur  .IpJ 'a  etiam 
quarta  figura  rttncinula  M  ienogra- 
phiam  demonfirat  cochleola  longa  in¬ 
tra  canaliculum  binarum  recularum 
fup  eri  orum  dcduBa.  Qiiod  melius  in 
fcenographia  5  figura  monflratur . 


en  yvoire.  Je  l’ay  deffinée  fur  le  même 
pied, c  efl:  à  dire  fur  les  mêmes  diinen- 
fîonsde  celle  que  lui  mêmea  fabriquée, 
en  la  reduifanc  au  petit  pied  qu’on 
verra  au  bas  de  la  planche.  Et  afin 
de  la  mieux  faire  entendre  ,  jefay  def. 
fînée  endeux  planches  43  &44,tanter» 
détail  de  toutes  les  pièces  ,  qu’en  les 
compofant toutes  enfemble  par  divers 
plans,  &  par  de  diverfes  vües.  Jecrois 
que  de  cette  façon  on  en  comprendra 
mieux  la  flruéture  que  par  tous  les  dif- 
cours  Sc  deferiptions  que  j’en  fçaurois 
faire. 

Les  principales  piécesqui  compofent 
cette  machine  ,  font  premièrement 
quatre  réglés  iointes  de  deux  à  deux 
par  des  traverfiers.  La  fécondé  eft  un 
petit  arbre  a  moulinet  pour  y  attacher 
la  pièce  à  ouvrer.  La  troifïéme  efl  un 
petitrabot  coulant  dans  une  rénure  par 
le  moyen  d’une  longue  vis  i  &la  qua¬ 
trième  efl  cette  vis  même.  Le  tout  doit 
être  monté  fur  une  platteforme  de 
bois  taillée  en  maniéré  qu’on  puifle 
1  attacher  à  un  étau  quand  on  voudra 
fe  fervir  de  la  machine. 

'Detail  des  pièces  reprefcntèes  dans 
la  première  planche  43. 

La  première  figure  de  la  première 
planche  reprefente  le  profil  de 
toute  la  machine  entière  ,  c’efl  à 
dire  de  toutes  les  pièces  qui  la 
compofent ,  affemblées. 

La  fécondé  figure  reprefente  la  face 
totale  de  la  même  machine  affem- 
blée,&  montée  fur  fa  platteforme. 

La  troifïéme  figure  reprefente  le  plan 
de  la  platteforme  ,  fur  laquolle 
011  voit  auffi  le  plan  des  deux  ré¬ 
glés  inferieures  iointes  par  trois 
traverfiers  j  &  encore  le  plan  de 
l’arbre  à  moulinet ,  &  d’une  vis 
qui  fert  à  ferrer  la  piece  à  ouvrer 
contre  le  goulet  du  même  arbre. 

La  quatrième  figure  reprefente  le 
plan  des  deux  réglés  fuperieures 
jointes  par  deux  traverfiers; l’un 
au  milieu  ,  &  l’autre  vers  une  ex¬ 
trémité  ,  dans  lequel  l’écrouë  d 
de  la  longue  vis  efi:  taillé.  On 
voit  encore  dans  cette  même 
figure  le  plan  du  petit  rabot  M, 
que  la  longue  vis  doit  faire  cou¬ 
ler  dans  les  remires  des  deux  ré¬ 
glés  fuperieures  ,  qu’on  voit  en 
perfpe&ive 
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perfpe&ive  dans  la  figure  5 
Ces  deux  réglés  fuperieures  a  a  ont 
chacune  une  extrémité  fendue  en  char¬ 
nière,  pour  y  recevoir  une  tefte  ronde 
ëc  platte  en  façon  d’une  petite  palette 
à  longue  queue  4.  2.  figure  1  •  &  * 

3  figure  3j  planche  1.  L  autre  extrémité 
de  ces  deux  réglés  doit  eftre  un  peu 
plus  épaiffe  que  tout  le  corps,  pour  y 
percer  une  mortaife  pour  une  réglé  de 
direction  moitié  ,  droite  moitié  cour¬ 
bée  1  dans  la  fécondé  planche.  La 
partie  courbée  de  cette  réglé  de  direc¬ 
tion  eft  un  arc  de  cercle  décrit  du 
point  4  figure  1  comme  centre  pris  fur 
le  bord  de  la  régie  même  directement 
fous  le  centre  de  la  charnière. 

Ces  deux  réglés  a  a ,  pl.  44.  figure  5 
ne  font  jointes  que  par  deux  traver- 
liers,  l’un  au  milieu  r,  6c  1  autre  vers  les 
extrémités  têtues*/.  Le  premier  traver¬ 
ser  du  milieu  eft  percé  par  une  longue 
mortaife  en  fa  longueur,  pour  le  paffa- 
ge  des  régies  figurées  C  D.Le  fécond 
traverfier  d  eft  percé  par  une  ecrouc 
pour  la  vis  qui  doit  tirer  le  rabot  M 
le  long  des  rcnures  entaillées  dans  la 
longueur  des  deux  réglés.  C  eft  pour- 
quoy  l’efpace  intérieur  de  chacune 
de  ces  réglés  compris  entre  ces  deux 
traverfiers,  eft  canelé  par  une  renur cf 
pour  la  conduite  des  tenons  g  du  rabot 
coulant  E,  qui  outre  ces  deux  tenons 
doit  avoir  deux  talons  avances  h ,  qui 
doivent  s'apuyer,  &gliffer  tout  le  long 
du  limbe  fuperienr  des  deux  réglés 
rendant  le  cours  du  rabot  plus  égal  6c 
plus  alluré. 

D  Eft  le  plan  dudit  rabot  nud. 

E  En  eft  la  face. 

F  L’épailTeur  ou  profil. 

G  La  veuë  ou  la  perfpeftive.  Le  pe¬ 
tit  placard  1  doit  s’apliquer  dans 
une  renure  entaillée  devant  la  face 
du  rabot  ,  6c  doit  eftre  percée  en 
bas  par  une  petite  mortaife  w, dans 
laquelle  doit  entrer  le  tenon  a  des 
réglés  figurées  C  Dde  la  plan.  44. 

H  Eft  le  plan  de  ce  placard.  Le  pe¬ 
tit  trou  qu’on  voit  au  milieu,  fert  a 
y  palier  une  petite  goupille  de  fer 
L  plan.  44  pour  arrefter  le  tenon 
des  réglés  figurées. 

K  Eft  ce  même  placard  en  perfpec- 
tive. 

L  Eft  le  rabot  garni  de  ce  placard, 
lequel  doit  eftre  creusé  par  un  pe- 


E  inarum  fuper  iorum  regularum  a  a  q  us  li¬ 
bet  in  una  extremitate  in  verticulum  d  fin¬ 
ditur  pro  capitulo  orbiculari ,  &  in  palinu'a 
cau dat. -e  4.  2  modo  efformatoree  piendo  fig.  r 
&  a  figura  3  Aha  earumd<  m  regit  arum  ex¬ 
tremitas  paulo  quam  tota  ipfarum  longitudo, 
crejfior  habenda  efl ,  ut  in  eafiffura  exfein - 
datur  regulam  dire  clivam  part  im  re  fiam  & 
partim  arcuatam  l  tabula  -4  receptura  or - 
tio  autem  hujufce  regula  d  reftivjt  incurva 
arcus  inefi  circuli ,  a  puntto  4  figura  L  t  an  - 
quam  centro  in  margine  ipfius  regula  dtrefle 
fub  centro  verticuli  affumpto  defcnpti. 


Eins  ilU  regula  a  a  duobus  tantum  con¬ 
junguntur  Itgaculis  tranfverfalibus  ,  quo¬ 
rum  unum  mediam  regionem  ,  alterum  vero 
extremitates  capitatas  connetfit .  L’g*cn- 
lum  tranfverfale  medium  longitud'nali  ri¬ 
ma  perforatur  pro  libera  regularum  figura¬ 
tarum  C  D  in  tabula  45  delineatarum  ad- 
mijjîone.  Çxtremum  vero  cochlidio  d  perfo¬ 
ratur  cochleam  recepturo  runcinulam  M  in¬ 
tra  c  an  alitium  binarum  regularum  dedu¬ 
centem.  ideo  intra  illa  duo  ligacula  in 
unaquaque  regula  alveolus  f  excavatur , 
dubius  fcilicet  cardinum  g  rur/ciniAa  E  ,  cu¬ 
jus  infuper  fumma  latera  in  talos  proten¬ 
duntur  h  ipfam  aquabiltits firmiufve juxta 
fuperiores  regularum  limbos  recturos • 


*D  Runcinuht  nuda  ienographia. 

E  Çjufdim  r  une  inula  nuda  facies. 

F  Eut  f  dem  runc  inula  crajjities  feu  du r- 
graphia ♦ 

G  Ejufdem  runcinuls profpebtus.  Later¬ 
culus  l  intra  canalttium  in  facie  run¬ 
cinuls  excavatum  adponitur.  Inferia  f- 
qut  cavitate  m  inciditur ,  cui  cardi¬ 
nes  a  regularum  figuratarum  C  D  in 
tabula  44  delineatarum  immittuntur . 

H  Ejufdcm  laterculi  ienographia.  Fora- 
minulum  in  ejus  medio  fitum  clavu¬ 
lo  L  transfigitur  cardines  regularum 
figuratarum  detinente . 

K  Ejufdem  laterculi profpeblus. 

L  Runcinu! a  illo  laterculo  infitutta.  Ilie 
autem  laterculus  alveolo  ad  panem 
runctnula 
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runctnula  applicandam  excavatur  pro 
capulo  b  fca'pelli  p  admittendo.  £>ui 
capulus  ideo  Jlriatur  ut  cochlidii  o 
adminiculo  fcalp ellum  deprimi  aut  ele¬ 
vari  ad  libitum  pojfit.  Collum  hujufce 
cochlidii  trochleolx  in  modum  5  ex¬ 
cavandum  ejl ,  ut citm  intracanalicu- 
lum  capitelli  M  immïffum  fuerit ,  la- 
minuldque  N detentum  ,  ab  eodem  ca¬ 
naliculo  nu f quam  dimoveatur ,  citm  ad 
elevandum  aut  deprimendum  fcal - 
pe  Ilum  detorquebitur.  U  Itus  etiam 
jcalpelli  acies  rotundanda  &  levi  ca>- 
fura  findenda ,  ut  inde  reticulatum  opus 
fimul  cP  vcrrucofiv.m  fiequatur. 


Sina  inferiores  regula  binis  fup  eri  oribus 
omnino  aquales  fiunt  habenda  ,  exceptis  eo. 
rum  capitibus ,  qua  paulo  quàm  totum  corpus 
crajfiits  efifiormabuntur  j  ut  cavitas  in  iis  ex- 
fcindi  valeat  caudulam  verticuli  22  ,  & 
regulam  direct  oriam  3  receptura .  Illa  etiam 
bina  regula  inferiores  tribus  ligaculis  tranfi- 
verfialibus  p  p  p  conjtigcndx  fiunt  ,  quorum 
unum  mediam  fere  occupat  regionem ,  quod¬ 
libet  vero  reliquorum  duorum  utrdfique  ex¬ 
tremitates  connetfit.  Verfiu*  utnufque  regu¬ 
la  inferioris  extremitatem  internam  canali¬ 
culus  exfic indetur,  pro  decurfiu  cardinis  unius 
quam  ligacuh  tranfverfarii  ,  in  medio  co- 
chlidio  perforandi  ad  cochleam  R  recipien¬ 
dam .  Slgœ  quidem  cochlea  capulum  infcul - 
pendam  intra  pyxidem  T  axis  modiolo  ra¬ 
di  a:  0  inflrucH  u  adafla, firrmjfmc  ne  dimo¬ 
veatur, continebit- 


Alterius  fabulae  fcilicet  44  machinam 
pro  capulis  infculpendis  conci¬ 
nentis  ,  explanatio. 

Trima  hujus  tabula  44  figar  a  particu¬ 
larem  exhibet  diagraphiam  totius  machina 
juper  bafim  fiuam  adjtrucla 3  ofienditque  quo 
fi  tu  bina  regula  fiuperiores  inferioribus  in¬ 
cumbant  ,  dum  ipfia  machina  ad  opus  infi- 
culpendum  eft  accincta.  In  eaque  capulum 
confpicitur  b  pixidi  1  axis  modiolo  radiato 
infracti  adfixum.  filpia  vero  talia  capula 


tit  canal  fur  la  face  qui  s’aplicjüe 
à  celle  du  rabot,comme  en  la  figure 
K  pour  le  palfage  du  manche  de 
l’outil  p.  Le  manche  6  de  cet  outil 
ou  cifeau  p  doit  eftre  taraudé  pour 
le  pouvoir  haufTer  8c  abaifler  par 
le  moyen  de  l’écrouë  O.  Le  collet 
de  cette  écrouë  ou  poleteOdoit 
eftre  creusé  en  poulie  5 , pour  qu’é¬ 
tant  enchafsé  dans  la  renure  du 
chapiteau  M,  on  l’y  arrête  lî  bien 
avec  une  petite  platine  N,  qu’il 
n’en  puiffe  fortir  lors  qu’on  le 
tournera  pour  haulTer  ou  abail- 
fer  le  cifeau  P.  Ce  cifeau  ou  bec- 
dane  doit  avoir  le  taillant  arron¬ 
di  8c  ébréché  par  une  petite  en¬ 
taille  pour  tracer  des  petits  filets 
en  reliefs  en  même  tems  que  le 
bec-dâne  ou  cifeau  forme  les  poin¬ 
tes  de  diamant  fur  l’ouvrage. 

Les  deux  réglés  inferieures  figure 
planche  43.  doivent  avoir  la  même  lon¬ 
gueur  ,  la  même  largeur  &  épaifleur 
que  lés  deux  fuperieures  5  mais  avec 
cette  différence  que  les  extrémités  de 
chacune  font  un  peu  plus  épailfesque 
tout  le  corps ,  afin  d’y  pouvoir  creuler 
de  petites  mortaifes  pour  les  queues 
22  de  la  tête  de  la  charnière,  8c  de  la 
réglé  de  dire&ion  3.  Ces  mêmes  réglés 
inferieures  doivent  eflre  jointes  par 
trois  traverfiers  p  p  p  i  dont  l’un  eft 
prefque  vers  le  milieu  ,  8c  les  deux  au¬ 
tres  un  à  chaque  extrémité.  La  face  in¬ 
térieure  de  chaque  réglé  doic  avoir 
une  petite  renure  s  vers  une  des  ex¬ 
trémités  ,  pour  fervir  de  couliffe  au 
tenon  d’un  quatrième  traverfier  q ,  au 
milieu  duquel  on  doit  percer  une  é- 
crouëpour  la  vis,  laquelle  fert  à  pref- 
fer  le  manche  à  couteau  pour  le  bien 
affermir  dans  le  goulet  t  de  l’arbre  à 
moulinet  «.• 

Explication  de  la  fécondé  planche  44  dé 
la  machine  à  manche  à  couteau. 

La  première  figure  A  de  cette  plan¬ 
che  reprelente  un  autre  profil  de  toute 
la  machine  montée  fur  fa  plate-forme. 
Elle  y  eft  reprefentée  félon  l’eftat  où 
les  deux  réglés  fuperieures  doivent 
eftre  au  regard  des  deux  inferieures 
dans  le  temps  de  l’operation.  On  y 
voit  le  profil  d’un  manche  b  attaché 
,  V  par  un 
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par  un  bouc  au  goulet  de  l’arbre  à 
mouliner.  Or  parce  que  ces  fortes  de 
manches  ont  la  forme  d’un  cône  tron¬ 
qué, c’eft-à-dire  que  ce  font  des  bâtons 
plus  minces  par  un  bouc  que  par  l’au¬ 
tre,  le  cileau  a  nemordroic  pas  égale¬ 
ment  fur  toute  la  longueur  du  man¬ 
che  fi  les  deux  réglés  fuperieures  c- 
toienc  parallelles  aux  inferieures  C’cft 
pourquoy  il  faut  ncceflairement  les 
élever  en  maniéré  que  les  deux  rénu- 
res  dans  lefquclles  glilfe  le  petit  raboc , 
où  cft:  attaché  l’outil  a,foient  bien  pa¬ 
rallelles  à  la  ligne  qui  raferoit  en  long 
la  lurface  du  manche  b. 

La  fécondé  figure  V  reprefente  la 
machine  tronquée  afin  de  montrer  plus 
évidemment  comment  la  règle  figurée 
an  eit  attachée  dans  la  petite  mortaife 
du  rabort  c  par  la  petite  goupille  L;  & 
comment  les  rayons  du  moulinet  s’a¬ 
ppuyant  contre  cette  réglé  par  le  moyen 
du  contrepois  S,  font  faire  un  ébran¬ 
lement  au  manche  d  qui  donne  lieu 
à  l’outil  pendant  qu’il  coule  en  ligne 
droite  de  former  en  dclfus  les  pointes 
de  diamant,  ou  de  quelque  autre  figu¬ 
re  conforme  à  la  réglé  figurée  C  ou  D. 

La  troifiéme  figure  de  cette  plan¬ 
che  reprefente  en  perfpecfive  toute  la 
machinemontce  en  état  de  l’operation. 
On  y  voit  comment  lalonguevis  parle 
moyen  de  fa  manivelle  traine  le  rabot, 
luyfaic  tracer  fur  le  manche  une 
moulure  conforme  aux  angles  faillans 
de  la  rcgle  figurée  c. 

T  Moyeu  attaché  aut  bout  de  l’ar¬ 
bre  à  moulinet.il  eit  percé  en  fa  circon¬ 
férence  par  pl'ufiéurs  petites  rnortai- 
fes  également  diftantes  les  unes  des 
autres  ,  &  en  même  nombre  que  les 
rayons  du  moulinet  P,  C’efi:  adire  que 
fi  le  moulinet  cft  garni  de  huit  rayons, 
il  faut  aufii  que  le  moyeu  foit  percé 
de  huit  mortaiies  correfpondantes  cha¬ 
cune  à  chaque  raion.  L’ufage  de  ces 
mortaiies  cft  pour  y  attacher  un  petit 
crochet  Q^R  ,  au  bout  duquel  doit 
pendre  un  contrepois  S  ,  qui  par  fa 
pefanteur  prelTant  un  raion  a,  qui  lui 
correfpond  contre  la  réglé  figurée, don¬ 
ne  un  ébranlement  au  manche,  &  en 
même  tems  le  cilëau  attaché  au  rabot , 
trace  en  reculant  fur  le  manche  une  li¬ 
gne  ou  moulure  ondée  ,  conforme  aux 
enfoncemens  &  élévations  de  la  réglé. 

Qoandla  première  moulure  efi  ache- 


etmi  mutili  obtinent  earndem  formam, citnt 
inaqualis  f»tt  in  utr&que  extremitate  crafi- 
f.tiei.  Acies  ipfa  fcalpelti  a  decurrens  to¬ 
tam  eorum  longitudinem  non  attingeret  fi 
fitperiores  regula  inferioribus  confuneren¬ 
tur  parallelis..  Ideo  bina  fuperiores  regula 
ftc  fiunt  fiuper  inferiores  elevanda  ut  cana- 
ls  culi  intra  quos  cardines  runcinula  decur¬ 
runt  parallelli  fatuantur  illi  linea  recta  qua 
lotam  capuli  6  fuperficicm  ,  in  longum  tan¬ 
gere  J apponeretur . 


Secunda  figura  V  machinam  ex  uno  latere 
labefactam  offendit, ut  evidentius  pateat  re¬ 
gulam  angui  at  am  Jeu  figur  at  am  a  intra  ca¬ 
vitatem  runcinula  t  clavuli  L  adminiculo 
detineri  ;  er  radios  modioli  ad  regulam  fi¬ 
guratam  facomatis pondere  adnixos  caoulo  d 
titubationem  incutere  ,  unde  infimm  ‘ntttrn 
fiat  fcalpellum  cochleola  longa  aura  tum  , 
capulo  infculpit  vefiigia  regula  ipfi figura¬ 
ta  C  aut  D  confiermia. 

In  tertia  figura  hujus  tabula  totius  ma¬ 
china  ad  opus  accincta  profivecltts  exhibetur , 
ibidemque  offenditur  velati  cochlea  longior 
manubrii  ope  runcinulam  contrahens  ,  fcal¬ 
pellum  cogat  fiuper  capulum  infculpcrc  ana¬ 
glypta  fitnnbus  fir  anguiù  regula  figurata  C 
conformia. 

T  iModiolns  axù  extremira'i  affixus. 
Circumferentia  vero  ifiius  modioli  in  tot  ca¬ 
vitates  aquali  1er  ab  invicem  di  filias  dividi¬ 
tur, quot  radiis  modiolus  P  efi  rnfhucnis.v.". 
fi  modiolus  radios  deferens  P  octo  radiis  in¬ 
structus,  otto  pariter  cavitates  intra  cir¬ 
cumferentiam  modioli  T  fiunt  perforanda  , 
quarum  quahbet  cuilibet  etiam  radio  dirui  e 
opponatur.  Cavitatibus  autem  his  fiucceffivc 
affigitur  uncinulus  q  R,cui  facoma  a 0 pendi¬ 
tur  S,  qui  pondere  filo  unum  c  radiis  fibi  cor- 
r efi on dentem  a  ,  ad  regulam  figuratam  adi¬ 
gens,  capulum  ad  titubationem  cogit.  Interca 
fcalpellum  runcinula  retrocedens  cochlea 
longa  adminiculo,  anaglyptum  capulo  inficul- 
pit  ,  angulis  cr  finubus  regula  figurat  a  con¬ 
forme. 


Trim»  anaglypto  infculpto  uncinulus  d 

Prima 
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prima  cavitate  ai  fecundan)  transfertur  , 
<fi  fie  deinceps  ad  fingulm  cavitates  ,  donec 
tot  anaglypta  capulo  infculpantur  ,  quot 
cavitates  in  modioli  circumferentia  nume¬ 
rantur.  Primis  his  anaglyptis  confettis  alia 
anaglypta  contrario  fenfu  erunt  infculpenia. 
Tum  uncinulus  ah  ultima  cavitate  ai  pene- 
ultimam  retrocedendo  transferendus  erit, 
tali  tamen  fttu  ut  ejus  extremitas  cui  faco- 
ma  appenditur  in  contrariam  partem  verta¬ 
tur  ,fcilieet  fi  priori  fit  u  hac  uncinuli  extre¬ 
mitas  ai  dexteram  pendebat,  alter  fitu  ad 
finiflram  feratur.  Regula  etiam  figurata  à 
priori  fttu  dimovenda, &  in  contrarium  [itum 
efi  convertenda. Scilicet fi  anguli  ejus  promi¬ 
nentes  priori  fitu  ad  dexteram  intendebant , 
fecundo  fitu  ad  finiftram  vertantur.  Sic  fin- 
gulis  cavitatibus  retrocedendo  decurfis  ana¬ 
glypta  prioribus  obverfa  reticulatum ,  verru- 
culatnm ,  (fi  teffellatum  efformabunt  capu¬ 
lum  ,  quale  figuris  R  (fi  R  monfiratur. 


Singularum  ejufüertt  tabulai  44  partium 
explanatio. 

PAxis  modiolo  radiato  inftrutti  diagraphiai 
G  Idem  axis  modiolo  denudatus. 

H  Lingula  in  longum  excavata  ,  (fi  uni  è 
rcgulisinferioribm  extremitati  cochlea 
ope  d  adponenda  uti  in  f  prima  figura 
apparet. Lingula  autem  hujus  caput  ca¬ 
vitate  alia  quadrangulari  perforatur 
ad  recipiendum  tigellulum  etiam  qua¬ 
drangularem  M.  Ufus  autem  hujus 
tigelluli  efi  lingula  hic  efi  -,  nempe  ut 
idem  (fi  aqualis  angulus  efi  filus  regu- 
gutarum  fuperiorum  ad  regulas  inferio¬ 
res  confervetur. ideo  ftatuto  inter  regu¬ 
las  fiperiores  efi  regulas  inferioresangm 
lo,  lingua  i  deprimetur  aut  elevabitur 
donec  extremitas  unius  regula  fuperio- 
ris  immediata  extremitati  tigelluli  e 
innitatur.  $ua  tigelluli  e  extremitas 
terminus  erit  confli  tutus  adreguUs  fu- 
periores  in  priorem  (fi  determinatu  cum 
inferioribus  angulum  repone  das  quoties 
elevata  iterum  deprimenda  fuerint. 


vée ,  on  tire  le  crochet  de  la  premiers 
mortaife  ,  Sc  on  le  plante  dans  la  fui- 
vante  j  pour  faire  une  fécondé  trace  ou 
moulure  ;  &c  quand  cette  fécondé  mou¬ 
lure  eft  achevée,  on  plante  le  crochet 
dans  la  troiliéme  mortaife.  Et  ainfi  dans 
toutes  les  autres  de  fuite,  jufqua  tant 
qu’on  ait  fait  autant  de  moulures  fur  le 
manche  ,  comme  il  y  a  de  raions  au 
moulinet,  ou  demortaifèsfurle  moyeu, 
Alors  pour  faire  une  contre  -  pointe  , 
c’eft-à-dire  pour  tracer  d’autres  fécon¬ 
dés  moulures  ,  dont  les  angles  foient 
contrepointez  aux  angles  des  premiè¬ 
res  ,  on  recommence  de  remettre  le 
crochet  dans  la  première  mortaife  , 
mais  en  manière  que  fi  la  queue  du  cro¬ 
chet  où  le  contrepois  eft  attaché  ,  étoit 
auparavant  à  droite  >  qu’elle  foit  dans  la 
fécondé  operation  à  gauche,  il  faut  auflî 
changer  la  réglé  figurée.  C’eft-à-dire 
que  fi  les  pointes  des  angles  a  regar- 
doient  dans  la  première  operation  à 
droitte,  il  faut  que  dans  la  fécondé  elles 
regardent  à  gauche  j  &  parcourant  ainfi 
toutes  les  mortaifes  à  contre  fens ,  on 
tracera  fut  le  manche  des  imprelîions 
ou  moulures  contrepointées  aux  pre¬ 
mières',  qui  formeront  par  confisquent 
un  manche  ouvragé  à  pointes  de  dia- 
mans,  ou  en  raifeau  femblable  à  celui 
qu’on  voit  fur  le  manche  R  R. 

'Détail  des  autres  pie'ces  de  la  même 
plancha 

F  Profil  de  l’arbre  à  moulinet. 

G  L’arbre  du  moulinet  hud. 

H  Petite  codifie  qui  s’attache  atl 
bout  d’une  des  réglés  inferieures , 
comme  on  voit  en  /dans  la  pre¬ 
mière  figure  par  le  moyen  d’une 
petite  vis  d.  La  tête  de  cecte  cou- 
lifle  eft  percée  par  une  petite  ou¬ 
verture  quarrée  ,  pour  y  placer  ait 
dedans  une  petite  goupille  aulfi 
quarrée  M.  Or  l’ufage  de  cette  pe¬ 
tite  goupille  M  8t  de  la  codifie  H 
eft  pour  conferver  la  fituation  des 
deux  régies  fuperieures  dans  le 
même  angle  ,  au  refpetft  des  deux 
réglés  inferieures.  Pour  ce  fujet 
quand  on  a  établi  l’angle  qu’elles 
doivent  former  entre  elles  ,  ou 
liaufle  ou  abbaiflela  cou  lifle/juf- 
ques  à  ce  que  1  extrémité  d’une  des 
réglés  fuperieures  s’appuye  imme- 
V  ij  diatement 
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diacement  fur  le  bout  de  la  gou¬ 
pille  quarréec,  qui  empêchera  que 
toutes  les  fois  qu’on  voudra  re¬ 
mettre  les  réglés  fuperieures  dans 
la  première  fituation  ,  elles  ne  def- 
cendent  plus  bas  qu’il  ne  faut,  & 
par  ce  moyen  elles  conferveront 
toûjours  le  même  angle  qu’elles 
forment  avec  les  inferieures. 

I  Eft  une  petite  réglé  moitié  droitte 
ôtmoitié  courbe  en  fa  longueur.fai 
déjà  expliqué  dans  la  planche  pre¬ 
cedente  par  quel  centre, &  en  quel 
diametre  on  devoir  décrire  fon  arc 
de  cercle.  Son  nfage  eft  pour  tenir 
cnraifon  les  deux  réglés  fuperieu¬ 
res,  afin  qu’elles  ne  détournent  ou 
à  droitte  ou  à  gauche  quand  on  les 
éleve,ou  on  les  abaiiTe. 

On  voit  dans  la  troifiéme  figure  de 
cette  planche  comment  par  le  mo¬ 
yen  de  la  vis  H  on  arrefte  fur  cet¬ 
te  réglé  les  deux  grandes  réglés 
fuperieures  félon  la  hauteur  qu’on 
veut  qu’elles  ayent  au  regard  des 
deux  réglés  inferieures. 

K  Eft  une  petite  palette  qu’on  atta¬ 
che  aux  tenons  ou  tourrillons  des 
traverfiers.  Leur  queue  s’implan¬ 
te  dans  la  plateforme  de  bois ,  & 
fert  à  élever  toute  la  machine  par 
dellus  cette  plateforme  en  cas 
que  la  piece  qu’on  voudra  ouvra- 
ger  fût  fi  épaifle  qu’elle  touchât 
à  la  plateforme.  On  peut  fe  paf- 
fer  de  ces  petites  palettes'en  creu- 
fant  un  canal  tout  le  long  de  la 


Régula  eft  partir»  repla  partir»  in  ar¬ 
cum  deducia.  Cujus  arcus  centrum  dr 
diametrum  jam  fuperiori  tabula  de- 
monftravi.  Hujus  autem  regula  partir» 
repla  partir»  incurva  ufius  hic  ejl  ;  ut 
fcilicet  regulas  fuperiores  dum  elevan¬ 
tur  aut  deprimuntur  ,  ne  defieplantur , 
cohibeat. 


t»  tertia  figura  hujtts  tabula  ,  du  a  re¬ 
gula  fuperiores  ad  determinatum  an¬ 
gulum  circa  inferiores  elevata  ,  co¬ 
chleola  H  adminiculo  in  diPlo  angulo 
detenta  configi csunt ur . 


Txlmitla  cardinibus  ligscularum  ad¬ 
mittenda, cujus  cauda  baft  lignea  tota 
machinam  deferenti  affixa  ,  machi¬ 
nam  ip/am  fiupra  diplam  bafim  eleva¬ 
tam  fufiinet  fi  forte  alicujus  operis 
infculpendi  craffiuies  machinam  fiupra 
bafirn  elevare  cogeret.  Poterunt  tamen 
rates  palmula  rejici  canaliculum  per 
totam  bnfis  longitudinem  excavando. 


plate-forme. 

b  Ecrouë  qui  fert  à  ferrer  les  réglés 
contre  les  traverfiers. 

c  Une  visa  tête  aplatie  ponrferrer 
H  fig.j,  les  réglés  fuperieures  con¬ 
tre  la  réglé  1. 

d  Petit  écuflon  qu’on  aplique  aux 
têtes  des  charnières. 


"B  Cochlidiurn  pro  regulis  ad  ligacuhts 
coercendis. 

c  Cochlea  capitata  regulas  fuperiores  H, 
fi  g.  3  ad  regulam  I  cohibens  &  confir¬ 
ma  ns. 

d  Scutulum  ad  verticulos  reg.  la  im  fiu- 
periorum  adponendum. 


CAP.  If. 


t 


Ch  a  p. II.  Machine  pour  tailler;  15^ 


Cjpvt  11. 

Machina  pro  columnulis 
reciculandis. 

Tabula  43. 

MAchina  in  hac  prstfenti  tabula  43 
dclmeata  ,  e  prxccdcntis  machina 
conflruPhonc  deducitur.  Canaliculi  tamen 
fuperiorum  regularum  qui  in  priori  machina 
repli  exarantur  ,  in  hac  prstfenti  convexi 
feu  incurvi  ,  juxta  columnuU  infculpenda 
curvamen  funt  excavandi.  Cardines  etiam 
runcinuU  ad  eorumdem  canaliculorum  con¬ 
vexitatem  incurvandi  funt ,  ut  libere  intra 
canaliculos  regularum  fuperiorum  incurvos 
decurrant.  CModiolus  et  tam  radiatus  hujus 
machina  paulo  a  modiolo  radiato  fuperioris 
machina  differt.  Cum  tantum  tribus  inflrua- 
tur  radiis,  quorum  medius  folm  pro  ana¬ 
glyptis  infculpendis  regulam  figuratam  con¬ 
ducit  ,  cr  duo  alii  laterales  pro  deferendo 
facomate  inferviunt  ,facoma  ab  uno  radio 
laterali  ad  alium  radium  lateralem  tranf- 
ferendo  ,  cum  in  contrarium  fenfum  ana- 
glypta  funt  infculpenda.  Pro  talil  auterri 
effeptus  exeeutione  modiolus  a  circa  verticu¬ 
lum  b  deducendus  efi  ,  cujus  circuitus  in 
plures  paries  aquales  &  Juis  notia  1  2  3 
45  &c...  f gnatas  dijlribuitur.  ciirn  ergo 
primum  anaglyptum  undulatum  infculpen- 
dum  erit  ,  rudius  medius  rnodtoli  prima  no- 
,  st  verticuli  opponetur.  P;  imaque  undula- 
tione  infculpt d,idem  medius  radius  fecunda 
ejufdem  verticuli  nota  etiam  opponetur  ,  & 
fle  de  exteris  ufqtte  ad  ultimam  undulaiio- 
ncm.  Jfi  bus  fngulis  per  api  is  ,  oppofita 
anaglypta  erunt  infculpenda  ab  ultima  nola 
ad  primam  retrogradiendo.  Hic  autem  ad¬ 
vertendum  cf  ,  fcilicet  ut  modiolus  radios 
deferens  fortiter  ad  verticulum  cochlidio 
confirmetur ,  quoties  ab  una  ad  aliam  no¬ 
tam  erit  deducendus. 


CHAPITRE  II. 

fyfîacbine pour  tailleries  colomnés 
en  raifèau. 

Planche  45 . 

LA  conftruélion  de  la  machine  pré- 
cedente  m’a  donné  l’idée  de  com- 
pofer  cclle-cy  ,  &  la  rendre  propre  à 
tracer  fur  les  colomnés  les  mêmes  or- 
nemens  que  fur  les  manches  à  cou¬ 
teaux.  Pour  ce  fujec  au  lieu  que  dans 
la  precedente  les  rénures  où  coulent 
le  petit  rabot  y  font  droites  ,  il  faut  que 
dans  celle-cy  elles  foienc  creusées  cour¬ 
bes  conformément  au  renfle  des  co- 
lomnes  qu’on  veut  infculper.  Il  faut 
auffi  que  les  tenons  du  rabot  foient 
courbés  fur  le  même  cintre  que  les 
remîtes  ,  affin  que  le  rabot  eftant  tiré 
par  la  vis,  ils  puiffent  couler  aisément 
dans  les  renures  des  deux  réglés  fu- 
perieures.  Le  moulinet  efl:  auffi  un  peu 
different  du  premier.  Car  dans  celuy- 
cy  je  n’y  ay  mis  que  trois  raÿons,dont 
celuÿ  du  milieu  fert  de  guide  pour 
faire  tracer  les  moulures  fur  la  colom- 
ne  ,  &  les  deux  du  côté  portent  le 
contre  pois  alternativement, en  la  chan¬ 
geant  de  l’un  à  l’autre  quand  on  veut 
faire  la  contrepointe  :  Ce  même  mou¬ 
linet  a  doit  tourner  à  l’entour  d’un  vi¬ 
ret  b  ,  dont  le  bord  efl:  divifé  en  plu- 
fleurs  parties  égales  &  paires  ,  &  mar¬ 
quées  chacune  d’un  chiffre, en  cornmé- 
çant  par  un  comme  1  2  3  4  & c..  Pour 
donc  tracer  la  première  moulure  on¬ 
dée  fur  la  colonne,  on  mettra  le  rayon 
du  milieu  direftement  vis  à  vis  la  pre¬ 
mière  marque  du  viret.  La  première 
ondée  eftant  tracée,  on  mettra  le  mê¬ 
me  rayon  du  milieu  vis  à  vis  la  fé¬ 
condé  marque ,  ainfi  tout  de  fuite  fur 


.es  autres  marques  ;  lefquellcs  étant  toutes  parcourues,  on  remettra  le  même 
rayon  du  milieu  fur  les  mêmes  marques  en  reculant  dépuis  la  derniere  jufques  à 
la  première.  Par  ce  moyen  on  fera  de  fécondés  moulures  contrepointées  aux  pre¬ 
mières.  Nota,  qu’il  faut  bien  ferrer  le  moulinet  avec  l’écrouë  du  bout  de  l'arbre 
toutes  les  fois  qu  on  luy  fera  changer  de  place. 


Detail 
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T)  était  des  pièces  de  cette  planche  45, 

A  Profil  de  toute  la  machine  aflfcm- 
blée. 

B  Une  des  réglés  fiuperieures  creu- 
fée  par  une  renure  coilrbée. 

C  Plan  de  la  réglé  figurée  qui  fert 
à  tracer  le  raifeau  ou  pointes  de 
diamant  fur  la  colomne  K. 

D  L’arbre  à  moulinet. 

E  Le  moulinet  garni  de  trois  raions.' 

F  Le  bout  de  la  vis  qui  doit  tirer  le 
rabot ,  pour  le  faire  couler  dans  la 
rénure  des  réglés  fuperieures. 

G  Ecrouë  qui  arrête  ce  bout  de  vis  F 
dans  l’anfe  G. 

H  Le  rabot  garni  de  l’anfe  G. 

I  Cemême  rabot  dégarni  de  fon  anfe, 
pour  faire  voir  comment  le  bout 
de  la  réglé  figurée  doit  être  arrê¬ 
té  au  rabot  par  la  petite  goupille 
plate  0  8i  a. 

K  Une  colomne  infculpée  en  raifeau 
ou  en  pointe  de  diamans  montée 
fur  l’arbre. 

M  Petit  tuyau  de  fer  ,  dentelé 
dans  un  de  fes  bouts, afin  qu’étant 
prefifé  par  l’écrou  f  les  pointes 
des  dents  entrent  dans  la  bafe  de 
la  colpmne  ,  &  la  tiennent  par  ce 
moyen  fi  bien  arreftée  ,  qu’elle 
ne  puiiTe  pas  tourner  à  l’entour  du 
bâton  de  l’arbre  pendant  que  le 
cifeau  fait  violence  en  la  taillant, 
&  c’efl  à  quoy  on  doit  bien  pren¬ 
dre  garde  ,  afin  que  les  traces 
foient  également  bien  disantes. 

M  Le  tuyau  dentelé. 

N  Le  rabot  nud. 

a  a  Les  tenons  du  rabot. 

L  La  machine  toute  montée  ,  8c  en 
état  de  travailler  ,  vûc  en  perf- 
peclive.  Je  n’ai  point  marqué  d’é- 
chele  au  bas  de  la  planche,  parce 
que  la  grandeur  des  colomnes 
qu’on  voudra  infculper  ,  réglera 
celle  de  la  machine. 


Singularum  hujus  tabulx  4j 
explanatio. 

esi  Totius  machina  omnibus  fuis  partibus 
abfoluta  diagraphia. 

B  Z/na  è  regulis  fipcrioribus  canalicule 
convexo  excavata. 

C  Régula  figurata  cujus  ope  reticulatur 
columnula  K  ,  icnographia. 

T>  Axis  modiolo  radiate  inflruttus. 

E  Modiolus  tribus  radiis  infiruclus. 

F  ëxtremitas  cochlea  runcinulam  intra, 
canaliculos  regularum  fuperiorum  de - 
dutlur.e. 

G  Cochlidium  ihanc  extremitatem  co¬ 
chlea  F  intra  anfulam  G  detinens. 

I  Runcinula  anfisld  fuâ  carens ,  efi  ojlen- 
dens  extremitatem  regula  figurata  in¬ 
tra  rttncinulam  incertam  (fi  ibidem  fi- 
bulâ  o  cfi  a  detentam. 

K  Columnula  rettculaùm  tfi  tubercula- 
tint  infculpta  axi  fuo  adpofita . 

M  Tubulus  ferrem  (fi  dentatus  ;  ut  dum 
cochlidio  f  adigitur ,  denticuli  ad  ba- 
fim  columnula  infixi  colssmnnlam  fie 
confirment  ,  ut  nullatenus  a  debito 
flatu  cum  fcalpellum  reticulationes 
infculpit ,  dimoveatur.  Quod  equi¬ 
dem  peculiariter  efi  magna  cauteld 
curandum  ,  ut fingula  undulata  vefii- 
gia  exalte  ab  invicem  diflantia  exa¬ 
rentur. 

lM  Tibulus  denticulatus. 

7L  Runcinula  nuda. 

a  a  Runcinula  cardines. 

h  Tota  machina  ad  opus  parata.  Cujus 
equidem  nullam  appofui  menfuram 
cum  ipfius  columnula  infculpenda  vo¬ 
lumen  totius  machina  menfuras  per¬ 
fer  i  bat. 
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CAP  VT  if  A 

Columnulas  ftriandi,  &.  ftriatas 
undulandi  methodus. 

Tabula  48. 

CAfu  potius  quant  confult'o  anbitefh- 
nices  anaglypta  membr'dque  plurima 
er/ierfijfe  ,  archucBonici  Jtnptores  tejlan- 
tur ,  [cntcntiam  capitello  Corinthiaco  inter 
prncipua  architectonices  ornamenta  conjjii- 
cuo  ,  confirmante.  Cujus  idaam  calathus 
acanthi  foliis  circumplexus  prxfltmtifi.no 
architeftonicorum  Callimacho  forte  obvius 
àemonjtravit.  Columnarum  (Inundarunt  ra¬ 
tionem  etiarn  fortuito  creviffe  haud  ahs  re 
exifiimo's  firiationique  columnas  in  fejlorum, 
principumqtte  folemnihus,  mmis,foliifque  in 
helicis  modum  praciniïas ,  materia  prxbiiif', 
aut  circa  truncos  arborum  fcandentcs  vites , 
lupulas  nlin/que  volubiles  plantas,  qii.ts  ideo 
Periplocas  Botanici  vocant,  ffinlcumque 
vero  columnarum  illarum  inventor  fit  ille  , 
quocumque  tandem  cafu  (fi  modo  adinvenU 
fuerint, Jumma,  certifimè  architectonicis  ope¬ 
rtius  elegantiam  prâjlar.tfi potijfimùm  exar¬ 
te  c-  erudit  e  fiant ,  quales  in  altari  majori 
apud  Sanll um  Petrum  eR.om.e  'onfpiciuntur  , 
quali fque  in  eodem  templo  mira par  e  fia  tam 
incluja  vifitur  ,  quaque  'e  templo  Salomonis 
Juperfies  ,  &  illuc  al!  at  a  jactatur,  Innu¬ 
mera  alia  eju fd.  m  firnclur a  variis  fipetfan- 
tur  in  locis  ,  omne  [que  totius  operis  cui-  ad. 
junguntur,  non  folnm  apud  architectonicam , 
fcd  etiam  apud  torciiticcm  ,  inftgnc  decus  & 
ornamentum .  Cum pauciffimi  reperiantur  tor¬ 
no  dediti  qui  columnulas  (Iri  an  di  peritiam 
fi’  callere  non  profiteantur  ,  quique  talibus 
columnul is  opera  fua  non  exornent ,  uti  apud 
vana  fpecl antur  muf  ca.  Quia  veri  nullas 

inibi  nifi fimp lices  aut  fa'tcm  unico  torulo 
adornatas  tnihi  tepcrijfe  contigit  5  circa 
modum  ipfias  elegant  i  ori  forma  ad (l  ruendi 
animum  ac  mentem  ad  ieci ,  tindulofis  a/ta- 
glyptis ,  torulifque  fiexuofis  eas  nimirum  in - 
[igniendo  ,  ficuti  in  hac  prxfcntt  tabula  4S 
demonfiratur .  Cujus  tamen  an^uflia pupOas 
integras  ,  caudis  fuis  fcilicet  detruncatas  , 
nullatenus  delineare  non  e(tpa{fa. 
accompagnent  ,  non 
il  y  a 


CHAPITRE  III. 

oTlTethode pour  tracer  &  tailler  une 
Torfe  [impie  ,  ondee  & 
gauderonne'e. 

Planche  48. 

IEs  Auteurs  qui  ont  recherché  foi-' 
-.gneufement  l’origine  des  orne- 
mens  &  des  principales  pièces  de  l’ar- 
chitertuie  ,  remarquent  que  les  occa- 
hons  &  les  purs  hazards  en  ont  bien 
louvent  fourni  les  inventions  &  les 
idées.  Celle  du  chapiteau  Corinthien 
cn  fifk  tine  preuve  ailes  convainquante, 
puilque  Callimachus  ce  grand  Archi¬ 
tecte  ayant  vû  par  liazard  une  corbeil¬ 
le  entourée  de  feuilles  d’acanthe  ,  for¬ 
ma  le  deflein  de  ce  chapiteau  ,  le  plus 
bel  ornement  de  l’architecture.  Je  pen- 
ié  auffi  que  le  hazard,  ou  les occalîons, 
ont  donné  fujet  aux  inventions  des 
col  omnes  tories  ,  &  que  leur  origine 
peut  eftre  venue  de  ces  grands  trouf- 
Icaux  oc  feuillages  dont  on  entoure 
cn  ferpentanc  les  piliers  ou  colonnes 
pour  les  décorations  des  temples  dans 
les  fêtes  les  plus  folemnelles,  ou  pour 
les  arcs  de  triomphe  qu’on  drefle  aux 
cnciccs  des  Princes»  On  pourroit  mê¬ 
me  dire  que  les  feps  de  vignes  ,  de  hou¬ 
blon,  ou  de  quelque  autre  plante  de 
celles  que  les  Boraniftes  appellent  Ve- 
riploqucs  entortillez  aux  troncs  des  ar¬ 
bres  ,  ont  donné  occafion  de  former 
1  idée  de  ces  colomnes  torfes;  enfin  de 
quelque  maniéré  quelles  ayenc  efté 
imaginées ,  il  eft  certain  quelles  or¬ 
nent  très  bien  une  architecture  ,  &  que 
leur  afpeét  eft  très  agréable  ,  fur  tout 
quand  elles  font  bien  entendues, comme 
celles  du  grand  autel  de  l’Eglifc  Saine 
Pierre  a  Rome  ,  &  celle  encore  qu'on 
voit  dans  la  même  Eglife  ,  enfermée 
dans  un  pilier  ,  &  qu’on  dit  eftre  le 
refte  de  celles  du  temple  de  Salomon. 

On  peut  voir  dans  divers  endroits  une 
infinité  de  ces  colomnes  torfes  ,  &  on 


- , -  OiUlLT 

lent  beaucoup  les  ouvrages  qu’c 
feulement  ceux  d'architecture  ,  mais  encore  du  tour ,  p 
Uu  peu  de  tourneurs  qui  ne  fc  piquent  de  les  bien  entendre  , 

«R 
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qu’ils  ornent  leurs  plus  beaux  ouvrages  de  quelque  pieceen  colonne  code,  comme 
Vay  vû  en  plufieurs  cabinets.  Mais  parce  que  je  n’y  ai  jamais  remarque  qu  une 
maniéré  fimple  &  unie  ,  &  tout  au  plus  accompagnée  de  que  qucs  filets  ou 
moulures  ,  j’ai  cherché  le  moyen  d’y  ajoûter  quelque  particularité  pour  les 
rendre  plus  curieufes  &  plus  agréables,  y  entremêlant  des  cordons  icrpentaiv, 
ou  faïfant  les  moulures  ondées,  &  c'eft  ce  que  je  démontré  en  la  prmente 
planche  ;  mais  il  faut  premièrement  que  javertifle  que  Ion  peu  détendue  ne 
m’a  pas  permis  de  deffiner  les  poupées  entières,  &  que  j  al  ete  oblige  dy 
retrancher  les  queues  tant  dans  les  profils  que  dans  les  reprefentacions  en 


perfpeéHve. 

Voicy  le  détail  de  toutes  les  pièces 
qui  y  font  marquées  ;  fçavoir  de  deux 
poupées  de  l'arbre  à  torfe  ,  &  de  la  ma¬ 
nière  d’y  tracer  delfus  les  differétes  vis. 

La  figure  D  fait  voir  la  face  nuë  de 
ces  deux  poupées ,  il  faut  qu  elles  (oient 
bien  égales  en  toutes  manières  ,  leur 
grandeur  eft  à  liberté.  J’ai  pourtant  mis 
une  échele  de  douze  pouces  au  bas  de 
la  planche,  pour  montrer  les  dimen- 
iîons  de  la  machine  totale  dont  je  me 
fuis  fervi  pour  l'execution  delà  torfe. 

La  figure  A  reprefente  la  face  d’une 
de  ces  deux  poupées  garnie  d’une  lu¬ 
nette  composée  de  deux  réglés  a  b  un 
peu  épaifles ,  &  jointes  enfemble  à  çeu 
prés  comme  les  deux  branches  d  un 
compas  de  proportion.  Lune  de  ces 
deux  règles  a  doit  être  clouée  &  fiable 
contre  la  poupée.  Mais  l’autre  b  ne  doit 
avoir  qu’un  feul  clou  par  en  bas  ou  une 
cheville  ;  &  en  manière  qu’elle  puilfe 
fie  mouvoir  comme  fur  un  centre.  On 
attache  vers  le  milieu  de  la  première 
règle  a  un  petit  traverficr  cauffi  long 
que  les  deux  réglés  enfemble  font  lar¬ 
ges  ,  afin  que  la  partie  c  qui  avance, 
tienne  en  raifon  la  règle  b. Au  haut  &C  a 
côté  de  cette  même  réglé  b  on  plancera 
une  goupille  ou  bien  un  crochet/ pour 
y  attacher  une  petite  corde  pour  le  con- 
trepois  e  qui  doic  être  fufpendu  au  cote 
oppolé  à  la  réglé  b  ,  afin  de  la  tenir  en 
raifon  contre  la  réglé  a  ,  lorfque  la  ro- 
fiette  de  l’arbre  à  torfe  la  fera  ccarter. 
Et  afin  que  la  corde  de  ce  contrepois  ait 
fion  jeu  plus  aisé  ,  on  la  fera  palier  fur 
une  petite  poulie  d  attachée  au  coin  de 
la  poupée  opposée  à  la  goupille/. 

D  Eft  une  ouverture  quarrée  pour 
la  place  de  la  touche  ou  rencontre.  La¬ 
quelle  doit  erre  une  piece  de  bois  pref- 
que  a u ili  épailfe  que  large ,  &  alfies  for¬ 
te  pour  qu’elle  ne  plie  ou  fafle  reftort 
par  la  violence  du  frottement  de  la  ro- 
fiette.  Sa  longueur  doit  être  fuffifante 
pour  la  torfe  qu’on  prétend  faire.  Le 


Omnium  vero  membrorum  in  bue  tabula 
delineator um  explanatio  bac  eft.  'Duarum 
feilicet  pupparum,  axis  pro  cohmnula  flrian- 
da  ,  méthodique  pro  ipfo  axe  prius  friando. 

figura  D  binarum  pupparum  faciem  nu¬ 
dam  exhibet.  Duppa  vero  illis  bina  aqua¬ 
les  quoad  totum  funt  fabricanda.  Quarum 
tamen  nullam  determinatam  magnitudinem. 
a(l  vero  menfuras  illarum  quibus  ipfe  ad 
tale  opus  fum  ufus  ,  ad  calcem  tabula  ,  ad- 
pofui. 

figura  A  unius  ex  illis  puppis  exhibet 
faciem  rnf  rucl ani  lunula  briis  regulis  ab, 
paulo  crajfionbus  &  circini  proportionum 
modo  conjunftis ,  compacta.  Una  ex  his 
duabus  regulis  feilicet  a  fic  puppa  eft  appli¬ 
canda.  ut  omnino  immobilis  exiftat ,  altera 
vero  b  unico  clavo  circa  quem  tamquam 
circa  centrum  fit  deducenda  ,  ad  eamdem 
puppam  affigetur.  Circa  mediam  prima  re¬ 
gula  a  altitudinem  tranpver falis  alinregu- 
la  b  adponetur  longitudinem  binarum  regu¬ 
larum  firnul  junctarum  latitudini  aqualem 
habens ,  ad  regulam  mobilem  b,  ne  anterius 
prolabatur,  continendam.  In  fummitate  la¬ 
teris  iftitss  regula  b  clavulus  affigetur  aut 
unctnulus  f ,  cui  funiculus  adaptabitur  pro 
facomate  e  ad  pariem  regula  b  oppofitam 
fufpendendo  ,  ut  tpfam  regulam  t  ad  regu¬ 
lam  d  adigat ,  cum  rofttla  axi  adaptai  a 
ipfam  à  regula  d  dimovebit.  Dtquc  ipfe  fu¬ 
niculus  facoma  fuftiucns  facilius  deducatur, 
trochleoU  d  in  angulo  uncinulo  f  oppofito 
adhxrmti ,  imponetur. 


73  Cavum  eft  quadratum  cr  ulterias  per¬ 
foratum  cui  tudicula  immittatur,  gua  qui¬ 
dem  tudicula  ideo  etque  craffa  quàm  Ut  a  efl 
formanda  ,  ut  validior  fit  ad  flft  inendos  ro- 
fuU  contranitentis  conatus.  Hujus  ve>o  lon¬ 
gitudo  columna  la  frianda  longitudini  eft 
conformanda.  Ad  ejus  autem  faciem  cui  ro- 
ftula  in  operis  formatione  contranilitur  lam:- 
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ntt  xnea  aut  ferrea  applicabitur ,  ut  etiam 
validiùs  contrnnitenti  rofuU  refiflat.  Sic 
etiam  talis  tudicula  collocanda  venit  ,  ut 
femper  ad  totam  ejus  longitudinem  rofula 
a qualiter  ipfi  occurrat.  fftod  cuneolorum 
adminiculo  prafiabitur  ,  ipfam  donec  fitum 
obtineat  debitum  aut  impellendo ,  aut  re - 
movendo. 


Figura  B  binas  puppas  F  F  tudicula  E 
conjugatas, &  lunulis  G  G  infiruFlas  exhibet. 
l!U  vero  dux  lunula  G  G  aquales  &  aquali- 
ter  quoad  omnes  earum  partes  funt  con- 
f  ruenda,  (f  aqualibus  facomatibus  infruen- 
da.  Lunula  tamen  poftcriori puppa  adheren¬ 
tes  foramen  circulare ,  f  ejufdem  ac  axis  o 
aut  m  diametri,  perforabitur .  At  lunula  an¬ 
terioris  puppa  foramen  quadrilaterum  ejf ar¬ 
mabitur  g  ii ,  ut  columnula  frianda  M  li¬ 
berius  ef  facilius  intra  ipfum  ,  dum  dedu¬ 
citur  ,  tranfeurrat  (f  penetret.  T)orfum 
etiam  unius  è  regulis  y  lunulam  componenti¬ 
bus  cochlidio  ftnum  medium  refpiciente,  per¬ 
forandum  ef  ,  ut  inibi  cochlea  lignea  l  im¬ 
mittatur  -,  Cujus  apex  conicus  intra  cavita¬ 
tem  stria  axis  intrujus  ,  ipfum  axem  in  ac¬ 
te  [fu  fuo  dr  recejfu  conducat  ;  feu  fimpliciter 
colttmnuLa  frianda  fuerit  ,  feu  ftmul  f  fe- 
mel frianda  ef  undttlanda. 


Figura  H  totam  machinam  e  regione  tu¬ 
dicula  profpePtam  demonftrat.  ibtdémqite 
confpicitur  veluti  rofu/a  L  axi  o  adaptata  , 
&  collidens  tudiculam  N  regulam  K  unam 
fcilicet  lunula  partem  ad  recedendum  cogit , 
ficut  ef  regulam  33  unam  lunula  33  par- 
tem.lbidcm  etiam  obfervantur  duo  facomatn 
c  e  eafdem  regulas  contrahentia  ut  rofula 
L  ad  tudiculam  adnitatur.  Hac  autem  rofu¬ 
la  L  ad  tudiculamN  contranitentia  colum  - 
nulam  friandam  M  dextrorfum  modo,  modo 
finiftrorfum  impellens,efficit,ut  inflrumcntn 
4  fulcimento  fuo  2  2  immobiliter  cr  firmi¬ 
ter  perficiens  co' umnutam  undulet ftmul  ef 
Striet.  Lfotaveroquod  illud  infiniment  um  4 
ftc  fupra fiutm  fulcimetttm  fit  Statuendum, ut 
ejus  acies  3  fere  tangentem  cum  columnula  j 
feripherta  conftitttat ,  nam  fi  perpendtcnla- 
riter  ei  infifteret  ,  feu  in  eodem  exifteret 
horizonte  ac  columnula  centrum, colttmnuU 


devant  de  cette  pièce, ou  l'endroit  où  14 
rofette  doit  faire  ion  frottement,  doit 
être  garni  d’une  platine  de  léton  ,  afin 
quelle  ait  plus  de  refilteuce  ,  &  on 
placera  fi  bien  cette  rencontre  que  la 
rofette  la  puilTe  toucher  ou  frotter  en 
toute  lalongueur  de  fa  courfe  ;  ce  qu’011 
•  pourra  faire  par  le  moyen  de  quelque 
coin  qui  la  fera  avancer  ou  reculer  juf» 
ques  à  tant  quelle  foit  bien  luuée* 

C  reprefentele  profil  des  deux  pou¬ 
pées  F  F  jointes  par  la  touche  E,Sc  gar¬ 
nies  chacune  de  fa  lunette  G  G.  Ces 
deux  lunettes  doivent  être  de  même 
grandeur  &  hauteur ,  attachées  de  mê¬ 
me  façon  chacune  fur  fa  poupée  ,  gar¬ 
nies  d’un  petit  traverfier  &  d’un  con- 
trepois  d’égale  pefanteür.  Pourtant 
1  ouverture  de  la  lunette  de  la  poupée 
pofterieure  doit  être  ronde  X,  &  du 
même  diametre  de  l’arbre  à  torfe  «ou  m. 
Mais  l’ouverture  de  la  lunette  de  la 
poupée  du  devant  doit  être  quarrée  ou 
enlofangegù,  pourlecotirs  de  la  pièce 
à  tailler  en  torfe  M.  Il  faut  auffi  que 
l’une  des  pièces  ou  réglés  V  qui  com- 
pofent  la  lunette  de  la  poupée  pofte¬ 
rieure,  ait  fon  côté  percé  en  écroüe  a  a 
direéfement  au  milieu  de  fon  échan¬ 
crure, pour  y  placer  la  cheville  ou  vis  T, 
dont  le  bout  taillé  en  cône  doit  fervir 
de  guide  à  l’arbre  de  la  torfe.  La  pointe 
de  cette  cheville  ou  vis  doit  être  taillée 
en  cône  auffi  épais  que  le  canal  de  la 
vis  del’arbre  eft  large,  afin  qu’il  le  rem- 
pliflè  exaéfement ,  loit  en  la  torfe  fim- 
ple,foit  en  la  torfe  ondée* 

La  figure  H  reprefente  toute  la  ma¬ 
chine  vue  en  perfpective  du  côté  de  la 
touche  N.On  y  voit  comment  la  rofette 
L  attachée  à  l’arbre  à  torfe  0  venant  à 
frotter  la  touche  N,  peut  faire  écarter 
la  régie  K  qui  fait  une  partie  de  la  lu¬ 
nette  I  K,  &  comment  elle  peut  encore 
en  même  tems  faire  écarter  la  réglé  33, 
qui  fait  auffi  parcie  de  la  lunette  33.  On 
y  voit  encore  comment  les  deux  contre- 
pois  ee  attirent  ces  deux  mêmes  réglés, 
afin  qu’elles  prelfent  la  rofette  L  contre 
la  touche  N.  Ce  reculement  &  avan¬ 
cement  de  la  rofette  L  contre  la  tou¬ 
che  N  faifant  avancer  ou  reculer  la 
pièce  M  de  droit  à  gauche  &  de  gauche 
à  droite,  fait  auffi  en  forte  que  l'outil  4 
demeurât  ferme  &:  inébranlable  furfon 
fupport  22  forme  fur  la  colomne  les 
moulures  ondées  en  même  tems  qu’en 
X  fpirale 
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fpirale  ou  torfe.  Nota  ,  que  cet  outil  4 
doit  être  fitué  en  manière  que  fon  tail¬ 
lant  3  fafle  prefque  une  tangente  avec 
la  pièce  à  tailler  5  >  car  s’il  efl  fitué 
fur  le  même  horizon  que  celui  de  la 
piece,  au  lieu  de  tailler  il  ne  fera  que 
racler  ,  ce  qui  fera  que  les  moulures  8 C 
les  ondes  ne  deviendront  jamais  bien 
nettes. 

La  figure  X  reprefente  la  même  ma¬ 
chine  vûë  en  perfpeétive  du  côté  de  la 
pièce  à  ouvrer  M.  On  y  voit  plus  évi¬ 
demment  comment  la  rofette  L  venant 
à  frotter  contre  la  touche  N,  caufe  le 
même  effet  que  je  viens  d’expliquer  cy- 
defTus. 

QReprefente  la  pièce  a  de  la  lunet¬ 
te  a  é.Elle  lafait  voir  garnie  de  fon  tra- 
verïïer  R. 

g  Efl  une  des  pièces  de  la  lunette  de 
la  poupée  anterieure.  Elle  fait  voir 
comment  fon  échancrure  doit  être  en 
queüe  d’aronde,  pour  former  avec  fa 
jumelle  une  ouverture  en  lofange  ,  afin 
que  cette  même  ouverture  puiffe  em- 
braffer  toujours  également  la  pièce  N, 
tant  en  fon  plus  petit  ,  qu’en  fon  plus 
grand  diametre. 


materiem  terse  non  exfeinderet  ,  fei  tonus 
ipfam  deradendo  totum  opus  deturparet » 


Figura  X  totam  machinam  i  regione  co- 
lumnu/x  M  profpcffam  exhibet ■  Ibidèmque 
evidentius  confpicitur  ,  quomodo  rofula  L 
tudiculam  U  collidens  effetfum  jam  fupra- 
diffum  producat. 

Pars  efl  a  lunula  a  b  tranfverfali  re¬ 
gula  R  infiruffa. 

g  Pars  ejl  lunula  ad  puppam  anteriorem 
adjicienda  ojlendens  finum  in  duo  latera  re¬ 
lia  excavandum  ,  ut  cum  pari  conjugata 
aperturam  r  homboidem  ejformet  ,  ut  Jic 
aqua! iter  in  toto  fno  progreffu  columnulam  N 
per  totam  fuam  longitudinem  compUClatur. 


La  conflruétion  de  cette  machine, Se 
ladifpofïtion  de  ces  deux  lunettes  cft 
propre, non  feulement  pour  tailler  une 
torfe  également  épaifTe,  mais  aufli  pour 
des  colomnes  renflées  au  milieu,  ou  qui 
foient  épaifles  par  un  bout  &  minces  de 
l’autre  i  telle  qu’eft  la  pièce  L.  Pour  ce 
fujet  il  faut  que  l’arbre  m  n  foit  la  moi¬ 
tié  m  en  cilindre  ,  &  l’autre  moitié  n  en 
cône  tronqué  ,  fi  la  pièce  doit  être  en 
cône  comme  la  pièce  L  qu’on  per¬ 
cera  en  toute  fa  longueur  conformé¬ 
ment  à  la  partie  »  avec  une  de  fes  lon¬ 
gues  perçoires  propres  à  percer  les  au- 
bois.  Il  faut  aufïï  en  dernier  lieu  que  la 
matière  de  cette  même  pièce  L  foit  é- 
galement  épaifle  par  tout  fl  on  veut 
former  une  colomne  à  jour  8c  entière¬ 
ment  vuidée.  Auparavant  que  de  four¬ 
rer  la  partie  n  dans  le  tuyau  delà  piè¬ 
ce  L  ,  on  aura  foin  de  placer,  8c  même 
de  bien  arrêter  fixement  la  rofette  7 
entre  le  cylindre  8c  le  cône  ,  &  de  coler 
aufïï  les  deux  extremitez  du  tuyau  de 
la  pièce  L  aux  deux  extremitez  de  la 


Sic  tandem  congruitur  (fi  difponitur  h. ce 
machinante  non  folitm  ad  colummthts  cylin- 
dr aceas  feu  aqualiter  craffas ,  fied  etiam  in- 
aquales ,  L  (friandas  inferviat.  ideo  axis  m  n 
cui  columnula  Jlrianda  adponenda  ejl, fie  fa¬ 
bricandus  efl ,  ut  dimidia  ejus  pars  m  cylin- 
draceafit,alteravero  n  v eluti  in  conum  con- 
eifafipoiiffimitm  columnula  strianda  conicam 
habitura  fît  figuram  L.Tutte  per  totam  longi¬ 
tudinem  in  tubulum  excavabitur  conformi! er 
ad  axisdim  i  diam  partem  n, fici  licet  in  tubu¬ 
lum  conicum,in(lrumenti  illius  ope  quo  fftu- 
la  Hia  vulgo  Hautbois  per  forantur, Tandem 
ultimo  obfervandum  erit,  ut  columnula  ma¬ 
teries  L  aqualiter  fit  per  lotam  longitudinem 
crajfa  fi  columna  torulos  ab  invicem  fepa- 
ratos  &  columnulam  vacuatam  peroptes.  dt 
antequam  pars  n  axis  intra  tubulum  colum - 
nula  L  inferatur ,  rofulay  firmiter  adapta¬ 
bitur  inter  partem  axis  cilindr  aceam  (fi  co¬ 
lumnulam  conicam ,  cujus  dua  extremitates 
taurino  glutine  parti  n  axis  affirmabuntur  , 
ne  nimia  infirumenti  exfeindentis  refifientid 
a  loco  ftatuto  dimota  ,  anag/yptum  jam  in¬ 
ceptum  abftrlvi  tanderp  nequeat. 


partie  n,  afin  que  l’outil  en  taillant  ne  la  force  à  changer  de  place  ,  ce  qui  gareroit 
entièrement  la  belogne.  On  peut  l’arrêter  de  pluïïeurs  façons  ;  mais  de  quelle 
maniéré  que  ce  foit,  il  eft  extrêmement  neceffaire  qu’elle. foie  ferme  Se  iné¬ 
branlable. 


Méfiai 


Ch  ap. III,  Method 

Refiat  demum  dcmonfirânda  methodui 
fpiralem  lineam  circa  cilindrum  m  ducendi 
Qua  equidem  variis  perficitur  modis  Tu¬ 
tior  tamen  ac  brevior  hac  efi.  Nimirum 
affumatur  curta  vulgatioris  plagula  f  tam 
longa  &  lata  ,  ut  ipfium  cylindrum  exatfe 
cooperire  queat.  Ejus  plagula  duo  limbi  lon¬ 
giores  &  oppofiti  in  partes  aquales  &  ecqua¬ 
li  numero  dividentur  ,  qua  quidem  partes 
tanto  inter  fe  dtfiabunt  intervallo  ,  quan¬ 
tum  inter  colummla  Brias  volucris  ejfe  tri¬ 
buendum.  Limbis  oppofitis  fic  df  ad  libitum 
in  partes  ecquales  dtvifis ,  linea  ducetur  a 
priori  puntfo  a  unius  limbi  ad  fecundum 
puntfum  b  oppofiti  /eu  alterius  limbi.  Alia 
deinde  linea  ducetur  à  puntfo  c  ad  pun ^ 
tfum  d  >  &  fic  deinceps  à  fingulis  puntfis 
unités  limbi  ad  fingula  puntfa  alterius  limbi . 
Tum  fingulis  lineis  jam  plane  deductis  can  a 
fuper  cylindrum  fic  agglutinabitur  ,  ut  fin * 
gula  puntfa  unius  limbi  fingulis  puntfis  op~ 
pofitis  alterius  limbi  exatfe  concurrant,  v.g. 
ut  puntfum  a  puntfo  c>dr  puntfum  c  puntfo  d, 
puntfum  £  puntfo  d,  drfic  tandem  de  fingulis 
aliis  puntfis.  Eo  denique  modo  linea  fpira- 
lis  exatfe  circa  cylindrum  deficribetur.  Qua 
cum  carta  ficcata  fuerit  ferruld  paulo  pro¬ 
funde  exarabitur ,  ac  ultimo  fui  eus  jam  fer- 
ruld  exaratus  lima  triangulari  dilatabitur 
tanta  profunditate  ,  ut  apex  conicus  cochlea 
lignea  T  in  talem  fulcum  triangulari  lima 
dilatatum  commiffus  axem  flriatum  acce¬ 
dere  &  recedere  in  laborando  cogat . 


Illa  autem  linea  fpir alis  pro  libitu  dex- 
trorfum  aut  (inifirorfum  ,  &  utrumque  fimnl 
circa  eumdem  cylindrum  deferibi  poterit  , 
potijjimum  fi  circa  idem  opus ,  anaglyptum 
reticulatum  &  tuberculatum  fuerit  wcidcn* 
dum.  Quod  quidem  el agant ïffimum  afipetf  ti¬ 
que  jucundijfimum  ejformabtt  opus .  E  teri 
etiam  potefi  ut  hac  eadem  irnea  fio  irai  is 
flexuofo  tramite  ducatur  r.  Ad  quod  pra- 
Bandum  totius  carta  latitudo  in  quatuor 
fpatia  aqualia  dividetur  tribus  Itneis  retfis 
parallellis  ,  qua  confequenter  quamlibet  li¬ 
neam  tranfverfalem  &  obliquam  in  quatuor 
difiribuct  partes  aquales.  Super  quarum 
fingulas  triangulum  aquilaterum  defer ibt~ 


e  pour  tracer,  &c.  i6$ 

il  relie  maintenant  de  montrer  là 
metlrode  de  tracer  une  ligne  Ipirale  fur 
le  cylindre  w,  On  peut  fe  fervirde  plu- 
lîeurs  differentes  ,  mais  voici  la  plus 
courte  &  la  plus  allurée.  Il  faut  couper 
un  papier  P  auffi  long  que  touc  le  cylin¬ 
dre  ,  &  fi  large  qu’il  puifle  enveloper' 
exaélement  le  même  cylindre.  On  di- 
vifera  enfuite  les  deux  bords  du  papier 
en  égal  nombre  de  parties  égalés, en 
commençant  depuis  un  bout  j  niques  a 
l’autre.  On  donnera  autant  de  diftance 
à  toutes  ces  parties  qu’on  voudra  que  le 
pas  de  la  vis  foit  grand.  Cesdilfances 
étant  marquées,  on  metra  une  regie  fur 
le  premier  point  d’un  côté  ,  &  fur  le 
fécond  point  b  du  côcé  opposé  ,  &  on 
tracera  une  ligne  «  b.  On  en  tracera  en- 
fuite  une  autre  du  point  c  au  point  d,  &C 
ainli  tout  le  refie.  Toutes  ces  lignes  é- 
tant  tracées ,  on  colera  proprement  le 
papier  fur  le  cylindre,  ti  lî  exaélement 
que  chaque  point  opposé  fe  rencontre. 
Comme  par  exemple  que  le  point  »  ren¬ 
contre  le  point  e  ,  le  point  c  le  point  i  , 

&  le  point/de  point  d  ,  &  ainfi  tout  de 
fuite  ;  par  ce  moyen  on  aura  une  ligna 
fpirale  fort  julle.  Le  papier  étant  def- 
feché  ,  on  fuivra  cette  ligne  fpirale  eri 
faifanc  une  trace  avec  une  feie  ,  pro¬ 
fonde  d’environ  deux  lignes.  Cette  pre¬ 
ndere  trace  étant  faite  .  on  1  élargira 
avec  une  de  ces  limes  à  tiers  points  pour 
faire  un  fillon  également  profond  ,  êc 
afles  large  pour  recevoir  la  pointe  de  là 
vis  ou  cheville  T, qui  pour  ce  (ujet  doit 
être  faite  en  cône  ,  £c  capable  de  bien 
remplir  la  largeur  &  la  profondeur  du 
fillon  fait  avec  la  lime  triangle,  puifqnê 
cette  même  pointe  doit  faire  la  ronchon 
de  guide  ou  d’écroiie  pour  faire  avan¬ 
cer  &  reculer  le  cylindre, 

On  peut  tracer  cette  ligné  fpirale  de! 
droite  à  gauche  ou  de  gauche  à  droitei 
&  même  toutes  les  deux  enfemble  fur  le 
même  cilindre,  fi  on  veut  tracer  fur  une 
même  pièce  un  raifeau  en  pointes  de 
diamans ,  ce  qui  formera  un  ouvrage 
fort  agréable.  On  peut  faire  auffi  que  la 
fpirale  aille  en  ferpentam  r.  On  divi- 
fera  pour  ce  fujec  toute  la  largeur  du 
papier  r  en  quatre  parties  égales,qui  di¬ 
viseront  par  confequent  chaque  ligne 
oblique  &  tranfverfe  en  quatre  parties 
égales  j  fur  chacune  defquelles  on  tra¬ 
cera  un  triangle  équilatéral  t  u  x  alter¬ 
nativement,  un  en  dedans  &  l’autre  ert 
X  ij  dehori 
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dehors,  8c  du  centre  x,Sc  de  l’intervalle 
x  t  on  décrira  un  arc  de  cercle  t  u  ,  ôe 
ainfi  de  fuite  fur  chaque  partie  ,  ce  qui 
formera  une  ligne  fpirale  &  ferpente. 
Mais  parce  qu’on  ne  peut  approfondir 
fur  le  bois  une  ligne  de  cette  nature 
avec  une  fcie  ni  avec  une  lime  ,  il  faut 
necelTairement  fe  fervir  d’un  petit  ci- 
feau.  Pour  ce  fujet  on  tracera  toute  la 
fpirale  ferpente  par  une  double  ligne  ii 
e  e  ,  afin  que  l’elpace  d’entre  ces  deux 
lignes  ferve  de  guide  pour  creufer  le 
fillon  bien  également  large  8c  confor¬ 
me  à  l’épaifleur  de  la  pointe  de  la  vis 
ou  cheville  T,  parce  qu’elle  doit  fervir 
de  guide  ou  d  ecroüe  pour  cette  fpirale 
ferpente,  de  même  que  pour  la  Ipirale 
fîmple, 

On  peut  encore  par  c  tte  metho¬ 
de  tracer  fur  un  même  cilindre  ,  une 
fpiral  inégale, c’eft-à- dire  dont  le  con¬ 
tour  8c  le  pas  aillent  toûjours  en  dimi¬ 
nuant  de  largeur  depuis  un  bout  juf- 
ques  à  l’autre  ,  car  ayanc  divifé  en  plu- 
lieurs  petites  parties  égales  la  longueur 
des  deux  bords  du  papier  S.  on  prendra 
les  deux  premières  parties  de  chaque 
bord  ,  enfuite  les  trois  fuivantes  ,  en 
après  quatre  ,  8c  puis  cinq  ,  8c  ainfi  de 
fuite  en  augmentant  toûjours  d’une 
partie.  Ce  qu’étant  fait  on  tracera  une 
ligne  oblique  depuis  la  première  partie 
de  la  main  gauche  jufques  à  la  fécondé 
de  la  main  droitte  ,  8c  depuis  la  fécondé 
partie  de  la  gauche,  jufques  à  la  cin¬ 
quième  de  la  main  droite  ,  8c  ainfi  tout 
de  fuite  comme  on  peut  voir  dans  la 
figure  S. 


tur  t  u  x.  Alternatim  unum  triangulum  in¬ 
ferius  ,  alterum  vero  fuperiùs  de  fer;  b  ndo. 
E  cuiuslibet  trianguli  apice  x  tanquam  cen¬ 
tro  &  ex  intervallo  lateris  x  t  arcus  cir¬ 
culi  t  u  ducetur  ,  &  fie  circa  fingttUs  linea¬ 
rum  tranfiverfalium  partes.  Qui  quidem 
arcus  lineam  fpiralem  fimul  &  flexuofam 
formabunt.  Quia  vero  talis  linea  fpirahs 
fiexuofa  neque  fcrrulà  neque  lima  poteft 
excavari ,  fcalpellum  neceffarib  efi  adhi¬ 
bendum, cujus  ope  linea flexuofacxcavabitur , 
duttis  pritts  duabus  lineis  flexuofts  ii  ec 
fimul  decurrentibus ,  quarum  intervallum 
excavabitur  fcalpello  conformitcr  ad  apicem 
conicum  cochlea  lignea  T  cochhdit  vicem 
ad  urum  tam  pro  linea  fpirali  fimplici  , 
quam  pro  linea  fpirali  fimul  &  fiexuofa. 

Hac  etiam  denique  methodo  firiralis  linea 
inxquali  du  du  procedens  circa  aliquem  cy¬ 
lindrum  delineari  poterit ,  cujus  fcilicet  in¬ 
tervallum  e  latiori  in  angufiitis  fpatnim 
fenfim  deducatur  &  definat  j  quod  quid '  m 
hac  methodo  conficietur.  'Dividantur  duo 
oppofiti  cana  S  limbi  in  plures  minutas  par¬ 
tes  aquales  ér  aquali  numero.  Quarum  r ri¬ 
mo  fumantur  dua  prima  ,  deinde  tres  fnb- 
feqtientes ,  deinde  quatuor  ,  pofiea  quinque 
unam  partem  fcilicet  in  qualibet  fumptionc 
addendo.  Quo  fallo  ab  angulo  prima  partis 
finiflrorfum  incipiendo  ad  fecundam  dextra 
partem  linea  tranfverfalis  ducatur.  Deinde 
d  fecunda  parte  finifirx  ducatur  alia  tranf¬ 
verfalis  ad  quintam  dextera  partem.  Stfic 
circa  ceteras  divifionis partes, uti  dtmonfira- 
tur  in  figura  S. 
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C  A  P  V  T  IV.  CHAPITRE  IV. 


De  columnula  tortili. 

Tabula  82» 

TÇrtia  hujufie  tabula  machina  ctlumnu- 
l&  tortilïanda  modum  demonflrat ,  quod 
quidem  tali  peragitur  arte .  Duo  fcilicet  cy¬ 
lindri  4  &-)  torno  funt  elaborandi  prout  li¬ 
buerit  longi  &  crajji  ,  fimulque  ambo  in 
caput  dcfinentes  tribus  cochleolis  ferreis 
ferendis  aptum.  Caput  vero  cylindri  4. 
paulo  longius  efformari  debet  quam  ipfum 
caput  cylindri  alterius  y,ut  in  eo  fcotia  pro 
funiculo  torni  adaptando  capax  incidatur. 
CujuJl  bet  tandem  cylindri  caput  in  tubum 
excavabitur  fatis  amplum  fatifque  profun¬ 
dum,  ut  in  eo  committi  queat  cardo  6  in 
utraque  columnula  frianda  7  extremitate 
excidendus .  Obfervandum  porro  inefi  ,  ut 
illi  cardines  exaplè  tubos  repleant  &  occu¬ 
pent  ^nam  fi  tenuiores  quam  tuborum  patitur 
capacitas  ,  dum  cochleola  ferrea  confrin¬ 
gentur  ,  cylindri  ambo  &  columnula  frian¬ 
da  in  retiam  lineam  nullatenus  proten- 
dentur^quod  quidem  pro  operis  accurata  per - 
feplione  confcnt ancum  e(lt  Qualibet  etiam 
puppa  •  3  e-r  24  tergo  ad  faciem  foramine 
rotundo  efl  ex  cavanda, quolibet  futim  re  fpec  - 
tive  cylindrum  recepturo  Jta  ut  fcilicet  fora¬ 
men  puppa  23  ejufdem fit  diametri  ac  cylin¬ 
drus  4  ;  &  foramen  puppa  14  eodem  polleat 
etiam  diametro  ac  cylindrum  7.  obfervan¬ 
dum  infuper  erit  ut  ambo  foramina  exaplè 
fibi  invicem  opponantur  ,  inque  rePlam  li¬ 
neam  ambo  protendantur.  CMethodum  vero 
circa  cylindrum  fp  irai  em  lineam  defer  i- 
bendi  hic  non  refero  ,  cum  in  hujufce  tra- 
Platus  alia  tabella  jam  fatis  o/lenfum. 
rpuppa  tandem  23  vertex  ipfe  alio  for  ani' ne 
rotundo  excavandus  inefi  ufque  ad  ipfum 
tranfverfarium  foramen  penetrante  ,  ut 
intra  ipfum  cylindrulus  alius  immittatur 
lingula  feu  laminuld  infiruPlus  arca  aut 
ferrea  11  x  cylindri  fcil'icet  Hriatit  cochlidit 
feu  dire  Pior  ii  vicem fa  Plura.  Illud  vero  fo¬ 
ramen  plerique  artifices  efformant  quadra¬ 
tum  ,  afi  iffum  rotundum  tum  tutiùs  tum 
commodius  ipfe  fum  expertus  ,  eo  quod  ille 
cylindrulus  t  ad  quamlibet  cujufvis  siri  a 
obliquitatem  conflitui  pojfit ,  quod  difficilius 
dum  ipfum  foramen  quadratum  formatur . 
Cochlearum  tandem  lignearum  3  &  3  ufiis 


De  la  fimple  torje. 

Planche  82. 

LA  troifiéme  machine  de  cette  plan¬ 
che  reprefente  la  fimple  methode 
de  tourner  une  torfe,  ce  qui  fe  fait  de 
cette  maniéré.  On  tournera  deux  cilin- 
dres  4  &  7  de  la  grolîeur  &  longueur 
qu’on  jugera  à  propos  ,  &  tous  deux 
terminés  par  une  tête  ailes  ample  pour 
y  placer  tout  à  l’entour  trois  vis.  La  tê¬ 
te  du  cilindre  4  doit  être  un  peu  plus 
longue  que  celle  du  cilindre  7, afin  d’y 
entailler  la  place  pout  la  corde  du  tour. 
On  creufera  au  dedans  de  chaque  tête 
un  goulet  allés  ample  &  alTés  profond 
pour  y  recevoir  un  tenô  6qu’on  huilera 
à  chaque  bout  de  la  piece  à  tourner,  y, 
Il  faut  icy  obfcrver  que  ce  tenon  doit 
entrer  julle  &  fans  badiner  dans  le 
goulet  du  cilindre  ,  afin  que  lorfque  les 
deux  cilindres  font  joints  à-  la  piece  à 
tourner, 6c  que  les  vis  feront  ferrées, ils 
foient  en  même  ligne  que  la  dite  piece, 
Chaque  poupée  13.  &  14.  doit  eltre 
percée  d’outre  en  outre  par  des  trous 
oppofés  directement  l’un  à  l’autre  ,  Si 
chacun  de  même  calibre  que  le  cilin¬ 
dre  à  qui  il  doit  fervir.C’efi  à  dire  que 
le  trou  de  la  poupée  23  fera  du  même 
diametre  que  le  cilindre  4  ,  &  que  ce- 
luy  de  la  poupée  2  4  fera  aulfi  du  mê¬ 
me  diametre  que  le  cilindre  7.  Je  n’en- 
feigne  point  ici .  la  maniéré  de  tra¬ 
cer  une  torfe  ou  fpirale  à  l’entour  d’un 
cilindre  5  puifque  je  l’ay  deja  enfeig- 
né  dans  une  autre  planche  de  ce 
traité.  Il  faut  en  dernier  lietl  que  le 
fommet  de  la  poupée  2  3.  foit  aulîî  per¬ 
cé  par  un  autre  trou  arrondi  ,  &  qui 
pénétré  jufque  au  trou  dans  lequel  doit 
entrer  le  cilindre  7,  Afin  d’y  placer  de¬ 
dans  une  poignée  ronde  t  ou  2  garnie 
au  bout  d’une  petite  languette  de  fer 
ou  bout  de  léton  «  ou  x  qui  fervira 
de  conduite  à  la  torfe.  Il  y  en  a  qui 
font  ce  trou  quarré  ,  mais  ileftplus 
commode  de  le  faire  rond, parce  que  la 
même  poignée  t  peut  fervir  pour  toute 
force  de  torfe,  en  la  pofanc  félon  quel¬ 
les  font  ou  plus  ou  moins  obliques, 

Lespe 
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hic  efl  nempe, ut  ex  ipfs  una  cylindrum  i  ad 
fitum  futtm  debitum  stabiliat  &  contineat  j 
alia  vero  ut  cylindrum  7  leniter  adigendo 
ipfius  titubationem  intra  foramen  inhibeat . 

His  denique  tribus  machinis  &  aliis  ro¬ 
tulis  ,  tercbelU  cujufdam  facillime  lignum 
perforantis  formam  adjicere  cenfui.  Hujus  D. 
idem  La  Grange  inventor  mihi  etiam  copiam 
fecit .  êxped/tijfimum  ejus  tifum  probabunt 
experti.  Solam  tantum  aciem  de fcripfi  loco 
in  tabella  pro  tota  integra  delineanda  de¬ 
ficiente.  Stipes  tamen  ejus  formandus,  ut  ar¬ 
cuato  manubrio  adaptari  facile  queat.  Qyio 
vero  melius  ejus  concipiatur  forma  tum 
craffitiem  a  o  ,  tum  latitudinem  o  a  deli¬ 
neavi.  (_Apcx  ejus  medius  1  utrinque  exca¬ 
vandus  fcalpelli  chirurgici  fere  in (lar, licet 
crajjittes  ejus  major.  Ten  bella  viam  jam 
femcl  inceptam  ne  fcilicet  aut  ad  Uvam 
aut  ad  dexteram  deflectat ,  ipfe  dirigit.  Sic 
etiam  formanda  erunt  bina  cornua  2  &  3  > 
ut  eorum  angulata  acies  oppofito fitu  exfein- 
dantur  ,  eorumque  apices  utrinque  paulifper 
ex  tendant  urium  etiam  in  adverfas  partes 
veluti  in  fornicem  protendantur . 

percer  ,  afin  que  le  trou  ne  gauchiffe. 

Les  deux  cornes  2  &  3  doivent  avoir  leurs  bifeau  *  oppofez  j  c’eft-à-dire  que 
le  bifeau  d’une  corne  doit  être  entaillé  fur  une  face,  &  le  bifeau  de  l’autre  fur 
l’autre.  Chaque  corne  doit  être  tant  foit  peu  avancée  à  côté  ,  &  un  peu 
voûtée  fur  le  devant  4;  mais  en  maniéré  oppofée  ,  c’eft-à-dire  qu’une  corne  fera 
voûtée  fur  un  devant ,  Si  l’autre  corne  fera  auffi  voûtée  fur  l’autre  devant. 


Les  petites  vis  en  bois  3  &  3  feraient 
l'une  pour  arrefter  &  affermir  la  poi¬ 
gnée  i,&  l’autre  pour  affeurer  le  jeu 
du  cilindre  7  afin  qu’il  coule  lans  ba¬ 
dinage. 

Outre  ces  rofettes  &  ces  trois  ma¬ 
chines,  j’ay  ajouté  dans  la  même  plan¬ 
che  une  maniéré  de  perçoire  très  ex- 
peditive ,  car  elle  perce  le  bois  d’une 
facilité  &  d’une  promptitude  merveil- 
leufe.  Elle  eft  aufïï  de  l’invention  du 
Sr.  La  Grange.  Ceux  qui  voudront 
s  en  fervir ,  en  éprouveront  la  commo- 
dite.Je  n’en  ay  reprefenté  que  le  bout  ; 
La  planche  ne  m’ayant  pas  permis  de 
la  reprefenter  toute  entière.  On  peut  y 
faire  une  queue  pour  l’ajufter  fur  un 
villebrequin.à  quoy  elle  eft  particulière¬ 
ment  propre.  Je  l’ay  reprefentée  de  pro¬ 
fil  a  0,  &  de  plat  0  a,  afin  d’en  mieux 
faire  comprendre  la  forme.  La  pointe 
ou  languette  1  du  milieu  doit  eftre 
taillante  par  les  deux  côtés,  à  peu  prés 
comme  une  lunette,  mais  elle  doit  eftre 
beaucoup  plus  épailfe.  Elle  fert  de  gui¬ 
de  quand  une  fois  on  a  commencé 
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Tars  y^ond. 


METHODI  PECULIARIA 


QUÆDAM  OPERA  TORNANDI. 


CAPUT  PRIMUM. 


CHAPITRE  TREMIE  Ri 


Opus  excentricum  tornandi 
modus. 


Tour  tourner  une  pièce  ex- 
centrique. 


Tab.  4 Ci 


Planche  $6. 


Pus  excentricum  tortio  conficere 
dco  j  anaglyptum  circa  aliquod 
optes  extra  ipjius  operis  proprium 
centrum, torno  formare. v 
py  xi  du  las  intra  majorem  pyxidulam  ,  fid 
extra  centrum  proprium  ipjius  majoris  pyxi¬ 
dis  ,  fcu  plurimas  fcutelUs  intra  majus  ficti - 
fr/m  orbiculare  (fi  circa  ipjius  mejor  is  fi cuti 
orbicularis  centrum  concavare  ,  qualia  in 
figura  K  i  filius  tabula  46  offenduntur.  Plu¬ 
rima  poterunt  c liant  fcntulà  tanquam  dena¬ 
rio/a  in fo' mari  alterum  alteri  ,  (fi  extra 
uniti fcujufiqne  centrum  incumbentia ,  (fi  qua¬ 
libet  fiuo  cardini  peculiari  etiam  excentrico 
innixa  ,  fi  eut  figuris  p  &  cj  e ju fidem  tabula 
dcmonfilrantur.  Tro  t a1  ibus  autem  operibus 
excentricis  cxeqttendis  dux  varia  machina  iri 
hac  tabula  4 6  exhibentur  ,  pra  multis  aliis 
qua  hic  poterunt  etiam  exhiberi  faciliores 
(fi  commodiores . 

Harum  primam  dito  principaliora  ad¬ 
ii  ruunt  membra  5  fiet  lie  et  orbiculus  A  in  cen¬ 
tro  foramine  friato  per  tu  fins  ,  ut  ideo  axis 
ah  cujus  cardini  affigatur.  Alterum  membrum 


'A  ppelle  tourner  l'excentri- 
jgW’  que,  ou  une  pièce  excentri- 
&)J  que,  faire  au  tour  un  ouvra¬ 
ge  fur  quelque  pièce  hors  le 
centre  de  la  pièce  même.  Comme  par 
exemple  quand  on  veut  creufer  plu- 
lieurs  boëtes  dans  une  même  boëte , 
hors  le  centre  de  cette  même  boëte,  ou 
plufieurs  petis  badins  fur  une  platine 
ronde  à  l’entour  du  centre  decetre  mê¬ 
me  platine,  telle  qu’en  la  figure  K.  On 
peut  auffi  tourner  plufieurs  petites  pla¬ 
tines  ,  tablettes  ou  dames  rondes  poiées 
les  unes  fur  les  autres  ,  &  foutenuës 
chacune  fur  fon  pivot  &  toutes  fur  dif¬ 
ferens  centres  ,  comme  on  peut  voir 
dans  les  figures  p  q.  Je  propofe  en  cette 
planche  deux  differentes  machines  pro¬ 
pres  à  tourner  ces  pièces  excentriques. 
J'en  pourrais  donner  quelques  autres, 
mais  celtes-cy  font  les  plus  commodes. 

La  première  de  ces  deux  machines 
n’cft  composée  que  de  deux  principales 
pièces,  bqavoir  d’une  molette  A  tarau¬ 
dée  dans  le  milieu  a  pour  être  attachée 

furie 


îô8  Partie  IX.  Methode  pour  tournera 

fur  le  tourrillon  de  quelque  arbre.  Elle 


eft  aullî  composée  d’une  platine  de  lé- 
ton  taillée  prelque  en  demi  lune  c ,  &c 
ouverte  dans  le  milieu^.  Cette  platine  c 
tient  à  la  molette  A  par  trois  clous  en 
vis  D.  On  doit  appliquer  la  pièce  à 
tourner  a  entre  elle  &  la  molette  ,  &  en 
fuitte  la  bien  lerrer  avec  les  trois  clous 
en  vis  D  pour  la  rendre  ferme  6c  iné¬ 
branlable  ,  dans  la  fituation  où  on  l’au¬ 
ra  établie  comme  démontre  la  figure  K. 

La  fécondé  machine  eft  composée  de 
quatre  pièces ,  fçavoir  d’une  tablette  I, 
dune  molette  M  ,  &  de  deux  platines 
de  léton  N  R.  Sa  tablette  1  doit  avoir 
un  tourrillon  d  taraudé  pour  pouvoir 
etre  attaché  à  l’arbre.  La  couliife  ou  la 
rénure  e  de  la  molette  M  doit  glilfer  le 
long  de  cette  tablette,  &  quand  on  au¬ 
ra  haufle  ou  abbailfé  ladite  molette  le 
long  de  cette  tablette, on  l’arrêtera  avec 
les  deux  vis  f  au  point  qu’on  l’aura  éta¬ 
blie.  La  première  des  deux  platines  N 
doit  être  du  même  diametre  que  la  mo¬ 
lette  ,  elle  eft  taillée  prefque  en  fer  de 
cheval ,  &  doit  tenir  à  la  molette  par 
quatre  clous  en  vis  I  qui  fervent  à  bien 
ferrer  la  fécondé  platine  R  ,  quand  on 
1  a  mife  dans  la  fituation  requife. 


lumina  ejl  quadam.ferè  femilunaris  in  me¬ 
dio  perforât  a  b  ,  orbiculo  A  tribus  clavis 
Jlriatis  D  adjungenda.  Inter  autem  ipfam 
laminam  femicilcularem  &  orbiculum ,  opus 
tornandum  a  collocatur  ,  tbide'mque  tribus 
clavulis  Jlriatis  D  cum  in  determinato  Cita 
aptatum  fuerit ,  ne  a  tait  fitu  dimoveatur  , 
fortiter  cohibetur.  Uti  figura  K  ejufdem  ta¬ 
bula  46  demonfirat. 


éditera  machina  quatuor  compingitur 
membris  j  afferculo  fcilicet  I ,  orbiculo  M  fr 
duabus  laminis  N  R.  In  medio  affercult  I 
turricula  intus  ïtriata  elevari  debet ,  ut  axi 
cuidam  adaptari  pojjit.  Idem  ajferculus  in¬ 
tra  canalitium  e  orbiculi  M  immittendus 
ejl  ,  cumque  ad  debitum  fi  tum  orbiculus  M 
juxta  ajjerculum  fiatutus  fuerit ,  tum  cochle¬ 
arum  duarum  ope  in  t ait  fitu  confirmandus. 
Trima  duarum  laminarum  N  ejufdem  ac 
orbiculus  diametri  conficitur,  fir  amplo  finit 
ferri  equini  in  modum  exfeinditur.  Jfiiatuor 
autem  clavulis  Jlriatis  orbiculo  M  adjungi- 
tur,ut  intra  ipfam  &  orbiculum  lamina  al¬ 
tera  R  in  debito  fitu  collocata ,  confirmetur. 


'Détail  de  toutes  les  jièces  de  cette  planche' 

f 

A  Face  6e  grandeur  de  la  molette  de 
la  première  machine. 

B  Profil  Se  épailfeur  de  la  même  mo¬ 
lette. 

C  Platine  en  demi-lune. 

D  Clou  en  vis  pour  arrêter  la  pla¬ 
tine  fur  la  molette. 

F  La  molette  garnie  de  fa  platine, 
f  vûë  par  derrière. 

,  G  La  même  molette  garnie  de  fa 
1  (riplatine  vûë  par  devant. 

K  La  même  molette  vûë  avec  une 
pièce  à  tourner  attachée  fur  elle. 

H  Profil  de  la  tablette  de  la  fécondé 
machine. 

I  Longueur  &  largeur  de  la  même 
tablette. 

L  La  même  tablette  vûë  en  perfpe- 

■  flive. 

M  La  molette  taillée  d’une  rénure  e, 

N  Platine  en  fer  de  cheval. 

R  Seconde  partie  avec  fon  tourrillon 

taraudé. 


Singularum  hujus  tabula;  4 6  partium 
explanatio. 

Facies  efi  diameter  orbiculi  prima 
machina. 

Tt  i]ufdem  orbiculi  crajjîties  &  diagrn-, 
phta. 

C  Lamina  femilunaris. 

D  Clavi  firiati  laminam  e  femilunarcm 
ad  orbiculum  cohibentes. 

F  Orbiculi  lamina  fiemilunari  infruclt  i 
tergo  profpcchu . 

G  Ejufdem  orbiculi  lamina  fiemilunari 
infrucli  à  fronte  profpectus . 

K  Idem  orbiculus  opus  aliquod  tornandum 
continens . 

H  A  [ferculi  fecunda  machina  crajftttes  & 
diagraphta. 

I  Ejufdem  ajferculi  longitudo  &  lati¬ 
tudo. 

L  Ejufdem  afierculi  frofiettus. 

tM  Orbitulus  canaliculo  e  excavatus. 

Tf  Lamina  ferri  equini  in  modum  ex¬ 
ci  fa. 

R  Pccunda  lamina  cardine  aut  turricula 
firtata  inftrufta. 


[  Totius 
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I  Totius  machine  omnibus  fuis  fartibus 
inftrnlts  compages.  Huilas  autem  ha¬ 
rum  machinarum  meti  furas  bi  adpofui , 
cum  pro  cujiifque  libitu  majores  aut 
minores  veniant  fabricande. 


I  Toute  Ia  machine  montée  &  garnie 
de  toutes  fes  pièces.  Je  n’en  ai  don¬ 
né  aucune  mefure  déterminée  j 
chacun  peut  faire  ces  machines 
grandes  ou  petites  fuivant  le  be- 
foin  qu’il  en  aura. 


Capvt:  il 

Quâ  arte  fphæra  feu  globulus 
torno  fit  accuratè  con¬ 
ficiendus. 

Tabula  47. 

VAriis  methodis  apud  vulgares  artifi¬ 
ces  globuli  torno  elaborantur.  t^Alii 
nempe  circinum  adhibent  aduncum  ,  alii 
vero  laminam  juxta  fphare  fabricande  dia- 
metrum  torno  perforat  am, quamque  Sphæræ 
amplitudinem  vocant. i^Alii  tandem  ipfam 
bis  circa  varia  centra  replendo  perficiunt , 
dum  priits  inter  cnodaces  juxta  determina¬ 
tam  molem  rudius  rotundantes  ,  circulum 
medium  inter  duo  priora  centra  tamquam 
Sphæræ  æquatoré  dcfcrtbunt.  In  cujus  cir¬ 
culi  ambitu  duo  alia  centra  affumentes.velu- 
ti  fi  duo  priora  t{enit  &  nadir  fphare fierent, 
■lia  vero  duo  po/leriora  poli ,  ad  aliqualem 
ihericitaieperducunt, circulo  illo  medio  non 
m  amplius  equatore ,  fed  veluti  meridiano 
'alio  ,  materiam  auferendam  indicante.  Ad 
certam  Jphere  torno  fabricanda  methodum 
accedit  hac  ultima.  Huila  tamen  harum 
omnium  fatis  accurata,  gxailam  me  inibi 
demonfirare  exiftimo  ft  requifita  circunfian- 
tie  etiam  exalti  perfolvantur  i  quales  ha 
funt. 


'Primo  ex  eademmet  materia  qua  globu¬ 
lus  formandus  eft  ,  tornetur  cylindrus  A, 
cujus  diameter  bafis  aqualis  fit  fux  altitu¬ 
dini  &  diametro  quam  Statueris  globuli  fu¬ 
turi.  Vallo  iam  cylindro  juxta  fiatutam  ba- 
fim  &  altitudinem  ,  dividatur  tota  ejus 
longitudo  in  duas  partes  aquales  i  &  per 
punitum  divifionis  circa  totam  cylindri  cir¬ 
cumferentiam  imprimatur  aliquo  cufpiie  te- 


CHAPITRE  H. 

Pour  faire  au  tour  une  houle  bien 
e'xacie. 

Planche  47. 

TEs  ouvriers  ordinaires  ufent  de  dif- 
ferentes  manières  pour  tourner  une 
boule  bien  ronde.  Les  uns  fe  fervent 
d’un  compas  crochu  ,  les  autres  d’une 
platine  percée  au  tour  félon  le  diametre 
de  la  boule  ,  &  ils  appellent  cette  pla¬ 
tine  Calibre.  D’autres  la  tournent  en 
deux  differentes  reprifes  5  car  l’ayant 
ébauchée  à  peu  prés  fur  les  deux  poin¬ 
tes  ,  ils  tracent  au  milieu  des  deux  po¬ 
les  un  grand  cercle  ,  qu’on  pourroit 
nommer  C équateur  de  la  boule  ,  &  pre¬ 
nant  deux  autres  poles  fur  cet  équateur) 
en  manière  que  les  deux  premiers  re- 
prefenteroient  l’un  le  nadir  &  l’autre  le 
zénith  de  la  boule ,  ce  même  grand  cer¬ 
cle  leur  fert  de  guide  pour  l’arrondir 
entièrement.  Ceux-cy  approchent  alfés 
de  la  bonne  méthode.  Il  eft  pourtant 
bien  difficile  que  les  uns  &  les  autres 
puiflent  arriver  à  cette  éxaefte  exacti¬ 
tude  delà  véritable  rondeur  d’unebou- 
le.  La  façon  que  je  vais  démontrer  eft 
à  mon  fentiment  la  plus  jufte  it  la  plus 
véritable^  autant  que  l’art  le  peut  per¬ 
mettre,  &  fuis  bien  afleuré  qu’en  ob- 
fervant  &  exécutant  éxaftement  toutes 
les  particülaritez  requifes  ,  on  fera 
une  boule  trés-jufte.  Voicy  comment 
il  faut  s’y  prendre. 

11  faut  premièrement  tourner  un  cy¬ 
lindre  A  de  la  même  matière  dont  vous 
Voulez  former  une  boule.  Le  diametre 
de  la  bafe  de  ce  cilindre  doit  être  égal 
au  diametre  de  la  boule  que  vous  pré¬ 
tendez  faire,  &  cpe  la  hauteur  ou  lon¬ 
gueur  de  ce  meme  cilindre  foit  bien 
égale  au  diametre  de  fa  même  bafe, 
Ayant  établi  répailfeur  £c  la  longueur 
Y  de  vô 
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de  vôtre  cilindre ,  tracez  fur  fa  lon¬ 
gueur  juliement  au  milieu  encre  les 
deux  baies  ,  un  trait  b  le  plus  fubtil  6c 
le  plus  délicat  que  vous  pourrez  ;  fi  vô¬ 
tre  cilindre  eit  bien  julie  vous  tracerez 
un  véritable  cercle.  Creufez  enfuitcun 
fabot  ou  empreinte  de  bois  c  en  manière 
que  vous  y  puiffiez  faire  entrer  une 
partie  de  vôtre  cilindre  B  ,  non  pas  par 
l'a  bafe  ,  mais  par  la  longueur  ;  enforte 
qu’il  y  en  ait  un  peu  plus  de  la  moitié 
en  dehors  du  fabot ,  quand  vous  l’y  au¬ 
rez  appliqué  dedans.  C’elt  icy  où  il 
faut  bien  prendre  garde  à  deux  parti- 
cularitez.  La  première  eft  q  ue  les  por¬ 
tions  des  bafes  du  cilindre  qui  entrent 
dans  le  fabot  ,  fuient  éxaélement  éga¬ 
les  ;  &  qu’en  fécond  lieu  les  cercles  de 
ces  mêmes  bafes  touchent  éxaébement 
chacun  par  deux  points  a  a  le  bord  de 
l’ouverture  du  fabot.  Ces  deux  obfer- 
vations  font  extrêmement  nectlfaires 
pour  i’exaéHtude  de  l’ouvrage  ;  6c  parce 
que  dans  l’opcrationlecilindre  pourrait 
fe  tirer  de  fa  place  ,  il  fera  fort  bon  de 
l’attacher  dans  fon  labot  avec  un  peu  de 
cole  forte. 

Le  cilindre  étant  bien  établi  &  affû¬ 
té  de  la  manière  que  je  viens  de  dire  , 
on  ôtera  en  tournant  avec  la  pointe  d’un 
grain  d’orge  la  matière  fuperfluë  de  la 
parcie  qui  relie  en  dehors  jufques  à  ce 
qu’on  foit  arrivé  au  cercle  b  comme  on 
peut  voir  dans  la  figure  CD.  Il  faut 
prendre  garde  que  le  cercle  relie  bien 
entier, fur  tout  en  unifiant  avec  le  tail¬ 
lant  du  grain  d’orge  les  rayes  qu’on  au¬ 
rait  pu  faire  avec  la  pointe.  Ayant 
achevé  cette  partie  vous  détacherez  le 
total  du  premier  fabot,  &  vous  appli¬ 
querez  la  partie  tournée  dans  une  autre 
bocte  ou  labot  F  ,  en  manière  que  l’ou¬ 
verture  que  vous  ferez  à  ce  fécond,  re¬ 
çoive  éxaélement  la  partie  du  cilindre 
déjà  tournée  ,  6c  que  les  quatre  faces  D 
des  coins  a  foient  appliquées  bien  jufte- 
ment  fur  la  face  du  bord  du  fabot  ; 
Alors  vous  ôterez  avec  la  pointe  du  mê¬ 
me  grain  d’orge  ce  qui  relie  de  fuperflu 
jufques  à  ce  que  vous  ayez  attrapé  le 
relie  du  cercle  5  &  vous  aurez  une 
vraye  boule  bien  jufte  ,  6c  exaélement 
ronde  E. 

La  boule  étant  ainfi  achevée  ,  on 
peut  y  tourner  en  dedans  bien  de  ga¬ 
lanteries  curieufes,  comme  boëtes ,  va- 
fes  &  tabatières ,  comme  on  verra  dans 


nuijf.ma  linea  b  ,  qns  vemm  form  bit  cir¬ 
culum  fl  cyhndrus  vere  cyhndrus  filent  for¬ 
mants.  Tornetur  dande  cap  fui  a  lignea  c 
tanta  capacitatis  ut  cylindr'  portionem  non 
fecundum  bafim  ,  fied  Jecunditm  a/titud  rient 
pojfit  recipere  ,  ita  tamen  ut  paulo  magis 
quàm  dimidia  pars  ejus  crajfiliei  extra  cap- 
fulam  promineat,  ibi  vero  polijfimum  atten¬ 
dendum  efl ,  primo  ut  portiones  b  ifitim  cy¬ 
lindri  intra  capfulam  recepta  exacte  ftnt 
aquales.  Secundo  ut  circulus  cujujque  bafis , 
os  ipfum  capfulx  tangat  in  duobus punclis  a  a, 
qua  duo  quidem  nccefanb  fiunt  obfervanda 
pro  globulo  accurate  tornando-  T/e  vero  la¬ 
boris  violentiü  cylindrus  à J/atulo  abftraba- 
tur  loco  ,  taurino  glutine  intra  tpfiam  cap¬ 
fulam  confirmandus  erit. 


Cylindro  fic  intra  capfulam  flatato  & 
confirmato  ,  oxygonii  cufpide  cautè  fuper - 
fiuum  materiei  extra  capfulam  prominentis 
deraditur  tornando,  donec  t aridem  attinea¬ 
tur  circulus  b,  uti  patet  in  figura  C  D.  Sic 
vero  deradenda  eft  i  l/a  materia  fuperftua  , 
ut  circulus  integer  dr  intactus  relinqua  ur , 
potijjimiim  cum  acie  ejufdtm  exigeait  levi¬ 
gabitur  h,tc  portio  globuli  j am  epfdem  oxi- 
gonii  cufpide  inchoa' a.  gus  cum  abfdnta 
fuerit ,  totum  'e  priori  capju/a  extrahetur , 
er  tota  portio  tornata  feu  globulo, fuit  a  intra 
altam  capfulam  F  applicab  tur ,  fie  ut  qua¬ 
tuor  angulorum  a  facies  B  oram  fecaud.z 
capfuU  penitus  contingant .  fluo  facio  re¬ 
liquum  fuperflm  cufpide  oxygonii  deradetur , 
donec  reftduum  circuli  attingatur  ,  cr  tunc 
per  felium  erit  opus ,  fcilicct  globulus  fas 
fpbxra  perfeffa. 


Intra  ftharam  pr-t dicio  modo  tornatam 
elegantia  quadam  poterunt  tornari  opera  , 
vafa  fcilicet  feu  capfula  aut  pyxides  taba- 
caria ,  quales  in  poftremis  fuhfequentibus 

tabulis 
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tabulis  apponentur  depilia.  Hac  tamen  in 
tabula  47  artem  ac  rationem  intra  globu¬ 
lum  ,  clavam  duodecim  cnfpidibus  conicis 
aqualibus  &  aequaliter  ab  invicem  diffisis 
adornatam  ,  torno  incidendi  demonjlrare 
infiitut.  Sumatur  primo  circini  adunci  ope, 
globuli  H  diameter  dd.  Quo  fumpto  def¬ 
er  ibatur  circulus  cc  ejufdem  diametri,  ejuf* 
que  circuli  diameter  in  feptem  partes  aqua¬ 
les  dividatur.  Intra  circulum  ducatur  ftb- 
tenfa  cc  diametrum  ddfecans  iit  fecundo 
ejus  divijionis  punclo.  Deinde  afumatur 
circino  intervallum  d  c,  &  ttno  circini  api¬ 
ce  in  polo  d  globuli  IJlatulo  deferibatur  ftt- 
per  circuli  convexitatem  circulus  f  g.  Simili 
intervallo  fuper  alium  polum  oppofitum  def¬ 
eribatur  etiam  alius  circulus .  Tandem  uter- 
qae  circulus  in  quinque  partes  aquales  divi¬ 
datur  ,  ita  tamen  ut  ftngula  divifionum 
panels  unius  circuli  altcrnatim  opponantur 
fingulis  divifionum  punitis  alterius  circuli. 
Sic  etenim  tota  globuli  convexitas  duodecim 
punitis  ,fi  duo  poli  adjungantur ,  aqualiter 
ab  invicem  dif  antibus  difiribuetur.  In  duo¬ 
decim  itaque  fpatia  feu  in  duodecim  polos 
dijpertitus globulus  intra  eapfulam  torno  ap¬ 
plicandam  fic  adaptabitur. ut  unus  e  duode- 
cim polis  per  quem  prima  clava  cufpis  confici 
debet  ,  centro  axis  exacti  congruat.  Quod 
deinceps  fucceffivè  circa  omnes  alios  polos 
erit  obfervandum  ,potiffimum  attendendo  ut 
finguli  poli  in  vices  fias  exalte  axis  centro 
refpo»deant,uti  patet  infigura  M.  N, 

on  voudra  commencer  à  creufer  ,  foi 
ar^rf'  changera  tour  à  tour  la 
&  toujours  en  façon  que  chaque  point 
ou  peut  voir  en  la  figure  M  N. 


/ 

les  pièces  de  tour,  que  je  monftreray 
à  la  fuite.  ]’ay  pourtant  voulu  mon¬ 
trer  en  celte  planche  47  la  manié¬ 
ré  de  tailler  au  dcdails  d’une  boule 
unemalîuë  K  à  douze  pointes  égales 
&  régulières.  Prenez  premieremenc 
exactement  le  diametre  de  la  boule 
H  avec  un  compas  crochu  ■  ou  autre- 
menr.  Ayant  pris  le  diametre  de  la 
boule  décrivez  un  cercle  c  c  de  même 
diametre  que  la  boule  ,  &  divifez  fon 
diamettre  dd  en  fept  parties  égales. 
Ti  rez  enfuite  une  chorde  cc  dans  ce 
cercle  qui  coupe  le  diametre  d  d  à  an¬ 
gles  droits  fur  la  deuxième  partie  ou 
divifion  de  ce  même  diametre.  Prenez 
avec  un  compas  l’intervalle  de,  &:  ayant 
mis  une  pointe  du  compas  fur  un  des 
poles  d  delà  boule  I,  décrivez  le  cercle 
e  e.  Vous  ferez  le  même  fur  le  pôle 
oppofé  ,  &  décrirez  le  cercle/g.  Di¬ 
vifez  enfuite  chaque  cercle  e  e  fg  en 
cinq  parties  égales,  en  maniéré  que 
les  divifions  d’un  cercle  foienc  opofées 
alternativement  avec  les  divifions  de 
1  autre.  Les  dix  points  de  ces  divifions, 
&  les  deux  des  deux  pôles  partageront 
toutes  la  fuperficie  de  la  boule  en  douze 
parties  égales,  tous  ces  douzes-poincs 
étant  également  éloignés  les  uns  des 
autres.  La  boule  étant  ainfi  divifée  en 
douze  parties  égales  ,  on  l’appliquera 
dans  unTabot  ou  empreinte  L;  mais  en 
maniéré  que  le  point  de  l’endroic  où 
t  bien  concentrique  avec  le  centre  de 
boule  à  chaque  point  de  la  divifion  , 
foie  bien  au  centre  de  l’arbre  ,  comme 
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CHAPITRE  III. 


* Divers  ouvrages goàeronml^ 

flanche  61.  6 3.  64 .&  6$. 

LEs  planches  fuivantes  font  dej  def- 
feins  de  vafes  &  d’urnes ,  lefquels 
j’ay  deffinés  d’après  les  Originaux  qui 
font  dans  le  cabinet  de  Moniteur  de 
Servieres  à  Lyon.  Je  n’en  ay  d’effiné 
que  quelques  uns  qui  m’ont  paru  dafles 
bon  goût  pour  fervir  de  modelles  à  ceux 
qui  veulenr  fe  perfe&ionner  dans  les 
ouvrages  du  tour. 

Si  vous  fouhaitez  faire  une  boitte 
femblable  à  celle  qui  eft  reprefentée 
en  la  planche  6 z,  il  faut  premièrement 
avoir  formé  vôtre  boitte  fur  le  rond  j 
Enfuite  pour  la  goderonner  vous  fer¬ 
vir  de  la  rofette  M  de  U  flanche  17. 
chapitre  des  figures  ,  dr  rofettes  ,  &  vou 
ferés  facilement  cet  ouvragc.il  faut  auf- 
li  à  cet  effet  avoir  quelques  outils  con¬ 
caves  que  nous  apellons  Croijfants , 
Sc  d’autres  à  nez-rond  ou  mouchettes 
qui  portent  quelques  filets, afin  que  tout 
à  la  foison  puiffe  faire  les  moulures. 

Si  vous  fouhaités  que  le  dedans  de 
la  boitte  que  vous  voulez  travail. 
1er ,  foit  travaillée  comme  le  dehors  , 
c’eft  à  dire  figurée  ,  il  faut  avoir  une 
autre  rofette  opofée  ,  c’eft  à  dire  qui 
enfonce  là  où  la  première  relevoit  , 
&  que  là  où  la  partie  eftoit  concave, 
elle  foit  convexe  à  celle  cyj  ce  qui  n’eft 
pas  mal  aifé  à  ceux  qui  ont  un  peu  de 
genie  pour  le  tour.  Vous  voyez  le 
profil  de  la  boitte  au  bas  de  la  planche, 
où  la  partie  quiéleve  au  dehors, eft  con¬ 
cave  au  dedans  ,  de  forte  que  une 
piece  d’yvoire  travaillée  de  la  forte 
lemble  plûtôt  une  piece  d’orfevrerie 
fa  te  au  marteau ,  qu’un  ouvrage  fait 
au  tour. 

Les  deux  globes  de  la  planche  6}. font 
aflésartiftement  travaillés.On  voit  dans 
1  un  une  etoile  à  pointe, épargnée  dans 
J  épaifleur,mais  outre  ceplufieurs  glo¬ 
bes  les  uns  dans  les  autres  ce  qui  paroit 
embarraifant  à  ceux  qui  ne  fçavent  pas 
le  tour,  mais  peu  difficile  à  ceux  qui  en 


c  Apvr  m. 

Opéra  varia  anaglypta  5c 
multangula. 

Tabula  6 1.  Gy.  64.  &  (y. 

£q  tient  es  tabula  dîner  forum  va  forum  (fi 
urnarum  ficcnographta  funt  ,  qtttts  deli¬ 
neavi  juxta  archetypa  qua  in  mttfco  illu- 
firijjimi  D.  De  Servieres  Lugduni  extant . 
Aliqua  tantum  adumbravi  ,  qua  mihi  plus 
c  at  eris  arriserunt  ,  ut  exemplar  forent  iis 
qui  in  torni  operibus  fuper  alios  excellere 
fu  dent. 

Sipixidcm  fimi' em  ei  qua  reprafentafur 
in  tabula  61  tornare  velis  ,fimpltciter  pri¬ 
mo  rotundari  debet  ,  deinde  ut  figurata  & 
anaglypta  evadat, utere  rofuld  M  cab.  ry* 
cap.de  figuris  &.  rofulis,^*  illud  opus  fa¬ 
cillime  perficies.  Hac  de  caufa  aliquibus  in- 
firumentis  concavi 's  qtiA  lunaria  appellamus , 
debes  effe  infirufftis,  aliifque  in  e x tremit ate 
convexis  (fi  denticulatis ,  ut  tori  (fi  nacclla 
eodem  motu  formentur ,  quod  aliter  ejfiet  dif¬ 
ficillimum. 

Si  pixidis  inferiorem  partem  figurare  ve¬ 
lis  ,  ut  concavitas  refioudeat  convexitati , 
manente  femver  eadem  pixidis  crajjitudine , 
oppofitd  eges  rofuld ,  id  eft  qua  fit  concava 
in  Ictis  m  quibus  alia  eminet,  quod  facile 
percipitur  ab  in  qui  ad  tornum  aliqua' iter 
genio  pollent.  Icnoiyaphia pixidis  in  infimo 
tabui  a  6 1  rcprAfcntaiaofiendit  fiatis  partem 
externam  opponi  parti  interna  concava  ,  ita 
ut  opus  aliquod  eburneum  fimile  potius  vide¬ 
atur  operi  metallico  cufio  malleo ,  quam  opus 
torno  figuratum.  , 


Lsfmbo globul i  tab.  63.  funt  fatis  artifi¬ 
ciose  elaborati.  Primus  exhibet  fiellam  acu¬ 
minatam,  in  eodem  eboris  frufiulo  incifam, 
in  fuper  pltires  fph  arulas , ali  a  alias  contine  tes 
(fi  ambientes ,  quod  multum  exeqtii  difficile 
videtur  tornum  ignorant  ibus, fed  non  multum 
artem  tenentibus  i  2{eceffe  cfi  igitur  uti  in¬ 
finiment  0 
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frumento  uncinato  ,  &  intra  unumquodque 
foramen  cavabis  in  orbem  ,  ita  ut  mutato 
centro  pofi  fnigulns  cavationes  fib Arula  df- 
/  ungatur  &  fe paretur. 

In  alio  globulo  pixis  anaglypta  inejl ,  & 
apertura  funt  pentangula  aut  exanguia , 
quod  fit  beneficio  rofuU •  Deinde  per  aper¬ 
turas  beneficio  infir umenti  uncinati  excava¬ 
tur  multi  circuli ,  qui  fe  intercidentes  fepa- 
rant  fph arulam  a  fuperftit e  materia  ebur¬ 
nea,  qua  antequtim  omnino  feparctur  ,  pixis 
formanda  debet  perforari  ,  excavari ,  & 
helicibus  inflrui,ut  fupra  arborem  firmetur , 
&  fiylo  juxta  rofulam  appofito figuram  ana - 
glyptam  formabis.  Defuper  quandiu  fphœ- 
rula  fponte  fuper  opus  decurrit  ,  leviter  & 
lente  operandumefi&e  omnia  difrumpantur. 


Tabula  64.  vas  caniftratum  reprafentat , 
quod  ut  facile  operetur ,  orthogonio  reflo  cft 
utendum ,  latum  ut  vimina  qiiAreprafenta- 
re  de  fi  der  as,  aut  fi  mavis  in  frumentum  cude 
quatuor  orthogonia  refla  gerens  feparata  in¬ 
vicem,  cr  a  fit  i  e  viminum  effingendorum,  fifud 
de  caufâ  fuper  tuum  opus  eburneum  quatuor 
vimina  incides  feparata  quatuor  circulis  in¬ 
tactis  , filo  deinde  fuper  rofulam  appofto, 
cujus  angula  erunt  primis  oppofita  ,  inftru- 
mentum  appones  circulis  non  incifts  ,  fr  ubi 
primi  deprimebantur  ,  fecundi  exurgent  & 
i  contra. 


suilia  f  gura  globulum  reprafentat,in  quo 
per  unicam  aperturam  D.  De  Servieres  py. 
xi  dem  orbicularem  imaginibus  quatuor  in- 
flruBam, tribus  circulis  compofit am, tornavit', 
quorum  medius  duas  helices  gerit  in  limbi 
fui  extremo  ,  &  ex  una  parte  imago  ditia 
videtur, (jr  ex  aliA  alia  figura,duo  alticircu- 
li  funt  ànqtiam  operculi  in  quorum  margine 
helix  alia  eminet, qua  cum  alio  circulo  jun¬ 
gitur  ope  duorum  manubriorum  ,  ut  exhibet 
melius  fgura. 

Tabula  66.  pulcherrimum  vas  eburneum 
reprxfentat.  Advivam  illud  exprejji  juxta 
prolotyfum  ejufdem  molis  &  altitudinis  tam 
propter  operis  excellentiam  ,  quam  ut  fit 
exemplar  toreutice-philis: 


ontl’ufage.ll  fautdonc  avoir  un  crochet', 
&  ayant  creusé  autour  de  chaque  troui 
changer  de  trou  à  tout  moment ,  &  vos 
cercles  fe  détacheront  d’eux  memes. 

Dans  l’autre  globe  il  y  aune  tabatière 
goderonnée ,  &  les  ouvertures  font  A 
pans  ,  ce  qui  fe  fait  par  la  rofette.  Ou 
détache  enfuite  cette  première  cou¬ 
verture  avec  des  crochets  ,  &  chan¬ 
geant  de  centre  à  tous  moments  quand 
vôtre  crochet  a  mordu  toute  fa  lon¬ 
gueur,  il  vous  refte  une  malfe  d’yvoire, 
laquelle  avant  que  de  la  détacher  avec 
vos  crochets  il  faut  percer  ,  creufer  £c 
filleter.Cequi  étant  fait  vous  l’arrêtez 
fur  le  mandrin  ,  &  ayant  mis  la  touche 
contrela  rofe,vous  la  goderonnés  tandis 
que  la  coque  ou  chape  roule  deifus 
l’ou  vrage.  Il  faut  travailler  lentement  5c 
légèrement. 

La  planche  6\.  reprefente  un  vafe  à 
panier.  Il  faut  pour  l’éxecuter  avoir  un 
outil  fait  comme  un  bec  d’âne  delà  lar¬ 
geur  que  vous  voulez  faire  les  cordons, 
ou  fi  vous  aimez  mieux  ,  faire  un 
outil  qui  porte4  bec-d’ânes éloignés  les 
uns  des  autres  de  l’épailTeur  que  vous 
voulez  faire  vos  cordons  ,  qui  foit 
tout  d’une  piece.  Vous  marquerez  da- 
bord  4.  cordons  goderonnes  laiflant 
des  cercles  entre  deux  qui  ne  fe  tra¬ 
vaillent  point. Puis  changeant  la  touche 
à  une  autre  rofette  ,  vous  prefenterez 
l’outil  aux  cordons  qui  n’eftoient  pas 
travaillés  ,  ils  relèveront  là  ou  les  pre¬ 
miers  enfonçoient,&  enfonceront  là  ou 
les  premiers  relevoient. 

L’autre  figure  eft  un  globe,  où  par 
une  feule  ouverture  Monfieur  de  Ser¬ 
vieres  a  fait  une  boitte  à  portrait  com- 
pofée  de  trois  cadres  ,  dont  celuy  dii 
milieu  porte  1  vis  au  bord  de  fon  cadre, 
&  il  y  a  z  portraits  de  chaque  côfté, 
5c  les  deux  autres  cadres  font  les  deux 
couvercles.au  dedans  defquels  font  aullî 
d’autres  portraits  &  des  vis  tout  autour; 
en  forte  que  l’on  peut  fermer  les  4 
portraits  par  les  deux  cadres  qui  em- 
bralfent  celuy  du  milieu  à  vis. 

La  figure.  66  eft  un  très  beau  vafé 
d’yvoire.  Jel’ay  delfiné  de  même  gran¬ 
deur  qu’il  eft,  tant  pour  la  beauté  de 
l’ouvrage,  le  goût  ,  £c  la  maniéré  ,  que 
pour  fournir  des  idées  à  ceux  qui  com¬ 
bien  cent; 
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Cil  AT  It  R  S  PREMIER. 

Des  filières  tant  en  bois 
qu  en  fier. 

Plancha  j  6. 

P  Ch’s  avoir  demonftré  tout 
cc  cjue  j’ay  pu  découvrir 
de  particulier  &  de  rare  pour 
perfectionner  l’art  du  tour,  & 
pour  leplailir  des  curieux,  j’ay  cru  qu’il 
leroit  à  propos  d’ajoûter  au  preséc  traité 
l’ufage  Sclesfaçons  des  outils  les  plus  né- 
celTaires ,  comme  filières,  tarauts ,  fcies 
&  conipas,gouges,cifeaux,bec-d’ânes  & 
perçoires.Jc  ne  parle  que  des  plus  com¬ 
muns  ,  &  de  ceux  qui  font  le  plus  fou- 
vent  en  ufage  ,  puifqu’on  peut  en  in¬ 
venter  tous  les  jours  de  nouveaux  pour 
la  variété  des  ouvrages.  On  verra  donc 
dans  les  cinq  planches  fuivantes  la  conf- 
truction  &  la  figure  de  plufieurs  outils 


CAPUT  PRIMUM. 

De  cochliditypis  fîvc  ligneis 
Eve  ferreis. 

Tab.  $6. 

fitioribu <  peniciôribn  fque  to- 
ices  jam  demonfin  ti  adin- 
tis  &  machinis ,  operx  tan - 
Pretium  duxi ,  varias  inflru- 
mentorum  formas  ufufque  peculiares  exhi¬ 
bere.  Qualia  funt  a/ferculi  aut  lamina  fi- 
mul  conjugata  &  firiis  for?nandis  apta-, 
Jlria  etiam  feu  clavi  firiatorii  fere  conici , 
quibus  cochlidia friantur  -,  ferrul.t ,  circini 
varii  ,  guvia  ,  cifcella ,  var'uque  injuper 
icrebella.  Vulgatiora  tamen  hic  folum  ad- 
pofui  infiniment  a  ,  quorumque  u  fus  frequen- 
tior  ,  cum  nova  ,  operibüfque  quibit '  fcumque 
adaptanda  formare  quotidiana  edoce  at  pra~ 
xis.  Quinque  igitur  tabula  in fequentes  nem - 
pe  56.  $7. $$,)<).  60  fortnm  modumque  plu¬ 
ri  ttm 
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num  exhibent  inftrumentorum  apud  opifices 
ufttatiorum  ;  è  quibus  tamen  plurima  alia 
poterunt  deduci  figura  ,  prout  varia  poftu- 
laverint  opera  fj  anaglypta  formanda.  Pri¬ 
ma  harum  tabulacochliditypas  duas  exhibet, 
unam  fcilicet  ligneam  pro  cochleis  ligneis 
faciendis  ,  alteram  vero  ferream  pro  cochleis 
ferreis  exfeindendis.  Jht.e  quidem  cochlidi- 
typa  cuilibet  tornanti  apprime  nectjfaris . 
Cum  innumera  opera  fine  ipfis  confici  fy  per¬ 
fici  apud  torciiticem  queant. 

Ligneam  cochliditypam  pro  ftriis 
ligneis  formandis  conftruere. 

Cochliditypa  hac  duabus  affulis  pirinis 
aut  forbinis  Jeu  cujufcumqne  alterius  ligni 
Jfjccie  dummodo  exfeindi  valeat  commode, 
integr imque  &  omni  labe  immunem patiatur 
Briationcm  ,  compingitur.  Affularum  vero 
illarum  nullam  determinatam  men furam 
adpofui.  Cum  debita  earum  moles potiffmnm 
e  firiarttm  formandarum  qualitate  fiy  ma¬ 
gnitudine  dependeat.  Ipfis  tamen  ambabus 
eadem  tum  latitudo  tum  longitudo  tribuen- 
d,i ,  ipfartimque  longitudo  dupla  erit  ipfia- 
rttm  latitudinis.  Craffities  vero  ea  fufficiet 
ut  intra  unitis  ex  ipfis  craffuiem  fex  faltem 
clavi  JlriatoriiJf  ira  ,  fiat  ut  vocant  paffus 
contineantur.  Altem  ex  affulis  dimidiam 
tantum  prioris  craffviem  obtinebit ,  feti  tan- 
tfim  quanta  valeat  quofdam  phffus  (Iriarum 
in  fe  continere  pro  cochleis  binas  affuUs  con- 
junfluris  ,  recipiendis.  Ambs  ad  umbilicum 
ipfnm  fett  meditullium  fiunt  transforanda  , 
Jed  prius  una  ad  invicem  binis  cochleis  li¬ 
gneis  V , conjungenda .  Zll  foramen  medium 
unius  affui  a  exalte  foramini  alterius  con¬ 
cernai  ,  hac  tamen  lege  ut  foramen  unius  b 
paulo  amplius  fit  quam  foramen  alterius. 
Vtque  ipfia,  foramina  proportionatam  inter 
fe  habeant  amplitudinem,  dus  ajfumentur 
terebella ,  quarum  una  tam  lata  erit  qttkm 
clavus  ftriatorius  cochliditypam  ipfam  ftria- 
turus  ,  efi  craffus.  Altera  etiam  terebella 
tam  lata  ineffe  debet  quam  clavus  idem 
Jlriatorius  ejjet  craffus  fi  arifta  Jlriam 
ipfius  formantes  penitus  lima  deraderentur. 
Propterea  bacillus  cylindratcus  tornabitur  R 
cujus  extremitas  turriculam  efformabit  tan¬ 
te  crafjttudinis ,  quantam  obtineret  clavus 
ftriatorius  fi  ab  ariftis  lirnd  denudaretur. 
Ipfa  vero  turricula  in  extremitate  bacilli 
cylindracei  excifa  menfura  erit  adaqttata 
latitudinis  foraminis  K  in  crajjlore  affula  d 
transforandi.  Totus  autem  deinceps  bacillus 
camdem  habiturus  efi  crajjhicm  ,  qualem 


les  plus  ordinaires ,  mais  qui  pouri 
fervir  d’idée  pour  en  former  d’au 
plus  particuliers  pour  exécuter  les 
delTeins  qu’on  veut  faire.  ]e  reprefenté 
dans  la  première  de  ces  cinq  planches 
deux  fortes  de  filières ,  l’une  pour  des 
vis  en  bois  ,  Sc  1  autre  pour  des  vis  de 
fer  ;  car  il  eft  bien  difficile  &  même 
prefque  impoffible  de  pouvoir  fe  paffer 
de  i  une  &  de  l’autre  danslufageducour. 

Conftruttion  de  if  filitre  pour  les  vis 
en  bois. 

Cette  filiereeft  compofée  de  deux 
planches  de  bois  de  poirier  ou  de  cor¬ 
mier  ,  ou  de  quelque  autre  bois  que  ce 
foit  ,  pourveu  qu’il  puifle  foufrir  la 
taille  du  taraud,  &  que  Tccrouë  vienne 
afsés  forte,  bien  nette,  &  lur  tout  bien 
entière  &  fans  égrenures.  Je  ne  donne 
point  de  mfures  fixes  de  la  grandeur, 
&  épaifTeur  de  ces  planches,  puifque 
la  qualité  des  vis  qu’on  veut  fai¬ 
re,  exige  qu’elles  foienc  ou  plus  gran¬ 
des  ou  plus  petites  ,  il  faut  pour¬ 
tant  qu’elles  foient  toutes  deux  egale¬ 
ment  grandes  ,  Si  le  double  plus  lon¬ 
gues  que  larges.  Pour  l’épailfeur  il  eft 
néceffaire  que  l'une  des  deux  foit  fuf- 
filamment  épaiffe  pour  pouvoir  fouffrir 
du  moins  fix  pas  ou  filets  du  tarant  qui 
doit  fervir  à  faire  l’écrouë  ou  filiere 
dans  fon  épailTeur.  On  pourra  faire  la 
fécondé  planche  la  moitié  moins  é- 
paifle  que  la  première,  pourveu  qu’elle 
puifle  louffrir  quelques  pasdevisdans 
Jon  épaifTeur, pour  les  vis  qui  doiventles 
joindre  enfemble.  Toutes  les  deux  doi¬ 
vent  être  percées  par  le  milieu  d’outre 
en  outre  ,  mais  avant  que  de  les  per¬ 
cer  il  faut  qu’elles  foient  jointes  en¬ 
femble  F  par  deux  petites  vis  en  bois, 
afin  que  l’ouverture  de  la  première 
reponde  bien  direétement  à  l’ouvertu¬ 
re  de  la  fécondé.  L’ouverture  de  celle- 
cy  b  doit  être  un  peu  plus  grande  que 
1  ouverture  K  de  l’autre  ,  &  pour  per¬ 
cer  ces  ouvertures  proportionnées  il 
faut  avoir  deux  differentes  perçoires, 
l’une  auffi  large  que  le  taraut  N  dont 
oa  veut  fe  fervir  pour  tarauder  la  filiè¬ 
re  ,  eft  épais  ,  &  l’autre  encore  auflî 
large  que  ce  même  taraut  auroit  d’e- 
paifTeur  fi  on  Iimoit  entièrement  les 
areftes  qui  forment  les  pas  de  fa  vis.. 
Pour  ce  fujet  il  faut  arrondir  un  bâton 
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ou  cilindre  R  dont  le  bout  foit  aufli 
épais  que  le  taraut  ,  comme  j’ay  dit, 
feroit  épais  fi  on  avoitlimé  les  areftes 
de  la  vis.  Ce  bout  de  ballon  fervira 
de  calibre  pour  l’ouverture  K  de  la 
planche  épaifle  A.  Le  corps  de  ce 
même  ballon  doit  être  aufli  épais  que 
tout  le  corps  du  taraut ,  &  il  fervira 
de  calibre  pour  l’ouverture  b  de  la 
planche  c ,  Mais  afin  que  ces  deux  ou¬ 
vertures  foient  bien  direélement  opo- 
sces,  il  faut  premièrement  percer  les 
deux  planches  enfemble  avec  la  petite 
tariere  félonie  calibre  du  bout  du  bâton 
ou  de  la  cheville  R;aprésquoy  on  de- 
joindra  les  deux  planches,  &  on  agran¬ 
dira  le  trou  de  la  moins  épaifle  C  avec  la 
grande  tariere  ou  perçoire  félon  l’é- 
paifleur  du  taraut  N  dont  on  veut  fe 
fervir  pour  tarauder  l’ouverture  K  de 
la  planche  A.  Or  pour  tarauder  cette 
planche  il  faut  que  le  bout  du  taraut 
loir  un  peu  moins  épais  que  le  corps, 
c’ell  adire  qu’il  foit  fait  en  cône  tron¬ 
qué  ,  afin  qu’il  puifle  commencer  aife- 
ment  à  tarauder  fon  ouverture. 

Cette  ouverture  K  étant  taraudée, 
on  entaillera  fur  le  bord  de  fon  cen¬ 
tre  deux  petites  foflettes ,  l’une  pour 
placer  le  cifeau  G,  &  l’autre  I  pour  fai¬ 
re  écouler  les  coupeaux  que  fait  ce 
cifeau  en  taillant  la  vis  fur  le  bois  ou 
bâton.  La  forme  &  la  fituation  de  ce 
cifeau  font  le  principal  de  cette  ma¬ 
chine  ,  &  c’ell  à  quoy  on  doit  bien 
prendre  garde ,  car  fi  le  cifeau  n’eft 
pas  bien  placé  ,  les  vis  ne  feront  jamais 
bonnes.  Mais  voici  la  maniéré  de  le 
bien  placer,  &  de  quelle  figureil  doit 
ellre ,  quant  à  fa  forme  ou  figure.  11 
faut  prendre  une  petite  bille  d’acier 
quarrée  P  ,  prefque  aufli  longue  que  la 
moitié  du  doigt  ,  &  épaifle  de  trois  à 
quatre  lignes.  On  forme  lur  un  de  fes 
bouts  un  taillant  fourchu  comme  un  V 
en  creufant  un  canal  fur  une  de  fes 
faces,  &c  limant  la  partie  opolée  à  cette 
face  en  chamfrain.  L’ouverture  de  ce 
taillant  doit  former  un  angle  de  foixan- 
te  degrés  ,  tel  qu’un  angle  d’un  trian¬ 
gle  équilatéral  Q;  Pour  la  fi  tuation 
de  ce  cifeau  ,  il  faut  que  le  bord  fupe- 
rieur  de  la  foflette  ,  dans  laquelle  on 
veut  le  placer,  foit  à  l’egard  de  l’entrée 
de  l’ouverture  qui  craverfe  la  planche, 
à  peu  prés  comme  la  tangente  à  la  cir¬ 
conférence  d’un  cercle  ,  mais  pour- 


clavus  firiatorius  babet  ,  ut  in  menfuram 
adhibeatur  amplitudinis  foraminis  b  in  affa¬ 
la  c  transforandi.  Ut  que  ipfa  duo  foramina 
accurate  jibi  invicem  opponantur  dum  affûta 
dux  fimul  conjunBx  fuerint, priits  illd  tere- 
bell»  perforanda  inftmul  erunt  ,  squali 
turricula  in  extremitate  bacilli  exfcife  R. 
Cum  vero  dux  affulx  fic  fimul  illâ  terebelld 
perforata  fuerint,  ab  invicem  fejungentur  , 
ut  foramen  affulx  c  amplietur  aha  majori 
terebelld  ad  menfuram  bacilli  R  ,  aut  clavi 
Jlriatorii  H  foramen  K  affulx  A  friaturi » 
Ut  vero  illius  affulx  A  melius  fr  facilius 
foramen  frietur ,  clavus  ipfe  firiatorins  ve- 
luti  coniformis fabricandus  erit. 


Illo  foramine  K  fic  firiato  juxta  introituna 
fuum  dux  excavabuntur  foffuU.  Quarum 
una  fcalpellum  G  efi  contentura  ,  altera 
vero  frufiula  lignea  ab  fcalpello  excifa  , 
emiffura.  Attendatur  ibi  quod  fcalpellutn 
illud  G  principalius  fit  totius  hujus  machina 
membrum  ;  tum  fi  ejus  collocationum  fi  eque 
forma  felientur  ad  firias  perfellè  inciden¬ 
das.  Sic  vero  formandum  erit  tale  infiru- 
mentum.  Rrufiulum  affumatur  optimi  chaly¬ 
bis  para/lellepipedum  ,  dimidium  digiti  fere 
longum  ,  (fi  tres  aut  quatuor  uncias  circiter 
craffum.  Cujus  una  extremitas  in  aciem 
furcatam  injlar  liter x  V  exfeindetur  &  ex¬ 
cavabitur  angulum  6 o  graduum  forman¬ 
tem  Q.  Scalpelli  tandem  fic  efformati  col¬ 
locatio  hec  fiatuetur.  Trimo  limbus  fupe- 
rior  foffulx  intra  quam  erit  collocandum  fic 
dirigendus  efi  ,  ut  cum  apertura  ipfius  fora¬ 
minis  fcilicet  circumferentia  veluti  tangen¬ 
tem  conftituat ,  ita  tamen  ut  dorfum  aciei 
infirumenti paulo  magis  elevetur  quam  ele¬ 
varetur  ipfa  tangens,  veluti  qui paralle/lam 
duceret  ipfi  tangenti  intra  cavitatem  fora¬ 
minis  tantifpcr  produftam.  Cautela  etiam 
plurima  adhibenda  efi ,  ut  dorfum  efi  an¬ 
gulus  acici  exacte  fuper  primam  flrix  ari- 
Jiam  incumbant-  Uti  melius  ofiendet figu¬ 
ra  M  quam  verba.  Scalpello  tandem  accu¬ 
rate  efi  rite  fic  collocato  ,  dux  afiu/x  con¬ 
jungentur  T  binarum  cochlearum  ope  f.  Cum¬ 
que  jam  (Iria  lignea  formanda  fuerit ,  ba¬ 
cillus 
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ligneus  R  tornandus  erit  tanta  crajji- 
tiei  quantam  fert  if  Jum  foramen  b,  ita  ta- 
tnen  ut  ipfum facile  fubire  poffu.  Turriculà 
quoque  in  extremitate  bacilli  excifa  ejuf- 
dem  diametri  formabitur  ac  apertura  fea 
foramen  K,ut  totus  ipfe  baculus  R  dum ftrta- 
brtur perpendrcnlariter  offulis  femper  ere- 
thu  inftjlat.  Bacilli  autem  illi  friandi  i 
lignis  conficientur ,  neque  durioribus,  ne¬ 
que  etiam  moli ionbus.  Duriora  etenim  aciem 
fcalpelli  aut  deferunt  aut  fait  em  ojlendunt, 
molliora  vero  integre  fcindi  non  patientia, , 
diri  arum  arijl  tu  aut  labe  fallat  as  aut  penitus 
abruptas  producunt.  Aptiora  igitur  proftriis 
efformnndis  hac  erunt ,  pirinum  fci licet  li¬ 
gnum  ,  for binum  ,  carpineum  ,  nucinum, ac 
tandem  faginum , 


tant  en  maniéré  que  Je  dos  du  taillant 
de  1  outil  foit  un  peu  plus  élevé  que  ne 
îeroit  une  tangente, comme  qui  tireroit 
une  ligne  parailelle  a  une  tangente  qui 
entrai!  un  peu  dans  l’aire  du  cercle; 
U  faut  aullî  bien  prendre  garde  que  le 
dos  &  l’angle  du  taillant  de  l’outil  fe 
rencontrent  bien  fur  la  première arefte 
de  I  écrouë,  commeon  peutvoir  dans 
a  figure  M.  Le  cifeau  ellant  ainlt 
bien  placé  on  joindra  les  deux  plan¬ 
ches  F  avec  les  deux  petites  vis  en 
bois  d.  d.  Sc  quand  on  voudra  tailler 
une  vis  ;  il  faut  tourner  une  cheville 
de  bois  R.  aulfi  épailTe  que  l’ouVerture 
h  elt  grande  i  mais  qu’elle  y  puilTe  en¬ 
trer  aifement;  Il  faut  aulfi  que  le  bouc 
de  cette  même  cheville  foit  du  même 
diametre  de  l’ouverture  K  ,  ce  qui  fer- 
?fra  de  conduite  pour  tenir  la  cheville 
bien  perpendiculaire  aux  planches 
quand  on  voudra  commencer  à  tailler 
la  vis  fur  le  corps  de  la  cheville  de 
bois  R.  Le  bois  le  plus  propre  pour 
Ces  fortes  de  vis  après  le  poirier  ,  & 
le  cormier  font  le  charme ,  le  noyer; 

&  le  heftre.  Les  bois  trop  durs emouf- 
font  ou  ébréchent  le  taillant  du  cifeau, 

?  £  .  °‘s  T°P  mois  ne  peuvent  pas 
louffrir  la  taille  que  les  arelles  des  vis 
ne  1  égrainent. 


Singularum  hujus  tabula:  jfT  partium 
explanatio. 

Longitudo  ér  Utitudo  affût  i  craf- 
ftoris. 

Ljufdem  afula  crajjities. 

C  Longitudo  &  latitudo  aJfuU  tenuiorüt 

D  ijufdem  offula  tenuioris  crajjities. 

L  Affu[&  jr afflor  is  profpellus. 

F  Bina  affula  ftmul  adunata. 

Scalpellum  loco  debito  collocatur». 
Foramen  friatum  craffioris  offula. 

I  Canaliculus  quo  fruftula  fcu  fecamenta 
baculiftriati  emittuntur. 

31  Amplitudo  foraminis  affula  majoris  ra¬ 
tione  habita  ad  foramen  b  affui *  te¬ 
nuioris  e. 


rie/ail  de  toutes  les  pièces  de  cette planchei 


À  Longueur  &  largeur  de  la  plan-' 
che  la  plus  épaifle. 

B  Profil  ou  épaiffeur  de  là  même 
planche. 

C  Longueur  &  largeur  de  la  plan¬ 
che  la  moins  épailTe. 

X?  Profil  &  epaiileur  de  la  même 
planche. 

E  La  planche  plus  épaifle  en  perf- 

peftive. 

f  Les  deuxplâches  jointes  enfemble; 

G  Le  cifeau  mis  eh  là  place. 

H  Ouverture  taraudée  de  la  plan¬ 
che  épaifle. 

I  Lumière  pour  faire  écouler  les 
coupeaux  delà  piece  de  bois  qu’on 
taraude.  1 

K  Grandeur  de  l’ouverture  de  la 
planche  épaiflfe  au  refpeét  de  l'ou¬ 
verture  b  de  la  planche  moins 
épailTe  C. 


Z  M  Situa- 
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M  Situation  du  taillant  &  de  l'angle 
du  taillant  du  cifeau  au  refpeft  des 
pas  del'écrouë. 

N  Taraut  de  fer  pour  tailler  les  é- 
croucs  dans  une  piece  de  bois. 

O  Ce  même  taraut  emmanché. Il  faut 
caneler  en  trois  ou  quatre  endroits 
ces  tarauts  pour  leur  donner  le 
moyen  de  couper  le  bois. 

P  Petit  cifeau  à  taillant  fourchu. 

Q^Triangle  équilatéral  pour  monf- 
trer  quel  angle  doit  avoir  ou  faire 
la  fourchure  du  taillant. 

R  Cheville  de  bois  difpofée  à  être 
taraudée, ou  qui  doit  fervir  de  ca¬ 
libre  aux  ouvertures  des  deux 
planches. 

S  Taraud  d’acier  pour  arrefter  les 
pièces  de  fer. 

T  Filiere  à  deux  bras  montée  8c 
garnie  de  deux  jumelles  d’acier 
aufli  taraudées. 

V  Autre  filiere  emmanchée  8c  garnie 
de  trois  jumelles  d’acier  aulfi  ta¬ 
raudées. 

X  Deux  paires  de  jumelles  d’acier 
t  ra  dé  es. 

f  Ecrouë  pour  ferrer  les  vis  des  deux 
branches  de  la  filiere  T. 

g  Vis  de  fer  qui  fert  à  ferrer  les  ju¬ 
melles  dans  la  filiere. 

h  La  filiere  emmanchée  V  en  per- 
fpedive,pour  monftrer  comme  el¬ 
le  doit  être  canelée  en  dedans  pour 
y  placer  les  jumelles ,  8c  comment 
elle  eftun  peu  échancréepourfai- 
re  entrer  les  j  umelles  dans  la  cane- 
Iure. 

i  Reprefente  un  des  bras  tronqué 
de  la  filiere  T  ,  8c  comment  le 
coude  de  ce  bras  doit  être  auffi 
canclé  pour  la  place  des  jumelles. 


UH  Situs  aciei  fcalpelli  &  anguli  eju  fient 
aciei  ,  ai  arijhts  frit  convenienter 
aptatus. 

Clavus  feu  terebra  firiatoria  pro  co- 
chlidiis  intra  ajfulas  exfcindendis. 

O  Eadem  terebra  manubrio  fuo  inflrubla. 
Sjex  quidem  terebclla  Jlnatoria  tri¬ 
bus  aut  quatuor  canalibus  in  longum 
ef\excavanda,qub  faciliùs  ligna  frian¬ 
da  fcindantur. 

P  Scalpellum  in  aciem  furcatam  forma¬ 
tum . 

Triangulum  tequilaterum  hic  appoftum 
ad  demonfirandum  qualem  angulum 
acies  fcalpelli  furcata  debeat  obtinere. 

R  Bacillus  ligneus  friandus,  aut  futura 
foraminum  afui  arum  menfura . 

S  Clavus  flriatorius  chalybeus  ad  ferrum 
friandum. 

T  Cochliditypa  bibrachiata  1  &  duobus 
laterculis  chalybeis  friatis  inflrucla. 

V  Cochliditypa  altera  manubrio  &  tri¬ 
bus  laterculis  chaltbeis  inf  rubia. 

X  Bini  laterculi  chalibei  friati. 

f  Cochlidium  pro  cochleis  brachiorum  coi 
chliditypx  T  cohibendis, 

g  Cochlea  ferrea  laterculos  intra  cana¬ 
liculum  cochliditypa  cohibens. 

h  Ejttfdcm  cochliditypa  V fuo  manubria 
inf  rubia  proflteblus  ,  efcndens  ejus  in¬ 
teriorem  canaliculum  laterculos  rece¬ 
pturum, ofendens  etiam  ejus  angulatio¬ 
nem  pro  inferendo  intra  canaliculum 
chelonio  excifam, 

1  Phum  è  cochliditypa  T  brachiis  conci- 
fum  dtmonfrat ,  atque  ejus  canalicu¬ 
lum  in  flexura  excavatum  laterculos 
geminos  recepturum. 


CAP.lt. 
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De  ferrulis  &:  circinis. 

Tabula  J7 

Singularum  parcium  hujus  tabula 
explanatio. 

Serrula  ferrea  geminata. 

*2  Ejus  [capus  in  extrema  parte  b  friatus 
pro  ferrults  aut  intendendis  aut  rela¬ 
xandis. 

C  Serrula  uncino  aipoftu. 

T)  Virgula  ferrea  quadnlatcra  ,  ad  cejttl 
extremitatis  ftjfuram  [errula  adjungi¬ 
tur.  Ad  alteram  vero  extremitatem  , 
hac  eadem  virgula  friatur, ut  ope  co- 
thlidii  ferrula  ipfa  intendi  aùt  rela¬ 
xari  queat.  Illa  etiam  virgula  intra 
manubrium  ferrula  tranfmittiturfcut 
&  intra  nuculam  0  ,  qua  quidem  nu¬ 
cula  0  extremitati  ejufdem  manubrii 
inferitur. 

£  Alia  dua  ferrula  eidem  infruBtti  ad- 
pofta. 

jF  Circinus  geminatus  ad  capefcendatn 
corpo-um  crajftudin-m  aptus.  Cujus 
duo  brachia  reBa  interiorem  aticujus 
capfula  aut  tubuli  diametrum  men- 
furant ,  curvata  vero  alia  duo  crajji- 
tudinem  altcujus  baculi  aut  cylindri, 
feu  cujufcumque  alterius  operis  torno 
elaborate 

G  Circinus  alius  cuites  duo  crura  ad  extra 
curvantur ,  ad  diametros  etiam  inte¬ 
riores  capefeendos. 

H  Tertbellorurn  adfcititiorttm  curvatu s 
inftruBus. 

Ï  Circinus  incurvus  vulgaris. 

L  Alius  crajftudinum  circinus  geminatus  i 
partim  reBus.partim  vero  incurvus. 

tC  Alius  circinus  geminatus  omnino  in¬ 
curvus, 

tM  Securicula  bina  lignis  confin¬ 
dendis  apta. 


Des  fcies  &  comfus. 

flanche.  $7 

Vctail  de  toutes  les  pièces  de 
cette  planche . 

A  Double  feie  de  fer, 

B  Montant  de  cette  feie  ayant  le 
bout  fait  en  vis  b,  pour  par  le 
moyen  de  l’écrou  a  pouvoir  ban- 

,  der  ou  relâcher  les  fcies. 

C  Sie  à  crochet. 

D  Petite  baguette  de  fer  quarrée, 
dont  un  des  bouts  eft  fendu  pour 
y  attacher  la  feie  *  &  l’antre  eft 
taillé  en  vis  pour  pouvoii  bander 
la  feie  par  le  moyen  de  l’écrouëe. 
Cette  baguette  D  doit  enf.ler  le 
manche  de  la  feie  &  le  bouton  ej 
&  ce  même  bouton  o  s’emboite 
au  bout  du  même  manche. 

E  Autre  double  feie  montée  fur  le 
bois. 

F  Double  compas  d’épaifleuf  ,  donc 
les  deux  branches  droites  fer¬ 
vent  à  prendre  le  diametre  du 
dedans  d'une  boëte  oü  de  qu’el- 
que  tuyau,  &  les  deux  crochues 
l’épai fleur  d’un  bafton  arrondi  ou 
cilindre,  &  de  quelque  autre; 
pièce  arrondie  aü  tour. 

G  Autre  compas  à  pointes  recour¬ 
bées  en  dehors.  Ce  compas  eft 
propre  aufïï  pour  prendre  la  gran¬ 
deur  du  diamettre  de  quelque  ou¬ 
verture. 

H  Garniture  ou  affuft  d’un  ville- 
brequin. 

I  Compas  crochu  ordinaire. 

L  Autre  compas  crochu  ou  de- 
paifleur  double  à  branches  cro¬ 
chues,  &  à  branches  droites. 

K  Autre  compas  crochu  double. 

M.  N.  Deux  maniérés  d’Acherots 
pour  ébaucher  ou  degroflîr  1« 
bois. 


Z  ij  CAP.  III, 
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CHAPITRE  III. 


cAPvr  ni. 


*Des  outils  fervans  ordinairement 
au  tour. 

Détail  des  outils  de  la  planche  58. 

ns  les  troisplanches  fuivantesfont 
^  reprefentés  les  outils  les  plus  or¬ 
dinaires  du  tour, dont  le  détail  eft  en  la 
planclie  58. 

A  Cifeau. 

B  Forraoir  ou  fermoir. 

G  Gouge. 

D  Bec-d'âne  arrondi. 

K  Bec-d’âne  plat. 

F  Grain  d’orge  fîmplc. 

G  Grain  d’orge  à  trois  quarres  ou 
taillans. 

H  Bifeau  à  droite. 

1  Bifeau  â  gauche. 

K  Bifeau  allongé,  ou  à  creufer. 

L  Bifeau  arrondi  ou  bifeau  quart  de 
rond. 

Al  Crochet  plat. 

N  Crochetrond. 

O  Crochet  pointu. 

Détail  des  outils  de  la  flanche  55. 

A  Mouchette. 

B  Quart  de  rond  à  droite. 

C  Quart  de  rond  â  gauche. 

D  Demi  mouchette  à  droitte. 

E  Demi  mouchette  à  gauche. 

F  Petit  bec-d’âne  plat. 

G  Petit  bec-d’âne  rond. 

Fd  Double  crochet  plat. 

I  Double  crochet  rond. 

K  Double  crochet  aigu  ou  pointu. 

L.  M.  Autres  crochets  ronds 
N  O  Mouchettes  crochues,  à  droit¬ 
te  &  à  gauche. 

Detail  des  outils  de  la  flanche  èo. 

Longue  perçoireen  goutiere, 
Grand  croilîànt  à  creufer. 

Petit  croillântâ  creufer. 

Perçoire  ou  langue  de  ferpent. 
Long  bifeau  arrondi. 

Long  bifeau  droit. 

A  utre  bifeau  long  &  droit. 

Peigne  pour  les  écrouës  ou  pour 
les  vis  intérieures. 

I  Peigne  pour  les  vis  extérieures. 

K  Petit  crochet  rond. 

L  Autre  petit  crochet  aigu. 


De  inftrumencis  vulgatioribus 
corni. 

Inlhumentorum  tabula:  j8  explanatio. 

Tttihus  infequentibus  tabulis  vulgatiora 
torni  exhibentur injlrumcnta ,  quorum 
in  tabula  j8  contentorum  hac  ejl  enume¬ 
ratio  (jr  explanatio . 

^  C  ffellum  reptum. 

C< (felium  obliquum. 

C  Guvia. 

’D  Orthogonium  rotundum. 

E  Orthogonium  redum. 

F  Orthogonium  acutum  &  fmplcx. 

G  Orthogonium  alterum  acutum  &  tri¬ 
angulare. 

H  Orthogonium  dextrorfum  cxf'inâcns. 
I  Orthogonium  finiflrorfttm  exfeindens, 
K  Orthogonium  oblongum  feu  ai  exca¬ 
vandum  aftum. 

L  Uncinatum  quadrantatum . 

SM  Uncinatum  reffum. 

-A,  Uncinatum  rotundum. 

O  Vhcinatum  acutum. 

Inftrumentorum  rabulæ  59  explanatio, 
^  ^na?,ljpticum  excavatum. 

'E  A naglyfticum  quadrant atum  C'  dex¬ 
trum. 

C  Anagly fticum  quadrant atum  finijlrum. 
'D  Scmi-anaglyftum  dextrum. 

E  Semi-  anaglyftum  finijlrum. 

E  Orthogonulum  redam. 

G  Orthogonulum  rotundum. 

H  Uncinatum  geminatum  rectum. 

I  Encinatum  geminatum  rotundum. 

K  Vncinatum  geminatum  acutum. 

E  M .  Vncinata  alia  rotunda. 

2f0  Anaglyttica  uncinata  dex  tra  &  fi- 
nijlra. 

Inftrumentorum  tabula:  60  explanatio. 

Ter  eoe  II  a  longior  canaliculata. 

*5  Lunatum  majus  excavatorium. 

C  Lunatum  minus  excavatorium . 

Terebella  lingua  ferpentinafeu  ophio- 
glojfum  ditia, 

^  Angulatum  longius  &  rotundatum ♦ 

F  Angulatum  longius  retium . 

G  Aliud  angulatum  longius  &  retium. 

H  Denticulatum  mas  projiriis  interioribus 
formandis  interviens . 

/  Denticulatum  faeminafeu  projiriis  ex¬ 
terioribus  formandis  aptum , 

K  Vncinatum  minus  rotundum. 

L  Vncinatum  aliud  minus  acutum. 
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ARTICLE  I. 


Modus  fingnlaris  pro  plafman-  Pourfaire  &  mouler  des  tabatières 
dis  teftitudineis  fquamis ,  cor-  ou  boëtes ,  tant  à  écaillé  que 
neifqiielamioibusadpixides.  de  corne. 

flanche  7  3  ,fg.  3.  psg.  icfi. 


Tabula  pag.  io5. 

Yput  primo  formandus  aneas  juxta 
capfularum  tornandarum  normam 
feu  amplitudinem.  Slui  typus  e  duo¬ 
bus  componitur  membris  .annulo  fctlicet  F  g  h 
tab.  73.  femipollicem  ar  citer  craffo  ,  & 
prout  capfularum  profunditas  exigit ,  lato. 
'Declivis  tantifper  ejformabitur  ,  at  facilius 
inde  fquamtt  feu  lamina  cornea  imprejfa  edu¬ 
cantur,  Membrum  alterum  orbis  inejl  etiam 
ancus  1  m  ad  declivitatem  annali  conformi- 
ter  excavatus  ,  &  tanta  profunditate  ,  ut 
faltem  mediam  annuli  o  altitudinem  ada¬ 
quate  recipiat.  Hujus  etiam  orbis  meditul¬ 
lium  parum  profunde  concavabitur ,  ad  oper¬ 
cula  capfularum  convexanda.  His  duobus 
membris  rite  confelHs  tefludine/t  fquamt 
aut  cornea  lamina  in  orbes  circum fecabuntur 
tanta  magnitudinis ,  ut  in  capfulas  plafma- 
tst ,  earum  ora  ,  annuli ,  intra  quem  plaf- 
mantur ,  altitudinem  tantifper  excedat ,  ad 
integritatem  earum  per  feliam.  Trotoplafma- 
te  ,  teflitudinelfque  aut  corneis  orbibus  jam 
format  is,  tranfverjario  x  o  prali  c  imponetur 


L  faut  premièrement  former 
un  moule  de  fonte  de  la  gran¬ 
deur  que  vous  jugerez  à  propos 
félon  la  grandeur  de  vos  boëtes.  Ce 
moule  doit  être  compofé  de  deux  piè¬ 
ces  ,  fçavoir  d’un  anneau  ou  cercle 
f,  g.  h. pla.  73.  de  tel  diametre  qu’il 
vous  plairra,épais  d’environ  demi  pou¬ 
ce  ,  &  large  à  proportion  de  la  pro¬ 
fondeur  de  vos  boëtes.  Il  faut  qu’il 
foit  tant  foit  peu  en  talu,  afin  de  re¬ 
tirer  plus  facilement  Fccaille  moulée. 
La  fécondé  piece  eft  une  platte-forme 
ronde  l.m.  creufée  de  même  talu  que 
l’anneau  ,  St  en  maniéré  qu’elle  puifle 
recevoir  au  jufte  pour  le  moins  la 
moitié  de  l’anneau  0.  Le  milieu  du 
creux  de  cette  platteforme  doit  être 
tant  foit  peu  concave,  pour  pouvoir  en 
fuite  former  une  convexité  fur  le  deffus 
des  boëtes.  Ces  deux  pièces  étant  for¬ 
mées  il  faut  arondir  vôtre  écaille  de 
telle  grandeurqu’eftant  moulee,fon  bord 
Z  iij  furpaffe 
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furpaffe  de  tant  Toit  peu  celuy  de  l'an¬ 
neau,  afin  que  la  matière  ne  vous  man¬ 
que.  Le  moule  écaillé  ainfi  difpofés 
vous  poferés  furie  ciaverfier  x.  o.  de  la 
prefle  c  une  platine  de  fer  e  épaiffe 
d'environ  deux  lignes.  Sur  cette  plati¬ 
ne  c  vous  y  placerez  l’anneau  d ,  direc¬ 
tement  fous  la  vis  du  preflmr  ,  c’eft  à 
dire  que  1  axe  de  la  vis  tombe  perpen- 
diculairemét  dans  le  centre  de  l’anneau. 
Vous  placerez  enfuite  vôtre  écailler 
fur  l’anneau,  en  maniéré  aufli  que  fon 
centre,^:  celuy  de  l’anneau  foient  dans 
une  même  ligne  avec  l’axe  de  la  vis. 
L’anneau  d  &  l'écailler  ainfi  difpofés 
vous  poferez  fur  vôtre  écaille  un 
tampon  ou  noyau  de  bois  b  ,  arrondi  un 
peu  en  talu,c  cft:  à  dire  prefque  en  cône 
tronque  ,  &  moins  épais  que  le  diame¬ 
tre  d  e  1  anneau  de  deux  fois  l’épaifleur 
de  1  écaille r,&  c’eft  à  quoy  il  faut  bien 
prendre  garde  ,  par  s’il  eftplus  épais 
Sj1  il,  ne  faut  ,  il  y  aura  danger  que 
1  écaillé  ne  creve,&  s’il  l’eft  aufli  moins, 
le  bord  de  la  boé'te  deviendra  fronfé, 
&  comme  onde  ,  ce  qui  gafteroit  la  ma¬ 
tière.  Vous  mettrez  enfin  une  petite 
platine  de  fer  a  fur  ce  tampon  ou  no¬ 
yau  b,  &  preflerez  tout  doucement  la 
vis  r,  car  II  vous  preffez  trop  fort,  tout 
dun  coup  les  pièces  fe  tireront  hors 
leur  place.  Le  tout  cftant  bien  affermi 
raifonnablement,  vous  plongerez  vôtre 
preffe  dans  unechaudiere  mife  fur  le 
feu,&  pleine  d’eau  bouillante.  Environ 
apres  lefpace  de  deux  miferere  I’écail- 
le  ou  la  corne  commençant  à  fe  ramol¬ 
lir,  vous  preflerez  tant  foit  peu  la  vis, 
pour  que  le  tampon  preflant  l’écaille 
déjà  un  peu  ramollie  ,  elle  s’enfonce 
peu  a  peu  dans  le  moule  ,  ce  que  vous 
ferez  de  temps  en  temps  jufquesàce 
quelle  foit  entièrement  enfoncée. 
Après  quoy  smusretirerez  la  preffedela 
chaudière  d’eau  bouillante,  &  vous  la 
plongeres  dans  une  autre  pleine  d’eau 
froide.  Apres  que  l’écaille  fera  refroi¬ 
die, vous  la  retirez  n  du  moule, que  vous 
mettrez  dan  >  la  p'ace-forme  o,  pour  re¬ 
fouler  les  bords  de  la  bocte,  dans  le 
fond  de  laquelle  vous  mettrez  i  une 
platine  d’eftain/ *  ronde,&  aufli  épaiffe 
qile  vous  fouhaitterez  que  le  bord  de  la 
bocte  f oit  larg  -,  Vous  en  mettrez  i 
dans  le  fond  du  moule,  un  autre  s  u 
prefque  de  même  épaiffeur  que?  x,  & 
renveriant  la  boete  i  vous  la  reinet- 


lamina  ferrea  e  duas  uncias  circiter  craffai 
fuper  quam  annulas  d  collocabitur  fie  ut  ejsss 
ccntrum  dire  SI è  axi  cochlea  prali  fub jaceat. 
Super  annulurn  dein  fquameus  aut  corneus 
o’  bis  c  applicabitur ,  tait  ctiam  modo  ut  ccn¬ 
trum  ipfius  centra  annuli  qukm  fieri  potejl 
proxime  refpondat  ,  &  axi  cochlea  prali. 
Annulo  (fi  fquammeo  aut  corneo  orbe  rite 
fie  concinnatis  talea  lignea  b  fuper  orbis 
meditullium  coUocab  tur  coni  tranfuerftm 
conci  fi  forma,  (fi  au  dm  ipfius  annuli  d  dia¬ 
meter  duplâ  orbis  c  crafitie  exilior.  Cui 
cafui  maxime  prou  'dendum  ,  nam  ft  talea 
paulo  jujlo  craffior  extiterit ,  corneus  aut 
fquameus  orbis  ,  ne  intra  annulurn  ipfum 
à1  [rumpatur )  timendum.  Si  vero  etiam pluf 
qudm  decet  exilis  fuerit  ,  capfula  ipfa  ad 
oras  undofa  aut  crifpata  fucredet  ,  unde 
corrupta  materies  efi  t unquam  inutilis  abji¬ 
cienda.  Vltimo  tandem  lamina  alia  ferrea  a 
fuper  taleam  ligneam  b  imponetur  ,  tunc- 
que  cochlea  c  leniter  pro  fingulis  ad  ordi¬ 
natum  £r  debitum  fitum  confervandis  ,  per- 
slnngenda  ,  ne  Ji  confeftim  violentia  fque 
depreffa  ,  fingula  a  Statuto  toco  difcedant. 
Singulis  demum  ut  decet  firmafs  ,  pratum 
intra  caldariam  aqua  bullientis  plenam 
&  fuper  ignem  tmpofnam  ,  immergendum. 
Paulbpofi  deinde  [patio  Jci/icet  circiter  duo¬ 
rum  miferere  ,  orbe  corneo  aut  fquameo 
mollefcere  incipiente ,  cochlea  paulifper per- 
Jlringetur ,  ut  talea  lignea  b  orbem  jam 
mollefaSlum  premendo  ,  fenfim  tofum  intra 
annutum  protrudat.  Sic  que  t  an  diu  cochlea 
perfringetur ,  donec  tandtm  totus  orbis  in¬ 
tra  totam  annuli  cavitatem  cogatur.  fifiso 
peraSlo  pratum  ebulliente  aqua  educi  um  fm 
aquam  frigidam  immittetur  ,  donec  orbis  in 
capfulam  q»m  formatus  frigefeat  ,  (fi  frige- 
fattus  ab  annulo  divelletur  n  hinnulus 
deinde  intra  cavitatem  orbis  anet  o  impo¬ 
netur  ad  oram  capfuU  comprimendam.  Sed. 
prius  intra  fundum  capfulx  imminetur  r 
lamina  flannea  t.  x.  orbicularis  (jr  tanta 
craffitiei  ,  quantam  ora  capfula  latitudo  dé¬ 
fi  gnata  requirit,  t ^dlia  etiam  lamina  or¬ 
bicularis  s.  u.  intra  fundum  annuli  adfo- 
netur  i,  ejufdemfere  ac  prior  x..  x.  craffi¬ 
tiei.  Tunc  capfula  cornea  invertenda  i . 
ipfam  ad  protoplafma  i  iterum  compones , 
totttmque  fuper  laminam  e  adaptabis  ,  (fi 
cochleam  leniter  perfringendo  firmabis  , 
etiamque  intra  aquam  bullientem  immit- 
tes.ciim  tandem  capfulam  mollefattam  x(li- 
mabis ,  fortiter  cochleam  comorim-t ,  tunc- 
que  capfula  qua  prises  coni  detruncati  for¬ 
mam 
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mam  obtinebat  n,  cil indr aceam  p.  acquiret,  trez  fur  le  moule  zi  après  qüoy  vous 
cujas  fundum  quia  planum,  convexum  r.  for-  remettrez  le  tout  fur  la  même  plati- 
mabitur  ,  laminam  z.  è  fundo  detrahendo  tine  de  fer  r,  &  par  delfus  le  tout  la 
&  loco  ipfius  aliam  laminam  orbicularem  platine  de  fer  a ,  &  prelTanc  tout  dou- 
p  ftatuendo.mtraqtie  fundum  y,  aliam  lami-  cernent  la  vis  affermiffez  le  tout  en- 


vam  ftanneam  q  convexam.  Tandem  fuper 
hanc  ultimam  laminam  convexam  q  taleo¬ 
lam  ligneam  adpones ,  quam  fortiter  intra 
aquam  bullientem  cochlea  confringes  cum 
capfula  mollefada  fuerit, f  eque  ejtu  fundum 
e  plano  in  convexum  convertetur  ,  juxta 
lamina  y  &  orbts  L  convexitatem.  Sic  fuas 
capfulas  tabacarias  prilts  informat  proto- 
plafrnate  D.  Dela  Grange. 


1  L 

Modus  parandi  5 C  fervandi  lig¬ 
na  viridia,nc  ficcando  dehif- 
cant,8c  rimas  aganc. 


Ligno  divifo  &  ad  opus  parato  ,  in  vas 
aliquod  illud  projice  plenum  levi  aliquo  li¬ 
xivio  cujuslibet  alterius  ligni  cineribus  fa¬ 
tur at o.  Bulliat  per  horam  circiter  ,  dr  va- 
fe  ab  igne  f  emoto frigefeere  finas  illud  lixi¬ 
vium  ligna  parata  continens ,  extrahas  illa 
a  ltxtvioJ&  ficcare  ea  finas  ad  umbram . 


ili. 

Ad  denigranda  ligna  inftar 
ebeni, præcipuè  ligna  durio¬ 
ra  ÔC  compactiora. 

figurato  ai  nutum  ligno  aquâ  fecunda 
forti  feparatoriâ  unge  ,  quamcito  minima 
flamma  ficcando  exurgent,  qua facile pumi- 


femble  que  vous  remettrés  dans  la 
même  chaudière  d’eau  bouillante  ,  & 
quand  vous  connoiftrez  que  l’écaille 
lera  ramollie,  prelfez  fortement  la  vis. 
Alors  la  boëte  quittant  fa  forme  en 
talus  n  prendra  celle  de  p  dont  le  fond 
fera  entièrement  applati  ,  'mais  vous 
le  rendrez  convexer  en  tirant  la  pla¬ 
tine  2,  &  mettant  p  en  fa  [place,  & 
dans  Iefonddep  une  platine  d’eftain  q 
convexe  ,  fur  laquelle  vous  mettrez  un 
tampon  de  bois  que  vous  prelferez 
par  la  vis  de  la  preife  dans  la  même 
chaudière  d’eau  bouillante  lors  que  Té- 
caille  fera  ramollie  ,  6c  alors  le  fond 
de  la  boette  prendra  la  même  con¬ 
vexité  que  la  platine  q  &  que  le  fond 
delà  plâtre  forme/.  C  eft  la  maniéré 
dont  fe  fert  le  Sr.  De  La  Grange  pour 
mouler  les  tabatières  decaille. 

Il 

Comment  il  faut  prépayer  le  s  bois 
' verds pour  empseber  qu’ils  ne 
fe  fendent  lorfqu on  les  de  fine 
pour  faire  des  ouvrages  fur  le 
tour. 

Ayant  débité  vôtre  bois  fuivant  les 
pièces  aufquelles  vous  le  deftinés  , 
mettez-le  dans  un  vaiifeau  plein  d’u¬ 
ne  lellïve  legere  faite  avec  cendres 
de  bois.  Faites  l’y  bouillir  environ 
une  heure,  puis  ayant  ôté  le  chau. 
deron  de  delfus  le  feu, (aidez  refroidir 
Jaleffive  fans  retirer  vôtre  bois,  retirez- 
le  enfuitte,  &;  le  faites  feicher  à  l'om¬ 
bre, 

III. 

Tour  donner  au  bois  un  noir  d'é- 
bene  ,  fur  tout  aux  bois  durs 
fns,  &  non  aux  autres. 

Ayant  donné  à  vôtre  bois  la  figure 
que  vous  fouhaittés,  frottés-le  avec  eau 
forte  fécondé  ,  il  s’élèvera  dabosd 
Z  iiij  en 


en  Séchant  de  petits  fils  de  bois  que 
vous  enleverez  en  les  frottant  avec  une 
pierre  ponce  ;  ce  que  vous  ferez  jus- 
ques  à  deux  fois,  en  fuite  vous  le  frotte¬ 
rez  de  la  compofition  fuivante. 

Mettes  dans  un  vaifiTeau  de  terre 
vernifsé  une  pinte  de  vinaigre  très 
fort  ,  deux  onces  limaille  de  fer  de  la 
plus  fine,  demie-livre  de  galles  con- 
cafsées,que  ferés  infufer  pendanc  trois 
ou  quatre  heures  fur  les  cendres  chau¬ 
des  5  fur  la  fin  augmentant  le  feu 
vous  y  jetterés  quatre  onces  de  vitriol 
ou  couperofe  ,  une  chopine  d’eau , 
dans  laquelle  vous  ferez  auparavant 
dilToudre  demie-once  de  borax  Sc  au¬ 
tant  d’indigo  ;  Faites  bouillir  le  tout 
un  bouillon  ,  frottez-en  vôtre  bois  de 
plufieurs  couches, &  étant  lec  poliflez- 
le  avec  un  cuir  où  vous  aurés  mis  du 
tripoli. 


quenti  eompofitione  unges. 


In  vas  aliquod  terreum  vibriatum /exta¬ 
ria  duo  gallica  acerrimi  aceti  infundas  , 
uncias  duas  limatura  martis  fultiliffimx  , 
f e  Libram  gallarum  confr  altarum  ,  quas  per 
tres  aut  quatuor  horas  fuper  cineres  calidos 
macerabis  ,  quibus  elapfis  augendo  ignem  , 
intus  projicies  uncias  quatuor  vitriolé  feu 
calcanti  ,  duas  aqua  heminas  jn  quibus  pau¬ 
lo  ante  duas  uncias  boracis  liquaveris  & 
totidem  paftæ  indigo.  Bulliant  omnia  una 
aut  altera  ebullitione  ,  pluribus  coriis  li¬ 
gnum  defrices,  (jr  ficcatis ,  pelle  cretâ  tripo- 
litand  &  oleo  imbuta  opus  polias. 
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ce  auferes  ,  quod  femel  iterabis ,  deinde  fe- 


IV. 

Tour  donner  au  bois  de  prunier  la 
couleur  de  bois  de  jBreJil. 

Eteignez  de  la  chaux  avec  urine,  le 
bois  eftant  difpofé  Sc  tourné  ,  fai¬ 
tes  luy  un  enduit  de  cette  préparation 
encore  toute  chaude ,  puis  le  laifsez 
feicher,  Eftant  fec  oftés  cet  enduit  de 
chaux  ,  &  le  frottés  avec  une  peau  de 
chamois  huile. 


IV. 

Ad  inducendum  colorem  lig¬ 
ni  Brafilienfis  operibus  ex 
pruno  fadtis. 

Calcem  vivam  urina  extinguas ,  &  ligno 
difpofito  torno  vel  aliter  ,  hac  pr separatio¬ 
ne  adhuc  calente  il  linias  ,  dein  ficcare  fi- 
nas  ,  &  exficcata  tollas ;  deinde  rupricaprx 
pelle  oleo  &  ftamni  calce  fatur  at  à  opus  per¬ 
polias. 


V. 


v. 


o4utre. 

Faites  tremper  vôtre  bois  étant  dif¬ 
pofé  en  eau  où  avez  fait  dilToudre 
de  l’alun,  puis  ayant  fait  bouillir  cinq 
ou  fix  heures  du  bois  de  brefil  dans 
Teau,  faites  tremper  à  tiede  vôtre  bois 
aluné  pendanc  une  nuit,  puis  étant  fec 
frottez-le  avec  chamois  huilé. 

L’eau  forte  fécondé  dans  laquelle 
on  a  fait  dilToudre  limaille  de  fer,  don¬ 
ne  fuivant  chaque  efpéoe  de  bois  une 
alTés  jolie  couleur. 


Aüud. 

Ligno  difpofito  aqua  aluminofa  jaceat 
ahquandiii. Deinde  ebullito  per  quatuor  aut 
fex  horas  ligno  brafilienfiin  aqua  commu¬ 
ni  ,per  nollem  lignum  ad  opus  defiinatum 
jam  aluminatum  maceretur  in  hac  aqua 
tepida  ,  quo  ficen  unias  pelle  oleo  &  terra 
tripolitanâ  imbutâ. 

rlqua  partitionis  fecunda  in  quâ  martis 
limatura  diffoluta  eft  ,  cuilibet  ligno  d  jfe- 
renti  differentem  colorem  imprimit ,  non  il¬ 
lepidum  fane. 


vr.  Ad 
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VI.  vi. 

Ad  inficiendum  lignum  colo-  Pour faire  unbeatt  noir fur  les  bois. 
re  nigro  feu  oloferico. 


Maceretur  lignum  in  aquâ  in  àqua  tantif- 
per  aluminis  dijjolutum  e(l,dr fingula  tepide 
per  très  aut  quatuor  horas  ,  deinde  lignum 
indicum  comminutum  in  frufia ,  quod  gal- 
lice  appellamus  Bois  de  Campefche pret  '16 
duorum  f olidorum  galli  eorum  inponas  in 
duo  fextaria  gallica  aqua  communis  ,  qua 
bullire  curabis  ufque  dum  plus  medietatis 
aqua  evanuerit. Calide  lignum  penicillo  fie- 
mel  illinias.  Siparum  p  a  fla  indigo  addide - 
ris,  melius  continget.  Inficietur  tunc  lignum 
colore  violaceo  j  ficcare  opus  fi nàs  &  exfic- 
cato  adhuc  Ulinire  incipias  y  &  ter  id  opera - 
re,  JZpo  fitffo  viride  aris  ad  libitum  in  a- 
cerrimo  aceto  bulliat ,  &  fcmel  lignum  pe¬ 
nicillo  hac  compofitione  infici  es  y  &  fie  c  at  uni 
f  copula  perfricabis  ,  deinde  oleo  &  rupica¬ 
pra  pelle  y  nihil  elegantius  ebenum  amula - 
tur ,  dr  it  lio  non  utor . 


v  1  i. 

Ad  offa  dealbanda  ,Sc  eorum 
oleofam  adipem  tollendam 
priufquam  ad  opus  aliquod 
defiinentur.- 


faites  tremper  vôtre  bois  dans  de  l’eau 
où  vous  avés  fait  fondre  un  peu  d’alun, 
le  tout  à  tiede  pendant  trois  ou  4  heu¬ 
res  ,  enfuite  ayés  du  bois  d’Inde  qu’on 
apelle  bois  de  Campefche  ,  mettes  -  en 
pour  deux  fols  coupé  menu  dans  une 
pinte  d’eau, que  vous  ferez  bouillir  juf- 
ques  à  ce  que  voftre  eau  foit  décrite 
de  plus  de  moitié.  Si  vous  y  ajoutés  un 
peu  d’indigo  la  cllofe  fera  plus  belle. 
PaiTés  en  à  chaud  avec  unpinceau  une 
couche,  cela  fera  une  couleur  violette. 
Laiflez  fecher  le  totlt ,  étant  fec  pafl’és- 
en  une  fécondé  ,  &  la  laides  fecherj 
puis  une  troifiéme  de  même.  Ce  que 
fait  ,  vous  ferez  bouillir  du  verdet  à 
diferetion  avec  fort  vinaigre, &  en  paf- 
ferés  une  couche  fur  vôtre  bois ,  eftant 
féche  la  frotterez  avec  des  brolles  ,  Sc 
en  ftntte  avec  huile  &  chamois,  il  ny 
à  rien  de  fi  beau  ,  il  imite  l’ébene,  c’ell 
Ce  luy  uont  je  me  fers. 

V  II. 

Pour  dégraijjer  &  blanchir  les  os 
auparavant  que  de  les  met¬ 
tre  en  ufage. 


Vcmptis  ferruli  extremitatibus  inutili- 
bus  lixivium  forte  conficias  ex  cineribus  & 
calie,  dr  pro  uno  lixivii  fitulo  uncias  qua¬ 
tuor  aluminis  projicias.  Per  horam  in  hoc 
lixivio  offa  bulliant,  &  femoro  ab  igne  cal¬ 
dario  ,frigefcant  in  lixivio  dr  ad  umbram 
ficeentur. 


VIII. 

Ad  agglutinandam  tdlüdînifr 
fquamam* 

T  artes  jungendas  limi  aut  cultro  unitis, 
&  partibus  juntiis  panno  aliquo  aquâ  ma- 


Leur  ayant  ofté  avec  la  feie  les 
bouts  inutiles  ,  &  qui  ne  peuvent  fer- 
vir ,  faites  leflive  forte  de  cendres  8c 
chaux  ,  &  fur  un  fceau  de  cette  leflive 
ajoutez  quatre  once  d’alun  ,  &  faites 
bouillir  les  os  dedans  l’efpace  d'une 
heure  ,  en  fuite  oftezle  chattderon  de 
deflus  le  feu  ,  &  lailfez-les  y  refroidir, 
puis  faites  lesfecher  à  l’ombre. 

V  III 

Pour  fonder  l’ écaille. 

Netoyésles  deux  côtes  de  l’écaille 
que  vous  voulés  joindre  en  femble,- 

puis' 
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puis  les  ayant  jointes  enveloppés-Ies  de 
quelque  linge  double  ,  bien  mouil¬ 
lé.  Faites  chaufer  en  fuite  deux  pla¬ 
tines  de  fer  un  peu  fortes,  pour  qu’el¬ 
les  puiflent  garder  leur  chaleur  quel¬ 
que  temps  &  ayant  mis  vôtre  paquet 
où  eft:  l’écaille  entre  deux  fous  une 
prefle  ,  laquelle  vous  fermerez  -  for¬ 
tement,  &  l’y  Iaifîerés  jufques  à  ce  que  le 
tout  foit  refroidy,il  fera  fondé.  Si  la 
chofe  manque  ,  on  11e  gâte  rien  de  re¬ 
commencer. 

IX 

Four  mouler I' écaillé. 


Mettez  fix  pintes  d’eau  dans  un  chau- 
deron,  ajoutez  y  une  once  d’huile  d’oli¬ 
ves  ou  autre;faices  bouillir  l’eau,  &  y 
mettez  vôtre  écaille  ,  elle  fl  amollira, 
prenez  la  fubtilement  &  promtement 
mettez-la  dans  le  moule  fous  la  prefle  , 
elle  prendra  la  figure  que  vous  fouhait- 
tés,je  dis  promtement ,  parce  que  pour 
peu  quelle  fe  refroidifle  ,  on  manque 
fon  coup,  il  n’eft  pas  neceflaire  de  pref- 
fer  fortement. 

X 

Four  rougir  les  os  (f  l’j  voire. 

Faites  bouillir  tonfure  d’écarlatte 
dans  l’eau.  Quand  elle  commencera  à 
bouillir  ,  jettez  y  un  carteron  de  cen¬ 
dres  gravélées, qui  feront  jetter  la  cou¬ 
leur.  Mettez  y  en  fuitte  un  peu  d’alun 
de  roche  pour  éclaircir  ,  Si  paflez  la 
tinturc  dans  un  linge.  Vous  tremperez 
vôtre  yvoire  ou  os  dans  l'eau  for¬ 
te  ,  &  le  jetterez  dans  la  teinture.  Si 
vous  voulez  faire  des  marques  blan¬ 
ches,  faut  couvrir  les  endroits  de  goû¬ 
tes  de  cire,  la  teinture  n’y  mordra  pas. 

XI. 

Noircir  I’ yvoire. 

Faut  faire  tremper  pendant  cinq  ou 
fix  heures  en  eau  de  galles  cendres  gra- 
velées  &  arcenic  ,  puis  luy  donnez 
plufieurs  couches  de  noir  dont  on  noir¬ 
cit  le  poirier  quand  on  veut  contre¬ 
faire  l’ebene. 


dido  efi  duplicato  involvas,  deinde  laminas 
duas  feneas  jubeas  calefieri  ,  lamina  pa¬ 
rumper  fint  crajfa  ut  calor  non  cito  abeat  , 
poftea  involutam  fic  fquamam  fiub  prato 
imponas, tpuarn  fortiter  premes ,  &  fic  relin¬ 
ques  ufquc  dum  omnia  frige fcant  ,  tunc 
fquama  agglutinata  referietur.  Sinonfuc- 
cefferit  prima  vice  ,  nihil  deperditur ,  de- 
nub  efi  incipiendum. 


1  X. 

Ad  molliendam  teftudinis 

fquamam,  ut  imprimi  pofllc. 

Duodecim  aqua  fextaria  in  caldarie  in¬ 
fundas  ,  uncia  una  olei  olivarum  vel  alte¬ 
rius  olei  addatur  ,  bulliat  aqua  ,  &  fquama 
tua  ibi  molle fcat  agiliter,  &  fine  mora  ab 
aqua  fub  pralo  ponas  ,  deinde  premendo  me¬ 
diocriter  imprimitur  ,  nifi  adhibeatur  dili¬ 
gentia, frufira  operatur » 

X 

e 

Ad  offa  Sc  ebur  rubro  colore 
inficienda. 

Tonfuram  pannorum  coccineo  eoiore  tincto¬ 
rum  in  fufficienti  aqua  bullire  cures ,  quan¬ 
do  bullire  incipiet  uncias  quatuor  cinerum 
clavellatorum  projicias,  qui  colorem  rubeum 
educent .P arum  aluminis  rupei  addas  ut  ma¬ 
teria  clara  evadat ,  <fi  totum  per  linteum 
tranfctlabis  ojfa  (fi  ebur  in  fpiritum  nitri  in¬ 
tinges  ,  (fi  in  aquam  colore  imbutam  proji¬ 
cies.  Si  notas  albas  exprimere  velis ,  ceram 
fafam  guttatim  undique fpargas, (fi  locus  ubi 
cera  adh arebit  ,  colore  non  inficietur. 

XI. 

Ad  ebur  colore  arro  infi¬ 
ciendum. 

Maceretur  per  quinque  aut  fex  horas  in 
gallarum, cinerum  clavellatorum  &  arfeni - 
ciinfufione ,  deinde  illini  at  ur  ebur  pluries 
linimento  illo  atro  quo  ebeni  fetiores  pirum 
denigrant. 


XII.  Aliud 
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x  i  ï. 

Aliud. 

In  fpiriiu  nitri  argentum  dijfolvas,  dijfo- 
lutioni  p arum  aqua  à  fcabiosâ  elicita  impo¬ 
nas,  vel  faltem  aquam  rofaceam ,  ebur  illi- 
nias ,  &  ad  folem ftccare ftnas. 

XII I. 

Ad  indurandum  buxum  qüd 
trocleæ  fieri  poflinc. 

Buxo  laborato  bulliat  per  horet  femiquà- 
drantcmin  olivarum  oleo  ,  aurichalchttm 
amulabitur  in  duritie. 

XIV \ 

Vernigo  Sinenfis. 

\lsfc  cipe  gummi  laccan  gr anulatam  un¬ 
itas  quatuor, in  fortem  lagenam  vitream  in¬ 
das  ,  eut  libram  fubtiltjjtmi  vini  fpiritus  ad- 
des,&  camphoram  moli  avellana  aqualem  , 
ad  folem  omnia  macerari  fiudeas ,  aut  fuper 
cineres  calidos  hyeme  ,  /patio  viginti  qua¬ 
tuor  horarum  ,  omnia  identidem  mo- 
‘ Vendo, 

Hanc  verniginern  trdnfcola  pbfiea  per 
pannum  camelinum  »  vel  telam  cannabi¬ 
nam  ,  abjiciendo  feces  ,  quiefeant  omnia 
fpatio  viginti  quatitor  horarum, p artem  cla¬ 
rans  reperies  in  lagena  extremo  ,quam  dex¬ 
tere  feparabis  ,  dr  in  aliam  infundes ,  cr 
pars  reftdens  minus  limpida  ad  primas  il- 
linitiones  deputabitur. 


X  I  I 

Autre. 

Dilfolvez  argent  en  eau  fortejpuis  y 

mettes  un  peu  d’eau  de  feabieufe  oïl 
eau  rofe,&  en  frottez  vôtre  ivoire, Si  la 
faites  feicher  au  foleil. 

XIII. 

Tour  durcir  le  bouts  propre 
à  faire  des  poulies. 

Eftant  travaillé  faites  le  bouillir  uri 
demi  quart  d’heure  en  huile  d’olive,  il 
deviendra  dur  comme  leçon. 

XIV. 

Vernis  de  la  chine. 

Prenez  gomme  lacque  en  graine 
quatre  <onces  ,  mettez  -  la  en  une 
forte  bouteille  avec  une  livre  de  bon 
efprit  de  vin  ,  y  ajoutant  la  grofleur 
d’une  noifecte  de  camphre,  laiflésinfu- 
fer  le  tout  au  foleil ,  ou  l'hyver  fur 
cendres  chaudes  pendant  14  heures; 
remuant  le  tout  de  temps  en  temps. 

Pallez  eti  fuitte  ce  vernis  au  tra¬ 
ders  d’une  toile  claire  ;  jettant  le  marc; 
Enfuite  laifles  -jie  repofer  vint-quatre 
heures,Si  vous  trouverés  une  partie  cla- 
au  haut  delà  bouteille, la  quelle  il  faut 
feparer  doucement  dans  une  autre 
fiole, &  le  marc  qui  reliera,  on  s’en  fer- 
vira  pour  les  premières  couches. 


F  I  N. 
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